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Kampferklotz und Kdmpferverbindung.

@ Kampferklotz (1) zur Befestigung eines Hohiprofil-
K&mpfers (2) an einem etwa quer dazu vorgesehenen
Rahmen (4), insbesondere flir Fensterrahmen,

In der zum Rahmen (4) zu liegen kommenden Standfla-
che des FuBes des Kdmpferklotzes (1) sind vertiefungszonen
vorgesehen, die in die Befestigungbereiche (8) des FuBes
und dessen langsorientierte Seitenflachen reichen, und die
tiber mindestens eine Einspritzoffnung miteinander in Ver-
bindung stehen, so daB {iber die Einspritzéffnung in diesem
Bereich eine Dichtungsmasse eingebracht werden kann. Die
Kémpferverbindung wird dadurch verbessert, dal Gber
komplementdre nach auBRen geneigte Abschragungen
(27,29) zwischen dem Rahmen (4) und dem Kampferprofii (2)
eine natiirliche Ablauffliche bereits vorhanden ist. Zudem
wird die an die Vorderseite des Rahmens angrenzende
Hohlprofilwandung (43) bis in den FuBbereich des Kdmpfer-
klotzes gezogen.
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Kémpferklotz und K&mpferverbindung

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Ké@mpferklotz gemdB Ober-
begriff des Anspruches 1 sowie eine K&mpferverbindung

gemdB Oberbegriff des Anspruches 7.

In der Fachterminologie versteht man unter einem Kdmpfer
eine Verstrebung zwiSchen»zwei gegeniiberliegender Tréggr—
strukturen; Spéziéll in Fensterrahmen kann ein derartiger
K&mpfer beispielsweise zur Unterteilung eines Fensters in
zwei_Fenstefhélften oder in mehrere Fensterbereiche als
Zwischenstrebe zur Verbindung gegeniiberliegender Fenster-
rahmenbereiche verwendet werden. Mit Kampferklotz wird
nachstehend das block- bzw. klctzartige Verbindungsstiick
verstanden, das mit dem Rahmen zum Aufsetzen des Endbereichs

des Ké&mpfers befestigt wird.

BERGSTRASSE 48'l; - D-8035 MUNCHEN-GAUTING
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Ein gattungsgemd&Ber Kémpferklotz ist aus der

DE 32 12 436.8 A1 bekannt. Dieser Kimpferklotz stellt in
vielerlei Hinsicht bereits eine weitgehend zufriedenstellende
Verbindung zwischen dem Hohlprofil des Kdmpfers und dem
iblicherweise als Hohlprofil ausgebildeten Fensterrahmen

dar. Es hat sich jedoch gezeigt, daB vor allen Dingen das
Dichtungsproblem bei dieser bekannten Kémpferverbindung

noch nicht zufriedenstellend geldst ist. Unter dem gleichen
Gesichtspunkt ist auch die mechanische Anbindung des Kdmpfer-
klotzes am Rahmenprofil noch verbesserungsbedlirftig, um z.B.
die beim Offnen oder SchlieBen eines Fensterfliigels auftre-
tenden Torsionskridfte auf die Kdmpferverbindung besser auf-
nehmen zu k&nnen.

Gerade im Hinblick auf ein gutes Langzeitverhalten, bei dem
nach Mo6glichkeit keine Materialschd@diqung auftreten sollte,
war es bei der bekannten Kampfeyrverbindung m&glich, daB sich
gerade auf der Wetterseite Feuchtigkeit im FuBbereich des
K&mpferklotzes ansammelte. Dieses Eindringen der Feuchtig-
keit und N&sse von der AuBenseite des Rahmens bzw. Hohl-
profils des Kampfers war dadurch beglinstigt, daB8 durch die
nach auBen angeordnete Anschlagplatte des bekannten Kdmpfer-
klotzes die in diesem Bereich zu liegen kommende Wandung

des Innenhohlprofils des Kampfers weggelassen werden

muBte. Anderseits konnte die durch den Zwischenspalt zwischen
der Oberkannte des iiblicherweise horizontal verlaufenden
Rahmens und der Unterkante des nach auBen orientierten
K&mpferhohlprofils eindringende Ndsse vom FuBbereich des
bekannten Kampferklotzes durch eine Innen6ffnung in dessen
hohlen Fihrungsstumpf eintreten. Gerade bei mit einem Innen-
verstidrkungseisen versehenen Kdmpferhohlprofil bedeutete aber,
daB dieses relativ rasch korrodierte. Eine Schwdchung gerade
der Befestigungsverbindung im Bereich des Kdmpferklotzes

war dadurch vorprogrammiert, wobei auch der iiblicherweise

aus einem ZinkdruckguB hergestellte Ka&mpferklotz selbst und
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auch die Kunststoffhohlprofile des KR&mpfers und des ,
Rahmens iiber l&ngere Zeit angegriffen und beschddigt wurden.

Unter dem Begriff "auBen" beil der Ké&mpferverbindung wird
nachfolgend die beispielsweise bei einem Fensterrahmen nach
auBen weisende Flé&che verstanden, die den Witterungsein-
fliissen ausgesetzt ist. Demzufolge wird mit "innen" die

zur Raumseite orientierte Fldche eines Fensterrahmens bzw.
der Kampferverbindung verstanden. Zwar kann die beanspruchte
Kédmpferverbindung primdr bei zwei oder mehr Fensterfliigeln
aufweisenden Fensterrahmen eingesetzt werden. Die Anwendung
ist jedoch nicht hierauf beschrédnkt, sondern kann liberall
dort zum Einsatz kommen, wo es um die Erstellung von Kreuz-
verbindungen mit mechanischer Beanspruchung und einer guten
Abdichtung zum Innenraum und dem Innenprofil des Trdgers
geht.

Ausgehend von den voraus beschriebenen Nachteilen des
bekannten Kampferklotzes liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde einen Kimpferklotz und eine daraus resultierende
Kampferverbindung konstruktiv so zu gestalten, daB das
Langzeitverhalten des Kdmpferklotzes in der Kdmpferverbin-
dung verbessert wird.

Diese Aufgabe wird bei einem gattungégeméBen Kdmpferklotz
durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruches 1
und bei einer entsprechenden Kémpferverbindung durch die
‘Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruches 7 geldst.

Der Kerngedanke der Erfindung liegt darin den Kémpferklotz
im FuBbereich und insbesondere auf seiner Standfl&dche mit
miteinander in Verbindqu.stehenden Vertiefungszonen zu

----gestalten- Wesentlich~i§tywda5wdie Vertiefungszonen iiber-eine

Einspritzéffnung miteinander in Verbindung stehen und mittels einer
durch die Einspritz&ffung gebrachten Dichtmasse die Offnung zum Innen-
midnmm1desI@mpﬂakhﬂze#ahxﬂﬂﬂwetwenﬁxlkavL '

>
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Die Vertiefungszonen kfnnen sich einerseits flichenhaft bis in die in
Lidngsrichtung entgegengesetzten Befestigungsbereiche des
Kémpferklotzes erstrecken und anderseits durch seitliche
Ausnehmungen bis in die l&ngsorientierten Seitenflichen
reichen. . ,

- Uber die Einspritz&ffnung und die Vertiefungszonen wird
nach dem Einsetzen des Ké&mpferklotzes in dem vorzugsweise
formschliissig ausgebildeten Rahmenprofil eine Dichtungs-
masse injiziert. Beim Einspritzen ist diese Dichtungsmasse
noch gut flieBfdhig bis plastisch, wobei durch nachfolgendes
Vernetzen bzw. einem Verfestigungs- bzw. Hiartungsschritt
eine plastische bis elastische Dichtung entsteht. Diese
vorzugsweise elastische Dichtmasse dichtet sozusagen die
Standfl&che des Ka&mpferklotzes nahezu fldchig gegeniiber
dem Rahmen ab.

Durch Abdichtung der Einspritz&ffnung, die vorteilhafter-
weise etwa in der Achse des Hohlprofils des Ka&mpferklotzes
angeordnet ist, und dem Aufsteigen an den Seitenwdnden

und gegebenenfalls sogar dem AbschluB der BefestigqungsSff-
nungen durch die Dichtungsmasse, wird ein gedichteter
Kédmpferklotz erzeugt. Bei diesem gedichteten Kdmpferklotz .
wird ein Aufsteigen von Feuchtigkeit durch die Ein-
spritz6ffnung in den Innenhohlraum des Filhrungsstumpfes
und in das Hohlprofil des eigentlichen Kampfers bzw. dessen
eventuell vorhandenes Innenverstidrkungseisen verhindert.
Durch das Aufsteigen der anfangs noch gut .flieBf&higen
Dichtungsmasse an den Seitenwdnden kann jedoch sogar die
Abdichtung mit dem eigentlichen Hohlprofil des Kdmpfers
erreicht werden. 1Im Befestigungsbereich des Kimpferklotzes
kann auf diese Art sichergestellt werden, daB die Befesti-
gungsmittel, z.B. selbstschneidende Schrauben,durch die
Dichtungsmasse hindurch in das Hohlprofil des Rahmens ge-

schraubt werden,. so ¢aB auch hierdurch ein Eindringen von
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Feuchtigkeit und aggressiver Umgebungsluft in den Rahmen
durch die Dichtungsmasse verhindert wird.

Diese Dichtmassenbefestigung des K&mpferklotzes am Rahmen
wird mechanisch noch dadurch verbessert, daB auf der Innen-
seite in Lingsorientierung des FuBes des Kdmpferklotzes

ein Ldngssteg am Sockelbereich des Kampferklotzes angeformt
ist, der mindestens teilweise formschliissig in eine zum
Kampferklotz, nach oben hin, offene Ringnut im Profil des
Rahmens eingreift. Diese Nut bzw. der Léﬁgssteg des Kdmpfer-
klotzes kommen im eingebauten Zustand auf der Innenseite
der entsprechenden Rahmenverbindung zu liegen, so daB
auBenseitig das auf den Filhrungsstumpf des Ké@mpferklotzes
aufgesetzte bzw. aufgeschobene direkte Hohlprofil bis zum
FuB des Ké@mpferklotzes reicht und dort vorzugsweise mittels

der Dichtmasse gegeniiber dem Kdmpferklotz abgedichtet
ist.

Der Ldngssteg ist in Querrichtung zum eigentlichen FuB des
Kdmpferklotzes mit einem Zwischenabstand zu diesem angeord-
net. Aufgrund des gr8Beren Abstandes des Lidngssteges zur
Achse des Kdmpferklotzes, die etwa mit der Einspritzdffnung
zusammenfallen kann, werden Torsionskridfte wie sie bei-
spielsweise beim Uffnen und SchlieBen von Fensterfliigeln
auftreten, vom weitgehend formschliissig in den Rahmen ein-
gesetzten FuB und Lingssteg des Kadmpferklotzes besser auf-
genommen. Die mechanische Belastbarkeit und damit auch das-
Langzeitverhalten einer derart ausgelegten Ké&mpferverbindung
sind daher erheblich verbessert.

Der Fiihrungsstumpf des Kdmpferklotzes geht vorteilhafter-
weise mit einem im Querschnitt gegeniiber dem Fﬁhrungsstumpf
grdBeren Sockel in den FuB iiber. Der stufenartige Ubergang

--zwischen Sockel und dem Fiihrungsstumpf-des Kampferklotzes-
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ist dazu bestimmt bei einem {iblicherweise vorhandenen
Innenverstidrkungseisen des Kémpfers flir dieses als Auf-
lage- bzw. Anschlagfldche zu dienen. Die Kammerwandung

des entsprechenden iiber den Flthrungsstumpf und den Sockel
aufgebrachten Hohlprofils des K&mpfers wird dabei vor-
zugsweise formschliissig in einem Zwischenbereich- zwischen
dem keilf&rmig abfallenden Sockel und den Befestigungs-
bereichen aufgenommen. Die Befestigungsbereiche bilden

daher mit ihren etwa parallel zum Filhrungsstumpf verlau-
fenden Falzen eine sich trapezartig zum FuB des Kdmpfer-
klotzes verengende PaBsitz- oder Klemmsitzfiihrung. Ange-
paBt an das Innenprofil des Kédmpfers k&nnen sowohl die
keilformigen Bereiche des Sockels Fithrungsrillen aufwei-

sen und die Sockelverbindung zum L&ngssteg mit Nut-
ausnehmungen versehen sein, in die entsprechende Verstdrkungs-
stege des Innenprofils des Ké@mpfers formschllissig eingreifen
k6nnen. Durch diesen formschliissigen Eingriff des Endbereichs
des Kdmpfers mit dem Sockel wird der Kémpfer bereits axial
relativ gut fixiert. Wesentlicher jedoch ist dabei die

form- und kraftschliissige Verbindung des Kd@mpferhohlprofils
mit dem Kdmpferklotz gegeniiber an der Li&ngsachse des

Fihrungsstumpfes angreifenden ‘Torsionskrdften.

Zur Verbesserung der Dichtheit und mechanischen °Anbindung
des Kémpfers am Kdmpferklotz ist zweckmidBigerweise das
Innenprofil -des Kdmpfers auch auf der naeh auBen liegenden
Seite bis zur Auflage am FuB des Kémpferklotzes vorgesehen.
Zusdtzlich zu dieser MaBnahme wird die direkt auBen liegende
Hohlprofilwandung mit einer spitzwinkligen Abschr&dgung gegen-
Uber der axial verlaufenden inneren Wandung des Hohlprofiles
des Kdmpfers gestaltet. Diese Abschrédgung iiberdeckt weit-
gehend bis vollstdndig eine daran paBgenau anschlieBende
obere Schrdgfliche des Rahmens. Mit anderen Worten ist

- durch die Anpassung und Uberdeckung der Schrdgfl&chen . ..
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bereits eine Barriere geschaffen, liber die die in diesem
Bereich z. B. bei Regenschauern auffxeffendevNasse, ohne-
daB ein Eindringén der Nisse bis zum‘éigentlichen Kémpfer-
klotz m&glich ist, nach auBen selbststéndig abliuft.

Der vorzugsweise als einstlickiges Zinkdruckgufiteil her-
gestellte Kémpferklotz verbindet daher die externen,
auBerhalb des Ké&mpferhohlprofiles liegenden Befestigungs-
moglichkeiten mit verbesserter mechanischer Stabilitdt,
insbesondere im Hinblick auf Torsionskrédfte aber auch
auf das axial weitgehend formschliissig mit . Klemmsitz
verbundene Eingreifen des Kadmpferhohlprofiles auf dem
Fihrungsstumpf bzw. Sockel des Kédmpferklotzes. Dariiber
hinaus wird durch die Abdichtung des Kadmpferklotzes im
wesentlichen im Bereich seiner Standfliche ein Eindringen
von Feuchtigkeit und anderer .. das Material desAKampfer—,
hohlprofiles und eine eventuell vorhandene Innenverstdrkung
angreifender Substanzen verhindert. Als Dichtungsmasse |
wird vorzugsweise ein Werkstoff auf Silikonbasis verwendet,
der nach dem Eindringen zwischen K&mpferklotz und Rahmen

zu einer elastischen Masse vernetzt wird.

Die . Einspritz6ffnung ist zweckmissigerweise fuBseitig
im Innenhohlraum des Fiihrungsstumpfes des Kdmpferklotzes
ausgéformt. Durch diese Anordnung kénnen die. FlieBwege
der einzuspritzenden Dichtungsmasse etwa gleich lang ge-
halten werden. Die als FlieBwege vorgesehenen Vertiefungs-
zonen in der Standfl&dche des Kampferklotzes sind ganz
schematisch etwa kreuzf®6rmig zwischen den Befestigungs-
bereichen und den in Lingsrichtung verlaufenden Seiten-
flédchen ausgebildet. Hierbei sind die im Bereich der
Einspritzdffnung zusammenmiindenden Vertiefungszonen an
dieser Stelle am tiefesten ausgeformt, wdhrend sie ins-~
‘besondere zu den Befestigiingsdffnungen kleiner werdend, aber:
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vorzugsweise mit definierter Randbegrenzung, auslaufen.

Wdhrend die zentrale Einspritzdffnung auch fertigungs-
technisch bei der Herstellung eines DruckguBteiles von
Vorteil ist, kann die Einspritzdffnung des Dichtungs-
materiales beispielsweisé auch in Kombination mit einer
entsprechend geneigten Befestigungs&ffnung vorgesehen
werden. In diesem Fall wdren die FlieBzonen entsprechend
abgedndert zu dimensionieren. Obwohl die Formstabilitdt
bei einem DruckguBteil, das relativ kostengiinstig herstell-
bar sein sollte, gut gewdhrleistet ist, kdnnen auch andere
Materialien z.B. ein mit oder chne Glasfaserverstdrkung
ausgestatteter ABS-Kunststoff verwendet werden.

Die Erfindung ist nachstehend anhand schematischer Zeich-

nungen eines Ausfilihrungsbeispieles noch ndher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen K&mpferklotz
in Blickrichtung auf seinen Fihrungs-
stumpf und Sockel;

Fig. 2 einen Schnitt l&ngs der Linie II - II nach
Fig. 1, also in L&ngsrichtung des Kimpfer-
klotzes und

Fig. 3 eine Ansicht auf die Schmalseite des Kadmpfer-
klotzes im eingebauten Zustand mit einer
Schnittdarstellung der auf den Kémpferklotz
aufgesetzten Hohlprofile des Kadmpfers und
"dem Teilschnitt durch ein angepaBtes in die
Zeichenebene hineinlaufendes Hohlprofil

eines Rahmens.



e

0149686

In Fig. 1 ist e;g‘einsfﬁckig,_2¢3,éus_einém ZinkdruckguB,
hergestellter-Kémpferkldtzfdéigeételit.'bef K3mpferklotz

1 besteht im wesentlichen aus einem FuB 7 mit lénglicher
Rechteckkonfiguration. In der Mitte der Liangserstreckung
des FuBes 7 ist etwa symmetrisch zur Querachse ein Sockel
5 vorgesehen, von dem ein im wesentlichen hohler Fiihrungs-
stumpf 6 nach Fig. 1 aus der Zeiéhenebene herausragt.

Der Flihrungsstumpf 6 und Sockel 5 haben die Funktion das
Hohlprofil des aufzusetzenden Ké&mpfers weitgehend form-
schliissig aufzunehmen. Der Soékel 5 weist in Draufsicht
in etwa eine Rechteckform auf, die in Fig. 1 nach rechts
iber eine Seitenfliche 12 des FuBes 7 des Kdmpferklotzes
hinausragt. An diesem die Seitenfl&dche 12 iiberragenden
Teil des Sockels ist biindig abschlieBend mit dessen AuBen-

kante in Ldngsrichtung ein Léngssteg 24 angeformt.

In Zhnlicher Ausfithrung wie bei dem aus der DE 32 12 436.8 A1 .
bekannten Kdmpferklotz sind die Béfestigungsbereiche 8
jeweils mit zwei Befestigungstffnungen 36 auégebildet.'Die
Befestigungsbereiche 8 weisen im Schnitt (vgl. Fig. 2)

eine nach auBen in L#ngsrichtung auslaufende Keilform auf.
Der benachbart zum Sockel 5 liegende Befestigungsfalz 37
verlduft in etwa parallel zum Fiihrungsstumpf 6, das heiﬁt,
er ragt etwa senkrecht vom Fu8l 7 des Kémpferklotzes 1
empor. Die Umfangswandung des Sockels 5 ist mit einer
leichten Verbreiterung in Richtung zum FuB vorgesehen, so
" daB dadurch eine Schr&dgfldche 15 gebildet wird, die beim
Aufsetzen des Hohlprofils des Kémpfers die Filhrungs des
Endbereichs des Kémpfers ibernimmt. Bei vollst&ndigem
Aufschieben des Kiémpferhohlprofiles bis zum FuB 7 des
Kédmpferklotzes 1 wird daher die Hohlprofilwandung zwischen
dem Befestigungsfélz 37 und der Schrédgfliche 15 des Sockels
5 klemmsitzartig im 2Zwischenbereich 28 gehalten. |
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Der Flihrungsstumpf 6 weist in Draufsicht nach Fig. 1 in
etwa die UmriBkontur eines Rechteckes auf, das auf der
nach auBen liegenden Seite, in Fig. 1 links, eine ungefdhr
halbkreisfdrmige Wandungseinbauchung hat. Die Wandungs-
einbauchung ist primér aus formungstéchnischen Grinden

zum Ansatz eines AusstoBerstiftes vorgesehen. Die Einbau-
chung kann jedoch vorteilhafterweise auch fiir den profil-
komplementdren Eingriff eines entsprechenden gestalteten
Innenverstdrkungsprofil des K&mpfers genutzt werden. Wie
deutlicher in Fig. 2 dargestellt, ist der obere Bereich
des Fiihrungsstumpfes 6 leicht abgeschrd@gt ausgebildet.
Weiterhin sind auf den Seitenfldchen des Fiihrungsstumpfes
6 in axialer Richtung verlaufende rippenartige Erhebungen
33 geformt, die Toleranzunterschiede beim Innendurchmesser -
eines aufzusetzenden Verst&@rkungseisens iUberbriicken k&nnen,
gleichzeitig aber die zu iberwindenden Reibungskrdfte beim

Aufschieben des Kdmpfers nicht zu groB werden lassen.

Der Innenhohlraum des Fihrungsstumpfes 6 geht in Richtung
zum FuB 7 hin iiber eine trichterf6rmige Einengung in eine
bis zur Standfldche 9 des Kampferklotzes 1 durchgehende
Offnung 13 Uber, die als Einspritz&6ffnung fiir die Dichtungs-

m asse bei der Montage des Kdmpferklotzes 1 im Rahmenprofil
verwendet wird.

Die in Fig. 1 rechts liegende Seitenfldche des Filhrungs-
stumpfes 6 schlieBt in etwa mit der Seitenfldche 12 des
FuBes 7 ab. Die iber den FuB 7 hinausragende Sockelverbin-
dung 14 weist zwei in Querrichtung von rechts nach links
sich erstreckende PaBnuten 21 auf, die keilfdrmig auslau-
fend am entspreéhenden Eckbereich der rechten Seitenfldche
des Fﬁhrungsstumpfes 6 enden. In den zu deh Befestiqungs-
bereichen 8 orientiérten Schrdgfldchen 15 des Sockels 5

sind leicht bogenf8rmige Fiihrungsrillen 22 vorgesehen.
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Diese Fﬁhrungsrlllen 22 ebenso wie die PaBnuten 21 dlenen
der Aufnahme von Verstarkungserhebungen oder Verstarkungs—
stegen, die nach innen ragend am Hohlprofll des Kampfers
vorgesehen sind.

Die Sockeloberfléche erstreékt~Sich in einér'Ebene, wobei
der Fl&dchensteg zwischen dem Fﬁhrungéstumpf 6 und der
Schrdgfldche 15 des Sockels 5 mindestehs so'breit gehalten
wird, um das Aufsetzen eines Innenverstarkungsrelfens 3
(Fig. 3) zu ermbglichen.

Im Beispiel nach Fig. 1 erstreckt sich der zur Verbesserung
der Drehstabilitit des Kimpferklotzes 1 vorgesehene Lings-
steg 24 zwischen den Befestigungsfalzén 37 der entsprechenden
Befestigungsbereiche 8. Mit dieser Gesamterstreckung des
Lédngssteges 24 wird dieser daher bei aufgeschobenem Kampfer-
profil vollstdndig abgedeckt, so daB er bei einer Ansicht

der Kdmpferverbindung von innen nicht mehr wahrgenommen wird.

Wie im Schnitt nach Fig. 2 erkennbar,.geht die Schragfléache

15 des Sockels 5 stufenartig in dén Filhrungsstumpf 6 iber.
Dieser stufenartige Ubergang dient bei aufgeschobenem

Kdmpfer als Anschlag- bzw. Aufsetzfliche fiir das Ublicher-
weise ebenfalls als Hohlprofil ausgebildete Innenverstérkungs-
eisen des Kimpfers. Im Bereich des Sockels 5 geht der Innen-
hohlraum des Fﬁhrungsstumpfes‘6‘trichterf6rmig verengend in
die Einspritz&ffnung 13 iber. Anderséits ist die Standfldchen-
seite 9 des Kimpferklotzes 1 mit'zusamﬁenhéngenden'Vertie_
fungszonen 10 ausgebildet, die-mitfzunéhmend'.gréﬁer werdener
Vertiefung in die Einspritzdffnung 13 ibergehen. In Richtung
zur Peripherie des FuBes 7, insbesondere in Richtung 2u

den Befestigungsbereichen 8, verflachen die-Vertiefungszonen
10: In Querrichtung des Kimpferklotzes 1, also in Richtung
Senkrecht zu den Seitenflédcheén T1vb2ﬁ;”12 sind die Vertie-
fungszonen 10 breiter geStaltet, so‘daB‘das Ausbreiten und
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FlieBen der eingespritzten Dichtungsmasse in diese Bereiche
erleichtert ist. Die in Querrichtung vorgesehenen Vertie-
fungszonen iO gehen in die nach auBen zu liegen kommende
Seitenfldche 11 mit einer etwa flach rechteckftrmigen Off-
nung 17 Uber, wobei das Aufsteigen einer eingespritzten
Dichtungsmasse auf der AuBenfldche 11 in Richtung zum
Sockel 5 durch die Ausbildung einer Aussparung 18 im Sinne
eines Aufstiegskanales erleichtert wird. In Richtung zum
Lingssteg 24 verbreitert sich die entsprechende Querdffnung
der Vertiefungszone 10, so daB unter Beriicksichtigung der
zu dieser Seite leicht versetzten Einspritz&ffnung 13 ein
Ausfl}eBen bzw. Ausdriicken der Dichtungsmasse in diesen

Bereich beglinstigt wird.

In der Schnittdarstellung nach Fig. 3 verlduft der als
Kunststoffhohlprofil mit mehreren Kammern hergestellte
Rahmen 4 senkrecht in die Zeichenebene hinein. Das auf den
Kampferklotz 1 aufgeschobene Kémpferhohlprofil 2 erstreckt
sich dagegen in Richtung der Zeichenebene nach oben. Im
dargestellten Beispiel ist das Innenprofil des Kampfers

mit einem Verstdrkungseisen versehen, dessen Querschnitts-
kontur senkrecht zur Achse des Kadmpferklotzes 1 der AuBen-
kontur des Fihrungsstumpfes 6 angepaBt ist. Dieses Innen-
verstdrkungseisen 3 ist vorzugsweise mit einem in Axial-
richtung verlaufenden Langsschlitz'ausgestattet, damit
Toleranzabweichungen der innénverstérkungen des Kémpfer-
hohlprofiles bessef aﬁsgeglichen werden k&nnen und durch
Spreizkrdfte des Innenverstrékuhgseisens, die zu einer
Verbreiterung devaéngéspaltes tendieren, eine kraftschliissige
Anlage des Innenverétafkungseisens gegen das ilibergeschobene
Hohlprofil des Kémpfers erzeugt wird. Die Spreizkr&fte auf
dem unteren Endbereich des Innenverstdrkungseisens 3

k&nnen dabei auch aus dem Uberschiebén auf den Fithrungsstumpf

6 des Kémpferklotzés 1 résultieren.



‘ 0149686

Der fir das Einsetzen des Kadmpferklotzes 1 in den Rahmen

4 maBgebende obere Bereich des Rahmens 4 weist im wesent-
lichen eine I-Form auf.ler Querschenkel dieser L-Form ist

dabei etwa paBgenau auf die Breite des FuBes 7 des
R&mpferklotzes 1 abgestimmt, so daB der Ké&mpferklotz 1

bzw. dessen FuB 7 mit mehr oder weniger starkem Klemmsitz
darin aufgenommen wird. Der Verikalschenkel der L-Form

des Rahmenhohlprofils, der im Bereich des Fiilhrungsstumpfes

6 endet und beispielsweise 2 bis 3 cm von der Auflagefléche
des Rahmens 4 filir den FuB 7 des Kampferklotzes 1 emporragen
kann, weist am oberen Ende eine Schrédgflidche 29 als Teil
einer geschlosssenen Hohlprofilkammer auf. Die Schrégfl&che
29 hat ihre hdchste Erhebung auf der zum Kampferklotz 1
orientierten Innenseite und f&llt daher zur AuBenflédche

des Rahmens 4 hin ab. Die ebenfalls mehrere, flir sich
geschlossene Kammern aufweisende Innenwandung des Rahmens

4 ist am oberen Bereich mit einer U-f6rmigen im Schnitt
leicht hinterschnittenen bzw. schwalbenschwanzftrmig
ausgebildeten Nut 25 ausgebildet. Beim Einsetzen des Kdmpfer-
klotzes 1 in diese L-Form des Rahmens 4 greift der Langs-
steg 24 mindestens teilweise in die Aﬁsnehmung der Nut 25
ein. Hierdurch wird ergdnzend zur im wesentlichen fl&dchen-
biindigen Anlage der Seitenfldchen 11 und 12 des Kadmpfer-—
klotzes 1 mit dem Rahmenprofil eine weitere Drehstabili-
sierung des Ké&mpferklotzes 1 und insbesondere eine starre
Fixierung des nach innen zeigenden Profilbereiches des
Kémpfers gegeniiber senkrecht zur Achse des Kadmpfers wirkenden
Torsionskridften erzielt.Die vorgenannte Stabilisierung wird
durch den weitgehend formschliissigen Eingriff von Verstdr-—

kungsrippen 41 mit den PaBnuten 21 im Sockel 5 verbessert.

Zum Herstellen der Ké@mpferverbindung wird zundchst der
Kémpferklotz 1 mit seinem FuB 7 und dem Langssteg 24 in

das L-Form-Profil des Rahmens 4 eingesetzt. Die Standfliche 9
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des Ké@mpferklotzes 1 kommt dabei gegen den Querschenkel
des L-Profils des Rahmens zu liegen. In einem folgenden
Arbeitsgang wird nunmehr die Dichtungsmasse durch die
Einspritzdffnung 13 in Richtung zur Standfldche 9 des
Kadmpferklotzes in die Vertiefungszonen 10 iniiziert oder
eingedriickt. Abhdngig von der standfldchenseitig ge-
wilinschten Abdichtungszone kann die Dichtungsmasse so
lange eingespritzt werden bis sie iiber die Aussparung 18
bzw. den Zwischenabstand 23 zwischen Ldngssteg 24 und
der Seitenfldche 12 auf die entsprechenden Seitenfldchen
vordringt. Vorteilhafterweise erfolgt das Einspritzen
der Dichtungsmasse so lange bis auch in den Befestigungs-—
O6ffnungen 36 Dichtungsmasse feststellbar ist, bzw. diese
bodenseitig geschlossen werden. Nach dem Vernetzen der
beim Einspritzvorgang relativ gut flieB8fdhigen Dichtungs-—
masse zu einer Dichtungsmasse mit weitgehend elastischen
Eigenschaften, ist der Kdmpferklotz 1 und insbesondere
dessen Innenhohlraum nunmehr standfldchenseitig hervor-
ragend gegen eindringende Feuchtigkeit abgedichtet. Zu-
sdtzlich erfdhrt der Kampferklotz 1 durch die vernetzte

Dichtungsmasse eine weitere Fixierung im Rahmenprofil.

Im weiteren Ablauf der Herstellung der Ka&mpferverbindung
kann nunmehr zunidchst der Ké&mpferklotz z.B. mittels
selbstschneidenden Schrauben im Rahmen 4 befestigt werden,
oder vorab das Kampferhohlprofil 2 einschlieBlich eventuell
vorhandener Innenverstdrkung 3 auf den Flhrungsstumpf 6
kraftschliissig und im weitestgehenden MaBe auch form-
schliissig aufgebracht werden und erst danach der Kdmpfer-
klotz 1 mit dem Rahmen verschraubt werden. Das Kampfer-
hohlprofil 2 einschlieflich Innenverstdrkung 3 wird so

auf den Flhrungsstumpf 6 bzw. den Sockel 5 aufgeschoben,
daB die InnenVersESrkUng 3 mBglichst fl&dchig auf der Ober—-

flidche des Sockels 5 aufliegt. Die Wandung der direkt von
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der Innenverstdrkung 3 verstdrkten Hohlprofilkammer des
Kédmpfers 2 wird lber die Schrédgfldche 15 des Sockels 5

bis zum Anschlag gegen den FuB 7 des Kimpferklotzes 1
gebracht. Auf diese Weise wird zwischen den entsprechenden
Befestigungsfalzen 37 und der Schragflidche 15 die Profil-

wandung des Kdmpfers 2 klemmsitzartig aufgenommen. .

In komplementdrer Ausbildung zur oberen Schrédgflédche 29

des Rahmens 4 weist das zur Aubenseite zeigende Kammer-
profil des Kadmpfers 2 eine spitzwinklige Abschrd&gung 27

auf. Diese Abschré@gung 27 reicht von der auBen liegenden
Kammerwandung 42 iiber das &uBere Hohlprofil 26 bis zur
inneren Kammerwandung 43. Im Gegensatz zu bekannten
Kampferverbindungen reicht jedoch diese innere Kammerwandung
43 bis zum FuB 7 des Ké&mpferklotzes 1, so daB mdglicher-
weise unter widrigen Umstdnden entgegen der Neigung- der
Schrédgfl&che 29 in die K&mpferverbindung eintretende
Feuchtigkeit oder N&sse an der geschlossenen inneren Kammer-
wandung 43 zum FuBbereich des Ka&mpferklotzes 1 abgeleitet
wird. Dort jedoch ist ein Eindringen in den Kdmpferklotz

1 bzw. den Innenhohlraum des Ké&mpfers 2 oder 1ldngs der
Befestigungsstrecke in den Rahmen 4 aufgrund der vorhande-
nen elastischen Dichtung nicht mehr mdglich. Diese Ab-
dichtung kann durch ein Einbringen der Dichtungsmasse bis

in den Bereich eines Kontaktes mit den Wandungen des

K&mpferhohlprofiles noch verbessert werden.

Die nach auBen zeigende Abschrdgqung 27 des Kadmpferhohl-
profiles Uberdeckt daher die obere Schrédgfldche 29 des
Rahmens 4 mit komplementdrer Neigung nahezu vollstdndig,
so daB unter Normalbedingungen hierdurch bereits eine
Ablaufkante geschaffen ist, die darauf auftreffenden Regen
nach auBen ablaufen 1&B8t. Die Hohlprofile von Rahmen und

"Kampfer sind tiblicherweise aus einem extrudierbaren form—
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stabilen Runststoff, z.B. einem PVC} Selbstverstdndlich
ist die Kiampferverbindung auch bei anderen Werkstoffen
einsetzbar. Gegebenenfalls kann es
vorteilhaft sein im Bereich des Filhrungsstumpfes durch die
Profilwandung des Kd&mpfers, dessen Innenverstdrkung und

den den Fihrungsstumpf selbst eine nochmalige Querverschrau-

bung anzubringen.

Erganzend zur durchgehenden bis zum FuB 7 des Kimpferklotzes 1
reichenden Kammerwandung 43, die ein Innenverstirkungs-
profil 3 des Kampfers 2 vor Nisse schiitzt, trigt hierzu auch
der Sockel 5 bei. Da das Innenverstdrkungsprofil 3 auf der
Oberflidche des Sockels 5 aufsetzt, wird hierdurch ein
direkter Kontakt mit mdglicherweise bis in den FuBbereich

eindringender Feuchtigkeit vermieden.
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1. KRKampferklotz zur Befestigung eines Hohlprofil—Kémpfers
an einem etwa quer dazu vorgesehenen Rahmen, insbesondere
fir Fensterrahmen, wobei der Ka&mpferklotz einen in L&ngs-
richtung des Rahmen anordbaren FuB aufweist, der in Lings-
richtung entgegengesetzte Befestigungsbereiche aufweist,
die von auBerhalb des Kémpfers mit dem Rahmen befestigbar
sind, und einem etwa zentral vom FuB abstehenden Fihrungs-—
stumpf zur Anordnung des Hohlprofils des gegebenenfalls
mit einer Innenverstdrkung versehenen Kidmpfers darauf
aufweist,’
dadurch g ek ennzeichnet,
daB in der zum Rahmen (4) zu liegen kommenden Standfléche
(9) des FuBes (7) Vertiefungszonen (10) vorgesehen sind,
die in die Befestigungsbereiche (8) des FuBes (7) und
dessen la&ngsorientierte Seitenfldchen (11,12) reichen,
‘und die iiber mindestens eine Einspritzéffnung (13)

miteinander in Vérbindung stehen.
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2. Kimpferklotz nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeli chne t,
daB der Filhrungsstumpf (6) ein fuBseitig im wesentlichen
geschlossenes aber in Axialrichtung offenes Hohlprofil
aufweist, in dem fuBseitig die in Verbindung mit den
Vertiefungszonen (10) stehende Einspritz&ffnung (13},
insbesondere trichterfdrmig zur Standfldche (9) ver-
jlingend, angeordnet ist.

3. Ké&mpferklotz nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Fihrungsstumpf (6) in den FuB (7) mit einem
Sockel (5) ibergeht, der mit formschliissigen Aufnahme-
bereichen (21,22) mindestens fir einen Teil des
Hohlprofils des Kampfers (2) ausgebildet ist.

4. Kampferklotz nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Sockel (5) keilfd6rmig verbreitert in den

FuB (7) und stufenartig in den Flihrungsstumpf (6)
ibergeht.

5. K&mpferklotz nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzedichnet,
daB am Sockel (5) mit einem Zwischenabstand (23)
vzum FuB8 (7) ein L&ngssteg (24) angeformt ist, der beim
Aufsetzen des Kampferklotzes auf den Rahmen (4) in
eine sich in L3ngsrichtung erstreckende Nut (25) des
Rahmenprofils mindestens teilweise formschliissig
eingreift.
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Kédmpferklotz nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

mit in L&ngsrichtung keilfdrmig auslaufenden Befesti-
gungsbereichen,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Sockel (5) und ein Zwischenbereich (28)
zwischen dem Sockel (5) und den keilfdrmigen
Befestigungsbereichen (8) profilkomplementdr und/oder
mit Klemmsitz zum auf den Ké@mpferklotz (1) aufzuschie-
benden Hohlprofilbereich des K&mpfers (2) ausgebildet
sind.

Kdmpferverbindung zwischen einem an einem Rahmen be-
festigbaren K&mpferklotz, insbesondere nach einem
der Anspriiche 1 bis 6, und einem darauf angeordneten
Hohlprofil-K&mpfer,

dadurch gve kennzeichnet,

daB der K&mpferklotz (1) mit seiner Standfl&che (9)
am/im Rahmen (4) angeordnet und mit einem durch die
Einspritz&ffnung (13) in die Vertiefungszone (10) des
Kadmpferklotzes (1) eingebrachte Dichtungsmasse gegen
den Rahmen (4) abgedichtet ist.

Kdmpferverbindung nach Anspruch 7,
dadurch g ekennzeichnet,

daB der Kdmpferklotz (1) durch die Dichtungsmasse hin-

‘durch am Rahmen ( 4) befestigt, insbesondere schraub-

befestigt, ist.

Kampferverbindung nach. einem der Anspriiche 7 oder 8,

dadurch gekenn=zedichnet, ,

daB der auf den Flihrungsstumpf (6) und den Sockel (5)
des Kémpferklotzes (1) aufgebrachte Hohlprofilbereich
der Ka&mpfers (2) im Schnitt bis zum FuB (7) des

Kampferklotzes (1) als peripher geschlosséne Profil-
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kammer ausgebildet ist.

Kdmpferverbindung nach einem der Anspriiche 7 bis 9,
dadurch gekennzedichnet,

daB das nach auBen zu liegen kommende Hohlprofil (26)
des Kd&mpfers (1) ,das im Bereich des Flhrungsstumpfes
(6) des aufgesetzten Kimpferklotzes (1) endet,gegen-
iber der den Filhrungsstumpf (6) aufnehmenden Profil-
kammer eine spitzwinklige Abschré&gung (27) aufweist,
die mit einer nach auBen abfallenden Schrédgflidche
(29) des Rahmens (4) komplementdr abschlieBt.
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