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©  Fugenabdeckung  für  Dehnungsfugen  in  Verkehrswegen,  insbesondere  Brücken. 
  Bei  einer  Fugenabdeckung  mit  einer  am  Ort  gegossenen 
elastischen  Matte  (6)  wird  eine  Steuerung  von  die  Fuge  (3) 
überbrückenden  steifen  Platten  (4),  auf  denen  die  Matte  (6) 
aufliegt,  dadurch  erreicht,  daß  die  Matte  an  ihrer  Unterseite 

elastomere  Vorsprünge  aufweist,  welche  in  die  Platten  (4) 
eingreifen.  Durch  eine  derartige  Verbindung  zwischen  Matte 
(6)  und  Platten  (4)  erfährt  das  elastische  Verhalten  der  Matte 
(6)  keinerlei  Beeinträchtigung. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  an die   F ä h r b a h n o b e r f l ä c h e  

angrenzende  Fugenabdeckung  für  Dehnungsfugen  in  V e r -  

kehrswegen,  i n s b e s o n d e r e   Brücken,  mit  e iner   e l a s t o -  

meren  Matte,  welche  mit  einem  m i t t l e r e n   S t r e i f e n   l o s e  

a u f   die  Fuge  ü b e r b r ü c k e n d e n ,   mit  Abstand  n e b e n e i n a n d e r  

auf  den  Fugenrändern   v e r l e g t e n   P la t t en   aus  s t e i f e m  

Werkstoff   a u f l i e g t   und  mit  beiden  Rands t r e i f en   m i t  

den  Fugenrändern  verbunden  i s t ,   wobei  die  P l a t t e n   j e w e i l s  

wenigstens   an  e i n e r   S t e l l e   an  der  M a t t e n u n t e r s e i t e  

b e f e s t i g t   s i n d .  

Eine  d e r a r t i g e   Fugenabdeckung  wird  in  der  e u r o p ä i s c h e n  

Patentanmeldung  EP  82112036.7  besch r i eben .   Dabei  h a n d e l t  

es  sich  um  eine  Fuge,  die  aus  v o r g e f e r t i g t e n   B a u t e i l e n  

zusammengesetzt   i s t .   Eine  d e r a r t i g e   Kons t ruk t ion   i s t  

für  schmale  Fugen  w i r t s c h a f t l i c h   nicht   v e r t r e t b a r ,  

bei  b r e i t e n   Fugen  kann  die  Anpassung  an  die  j e w e i l i g e n  

baul ichen   Gegebenhe i ten   Schwie r igke i t en   b e r e i t e n .  



Eine  e b e n f a l l s   v o r g e f e r t i g t e   Fuge  b e s c h r e i b t   d i e  

b e l g i s c h e   P a t e n t s c h r i f t   695  015.  Bei  deren  Aus-  

füh rungs fo rm  nach  Fig.1  i s t   eine  e l a s t o m e r e   Matte  im 

B e r e i c h d e r   Fugenränder   v e r a n k e r t   und  l e d i g l i c h   in  d e r  

Mitte  an  i h r e r   U n t e r s e i t e   mit  die  Fuge  übe rb rückenden  

M e t a l l p l a t t e n   verbunden.   N a c h t e i l i g   i s t   h ie r   die  S tö rung  

der  E l a s t i z i t ä t   der  Matte  durch  d i e se   Verbindung,  be i  

welcher  die  V e r a n k e r u n g s m i t t e l   in  die  Matte  e i n g r e i f e n .  

Außerdem  i s t   die  Matte  nur  an  wenigen  S t e l l e n   i h r e s  

Q u e r s c h n i t t s   a u f g e l a g e r t ,   wodurch  mit  e inem 

e r h e b l i c h e n   Ve r sch l e iß   zu  rechnen  i s t .  

Demgegenüber  l i e g t   der  v o r l i e g e n d e n  E r f i n d u n g   die  Aufgabe 

zugrunde,   eine  am  Ort  gegossene  Fugenabdeckung  zu  s c h a f f e n ,  

bei  welcher   die  die  Fuge  überbrückenden   P l a t t e n   durch 

die  Matte  s e l b s t   n i e d e r g e h a l t e n   und  bezüg l i ch   des  Fugen-  

s p a l t s   m i t t i g   g e s t e u e r t   werden,  ohne  daß  dabei  das 

e l a s t i s c h e   Verha l t en   der  Matte  b e e i n t r ä c h t i g t   w i r d .  

Erf indungsgemäß  wird  d iese   Aufgabe  bei  e i n e r   K o n s t r u k t i o n  

der  e ingangs  erwähnten  Art  dadurch  g e l ö s t ,   daß  d i e  

e l a s t o m e r e   Matte  in  s i tu   gegossen  i s t   und  daß  an  d e r  

B e f e s t i g u n g s s t e l l e   als  B e f e s t i g u n g s m i t t e l   ein  e l a s t o m e r e r  

Vorsprung  an  der  M a t t e n u n t e r s e i t e   vorgesehen   i s t ,   w e l c h e r  

d i r e k t   oder  i n d i r e k t  



in  die  P l a t t e   e i n g r e i f t   oder  an  deren  Ober f läche   h a f t e t .  

Der  Vorsprung  kann  in  einen  A u s s c h n i t t ,   eine  Durchbrechung  

oder  eine  Ausnehmung  der  P l a t t e   e i n g r e i f e n ,   oder  d u r c h  

e inenSteg  zwischen  zwei  benachbar ten   P l a t t e n   g e b i l d e t  

se in ,   welcher  in  s e i t l i c h e   Ve r t i e fungen   d i e s e r   P l a t t e n  

e i n g r e i f t .  

Ein  so lcher   Steg  kann  auch  i n d i r e k t ,   nämlich  mit  d a r i n  

v e r a n k e r t e n ,   b e i d s e i t s   über  die  S t e g o b e r f l ä c h e   v o r s p r i n g e n -  

den  Glutbolzen  in  s e i t l i c h e   Nuten  b e n a c h b a r t e r   P l a t t e n  

e i n g r e i f e n .  

Der  Vorsprung  wird  dabei  bevorzugt   zusammen  mit  dem 

Gießen  der  Matte,   also  als  deren  Teil  e r z e u g t ;   d e n k b a r  

i s t   auch  die  V o r f e r t i g u n g   eines  Dübels  aus  e l a s t o m e r e m  

M a t e r i a l ,   welcher  sich  beim  Gießen  der  Matte  mit  d i e s e r  

zu  einem  e i n s t ü c k i g e n   Baute i l   v e r b i n d e t .  

Der  E r f i n d u n g s v o r s c h l a g   g e w ä h r l e i s t e t   eine  Matte  ohne 

s törenden  E i n g r i f f   von  B e f e s t i g u n g s m i t t e l n ,   d .h .   e s  

wird  eine  Matte  gegossen,   die  in  i h r e r   ganzen  Dicke  

und  über  die  gesamte  Bre i t e   ein  g le ichmäßiges   e l a s t i s c h e s  

Verhal ten  b e s i t z t .   Die  B e f e s t i g u n g s m i t t e l   l i egen   g e w i s s e r -  

maßen  außerhalb  des  für  die  M a t t e n e l a s t i z i t ä t   v e r a n t w o r t -  

l ichen  Mat tenkörpers   und  b e s i t z e n   überd ies   die  g l e i c h e n  

e las tomeren   E igenscha f t en   wie  die  Matte  s e l b s t .   Durch 

die  H e r s t e l l u n g   der  Matte  in  s i tu   passt   sich  d i e s e  

besonders  gut  an  die  Fugenränder   an.  Weder  Aufkan tungen  

der  Fugenränder  noch  Rich tungsänderungen   d e r s e l b e n  



können  zu  S c h w i e r i g k e i t e n   füh ren ,   wie  das  umgekehrt  b e i  

v o r g e f e r t i g t e n   Fugenabdeckungen  häuf ig   der  Fall  i s t .   Bei 

der  e r f i ndungsgemäße   Fugenabdeckung  e r ü b r i g t   sich  e i n e  

mechan i sche   Verankerung  der  e l a s tomeren   Hatte  im  Randbe- 

- r e i c h ;   durch  das  Gießen  v e r b i n d e t   s ich  diese  im  B e r e i c h  

i h r e r   R a n d s t r e i f e n   f e s t   mit  den  die  Fugenränder  b i l d e n d e n  

Ausnehmungen  der  Fahrbahn.   Da  die  Matte  außerdem  spannung-  
s f r e i   am  Ort  h e r g e s t e l l t   wird,   i s t   die  Gefahr  d e s  

`Aufwölbens   der  Matte  bei  Fugenverengung  weitgehend  behoben .  

Um  h i e r   ganz  s i c h e r   zu  gehen,  kann  es  v o r t e i l h a f t   s e i n , d a ß  

die  Matte  e n t l a n g   der  beiden  s t i r n s e i t i g e n   Enden  d e r  

P l a t t e n   j e w e i l s   einen  in  Längs r i ch tung   der  Fuge  d u r c h g e h e n -  

den  Hohlraum  a u f w e i s t ,   dessen  Höhe  die  P l a t t e n s t ä r k e  

ü b e r s t e i g t .   H e r s t e l l u n g s b e d i n g t   sind  sowohl  d i e s e r   Hohlraum 

als   auch  die  P l a t t e n z w i s c h e n r ä u m e   mit  e iner   oder  mehre ren  

E in l agen   aus  geschäumtem  K u n s t s t o f f   a u s g e f ü l l t  .   Eine  aus  

d e r a r t i g e n   E in lagen   und  den  P l a t t e n   g e b i l d e t e   Fugenabdec-  

kung  wird  nach  dem  Verlegen  vor  Ort  mit  M a t t e n m a t e r i a l  

ü b e r g o s s e n .   Dabei  e n t s t e h e n   die  genannten  Hohlräume,  d i e  

aufgrund   i h r e r   Formgebung  bewirken,   daß  die  Matte  be i  

h o r i z o n t a l e r   Kompression  mit  ihrem  m i t t l e r e n   S t r e i f e n   i n  

Rich tung   F u g e n s p a l t   gedrückt   w i r d .  



Bei  ve rhä l tn i smäß ig   b re i t en   Dehnungsfugen  i s t   es  zweck- 

mäßig,  daß  die  Matten  zusä tz l i ch   gegen  Aufwölben  i n f o l g e  

Fugenverengung  g e s i c h e r t   werden.  Dazu  e ignet   sich  ein  i n  

der  Fugenmitte  in  Fugenlängsr ichtung  v e r l e g t e r   Stab,  auf  

dem  die  P l a t t en   a u f g e f ä d e l t   s i n d .  

Im  folgenden  werden  mehrere  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   d e r  

Erf indung  anhand  der  Zeichnung  e r l ä u t e r t .   Es  z e i g t  

Fig.  1  einen  v e r t i k a l e n   Querschni t t   durch  e i n e  

Fugenabdeckung  für  schmale  Fugen,  

Fig.  2  eine  Draufs ich t   auf  die  Fugenabdeckung 

gemäß  Fig.  1  ohne  Mat t e ,  

Fig.  3-5  j ewei l s   u n t e r s c h i e d l i c h e   B e f e s t i g u n g s m i t t e l  

zum  Verbinden  der  Matte  mit  d a r u n t e r l i e g e n d e n  

P l a t t e n ,  



Fig.   6  e inen  v e r t i k a l e n   Q u e r s c h n i t t   durch  e ine  Fugenab-  

deckung  für   Dehnungsfugen  m i t t l e r e r   Größe ,  

Fig.   7  und  8  j e w e i l s   e inen  v e r t i k a l e n   T e i l s c h n i t t  

in  L ä n g s r i c h t u n g   e i n e r   b r e i t e r e n   Fuge,  wobei 

i n F i g .   7  die  P l a t t e n   a u ß e r m i t t i g ,   in  Fig.  8  

m i t t i g   g e s c h n i t t e n   s i n d .  

Fig.   9  und  10  j e w e i l s   einen  v e r t i k a l e n   SChni t t   i n  

L ä n g s r i c h t u n g   e ine r   aus  Fig.  7/8  w e i t e r e n t w i c k e l -  

ten  Fugenabdeckung,   wobei  in  Fig.  9  die  P l a t t e n  

a u s m i t t i g ,   in  Fig.  10  etwa  m i t t i g   g e s c h n i t t e n  

s i n d .  



Gemäß  Fig.  1  sind  die  Fugenränder   1  d a r g e s t e l l t   du rch  

A u s s c h n i t t e   in  e i n e r   Be tonfah rbahn ,   wobei  die  h o r i -  

zon ta l en   Flächen  der  b e i d e r s e i t i g e n   A u s s c h n i t t e   mit  e i n e r  

Schicht   2  aus  E l a s t o m e r b e t o n   versehen  s i n d .  

Die  b e i d e r s e i t i g e n   Sch ich ten   2  aus  E l a s tomerbe ton   b i l d e n  

die  Unter lage   für   den  Fugenspa l t   3  überbrückende ,   i n  

F u g e n l ä n g s r i c h t u n g   mit  Abstand  angeordne te   P l a t t e n   4  aus  

s te i fem  W e r k s t o f f , b e v o r z u g t   aus  Metall  oder  einem  b i e g e -  
s t e i f e n   K u n s t s t o f f ,   wie  z.B.  GFK  ( g l a s f a s e r v e r s ä r k t e r  

K u n s t s t o f f ) .  

Wie  in  Fig.  2  d a r g e s t e l l t   werden  die  PLatten  4  i n  

Ausnehmungen  e i n e r   E in lage   5  aus  geschäumtem  K u n s t -  

s t o f f   v e r l e g t .   Die  E in lage   5  weist   Durchbrechungen  auf,  i n  

welche  die  P l a t t e n   4  e i n g e l e g t   werden,  bevor  das  Ganze  m i t  

einem  Elas tomer ,   wie  b e i s p i e l s w e i s e   P o l y u r e t h a n   v e r g o s s e n  
wird,  so  daß  eine  e l a s t o m e r e   Mate  6  e n t s t e h t ,   die  m i t  

i h r e r   Oberse i t e   bündig  mit  der  Fahrbahn  7  a b s c h l i e ß t .  

Damit  die  P l a t t e n   4  s t e t s   m i t t i g   b e z ü g l i c h   des  F u g e n s p a l t s  
3  gehal ten   werden,  i s t   eine  Verbindung  zwischen  der  Ma t t e  

6  und  den  P l a t t e n   4  vorgesehen .   Diese  e n t s t e h t   d u r c h  

Ausfül len   zweier  Ausnehmungen  8  j e d e r   P l a t t e  4   m i t  

Ma t t enwerks to f f .   Die  dadurch  g e b i l d e t e n   Vorsprünge  an  d e r  

M a t t e n u n t e r s e i t e   b i l d e n   e l a s tomere   Mitnehmer  24für  d i e  

P l a t t e n   4.  A n s t e l l e   der  Ausnehmungen  8  in  der  Oberse i t e   9 

der  P l a t t en   4  können  d iese   auch  (auf  der  Zeichnung  n i c h t  

d a r g e s t e l l t e )   s e i t l i c h e   A u s s c h n i t t e   oder  Durchbrechungen  

aufweisen,   wie  in  den  Fig.   3  bis  5  d a r g e s t e l l t .   Gemäß  F i g .  
3  i s t   die  D u r c h b r e c h u n g  



z y l i n d r i s c h  ,   gemäß  Fig .   4  konisch  mit  k l e i n e r e r  

oberer   Öffnung  a u s g e b i l d e t .   Gemäß  Fig.  5  wird  in  e i n e  

z y l i n d r i s c h e   Durchbrechung  ein  E la s tomerbo lzen   10 

bevorzugt   aus  dem  M a t t e n w e r k s t o f f   e i n g e s t e c k t ,   d e r  

s ich  dann  beim  Gießen  der  Matte  6  mit  d i e s e r   v e r b i n d e t .  

Damit  der  M a t t e n w e r k s t o f f   beim  Gießen  n ich t   in  den  

Fugenspa l t   3  g e l a n g t ,   i s t   es  zweckmäßig,  die  Durch-  

brechungen  der  P l a t t e n   4  gemäß  den  Fig.  3  und  4  a u f  

der  M a t t e n u n t e r s e i t e   l m i t t e l s   K l e b e s t r e i f e n   Il  zu  

v e r s c h l i e ß e n .   Der  M a t t e n w e r k s t o f f   geht  e i n e r s e i t s  

mit  den  v e r t i k a l e n   Rändern  12  des  F a h r b a h n b e t o n s ,  

a n d e r e r s e i t s   mit  der  angrenzenden   Oberf läche   der  S c h i c h t  

2  aus  E l a s t o m e r b e t o n ,   e ine  f e s t e ,   u n l ö s l i c h e   Ve rb indung  

e in .   Dadurch  e r ü b r i g e n   s ich  z u s ä t z l i c h e  m e c h a n i s c h e  

R a n d b e f e s t i g u n g s m i t t e l .   Ein  m i t t l e r e r   S t r e i f e n   14 

der  Matte  6  l i e g t   im  w e s e n t l i c h e n   auf  den  P l a t t e n  

4  auf,   deren  O b e r s e i t e   mit  e i n e r   (n i ch t   g e k e n n z e i c h n e t e n  

T r e n n s c h i c h t   versehen  i s t ,   die  jede  Verbindung  z w i s c h e n  

der  Matte  6  und  den  P l a t t e n   4  a u s s c h l i e ß t ,   und  d e m e n t -  

sprechend  Re la t ivbewegungen   zwischen  den  beiden  B a u t e i l e n  

z u l ä ß t .   Eine  d e r a r t i g e   T r e n n s c h i c h t   i s t   s e l b s t v e r s t ä n d -  

l i ch   in  dem  Bereich  der  Ausnehmungen  8  bzw.  D u r c h b r e -  

chungen  der  P l a t t e n   4  n i c h t   vorhanden.   Die  P l a t t e n  

4  i h r e r s e i t s   sind  auf  der  g e g l ä t t e t e n   Ober f läche   d e r  

Sch ich ten   2  aus  E l a s t o m e r b e t o n   v e r l e g t   und  auf  i h r e r  

U n t e r s e i t e   e b e n f a l l s   mit  e i n e r   T r e n n s c h i c h t   v e r s e h e n .  



Die  E in lage   5  aus  geschäumtem  K u n s t s t o f f   b e s i t z t   e i n e  

g rößere   Dicke  als  die  P l a t t e n   4.  Dadurch  wird  e r r e i c h t ,  

daß  ausgehend  von  den  R a n d s t r e i f e n   13  der  Matte  6 

ein  auf  den  m i t t l e r e n   S t r e i f e n   14  ausgeüb te r   N i e d e r -  

h a l t u n g s e f f e k t   bei  Kompression  der  Matte  6  e r z i e l t  

w i r d .  

Im  Rahmen  der  besch r i ebenen   Lösung  i s t   von  B e d e u t u n g ,  

daß  v e r h ä l t n i s m ä ß i g   schmale,   P l a t t e n   4  zum  E i n s a t z  

kommen,  da  zu  b r e i t   d imen-  

s i o n i e r t e   P l a t t e n   wackeln  würden,  bedingt   durch  d i e  

in  der  Praxis   feh lende   P a r a l l e l i t ä t   der  beiden  Fugen-  

r ä n d e r .   Dabei  wird  der  Abstand  der  P l a t t e n   4  z u e i n a n d e r  

so  gewähl t ,   daß  die  Mat tendicke   zur  V e r t e i l u n g   d e r  

R a d l a s t e n   a u s r e i c h t .   In fo lge   der  beiden  Ausnehmungen 

8  je  P l a t t e   4  sind  die  e i n z e l n e n   P l a t t e n   b e z ü g l i c h  

der  Ma t t enmi t t e   gegen  Versch ieben   und  Verdrehen  f e s t g e -  

l e g t .   Die  Fugenränder   können  s ich  normal  und  p a r a l l e l  

v e r s c h i e b e n ,   wobei  für  die  s t a r r e n   P l a t t e n   4  i n f o l g e  

der  geschäumten  Einlagen  5  a u s r e i c h e n d   Bewegungsraum 

vorgesehen  i s t ,   während  s i c h  d i e   Matte  6  e n t s p r e c h e n d  

der  j e w e i l i g e n   Änderung  der  F u g e n s t e l l u n g   d e f o r m i e r t .  



Fig.  6  z e i g t   e ine  Haf tve rb indung   zwischen  Matte  6 

im  Bereich  i h r e s   m i t t l e r e n   S t r e i f e n s   14  und  den  P l a t t e n  

4.  Diese  H a f t v e r b i n d u n g   i s t   v e r w i r k l i c h t   durch  Vorsprünge  

in  Form  von  Rippen  15  der  Matte  6,  ausgeformt   zwischen  

m i t t l e r e n ,   in  F u g e n l ä n g s r i c h t u n g   durchgehenden  s t r e i f e n -  

förmigen  E in l age   16  aus  geschäumtem  K u n s t s t o f f m a t e r i a l .  

Durch  d iese   H a f t v e r b i n d u n g   zwischen  Matte  6  und  P l a t t e  

4  im  Bereich  der  Rippen  15  wird  ein  Aufwölben  d e r  

Matte  6  bei  Fugenverengung  vermieden;  i n f o l g e   d e r  

E l a s t i z i t ä t   der  Matte  6  und  der  genannten  H a f t v e r b i n d u n g  

werden  die  P l a t t e n   4  bezüg l i ch   der  Ma t t enmi t t e   g e s t e u e r t .  

Bei  größeren  Dehnungsfugen,   also  bei  gröBeren  Bewegungen 

der  Fugenränder   genügt  es  n i c h t ,   den  m i t t l e r e n   S t r e i f e n  

14  der  Matte  6  gegen  Aufwölben  m i t t e l s   der  Vor sp rünge  

an  der  M a t t e n u n t e r s e i t e   zu  s i c h e r n ;   h ie r   i s t   es  z u s ä t z l i c h  

e r f o r d e r l i c h ,   die  Matte  über  die  ganze  F u g e n b r e i t e  

zu  h a l t e n .   Zu  diesem  Zweck  i s t   gemäß  Fig.   7  v o r g e s e h e n ,  

daß  die  Zwischenräume  zwischen  den  P l a t t e n   4  beim 

Gießen  der  Matte  6  mit  Ma t t enma te r i a l   g e f ü l l t   we rden ,  

wobei  V o r s p r ü n g e  i n   Form  von  Stegen  19  e n t s t e h e n .  

Durch  V e r t i e f u n g e n   17  in  den  S e i t e n f l a n k e n   der  P l a t t e n  

4  wird  eine  v e r t i k a l e   Sicherung  der  Matte  6  e r z i e l t ,  

ohne  daB  die  Längsve r sch i ebung   der  P l a t t e n   4  v e r h i n d e r t  

wird.   V o r a u s s e t z u n g  i s t   auch  h i e r ,   daß  die  P l a t t e n o b e r -  

f l ä c h e   mit  e i n e r   T r e n n s c h i c h t ,   b e i s p i e l s -  

weise  Wachs  ve r sehen   i s t ,   welche  beim  Gießen  der  Ma t t e  

6  e ine  H a f t v e r b i n d u n g   mit  den  P l a t t e n   4  unmög l i ch  

m a c h t .  



Gemäß  Fig.  8,  welche  einen  M i t t e l s c h n i t t   durch  d i e  

P l a t t e n   4  z e i g t ,   s ind  Nocken  18  zur  Begrenzung  d e r  

V e r t i e f u n g e n   17  in  den  S e i t e n f l a n k e n   der  P l a t t e n  

4  vo rgesehen ,   welche  die  h o r i z o n t a l e   S teuerung   d e r  

Verschiebebewegung  der  P l a t t e n   4  e r m ö g l i c h e n .   Auf 

der  U n t e r s e i t e   der  P l a t t e n   4  i s t   eine  in  L ä n g s r i c h t u n g  

der  Fuge  d u r c h l a u f e n d e   K u n s t s t o f f o l i e   23  v o r g e s e h e n ,  

welche  die  Fugenabdeckung  während  des  Gießens  d e r  

Matte  nach  unten  a b s c h l i e ß t ,   so  daß  das  M a t t e n m a t e r i a l -  

n ich t   in  den  F u g e n s p a l t   en tweich t   und  welche  g l e i c h z e i t i g  

eine  T r e n n s c h i c h t   gegenüber  der  Schicht   2  aus  E l a s t o m e r b e -  

ton  im  Bereich  des  m i t t l e r e n   S t r e i f e n s   14  der  M a t t e  

6  b i l d e t .  

Die  Ausführungsform  gemäB  den  Fig.  9  und  10  b e s i t z t  

eine  besonders   wirksame  A b h e b e s i c h e r u n g  ,   die  v e r h i n -  

d e r t ,   daß  der  Verbund  aus  P l a t t e n   4  und  Matte  6  b e i  

s t a rken   Fugenverengungen  nach  oben  abhebt .   Nach  F i g .  

9  wird  die  Matte  6 ,   wie  schon  zu  den  Fig.   7  und  8 

b e s c h r i e b e n ,   durch  Stege  19  in  den  Zwischenräumen  

der  P l a t t e n   4  g e f ü h r t .   Z u s ä t z l i c h   sind  h i n t e r e i n a n d e r  

angeordnete   G l e i t b o l z e n   20,  in  den  Stegen  19  e i n g e b e t t e t ,  

die  mit  ihren  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Enden  in  Nuten  21 

der  S e i t e n f l a n k e n   der  P l a t t e n   4  e i n g r e i f e n .   D i e s e  

G l e i t b o l z e n   20  bes t ehen   b e v o r z u g t  a u s   einem  s t e i f e n ,  

gut  g l e i t f ä h i g e n   Werks to f f ,   z .B. ,   wie  die  P l a t t e n  

4  aus  Polyamid.  Im  Bereich  zwischen  den  G l e i t b o l z e n  

20  sind  die  Nuten  21  mit  Schaumstoff   g e f ü l l t ,   so  daß  

sich  die  Stege  19  un te r   Druck  in  die  Nuten  2 1 h i n e i n v e r f ö r -  

men  können,  ein  Verklemmen  also  vermieden  w i r d .  



Fig .   10  z e i g t   einen  z u s ä t z l i c h   zu  den  G l e i t b o l z e n  

20  vo rgesehenen   in  der  Mat t enmi t t e   h i n d u r c h g e s t e c k t e n  

Stab  22  aus  einem  h ä r t e r e n   Elas tomer   oder  aus  e inem 

zähen  P la tomer .   En t sprechend   der  Dars t e l lung   in  F i g .  

't0  v e r l ä u f t   der  Stab  22  p a r a l l e l   zur  L ä n g s r i c h t u n g  

der  Fuge.  Auch  h ier   können  zum  Verschl ießen   der  P l a t t e n -  

zwischenräume  vor  dem  Gießen  der  Matte  wiederum  i n  

L ä n g s r i c h t u n g   der  Fuge  v e r l a u f e n d e   K l e b e s t r e i f e n   11 

v o r g e s e h e n   s e i n .  



1.  An  die  F a h r b a h n o b e r f l ä c h e   angrenzende  Fugenabdeckung 

für  Dehnungsfugen  in  Verkehrswegen,  i n s b e s o n d e r e  

Brücken,  mit  e iner   e l a s tomeren   Matte  (6),  welche 

mit  einem  m i t t l e r e n   S t r e i f e n   (14)  lose  auf  d i e  

Fuge  (3)  überbrückenden ,   mi t  Abs tand   nebene inande r  

a u f   den  Fugenrändern  (1)  v e r l e g t e n   P la t t en   (4)  

aus  s te i fem  Werkstoff   s a u f l i e g t   und  mit  be iden  

Rands t r e i f en   (13)  mit  den  Fugenrändern  (1)  verbunden 

i s t ,   wobei  die  P l a t t e n   (4)  j ewe i l s   wen igs t ens  

an  e iner   S t e l l e   an  der  M a t t e n u n t e r s e i t e   b e f e s t i g t  

s i n d ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  e las tomere   Matte  in  s i tu   gegossen  i s t   und 

daß  an  der  B e f e s t i g u n g s s t e l l e   als  B e f e s t i g u n g s m i t t e l  

ein  e l a s tomere r   Vorsprung  an  der  M a t t e n u n t e r s e i t e  

vorgesehen  i s t ,   welcher  d i r e k t   oder  i n d i r e k t i n  

die  P l a t t e   (4)  e i n g r e i f t  

oder  an  deren  Oberf läche   h a f t e t .  

2.  Fugenabdeckung  nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Vorsprung  durch  einen  Steg  (19)  zwischen 

zwei  benachbar ten  P l a t t e n   (4)  g e b i l d e t   i s t ,   we lche r  

in   s e i t l i c h e   Ver t i e fungen   (17)  d ie se r   P la t t en   (4)  

e i n g r e i f t .  

3.  Fugenabdeckung  nach  Anspruch  1  oder  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  im  Steg  (19)  s e i t l i c h   vorspr ingende   G l e i t b o l z e n  

(20)  ve ranker t   s ind,   die  in  Nuten  (21)  der  S e i t e n f l a n -  

ken  der  P l a t t e n   (4)  e i n g r e i f e n .  



4.  Fugenabdeckung  nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daB  jede  P l a t t e   (4)  wenigs tens   einen  A u s s c h n i t t ,  

e ine   Durchbrechung  oder  eine  Ausnehmung  (8)  a u f w e i s t ,  

in  welche  ein  e n t s p r e c h e n d   g e f o r m t e r   Vor sp rung  

e i n g r e i f t .  

5.  Fugenabdeckung  nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
d a ß   der  e l a s t o m e r e   Vorsprung  durch  Verbinden  de s  

M a t t e n g i e ß w e r k s t o f f s   mit   einem  v o r g e f e r t i g t e n  

an  der  B e f e s t i g u n g s s t e l l e   angeordneten   E l a s t o m e r b o l z e n  

(10)  g e b i l d e t   i s t .  

6.  Fugenabdeckung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  5 ,  

daduruch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Matte  (6)  e n t l a n g   der  beiden  s t i r n s e i t i g e n  

Enden  der  P l a t t e n   (4)  j ewe i l s   einen  in  L ä n g s r i c h t u n g  

der  Fuge  (3)  durchgehenden  Hohlraum  a u f w e i s t ,   d e s s e n  

Höhe  die  P l a t t e n s t ä r k e   etwas  ü b e r s t e i g t .  

7.  Fugenabdeckung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Hohlraum  oder  die  P l a t t e n z w i s c h e n r ä u m e  

und  der  HOhlraum  mit  e i n e r   oder  mehreren  E i n l a g e n  

(5)  aus  geschäumtem  K u n s t s t o f f   a u s g e f ü l l t   s i n d .  






	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen
	Recherchenbericht

