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Fugenabdeckung fiir Dehnungsfugen in Verkehrswegen, insbesondere Briicken.

@ Bei einer Fugenabdeckung mit einer am Ort gegossenen
elastischen Matte (6) wird eine Steuerung von die Fuge (3)
dberbriickenden steifen Piatten (4), auf denen die Matte (6)
aufliegt, dadurch erreicht, daB die Matte an ihrer Unterseite

elastomere Vorspriinge aufweist, welche in die Platien (4)
eingreifen. Durch eine derartige Verbindung zwischen Matte
{6) und Platten {4) erfahrt das elastische Verhaiten der Matte
(6) keinerlei Beeintrachtigung. -
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Fugenabdeckung fiir Dehnungsfugen in Verkehrswegen,

insbesondere Briicken

Die Erfindung betrifft eine an die Fahrbahnoberfldche
angrenzende Fugenabdeckung fiir Dehnungsfugen in Ver-
kehrswegen, insbesondere Briicken, mit einer elasto-
meren Matte, welche mit einem mittleren Streifen lose

-auf die Fuge iiberbriickenden, mit Abstand nebeneinander

auf den Fugenrdndern verlegten Platten aus steifem
Werkstoff aufliegt und mit beiden Randstreifen mit

den Fugenrdndern verbunden ist, wobei die Platten jeweils
wenigstens an einer Stelle an der Mattenunterseite
befestigt sind.

Eine derartige Fugenabdeckung wird in der europdischen
Patentanmeldung EP 82112036.7 beschrieben. Dabei handelt
es sich um eine Fuge, die aus vorgefertigten Bauteilen
zusammengesetzt ist. Eine derartige Konstruktion ist

fiir schmale Fugen wirtschaftlich nicht vertretbar,

bei breiten Fugen kann die Anpassung an die jeweiligen
baulichen Gegebenheiten Schwierigkeiten bereiten.
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Eine ebenfalls vorgefertigte Fuge beschreibt die
belgische Patentschrift 695 015. Bei deren Aus-
fihrungsform nach Fig.1 ist eine elastomere Matte im
Bereichder Fugenrdnder verankert und lediglich in der
Mitte an ihrer Unterseite mit die Fuge iiberbriickenden
Metallplatten verbunden. Nachteilig ist hier die Storung
der Elastizitdt der Matte durch diese Verbindung, bei
welcher die Verankerungsmittel in die Matte eingreifen.

"AuBerdem ist die Matte nur an wenigen Stellen ijhres

Querschnitts aufgelagert, wodurch mit einem
erheblichen VerschleiB zu rechnen ist.

Demgegeniiber 1iegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine am Ort gegossene Fugenabdeckung zu schaffen,
bei welcher die die Fuge ilberbriickenden Platten durch

die Matte selbst niedergehalten und beziiglich des Fugen-
spalts mittig gesteuert werden, ohne daB dabei das
elastische Verhalten der Matte beeintrdchtigt wird.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe bei einer Konstruktion
der eingangs erwdhnten Art dadurch gelost, daB die
elastomere Matte in situ gegossen ist und daB an der
Befestigungsstelle als Befestigungsmittel ein elastomerer
Vorsprung an der Mattenunterseite vorgesehen ist, welcher
direkt oder indirekt
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in die Platte eingreift oder an deren Oberfliche haftet.

Der Vorsprung kann in einen Ausschnitt, eine Durchbrechung
oder eine Ausnehmung der Platte eingreifen, oder durch
einenSteg zwischen zwei benachbarten Platten gebildet
sein, welcher in seitliche Vertiefungen dieser Platten
eingreift.

Ein solcher Steg kann auch indirekt, némlich mit darin _

_verankerten, beidseits iiber die Stegoberfldche vorspringen-

den Glutbolizen in seitliche Nuten benachbarter Platten
eingreifen. '

Der Vorsprung wird dabei bevorzugt zusammen mit dem
GieBen der Matte, also als deren Teil erzeugt; denkbar
ist auch die Vorfertigung eines Diibels aus elastomerem
Material, welcher sich beim GieBen der Matte mit dieser
zu einem einstlickigen Bauteil verbindet.

Der Erfindungsvorschlag gewdhrleistet eine Matte ohne
storenden Eingriff von Befestigungsmitteln, d.h. es

wird eine Matte gegossen, die in ihrer ganzen Dicke -

und liber die gesamte Breite ein gleichméBiges elastisches
Verhalten besitzt. Die Befestigungsmittel liegen gewisser-
maBen auBerhalb des fiir die Mattenelastizitdt verantwort-
lichen Mattenkdrpers und besitzen iliberdies die gleichen
elastomeren Eigenschaften wie die Matte selbst. Durch

die Herstellung der Matte in situ passt sich diese

. besonders gut an die Fugenrénder an. Weder Aufkantungen

der Fugenrénder noch Richtungsénderungen derselben
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konnen zu Schwierigkeiten fiihren, wie das umgekehrt bei
vorgefertigten Fugenabdeckungen hdufig der Fall ist. Bei
der erfindungsgem@Be Fugenabdeckung eribrigt sich eine
mechanische Verankerung der elastomeren Matte im Randbe-

-reich; durch das GieBen vérbindet sich diese im Bereich

ihrer Randstreifen fest mit den die Fugenrdnder bildenden
Ausnehmungen der Fahrbahn. Da die Matte auBerdem spannung-
sfrei am Ort hergestellt wird, ist die Gefahr “des

"Aufwilbens der Matte bei Fugenverengung weitgehend behoben.
~ Um hier ganz sicher zu gehen, kann es vorteilhaft sein,daB

die Matte entlang der beiden stirnseitigen Enden der
Platten jeweils einen in Langsrichtung der Fuge durchgehen-
den Hohlraum aufweist, dessen Hohe die Plattenstédrke
libersteigt. Herstellungsbedingt sind sowohl dieser Hohlraum
als auch die Plattenzwischenrdume mit einer oder mehreren
Einlagen aus geschiumtem Kunststoff ausgefiilit . Eine aus
derartigen Einlagen und den Platten gebildete Fugenabdec-
kung wird nach dem Verlegen vor Ort mit Mattenmaterial
ibergossen. Dabei entstehen die genannten Hohlrédume, die
aufgrund 1ihrer Formgebung bewirken, daB die Matte bei
horizontaler Kompression mit ihrem mittleren Streifen in
Richtung Fugenspalt gedrlickt wird.
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Bei verhd@ltnisméBig breiten Dehnungsfugen ist es zweck-
mdBig, daB die Matten =zus&tzlich gegen AufwGlben infolge
Fugenverengung gesichert werden. Dazu eignet sich ein in
der Fugenmitte in Fugenldmgsrichtung verlegter Stab, auf
dem die Platten aufgefédelt sind. |

5 Im folgenden werden mehrere Ausfilhrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichmung erldutert. Es zeigt

Fig. 1 einen vertikalen Querschnitt durch eine
]n‘ Fugenabdeckung fir schmale Fugen,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Fugenabdeckung
gemdB Fig. 1 ohme Matte,

15 Fig. 3-5 jeweils unterschiedliche Befestigungsmittel
| zum Verbinden der Matte mit darunterliegenden
?]atten,
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Fig. 6 einen vertikalen Querschnitt durch eine Fugenab-
deckung fiir Dehnungsfugen mittlerer GriBe,

Fig. 7 und 8 jeweils einen vertikalen Teilschnitt
in Léngsrichtung einer breiteren Fuge, wobei
5 inFig. 7 die Platten auBermittig, in Fig. 8
mittig geschnitten sind.

© Fig. 9 und 10 jeweils einen vertikalen SChnitt in
Léngsrichtung einer aus Fig. 7/8 weiterentwickel-
10 ten Fugenabdeckung, wobei in Fig. 9 die Platten
ausmittig, in Fig. 10 etwa mittig geschnitten
sind.



10

15

20

25

0148687

-7-

GemdB Fig. 1 sind die Fugenrédnder 1 dargestellt durch
Ausschnitte in einer Betonfahrbahn, wobei die hori-
zontalen Fldchen der beiderseitigen Ausschnitte mit einer
Schicht 2 aus Elastomerbeton versehen sind.

Die beiderseitigen Schichten 2 aus Elastomerbeton bilden
die Unterlage fiir den Fugenspalt 3 iiberbriickende, in
Fugenldngsrichtung mit Abstand angeordnete Platten 4 aus
steifem Werkstoff,bevorzugt aus Metall oder einem biege-
steifen Kunststoff, wie z.B. GFK (glasfaserversdrkter
Kunststoff).

" Wie in Fig. 2 dargestellt werden die PLatten 4 in

Ausnehmungen einer Einlage 5 aus geschdumtem Kunst-

stoff verlegt. Die Einlage 5 weist Durchbrechungen auf, in
welche die Platten 4 eingelegt werden, bevor das Ganze mit
einem Elastomer, wie beispielsweise Polyurethan vergossen
wird, so daB eine elastomere Mate 6 entsteht, die mit
ihrer Oberseite biindig mit der Fahrbahn 7 abschlie8t.
Damit die Platten 4 stets mittig beziiglich des Fugenspalts
3 gehalten werden, ist eine Verbindung zwischen der Matte
6 und den Platten 4 vorgesehen. Diese entsteht durch
Ausfiillen zweier Ausnehmungen 8 Jjeder Platte 4 mit
Mattenwerkstoff. Die dadurch gebildeten Vorspriinge an der
Mattenunterseite bilden elastomere Mitnehmer 24fiir die
Platten 4. Anstelle der Ausnéhmungen.B in der Oberseite 9

der Platten 4 kdnnen diese auch (auf der Zeichnung nicht -

dargestellte) seitliche Ausschnitte oder Durchbrechungen
aufweisen, wie in den Fig. 3 bis 5 dargestellt. Gem#B Fig.
3 ist die Durchbrechung

e St 5
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zylindrisch , gemdB Fig. 4 konisch mit kleinerer
oberer Offnung ausgebildet. Gem#B Fig. 5 wird in eine
zylindrische Durchbrechung ein Elastomerbolzen 10
bevorzugt aus dem Mattenwerkstoff eingesteckt, der
sich dann beim GieBen der Matte 6 mit dieser verbindet.
Damit der Mattenwerkstoff be{m GieBen nicht in den
Fugenspalt 3 gelangt, ist es zweckm#@Big, die Durch-
brechungen der Platten 4 gemdB den Fig. 3 und 4 auf
der Mattenunterseite Imittels Klebestreifen 11 zu
verschiieBen. Der Mattenwerkstoff geht einerseits

~ mit den vertikalen Réndern 12 des Fahrbahnbetons,

andererseits mit der angrenzenden Oberfldche der Schicht
2 aus Elastomerbeton, eine feste, unidsliche Verbindung
ein. Dadurch eriibrigen sich zusdtzliche mechanische
Randbefestiqungsmittel. Ein mittlerer Streifen 14

der Matte 6 1iegt im wesentlichen auf den Platten

4 auf, deren Oberseite mit einer (nicht gekennzeichneten
Trennschicht versehen ist, die jede Verbindung zwischen
der Matte 6 und den Platten 4 ausschlieBt, und dement-
sprechend Relativbewegungen zwischen den beiden Bauteilen
zuldBt. Eine derartige Trennschicht ist selbstverstdnd-
1ich in dem Bereich der Ausnehmungen 8 bzw. Durchbre-
chungen der Platten 4 nicht vorhanden. Die Platten

4 ihrerseits sind auf der geglédtteten Oberfldche der
Schichten 2 aus Elastomerbeton verlegt und auf ihrer
Unterseite ebenfalls mit einer Trennschicht versehen.
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Die Einlage 5 aus gesché@umtem Kunststoff besitzt eine
groBere Dicke als die Platten 4. Dadurch wird erreicht,
daB ausgehend von den Randstreifen 13 der Matte 6

ein auf den mittleren Streifen 14 ausgeiibter Nieder-
haltungseffekt bei Kompression der Matte 6 erzielt
wird.

Im Rahmen der beschriebenen Losung ist von Bedeutung,
daB verhdltnismdBig schmale, Platten 4 zum Einsatz
kommen, da zu breit dimen- .

sionierte Platten wackeln wiirden, bedingt durch die

in der Praxis fehlende Parallelitdt der beiden Fugen-
rinder. Dabei wird der Abstand der Platten 4 zueinander
so gewdhlt, daB die Mattendicke zur Verteilung der
Radlasten ausreicht. Infolge der beiden Ausnehmungen

8 je Platte 4 sind die einzelnen Platten beziiglich

der Mattenmitte gegen Verschieben und Verdrehen festge-
legt. Die Fugenrénder konnen sich normal und parallel
verschieben, wobei fiir die starren Platten 4 infolge
der geschdumten Einlagen 5 ausreichend Bewegungsraum
vorgeéehen ist, wdhrend sich-die Matte 6 entsprechend
der jeweiligen Anderung der Fugenstellung deformiert.
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Fig. 6 zeigt eine Haftverbindung zwischen Matte 6

im Bereich ihres mittleren Streifens 14 und den Platten
4, Diese Haftverbindung ist verwirklicht durch Vorspriinge
in Form von Rippen 15 der Matte 6, ausgeformt zwischen
mittleren, in Fugenléngsrichtung durchgehenden streifen-
formigen Einlage 16 aus geschaumtem Kunststoffmaterial.
Durch diese Haftverbindung zwischen Matte 6 und Platte

4 im Bereich der Rippen 15 wird ein Aufwdlben der
Matte 6 bei Fugenverengung vermieden; infolge der
Elastizitdt der Matte 6 und der genannten Haftverbindung
werden die Platten 4 beziiglich der Mattenmitte gesteuert.

Bei griBeren Dehnungsfugen, also bei grtBeren Bewegungen
der Fugenrdnder geniigt es nicht, den mittleren Streifen
14 der Matte 6 gegen Aufwdlben mittels der Vorspriinge

an der Mattenunterseite zu sichern; hier ist es zusdtzlich
erforderlich, die Matte iiber die ganze Fugenbreite

zu halten. Zu diesem Zweck ist gemdB Fig. 7 vorgesehen,
daB die Zw%échenrﬁume zwischen den Platten 4 beim
GieBen der Matte 6 mit Mattenmaterial gefiillt werden,
wobei Yorspriinge "in Form von Stegen 19 entstehen.

Durch Vertiefungen 17 in den Seitenflanken der Platten
4 wird eine vertikale Sichérung der Matte 6 erzielt,
ohne daB die Lﬁngsverséhiebung der Platten 4 verhindert
wird. Voraussetzung ist auch hier, daB die Plattenober-
fldche mit einer Trennschicht, beispiels-

weise Wachs versehen ist, welche beim GieBen der Matte

6 eine Haftverbindung mit den Platten 4 unmdglich
macht.
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GemdB Fig. 8, welche einen Mittelschnitt durch die
Platten 4 zeigt, sind Nocken 18 zur Begrenzung der
Vertiefungen 17 in den Seitenflanken der Platten

4 vorgesehen, welche die horizontale Steuerung der
Verschiebebewegung der Platten 4 ermbglichen. Auf

der Fuge durchlaufende Kunststoffolie 23 vorgesehen,
welche die Fugenabdeckung wéhrend des GieBens der

Matte nach unten abschlieBt, so daB das Mattgnmateria]-

. nicht in den Fugenspalt entweicht und welche gleichzeitig

eine Trennschicht gegeniiber der Schicht 2 aus Elastomerbe-
ton im Bereich des mittleren Streifens 14 der Matte
6 bildet.

Die Ausfiihrungsform gem38 den Fig. 9 und 10 besitzt

eine besonders wirksame Abhebesicherung , die verhin-
dert, daB der Verbund aus Platten 4 und Matte 6 bei
starken Fugenverengungen nach oben abhebt. Nach Fig.

9 wird die Matte 6 , wie schon zu den Fig. 7 und 8
beschrieben, durch Stege 19 in den Zwischenrdumen

der Platten 4 gefiihrt. Zusdtzlich sind hintereinander
angeordnete Gleitbolzen 20, in den Stegen 19 eingebettet,
die mit ihren gegeniiberliegenden Enden in Nuten 21

der Seitenflanken der Platten 4 eingreifen. Diese
Gleitbolzen 20 bestehen bevorzugt aus einem steifen,

gut gleitfihigen Werkstoff, z.B., wie die Platten

4 aus Polyamid. Im Bereich zwischen den Gleitbolzen

20 sind die Nuten 21 mit Schaumstoff gefiillt, so daB

sich die Stege 19 unter Druck in die Nuten 21hineinverfor-

men konnen, ein Verklemmen also vermieden wird.
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Fig. 10 zeigt einen zus&tzlich zu den Gleitbolzen

20 vorgesehenen in der Mattenmitte hindurchgesteckten
Stab 22 aus einem hdrteren Elastomer oder aus einem
zdhen Platomer. Entsprechend der Darstellung in Fig.

10 verlduft der Stab 22 parallel zur Léngsrichtung

der Fuge. Auch hier kbnnen zum VerschliieBen der Platten-
zwischenrdume vor dem GieBen der Matte wiederum in
Léngsrichtung der Fuge verlaufende Klebestreifen 11

" vorgesehen sein.
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Patentanspriiche

An die Fahrbahnoberfléche angrenzende Fugenabdeckung
fiir Dehnungsfugen in Verkehrswegen, insbesondere
Briicken, mit einer elastomeren Matte {6), welche
mit einem mittleren Streifen (14) lose auf die

Fuge (3) iberbriickenden, mit Abstand nebeneinander

_auf den Fugenrdndern (1) verlegten Platten (4)

aus steifem Werkstoff saufliegt und mit beiden
Randstreifen (13) mit den Fugenrdndern (1) verbunden
ist, wobei die Platten (4) jeweils wenigstens

an einer Stelle an der Mattenunterseite befestigt
sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die elastomere Matte in situ gegossen ist und
daB an der Befestigungsstelle als Befestigungsmittel
ein elastomerer Vorsprung an der Mattenunterseite
vorgesehen ist, welcher direkt oder indirektin’

die Platte (4) eingreift

oder an deren Oberfldche haftet.

Fugenabdeckung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Vorsprung durch einen Steg (19) zwischen
zwei benachbarten Platten (4) gebildet ist, welcher

in seitliche Vertiefungen (17) dieser Platten (4)

eingreift.

Fugenabdeckung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB im Steg (19) seitlich vorspringende Gleitbolzen
(20) verankert sind, die in Nuten (21) der Seitenflan-
ken der Platten (4) eingreifen.
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Fugenabdeckung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB jede Platte (4) wenigstens einen Ausschnitt,
eine Durchbrechung oder eine Ausnehmung (8) aufweist,
in welche ein entsprechend geformter Vorsprung
eingreift. _

Fugenabdeckung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

"daB der elastomere Vorsprung durch Verbinden des

MattengieBwerkstoffs mit einem vorgefertigten -
an der Befestigungsstelle angeordneten Elastomerboizen
(10) gebildet ist.

Fugenabdeckung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
daduruch gekennzeichnet,

daB die Matte (6) entlang der beiden stirnseitigen
Enden der Platten (4) jeweils einen in L&ngsrichtung
der Fuge (3) durchgehenden Hohlraum aufweist, dessen
Hohe die Plattenstdrke etwas iibersteigt.

Fugenabdeckung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,
daB der Hohlraum oder die Plattenzwischenrdume

und der HOhlraum mit einer oder mehreren Einlagen
(5) aus geschéumtem Kunststoff ausgefiillt sind.
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