EP 0 149 718 AZ

Europaisches Patentamt
o European Patent Office

Office européen des brevets

@ Ver&ffentlichungsnummer: 0 1 49 7 1 8
A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 841109286.7

@ Anmeldetag: 13.09.84

& m.c.e: F 42 B 5/38

Prioritét: 21.09.83 DE 3334026
@ Verdffentlichungstag der Anmeldung:
81.07.85 Patentblatt 85/31

Benannte Vertragsstaaten:
DE FR GB

@ Anmelder: Rheinmetall GmbH
Ulmenstrasse 125 Postfach 6609
D-4000 Diisseldorf(DE)

@ Erfinder: Reinelt, Karlheinz, Chem.-Ing.
Alter Reitplatz 14
D-3102 Hermannsburg(DE)

@ Erfinder: Miiller, Dietmar, Dr. Dipl.-Chem.
Hch.-Linienfein-Weg 2
D-7500 Karisruhe 41(DE)

Vertreter: Behrens, Ralf Holger, Dipl.-Phys. .
in Firma Rheinmetall GmbH Ulmenstrasse 125 Postfach
6609

Treibladungshiilse.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Treibladungshiilse,
insbesondere fiir patronierte Munition.

Um die Herstellung der Munition zu vereinfachen und die
Lagerfahigkeit zu verbessern wird vorgeschlagen, die Trei-
biadungshiilse 11 aus einer Kunststoffolie herzustellen. Eine
besonders gute mechanische Stabilistét des Treibladungs-
aufhaus wird erreicht, wenn die Kunststoffolie als Schrumpf-
folie ausgebildet ist.
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Akte R 873

.Treibladungshiilse

Die Erfindung betrifft eine Treibladuﬁgshﬁlse nach dem

Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Zur Reduzierung des Totlastanteils, insbesondere bei
patronierter Muntion, ist es aus US-PS 2,991,168 bereits
5 bekannt, die Treibladungshiilse zumindest teilweise aus
einem verbrennbaren Material herzustellen. Im Gegensatz
zu herkdmmlichen, vollstdndig aus Metall bestehenden
Treibladungshiilsen, umfaBt eine solche Hiilse hBchstens
noch einen ggf. wiederverwendbaren Hiilsenboden aus Metall.
10 Die Herstellung der verbrennbaren Hiilsenteile erfolgt
jedoch in einem komplexen, mehrschrittigen und daher
teuren Verfahren und ergibt zudem einen Hiilsenwerkstoff

mit einer unbefriedigenden mechanischen Festigkeit.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zﬁgrunde, eine Treib-

15 ladungshiilse anzugeben, die besonders einfach herstell-
bar ist und die daher die Laborierung von Treibladungen,
insbesondere auch die Laborierung von patronierter

Munition stark vereinfacht und verbilligt.

Diese Aufgabe wird durch die in Patentanspruch 1 angege-

20 bene Erfindung geldst.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der

‘Erfindung gehen aus den Unteranspriichen hervor.
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Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezug auf die Zeich-

nung niher erldutert. Dabei zeigt:

Fig. 1: eine groBkalibrige patromnierte Munition

in Seitenansicht;

5 Fig. 2: einen Querschnitt durch einen Teil der

Treibladungshiilse;

Fig. 3: einen Querschnitt durch ein weiteres Aus-
fihrungsbeispiel einer erfindungsgemdh

ausgebildeten Treibladungshiilse.

io Fig. 4: einen Querschnitt durch eine modulartig

ausgestaltete Treibladung..

Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung in einer
Seitenansicht eine groRkalibrige patronierte Mumnition
10 mit einem GeschoB 12, einem aus Metall bestehenden
15 Hilsenboden 13 und einer verbrennbaren Hiilse 11 sowie
einer aus einem elastischen Material bestehenden Lide-
rung 14. ErfindungsgemiB besteht die Treibladungshiilse
11 aus einer verbrennbaren Runststoffolie 20, die das
in Fig. 1 nicht sichtbare Treibladungspulver mantel-
20f5rmig umhiillt und die einerseits mit dem GeschoB 12
und andererseits mit dem Hiilsenboden 13 fest verbunden

ist.

Besonders vorteilhaft ist die Runststoffolie 20 als
Schrumpffolie ausgefiihrt, die unter WirmeeinfluB stark
25schrumpft, dabei das eingehiillte Treibladungspulver stark
zusammenpreBt und auf diese Weise filir eine hervorragende
mechanische Festigkeit des Treibladungsaufbaus sorgt.
Im Vergleich zu einem locker eingefiillten Pulver ist

dadurch auch eine wesentlich groBere Ladedichte zu

30erreichen, die innenballistische Vorteile bringt.
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In einem weiteren weiteren Ausfihrungsbeispiel der Erfin-
dung wird eine im Bereich der Nahrungsmittelverpackung an

sich bekannte Methode angewendet, indem nach Einhiillung des
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Treibladungspulvers mit der Folie 20 durch AnschluB einer
Vakuumpumpe Luft abgesaugt wird. Auch dadurch legt sich

die Folie 20 eng an das. eingehiillte Treibladungspulver an,
wodurch ein Fhnlich stabiler Aufbau entsteht, wie bei Ver-

wendung einer Schrumpffolie.

Als weitere LaboriermSglichkeit bietet sich ein Einpressen
des Treibladungspulvers in die aus einer Kunststoffolie 20
bestehende Treibladungshilse 11 an. Dazu wird die Treibla-
dungshiilse 11 zweckm¥B8ig in eine PreBform eingebracht, an
deren Innenwandung sie sich wihrend des Fiillvorgangs ab-
stiitzt. Auch bei dieser Laborierungsart 1#Bt sich eine
hdhere Ladedichte, verbunden mit einer Verbesserung der

mechanischen Stabilitdt des Treibladungsaufbaues erreichen.

Besonders gut geeignet sind Kunststoffolien, die durch
Sauerstofftridger auf ein gewilinschtes Abbrandverhalten ein-
gestellt sind. Beispielsweise eignen sich Kunststoffolien

aus Polyithylen, Polyurethan, Polyisobutylen, Polybutadien

sowie Polysulfiden.

Als Sauerstofftriger sind besonders gut geeignet Lithium-—
nitrat, Lithiumchlorat, Natriumnitfat, Natriumperchlorat,
Kaliumnitrat, Kaliumperchlorat, Ammonnitrat, Ammonperchlorat,
Ammonchlorat, Hydrazinnitrat, sowle organische Peroxide,

insbesondere Dibenzolperoxid, Nitrylperchlorat, Hexanitro-

dthan.

Auch kombinierte Sauerstofftriger, wie beispielsweise Bor/
Kaliumnitrat, Zirkon/Bariumnitrat sowie Mischungen der
Metalle Magnesium, Bor und Aluminium mit den vorstehend
genannten Oxidatoren sind fir die Treibladungshilse be-

sonders geeignet.

o e s b -t e et e



10

15

20

25

0149718

Von den vorgenannten organischen Peroxiden und den kombi-
nierten Sauerstofftridgern kdnnen bis zu 50 %, am zweckmid-
Rigsten zwischen 10 bis 20 %Z, in der Kunststoffolie ent-

halten sein.

Falls erforderlich, kann in einem weiteren Ausfihrungsbei-
spiel der Erfindung die Stabilitidt der Treibladungshilse
noch dadurch vergr6Bert werden, daB die Kunststoffolie 20,
wie das in Fig. 3 gezeigte Querschnittsbild einer Treib-
1adungsﬁﬁlse 11 zeigt, mit einer HuBeren Beschichtung 21°
aus.Polyurethan bedeckt wird. Um die Verbrennbarkeit auch
dieser duBeren Schicht 1° zu steigefn, wifd diese zweck-
mdBig mit einer Mischung aus z. B. Bor-Kaliumnitrat oder

anderen vorgenannten Sauerstofftridgern versetzt.

Wenngleich die Erfindung vorstehend haupts@dchlich anhand
einer groBkalibrigen Patronenmunition erl3utet worden ist,
138t sie sich mit gleich gutem Erfolg und entsprechenden
Einsparungsmdglichkeiten auch bei kleinkalibriger Munition
und zur Umhiillung von Treibladungen fiir Artilleriegeschosse

einsetzen.

Abgesehen von der stark vereinfachten Herstellung bietet
die Erfindung auch noch weitere Vorteile, da durch Auswahl
gas— und feuchtigkeitsdichter Folienmaterialien die Lager-

fihigkeit laborierter Treibladungen gesteigert werden kann.

Bei Verwendung durchsichtiger Folien oder zumindest teil-
weise durchsichtiger Folien ist es zudem mdglich, den Zu-
stand der laborierten Treibladung ohne Zerstdrung der

Treibladungshilse zu Uberpriifen.

In einem Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung wird patronier-

te Munition (Fig. 1) mit der erfindungsgemiB als Folie 20
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ausgestalteten Treibladungshilse 11 ausgestattet. Die
Folie 20 liegt dazu in Form eines Schlauchs vor, der einer-

seits am Heck des Geschosses 12 und andererseits am Hiilsen-

‘boden 13 befestigt ist. Diese Befestigungen k®Unnen vorzugs-

weise durch Kleben oder Verschweifen, ggf. auch durch Ver-
schrauben, Verspritzen oder durch einen Schrumpfsitz der
Folie herbeigefiihrt werden. Ggf. 148t sich gleichzeitig mit
der Befestigung der Folie 20 am Hiilsenboden 13 die Liderung
14 anbringen. Im AnschluB daram kann die Treibladung in
die Treibladungshiilse 11 eingebracht werdem. Schiittpulver
158t sich zweckm#Big durch die im Hiilsenboden 13 vorgesehe-
ne Offnung fir den Treibladungsanzinder einfiillen, wihrend
R6hrenpulver vor der Befestigung des Hiilsenbodens 13 in die
Treibladungshiilse 11 einzufiillen ist. AnschlieBend wird

die Treibladungshiilse 11 geschrumpft bzw. evakuiert. Beim
Evakuieren kann wiederum die Offnung des Treibladungsanziin-

ders zum Absaugen der Luft verwendet werden.

Im Vergleich zu herkﬁmmlichen, aus Metall bestehenden
Treibla&ungshﬁlsen zeigt die durch Schrumpfen bzw. Evakuieren
fertiggestellte Treibladungshiilse 11 eine stark unregel-
médBige duBere Form. Dies erweist sich jedoch innenballi-
stisch als Vorteil, da hierdurch die Verbrennung der Folie

20 erleichtert wird.

Ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand
von Fig. 4 erldutert. Hierbei handelt es sich um eine mo-
dulartig dufgebaute Treibladung 40, bei der Treibladungs-
anteile 43 portionsweise voneinander getrennt in einem
Schrumpfschlauch 42 angeordnet sind. Die Treibladungs-

portionen 43 sind wiederum in einer ebenfalls aus Runst-

30 stoffolie bestehenden HuBeren Hulle 41 untergebracht.
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Je nach Bedarf sind alle in einer Hiille 41 angeordneten
Treibladungen 43 gleichzeitig zu verwenden oder nur teil-
weise. Dazu ist die HuBlere Hiille 41 leicht aufreiBbar aus-
gebildet, so daB eine beliebige Anzahl nicht benStigter
Treibladungen 43 herausgenommen werden kann. Um die Tren-
nung voneinander zu erleichtern, sind die Verbindungssticke
44 zwischen den die Treibladungen 43 einhiillenden Folien-

hiillen perforiert und damit leicht abtrennbar.

Um die Handhabbarkeit derartiger Treibladungen, insbeson-
dere im Hinblick auf die auszuwihlende Treibladungsmenge
zu erleichtern, kbnnen die die Treibladungen 43 einhillen-
den Schlauchstiicke. 42 zweckmdBig mit unterschiedlichen
Farben und/oder einem Aufdruck, z. B. einer Zahlenangabe

gekennzeichnet sein.

Selbstversté@ndlich ist es - analog zu der in Fig. 1 beschrie-
benen patronierten Munition - auch bei getrennten Lédungen
méglich, eine besondere, etwa einem Treibladungsraum ange-
paBte Formgebung der aus Folie bestehenden Treibladungshilse
zu erreichen. Auf einfachste Weise gelingt dies dadurch, daB
man die Folie fiir den Abfillvorgang in eine dem Ladungs~-

raum angepafte Form einbringt.
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RHEINMETALL GMBH Disseldorf, den 29.8.1983

Bs/Sch

Akte R 873

P atentanspriiche

Treibladungshiilse fiir das Treibladungspulver von Artil-
leriemunition oder die Treibladung patronierter Munition,
d adurch gekennzeichne-t, dag die
Treibladungshiilse (11) aus einer Kumnststoffolie (20) be-
steht.

Treibladungshiilse nach Amspruch 1, d adurch g e—
kennzeichnet, daB die Kunststoffolie (20) als
Schrumpffolie ausgebildet ist.

Treibladungshilse nach einem der Anspriiche 1 und 2, d a-
durch gekennzeichnet, da die Kunst-
stoffolie (20) mit einer HuBeren Beschichtung (21°) aus

Polyurethan bedeckt ist.

Treibladungshiilse nach einem der Anspriche 1 bis 3, d a-
durch g ékennzeichneHt, daB die Folie

(20) zumindest teilweise durchsichtig ausgebildet ist.
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Treibladungshiilse nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

d adurch gekennzeichnet, dafBl
die Folie (20) aus Polydthylen, Polyurethan, Polyiso-
butylen, Polybutadien oder Polysulfid besteht.

Treibladungshﬁlse nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

d adurch gekennzedichnedt, daf

die Runststoffolie (20) und/oder deren HuBlere Be-
schichtung (21°) einen oder mehrere der nachfolgend
aufgefiihrten Stoffe als Sauerstofftriger enthalten:
Lithiumnitrat, Lithiumchlorat, Natriumnitrat, Natrium-—
perchlorat, Kaliumnitrat, Kaliumperchlorat, Ammon-
nitrat, Ammonperchlorat, Ammonchlorat, Hydrazihnitrat,
organische Peroxide, wie insbesondere Dibenzolperoxid,
Nitrylperchlorat, Hexanitrodthan, Bohr/Kaliumnitrat,
Zirkon/Bariumnitrat, Mischungen der HetalleAMagnesium,
Bor und Aluminium mit den vorstehend genannten Sauer-

stofftrigern.

Treibladungshiilse nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
d adurch gekennzedichnet, dag
in der Kunststoffolie (20) max. 50 %, vorzugsweise

10 bis 20 Z an Sauerstofftrdgern enthalten sind.

Treibladungshiilse nach einem der Amspriche 1 bis 7,
dadurech gekennzedichnedt, dag
portionsweise abgemessene Treibladungen (43) r3dumlich
voneinander getrennt in einem aus Folie bestehenden
Schrumpfschlauch (42) angeordnet sind und daB die Ver-
bindungsstiicke (44) zwischen den die Treibladungen
(43) einhiillenden Folienstiicken, beispielsweise perfo-

foriert und damit leicht abtrennbar ausgebildet sind.
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9. Treibladungshiilse nach einem der Amnspriiche 1 bis 8,.
d adurch gekennzeichneHt, daB
die Treibladungsportionen (43) in einer ebenfalls aus
Kunststoffolie bestehenden HuBeren Hulle (41) angeord-

net sind.

10.Treibladungshiilse nach einem der Anspriche 1 bis 9,
d adurch gekennzedichnet, daB
die die Treibladungen (43) umhiillende Folie mit einer

Farbgebung oder einem Aufdruck gekennzeichnet ist.
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