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©  Procédé  de  fabrication  de  ceintures  et  de  poignets  froncés  à  base  de  cuir  ou  de  matériau  similaire  et  ceintures  et 
poignets  obtenus. 

©  La  présente  invention  est  relative  à  un  procédé  de 
fabrication  de  ceintures  et  de  poignets  froncés  à  base  de  cuir 
ou  de  matériau  similaire  et  aux  ceintures  et  poignets  ainsi  FIG.5 
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@  La  présente  invention  est  relative  à  un  procédé  de 
fabrication  de  ceintures  et  de  poignets  froncés  à  base  de  cuir 
ou  de  matériau  similaire  et  aux  ceintures  et  poignets  ainsi 
obtenus. 

Le  procédé  se  caractérise  en  ce  qu'on  applique  sur 
l'envers  de  la  partie  (2)  destinée  à  constituer  le  corps  de  la 
ceinture  ou  du  poignet  au  moins  une  bande  continue  (3)  dont 
la  nature  et/ou  le  coloris  diffèrent  éventuellement  de  celle  du 
corps,  en  ce  qu'on  rend  solidaires  ladite  bande  (3)  et  le  corps 
(2)  par  deux  coutures  (8,9),  en  ce  qu'on  rend  solidaire  par 
collage  une  bande  élastique  (6)  de  longueur  et  de  largeur 
inférieures  à  celle  du  corps  (2),  ladite  bande  élastique  (6) 
étant  appliquée  au  ras  de  la  ligne  de  pliure  (10)  du  corps  (2)  et 
en  ce  qu'on  assure  la  solidarisation  de  l'ensemble  par 
collage  éventuellement  complété  par  piquage. 

Application  à  l'obtention  de  ceintures  et  poignets  fron- 
cés  à  base  de  cuir  ou  de  matériau  similaire. 



La  présente  invention  concerne  un  procédé  de  fabrication  de 

ceintures  et  de  poignets  froncés  à  base  de  cuir  ou  de  matériau  s imi la i re  

ainsi  que  les  ceintures  et  poignets  obtenus  par  mise  en  oeuvre  de  ce  

p rocédé .  

En  raison  de  la  nature  même  de  la  matière  qui  les  cons t i t ue ,  

on  rencontre  de  nombreux  problèmes  lors  de  la  fabrication,  à  partir  de 

cuir  ou  de  matières  similaires,  de  ceintures  ou  de  poignets  p r é s e n t a n t  

un  certain  nombre  de  fronces  destinées  à  resserrer  ces  parties  au tour  

de  la  taille  ou  du  poignet  du  por teur .  

La  répart i t ion  régulière  des  fronces  n'est  en  e f f e t  p a s   fac i le  

à  réaliser  sur  une  matière  telle  que  le  cuir  et  l'on  peut  souvent  cons t a -  

ter  des  amas  disgracieux  de  fronces  en  certains  endroi ts .  

La  présente  invention  s'est  donnée  pour  but  de  proposer  un  p rocé-  

dé  de  fabrication  de  ce in tu res  e t /ou   de  poignets  froncés  à  base  de  cuir  

ou  de  matières  similaires  qui  garantit  une  répartition  homogène  des  f ron-  

ces  sur  toute  la  surface  de  ces  éléments  et  permet  de  leur  communiquer ,  

en  outre,  un  aspect  tout  à  fait  nouveau  et  original. 

Ce  procédé  selon  l'invention  consiste  à  appliquer  sur  l ' envers  

de  la  partie  destinée  à  constituer  le  corps  de  la  ceinture  ou  du  poignet  

et  paral lè lement   à  la  plus  grande  dimension  de  ces  éléments,   au  moins 

une  bande  continue  dont  la  nature  et/ou  le  coloris  diffèrent  é v e n t u e l l e m e n t  

de  celle  dudit  corps,  la  face  endroit  de  ladite  bande  étant  appl iquée 

contre  la  face  envers  dudit  corps,  à  rendre  solidaire  l a d i t e  b a n d e   e t  

ledit  corps  par  deux  coutures  parallèles  à  la  plus  grande  dimension  dudit  

corps,  à  effectuer ,   à  l 'endroit,  la  découpe  de  la  partie  dudit  corps  s i tuée  

entre  lesdites  coutures,  laissant  ainsi  apparaître  à  travers  ladite  découpe 

un  liseré,  à  rendre  solidaire  par  collage  sous  tension  une  bande  é las t ique  

de  longueur  et  de  largeur  inférieures  à  celle  dudit  corps,  ladite  bande 

élastique  étant  appliquée  au  ras  de  la  ligne  de  pliure  du  corps  puis  à 

prendre  en  sandwich  ladite  bande  élastique  entre  les  deux  parties  du 

corps  pliés  sur  la  l i g n e  e t  à   assurer  la  solidarisation  de  l ' en semble   par 

collage  éventuel lement   complété  par  piquage. 

Selon  un  mode  de  réalisation  préféré  de  l ' invention,  les  par t ies  

de  ladite  bande  continue  situées  sur  l'envers  du  corps  de  part  et  d ' au t r e  



de  la  surface  ménagée  entre  les  coutures  sont  éliminées  par  découpe .  

L'opération  de  collage  sous  tension  de  la  bande  élast ique  ainsi 

que  la  prise  en  sandwich  de  cet te   bande  entre  les  deux  faces  du  corps 
replié  sur  lui-même  est  assurée  à  l'aide  d'une  couche  d'adhésif  appl iqué 

à  l'aide  d'une  bande  t r a n s f e r t .  

La  présente  invention  sera  mieux  comprise  et  ses  a v a n t a g e s  

ressort iront  bien  de  la  description  qui  suit  d'un  mode  de  réal isat ion  du 

procédé  selon  l ' invention,  en  référence  au  dessin  schématique  annexé  

dans  lequel  les  figures  1  à  6  représenten t   les  différentes  étapes  du  p rocédé .  

Dans  les  figures  (2)  représente   la  partie  destinée  à  c o n s t i t u e r  

le  corps  de  la  ceinture  ou  du  poignet,  (3)  une  bande  continue  des t inée  

à  consti tuer  un  liseré  apparent ,   (4)  une  bande  t ransfer t   de  mat ière   adhési-  

ve  (5),  (6)  une  bande  élastique  et  (7)  la  ceinture  ou  le  poignet  prêt  à 

être  posé  sur  le  v ê t e m e n t .  

On  applique,  sur  l 'envers  de  la  partie  (2)  destinée  à  c o n s t i t u e r  

le  corps  de  la  ceinture  ou  du  poignet  et  parallèlement  à  la  plus  grande 

dimension  du  rectangle  const i tuant   la  partie  (2)  une  bande  continue  (3), 

la  face  endroit  de  la  bande  (3)  étant  au  contact  de  la  face  envers  du 

corps  (2). 

Les  é léments   (2)  et  (3)  peuvent  être  de  même  nature  ;   il  peut  

par  exemple  s'agir  de  cuir ;  leur  épaisseur  peut  être  la  même  ou  d i f f é ren -  

te;  afin  de  réaliser  un  effet   esthét ique  intéressant,   la  couleur  de  la  bande 

(3)  est  différente  de  celle  du  corps  (2). 

La  solidarisat ion  des  éléments  (2)  et  (3)  est  assurée  par  piquage 

avec  une  machine  à  deux  aiguilles  selon  les  coutures  (8)  et  (9)  (f igure 

1) ;  l ' espacement   séparant  les  coutures  varie  selon  l 'effet  que  l'on  désire  

ob t en i r .  

On  retourne  ensuite  l 'assemblage  effectué  et  on  découpe  la 

partie  (2)  dans  l ' intervalle  existant  entre  les  coutures  (8)  et  (9) ;  la  pa r t i e  

ainsi  dégagée  de  la  bande  (3)  apparaît   alors,  à  l 'endroit  du  corps  (2)  sous 

forme  de  liseré  (Figure  2). 

Afin  d 'évi ter   toute  surépaisseur,  on  découpe  ensuite,  sur  l ' envers  

de  l 'assemblage  (figure  3)  les  portions  de  la  partie  (3)  extér ieures   aux 

coutures  (8)  et  ( 9 ) .  

Sur  le  mode  de  réalisation  représenté  aux  figures,  il  n ' a p p a r a î t  

qu'un  seul  liseré  (3)  sur  l 'endroit  du  corps  (2) ;  mais  il  est  bien  évident  

que,  sans  sortir  du  cadre  de  l ' invention,  on  peut  appliquer  plusieurs  bandes 



(3)  de  la  manière  i l lustrée  aux  figures  1  à  3. 

La  confec t ion   proprement  dite  de  la  ceinture  et  du  po ignet  

va  maintenant  ê tre   décrite  en  référence  aux  figures  4  à  6.  L ' enve r s  

du  corps  (2)  dont  la  ligne  de  pliure  (10)  a  été  net tement   marquée,   e s t  
entièrement  revêtu  d 'adhésif  ;   pour  ce  faire  (Figure  4),  on  applique  sur  

toute  sa  surface  des  bandes  de  matière  (telle  que  du  papier)  (4)  prévue  

pour  transférer  une  mat iè re   adhésive  (5). 

Une  bande  élastique  (6)  d'une  longueur  d'environ  les  2/3  de  ce l le  

du  corps  (2)  et  de  largeur  inférieure  à  la  moitié  de  celle  dudit  corps 
(2)  est  alors  appliquée  (figure  5),  au  ras  de  la  ligne  de  pliure  (14),  sur 
la  moitié  du  corps  (2)  sur  laquelle  on  a  ôté  la  bande  t ransfert   (4). 

La  bande  élastique  (6)  est  appliquée  avec  la  tension  n é c e s s a i r e  

pour  que  sa  longueur  soit  la  même  que  celle  du  corps. 
Sur  le  mode  de  réalisation  représenté  à  la  figure  5,  la  bande 

élastique  (6)  est  appliquée  sur  la  moitié  du  corps  (2)  ne  compor tan t   pas 
de  liséré  (3) ;  sans  sortir  du  cadre  de  l'invention,  la  bande  (6)  pour ra i t  
aussi  bien  être  appliquée  contre  l 'autre  moitié  du  corps  (2)  c o m p o r t a n t  
le  liseré  (3). 

L'ensemble  corps  (2)  et  élastique  (6)  étant  toujours  m a i n t e n u  

sous  tension,  on  décolle  la  bande  transfert  (4)  sur  l 'autre  moitié  du  corps 
(2)  et  on  rabat  ce t te   moitié  sur  ledit  ensemble  (2,6),  prenant  ainsi  en 

sandwich  la  bande  (6) ;  on  peut  éventuellement  la  consolider  en  e f f e c t u a n t  

une  piqure  complémen ta i r e   au  niveau  de  la  piqure  (9)  fixant  la  bande 

(3). 

En  r e lâchan t   la  tension,  on  obtient  l 'élément  ceinture  ou  poignet  
(7)  prêt  à  être  utilisé  tel  que  ou  à  être  posé  sur  un  vêtement   par  l ' i n t e r m é -  

diaire  de  la  partie  (11)  non  é las t ique.  

L'invention  concerne  également  les  ceintures  et  poignets  ob tenus  

par  mise  en  oeuvre  dudit  procédé  et  les  vêtements  les  c o m p o r t a n t .  
Comme  il  va  de  soi,  et  comme  il  ressort  de  ce  qui  p r écède ,  

l'invention  ne  se  limite  pas  au  seul  mode  d'exécution  décrit  c i - avan t  

à  titre  d 'exemple  non  l imitatif  ;   elle  en  embrasse  au  cont ra i re   t o u t e s  

les  variantes,  quelles  que  soient  la  nature  et  la  couleur  du  corps  (2)  e t  

de  la  bande  (3)  et  quels  que  soient  le  nombre  et  la  disposition  et  l ' e s p a c e -  

ment  des  bandes.  



1.  P r o c é d é   de  f a b r i c a t i o n   de  c e i n t u r e s   e t / o u   d e  

p o i g n e t s   f r o n c é s   à  b a s e   de  c u i r   ou  de  m a t é r i a u x   s i m i l a i r e s ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  a p p l i q u e r   s u r   l ' e n v e r s  

de  la   p a r t i e   (2)  d e s t i n é e   à  c o n s t i t u e r   le   c o r p s   de  la  c e i n -  

t u r e   ou  du  p o i g n e t   e t   p a r a l l è l e m e n t   à  l a   p l u s   g r a n d e   d i m e n s i o n  

de  c e s   é l é m e n t s ,   au  mo ins   une   b a n d e   c o n t i n u e   (3)  d o n t   l a  

n a t u r e   e t / o u   le  c o l o r i s   d i f f é r e n t   é v e n t u e l l e m e n t   de  c e l l e  

d u d i t   c o r p s ,   la   f a c e   e n d r o i t   de  l a d i t e   b a n d e   é t a n t   a p p l i q u é e  

c o n t r e   la   f a c e   e n v e r s   d u d i t   c o r p s ,   à  r e n d r e   s o l i d a i r e   l a d i t e  

b a n d e   (3)  e t   l e d i t   c o r p s   (2)  p a r   d e u x   c o u t u r e s   ( 8 , 9 )   p a r a l l è -  

l e s   à  l a   p l u s   g r a n d e   d i m e n s i o n   d u d i t   c o r p s ,   à  e f f e c t u e r ,   à  

l ' e n d r o i t ,   la   d é c o u p e   de  la   p a r t i e   d u d i t   c o r p s   s i t u é e   e n t r e  

l e s d i t e s   c o u t u r e s ,   l a i s s a n t   a i n s i   a p p a r a î t r e   à  t r a v e r s   l a d i t e  

d é c o u p e   un  l i s e r é   ( 3 ) ,   à  r e n d r e   s o l i d a i r e   p a r   c o l l a g e   s o u s  

t e n s i o n   une  b a n d e   é l a s t i q u e   (6)  de  l o n g u e u r   e t   de  l a r g e u r  

i n f é r i e u r e s   à  c e l l e   d u d i t  c o r p s   ( 2 ) ,   l a d i t e   b a n d e   é l a s t i q u e   ( 6 )  

é t a n t   a p p l i q u é e   au  r a s   de  la   l i g n e   de  p l i u r e   (10)  du  c o r p s  

(2 ) ,   p u i s   à  p r e n d r e   en  s a n d w i c h   l a d i t e   b a n d e   é l a s t i q u e   ( 6 )  

e n t r e   l e s   deux  p a r t i e s   du  c o r p s   (2)  p l i é e s   s u r   la  l i g n e   ( 1 0 )  

e t   à  a s s u r e r   la  s o l i d a r i s a t i o n   de  l ' e n s e m b l e   p a r   c o l l a g e   é v e n -  

t u e l l e m e n t   c o m p l é t é   p a r   p i q u a g e .  

2.  P r o c é d é   de  f a b r i c a t i o n   de  c e i n t u r e s   e t / o u   d e  

p o i g n e t s   f r o n c é s   s e l o n   l a   r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  c e  

que  l e s   p a r t i e s   de  l a d i t e   b a n d e   c o n t i n u e   (3)  s i t u é e s   s u r  

l ' e n v e r s   du  c o r p s   (2)  de  p a r t   e t   d ' a u t r e   de  l a   s u r f a c e   m é n a -  

gée  e n t r e   l e s   c o u t u r e s   ( 8 , 9 )   s o n t   é l i m i n é e s   p a r   d é c o u p e .  

3.  P r o c é d é   de  f a b r i c a t i o n   de  c e i n t u r e s   e t / o u   d e  

p o i g n e t s   f r o n c é s   s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   1  e t   l a   r e v e n d i c a t i o n   2 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o p é r a t i o n   de  c o l l a g e   s o u s   t e n s i o n   d e  

la  b a n d e   é l a s t i q u e   (6)  a i n s i   que   l a   p r i s e   en  s a n d w i c h   de  c e t t e  

bande   e n t r e  l e s  d e u x   f a c e s   du  c o r p s   (2)  r e p l i é   su r   l u i - m ê m e  

e s t   a s s u r é e   à  l ' a i d e   d ' u n e   c o u c h e   d ' a d h é s i f   (5)  a p p l i q u é   à  

l ' a i d e   d ' u n e   b a n d e   t r a n s f e r t   ( 4 ) .  






	bibliographie
	description
	revendications
	dessins

