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@ Procédé de fabrication de ceintures et de poignets froncés a base de cuir ou de matériau similaire et ceintures et
poignets obtenus.

Y

@ La présente invention est relative & un procédé de
fabrication de ceintures et de poignhets froncés a base de cuir
ou de matériau similaire et aux ceintures et poignets ainsi
obtenus.

Le procédé se caractérise en ce qu'on applique sur
Fenvers de la partie (2) destinée & constituer le corps de la
ceinture ou du poignet au moins une bande continue (3) dont
la nature et/ou le coloris different éventuellement de celle du
corps, en ce qu'on rend solidaires ladite bande (3} et le corps
(2) par deux coutures (8,9), en ce qu'on rend solidaire par
collage une bande élastique (6) de longueur et de largeur
inférieures a cejle du corps {2), ladite bande élastique (6)
étant appliquée au ras de la ligne de pliure (10) du corps (2) et
en ce qu'on assure la solidarisation de l'ensemble par
collage éventuellement complété par piquage.

Application & I'obtention de ceintures et poignets fron-
cés 3 base de cuir ou de matériau similaire.

Croydon Pnnung Company Ltd.
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1
PROCEDE DE FABRICATION DE CEINTURES ET DE POIGNETS
FRONCES A BASE DE CUIR OU DE MATERIAU SIMILAIRE
ET CEINTURES ET POIGNETS OBTENUS

La presente invention concerne un procéde de fabrication de
ceintures et de poignets froncés 3 base de cuir ou de matériau similaire
ainsi que les ceintures et poignets obtenus par mise en oeuvre de ce
procede.

En raison de la nature méme de la matiere qui les constitue,
on rencontre de nombreux problemes lors de I fabrication, a partir de
cuir ou de matieres similaires, de ceintures ou de poignets pré‘sentant
un certain nombre de frohces destinées a resserrer ces parties autour
de la taille ou du poignet du porteur. -

La répartition réguliere des fronces n'est en effet pas facile
a réaliser sur une matiere telle que le cuir et I'on peut souvent consta-
ter des amas disgracieux de fronces en certains endroits.

La présente invention s'est donnée pour but de proposer un procé-
dé de fabrication de ceintures et/ou de poignets froncés a base de cuir
ou de matieres similaires qui garantit une répartition homogéne des fron-
ces sur toute la surface de ces éléments et permet de leur communiquer,
en outre, un aspect tout a fait nouveau et original. , »

Ce procédé selon l'invention consiste a appliquer sur l'envers
de la partie destinee a constituer le corps de la ceinfure ou du poignet
et parallelement a la plus grande dimension de ces éléments, au moins
une bande continue dont la nature et/ou le coloris différent éventuellement
de celle dudit corps, la face endroit de ladite bande étant appliquée
contre la face envers dudit corps, a rendre solidaire ladite bande et
ledit corps par deux coutures paralleles a la plus grande dimension dudit
corps, a eifectuer, a l'endroit, la découpe de la partie dudit corps située
entre lesdites coutures, laissant ainsi appar‘a'itre a travers ladite découpe
un liseré, a rendre solidaire par collage sous tension une bande élastique
de longueur et de largeur inférieures a celle dudit corps, ladite bande
élastique étant appliquée au ras de la ligne de pliure du corps puis a

prendre en sandwich ladite bande élastique entre les deux parties du

‘corps pliés sur la ligne et-a assurer la solidarisation de l'ensemble par

collage éventuellement complété par piquage.
Selon un mode. de réalisation préiéré de- l'invention, les parties

de ladite bande continue situees sur I'envers du corps de part et d'autre
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2
de la surface ménagée entre les coutures sont éliminées par découpe.

L'opération de collage sous tension de la bande élastique ainsi
que la prise en sandwich de cette bande entre les deux faces du corps
replié sur lui-méme est assurée a l'aide d'une couche d'adhésif appliqué
a I'aide d'une bande transfert.

La présente invention sera mieux comprise et ses avantages
ressortiront bien de la description qui suit d'un mode de réalisation du
procédé selon l'invention, en référence au dessin schématique annexe
dans lequel les figures 1 a 6 représentent les différentes etapes du procédé.

Dans les figures (2) représente la partie destinée a constituer
le corps de la ceinture ou du poignet, (3) une bande continue destinée
a constituer un liseré apparent, (4) une bande transfert de matiere adhési-
ve (5), (6) une bande élastique et (7) la ceinture ou le poignet prét a
étre posé sur le vétement.

On applique, sur l'envers de la partie (2) destinée a constituer
le corps de la ceinture ou du poignet et parallelement a la plus grande
dimension du rectangle constituant la partie (2) une bande continue (3),
la face endroit de la bande (3) étant au contact de la face envers du
corps (2).

“Les élements (2) et (3) peuvent &tre de méme nature ; il peut
par exemple s'agir de cuir ; leur épaisseur peut &tre la méme ou différen-
te; afin de réaliser un effet esthétique intéressant, la couleur de la bande
(3) est difiérente de celle du corps (2).

La solidarisation des éléments (2) et (3) est assurée par piquage
avec une machine a deux aiguilles selon les coutures (8) et (9) (figure
1) ; l'espacement séparant les coutures varie selon l'effet que 1'on. désire
obtenir.

On retourne ensuite l'assemblage effectué et on découpe la
partie (2) dans l'intervalle existant entre les coutures (8) et (9) ; la partie
ainsi dégagée de la bande (3) apparait alors, a I'endroit du corps (2) sous
forme de liseré (Figure 2).

Afin d'éviter toute surépaisseur, on découpe ensuite, sur l'envers
de I'assemblage (figure 3) les portions de la partie (3) extérieures aux
coutures (g) et (9).

Sur le mode de réalisation représenté aux figures, il n'apparait
qu'un seul liseré (3) sur l'endroit du corps (2) ; mais il est bien évident

que, sans sortir du cadre de l'invention, on peut appliquer plusieurs bandes
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(3) de la maniére illustrée aux figures 1 a 3.

La confection proprement dite de la ceinture et du poignet
va maintenant &tre décrite en référence aux figures & a 6. L'envers
du corps (2) dont la ligne de pliure (10) a été nettement marquée, est
entierement revétu d'adhésif ; pour ce faire (Figure 4), on applique sur
toute sa surface des bandes de matiere (telle que du papier) (4) prévue
pour transiérer une matiere adhésive (5).

Une bande élastique (6) d'une longueur d'environ les 2/3 de celle
du corps (2) et de largeur inférieure a la moitié de celle dudit corps
(2) est alors appliquée (figure 5), au ras de la ligne de pliure (14), sur
la moitié du corps (2) sur laquelle on a &té la bande transfert (4).

La bande élastique (6) est appliquée avec la tension nécessaire
pour que sa longueur soit la méme que celle du corps.

Sur le mode de réalisation représenté a la figure 5, la bande
élastique (6) est appliquée sur la moitié du corps (2) ne comportant pas
de lisére (3) ; sans sortir du cadre de l'invention, la bande (6) pourrait
aussi bien &tre appliquée contre l'autre moitié du corps (2) comportant
le liseré (3).

L'ensemble corps (2) et élastique (6) étant toujours maintenu
sous tension, on décolle la bande transfert (4) sur l'autre moitié du corps
(2) et on rabat cette moitié sur ledit ensemble (2,6), prenant ainsi en
sandwich la bande (6) ; on peut éventuellement la consolider en effectuant
une piqure complémentaire au niveau de la piqure (9) fixant la bande
(3).

En relichant la tension, on obtient I'élément ceinture ou poignet
(7) prét a étre utilisé tel que ou a &tre posé sur un vétement par l'intermé-
diaire de la partie (11) non élastique.

L'invention concerne également les ceintures et poignets obtenus
par mise en oeuvre dudit procédé et les vétements les comportant.

Comme il va de soi, et comme il ressort de ce qui précede,
I'invention ne se limite pas au seul mode d'exécution décrit ci-avant
a titre d'exemple non limitatif ; elle en embrasse au contraire toutes
les variantes, quelles que soient la nature et la couleur du corps (2) et

de la bande (3) et queld que soient le nombre et la disposition et l'espace-
ment des bandes. o ' '
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication de ceintures et/ou de
poignets froncés & base de cuir ou de matériaux similaires,
caractérisé en ce qu'il consiste a appliquer sur l'envers
de la partie (2) destinée a constituer le corps de la cein-
ture ou du poignet et parallélement a la plus grande dimension
de ces éléments, au moins une bande continue (3) dont la
nature et/ou le coloris différent éventuellement de celle
dudit corps, la face endroit de ladite bande étant appliquée
contre la face envers dudit corps, a rendre solidaire ladite
bande (3) et ledit corps (2) par deux coutures (8,9) paralle-
les a2 la plus grande dimension dudit corps, a effectuer, a
l'endroit, la découpe de la partie dudit corps située entre
lesdites coutures, laissant ainsi apparaitre a travers ladite
découpe un liseré (3), a rendre solidaire par collage sous
tension une bande élastique (6) de longueur et de largeur
inférieures a celle Judit corps (2), ladite bande élastique (6)
étant appliquée au ras de la ligne de pliure (10) du corps
(2), puis a prendre en sandwich ladite bande élastique (6)
entre les deux parties du corps (2) pliées sur la ligne (10)
et a assurer la solidarisation de l'ensemble par collage éven-
tuellement complété par piguage.

2. Procédé de fabrication de ceintures et/ou de
poignets froncés selon la revendication 1, caractérisé en ce
gue les parties de ladite bande continue (3) situées sur
l'envers du corps (2) de part et d'autre de la surface ména-
gée entre les coutures (8,9) sont élimindes par aécoupe.

3. Procédé de fabrication de ceintures et/ou de
poignets froncés selon la revendication 1 et la revendication 2,
caractérisé en ce que l'opération de collage sous tension de
la bande élastique (6) ainsi que la prise en sandwich de cette
bande entre les deux faces du corps (2) replié sur lui-méme
est assurée a 1l'aide d'une couche d'adhésif (5) appliqué 2
l1'aide d'une bande‘transfert (4).
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