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@ Flexodruckmaschine mit temperaturstabilisiertem Druckmaschinengestell.

@ Die Flexadruckmaschine mit einem in einem zweiseiti-
gen -Druckmaschinengestell gelagerten und auf konstante
Betriebstemperatur temperierten Gegendruckzylinder sowie
mit mehreren Flexodruckwerken zeichnet sich dadurch aus,
daR das Druckmaschinengestell mindestens im Projektions-
bereich des Gegendruckzylinders temperaturstabilisiert ist.
Dadurch wird es méglich, eine hohe Druckqualitit auch ohne
Nachstellen nach Erreichen der Betriebstemperatur zu ge-
wihrleisten.
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Flexodruckmaschine mit temperaturstabilisiertem
Druckmaschinengestell

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Flexodruckmaschine mit den

im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 genannten Merkmalen.

Das der Erfindung zugrundeliegende, vorausgehenden Problem
wird nachfolgend an sogenannten Einzylinder-Flexodruck-
maschinen erliutert, weil es dort beim Druckbetrieb
signifikant auftritt. Die Exrfindung ist jedoch nicht auf
Einzylinder-Flexodruckmaschinen beschrénkt.

¢

Einzylinder-Flexodruckmaschinen besitzen einen grofen

.gemeinsamen Gegendruckzylinder, um den in den beiden heute

verbreitesten Ausfliihrungsformen 4 oder 6 Flexodruckwerke
angeordnet sind. Je nach Arbeitsbreite der Flexodruck-
maschine, dem Formatbereich und der Anzahl der um den
gemeinsamen Gegendruckzylinder angeordneten Flexodruckwerke
hat der Gegendruckzylinder einen Durchmesser von 1 bis 2 m

und in besonderen Fidllen auch von mehr als 2 m.

Die Gegendruckzylinder miissen mit sehr hoher Rundlauf -
genauigkeit herciestellt sein, die auch wdhrend der Betriebs-
zeit gewdhrleistet bleiben muBS. Beispielsweise darf nach
heutiger Erkenntnis der zul&ssige Rundlauffehler des
Gegendruckzylinders bei einer Einzylinder-Flexodruck-
maschine einen Wert von max. +/— 5 u (= +/- 0,005 mm)
nicht {iberschreiten. Dabei verschirft sich diese Bedingung
absolut mit zunehmendem Durchmesser des Gegendruckzylinders.
So darf im Gegensa'tz zur Einzylinder Flexodruckmaschine

bei den sogenannten Mehrzylinder-Flexodruckmaschinen ,

bei denen jedem einzelnen Druckwerk ein separater Gegen-
druckzylinder zugeordnet ist, dessen Durchmesser vorrangig
in Abhdngigkeit der Arbeitsbreite zwischen 100 und 300 mm
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angesetzt werden kann, fiir den Gegendruckzylinder eher
eine gr6Bere Rundlaufabweichung toleriert werden, da
aufgrund der stdrkeren Krimmung des Gegendruckzylinders
die Beriihrungsfldche zwischen Klischee- und Gegendruck-
zylinder schmaler, damit die Zustellkraft von Xlischee-
gegen Gegendruckzylinder bei gegebener Dickentoleranz
der Klischees und des Bedruckstoffes geringer und die

Ausgleichsfdhigkeit der Klischees glinstiger ist.

Um bei Einzylinder-Flexodruckmaschinen in jedem Betriebs-
zustand den exakten Rundlauf des Gegendruckzylinders
einhalten zu kOnnem wird dieser in heutigen Einzylinder-
Flexodruckmaschinen tiblicherweise tempertiert und damit

auf einem vorbestimmten Temperal:urniveau gehalten.

Erschwerend kommt namlich fidr die Einzylinder-Flexodruck
maschine hinzu, daf in einer Flexodruckmaschine zwischen

den einzelnen Flexodruckwerken sogenannte Zwischentrocknungen
angeordnet sind, die insbesondere beim Drucken auf nicht
saugfiéhige Bedruckstoffe von grofer Wichtigkeit sind und

die Aufgabe haben, die in veorauslaufenden Druckwerken
aufgetragene Farbe zumindest anzutrocknen, bevor in dem
nachstfolgenden Druckwerk weitere Farbe flidchenhaft

oder in Rasterpunkten aufgetragen wird.

Die Zwischentrockner arbeiten im allgemeine:n nach dem
Prinzip der sogenannten Konvektiongstrockneir, bei denen
ein erzwungener Luftstrom auf die frisch bedruckte
Materialbahn aufgeblasen und zugleich mittels des soge-
nannten Zwischentrocknungs-Blas—~Saugkastens wieder abge;
sogen wird. Zur Unterstiitzung des Trocknungsvorganges wird
die Blasluft in der Regel temperiert, wobei die
Temperaturen in erster Linie in Abhdngigkieit von dem
Bedruckstoff, z.B. zwischen 40 und 60° fiir viele Kunst-
stoff-Folien beim Bedrucken von Papier durchaus aber auch
bis 100 °C und mehr betragen.

v et
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Insbesondere beim Stillstand einer Einzylinder-Flexodruck-
maschine oder auch bei langsamem Lauf kdnnen damit von
einer Zwischentrocknung erhebliche Warmeeinflilisse auf

den gemeinsamen Gegendruckzylinder ausgelibt werden, so

daf dieser, sofern er nicht durch andere Mafnahmen auf
einem konstanten Temperaturniveau gehalten wird, sehr
ungleichmidgig Erwdrmungen erfahren miisste, welche niéht

ohne Einfluf auf die Rundlaufgenauigkeit bleiben k&nnten.

Bekannt sind stdhlerne Gegendruckzylinder mit einer dufleren
Stahl-Doppelwand, mit deren Zwischenraum ein natiirlicher
Temperierwasserkanal gegeben ist. Durch diesen Temperier-
wasserkanal wird nahezu drucklos und unter Zuhilfenahme
von Wasserfiihrungselementen Temperierwasser gefiihrt, das
mittels eines aufen angeschlossenen Temperiergerdtes auf
einem vorbestimmten Temperaturniveau gehalten wird.

Bekannt sind auch einwandige, vornehmlich guBSeiserne
Gegendruckzylinder, bei denen das Temperierwasser von

innen her gegen den guBeisernen Zylindermantel gespriiht
wird. Nachteil dieser bei Einmantel-Gegendruckzylindemm
notwendigerweise praktizierten Sprilhtechnik kann sein,

daB sich am Grund im Innern des Zylinders ein Wassersumpf
bildet, der bei umlaufendem Gegendruckzylinder zu un-
kontrollierten Schwappbewegungen des Sumpfwassers und im
Gefolge dessen zu einer ungleichfdrmigen Rotation des
Gegendruckzylinders flihrt, was sich in der Passerhaltigkeit
der Maschine negativ auswirken kann.

Bei exakter Temperierung des Gegendruckzylinders bleiben
seine Abmessungen unabhingig vom Betriebszustand der
Druckmaschine praktisch konstant; jedenfalls lassen sich
bei ordnungsgemd@f arbeitendem Temperiersystem keine
druckrelevanten MaBverschiebungen feststellen.
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Der in den letzten Jahren stark weiterentwickelte und
heute mit hohen Druckqualitdten praktizierte Flexodruck
zeigt beim Arbeiten mit Einzylinder-Flexodruckmaschinen
von Zeit zu Zeit die folgenden problembehafteten Vorgénge:
kurze Zeit nach Anlauf, vornehmlich einer Einzylinder-
Flexodruckmaschine, z.B. nach 5 bis 10-minlitigem Betrieb,
treten zundchst kaum wahrnehmbare leichte, dann jedoch
deutlicher werdende Aussetzer im Druck auf, die ein
sofortiges Nachjustieren der Druckwerke erforderlich
machen. Dieser Pehler kann jedoch erst ausgeglichen werden,
néchdemem:optisch wahrnehmbar aufgetreten ist. Es ist
dann jedoch unvermeidbar, da8 innerhalb einer bedruckten
Materialrolle AusschuSbilder enthalten sind, die unter
Umst&nden jedoch die gesamte Materialrolle zum Ausschuf
machen, weil es im nachhinein bei der Weiterverarbeitung
einer bedruckten Rolle nicht mehr méglich ist, die
moglicherweise auch nur in geringer Anzahl vorhandenen

fehlerhaft bedruckten Produkte auszusuchen.

Dieses Phd3nomen wird, wenn es auftritt, auf eihe nicht
zureichende Zustellung der Druckwerke zuriickgefthrt, deren
Zustellorgane aufgrund der beim Drucken auftretenden
Vibrationen und StoBkrdfte sich geringfiigig gesetzt

bzw. verstellt haben. Der Fehler wird dann durch leichtes

Nachjustieren der Druckwerke behoben.

Meistens tritt das Ph3nomen iiberhaupt nicht auf, wenn von
Druckbeginn an eine etwas stdrkere Zustellung der Druck-
werke vorgenommen worden ist, so daB8 das vermutete Setzen
und Zuriickweichen der Druckwerke noch nicht zu Aussetzern

innerhalb des Druckes gefiihrt haben.

Eine genauere Analyse und in deren Gefolge genauere Unter-—
suchungen zeigen, daf die von Zeit zu Zeit beobachtbaren

Phinomene eine andere Ursache haben als bisher vermutet.
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Der nachstehend beschriebenen Erfindung liegt damit die

Aufgabe zugrunde, fiir Flexodruckmaschinen, insbesondere
Einzylinder-Flexodruckmaschinen, eine LOsung fir die

aus den geschilderten Ph&nomenen erwachsenden Problerme

zu finden, und die Ursache fiir die Druckausfaller-

scheinungen, die kurze Zeit nach Betriebsanlauf von Zeit

zu Zeit aufkommen, zu vermeiden.

Die erfindungsgemife LOsung ist im Paterntanspruch 1

angegeben.

Vorteilhafte Weiterbildungen des Erfindungsgedankens sind
in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Die Erfindung geht aus von der Erkenntnis, daf temperatur-
bedingte Materialausdehnungen in den beiden Seitengestellen
der Druckmaschine als Ursache fiir den erst allmZhlich

auftretenden Druckausfall verantwortlich sind. WZhrend .

der Gegendruckzylinder der Einzylinder-Flexo-Druckmaschinen,
wie vorstehend ausfiithrlich beschrieben, mit Hilfe eines
gesonderten Temperiersystems auf einem konstanten
Temperaturniveau gehalten wird, um den iliber den Umfang

des Gegendruckzylinders ungleichmdfig verteilten Einflus
durch die Warmluft der Zwischentrocknungen zu kompensieren
und die hohe Rundla?fgenauigkeit zu gewdhrleisten, ist

die insbesondere fiixr den Qualitdts—Flexodruck entsprechence
Erfordernis der gleichbleibenden Temperierung auch des

die Druckwerke tragenden Druckmaschinengestells bislang

nicht erkannt worden.

Insbesondere durch Warmeabstrahlung von den Zu-~ und
Ablaufrohren fiir die Zwischentrocknung, aber auch durch

eine Verdnderung der Raumtemperatur, denkbar einerseits

z.B. durch kalte Zugluft, andererseits durch Wdrmeabstrahlung
in der Maschine selbst z.B. vom Hauptmotor der Briicken-—

trocknung, der Wickelantriebe etc. oder auch durch Nachbar-
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maschinen, Kann sich der Dehnungszustand des Druck-
maschinengestells druckrelevant verindern. Kommt es
zu einer Erwdrmung des Druckmaschinengestells bei
gleichbleibender Temperatur des Gegendruckzylinders,
so dehnt sich das Gestell geringfiigig aus und die
Druckwerke riicken vom Gegendrucﬁzylinder ab, was

bei entsprechend feiner Voreinstellung der Druck-
werke zu den geschilderten Druckaussetzern fiihren
kann. Bei Abkiihlung des Druckmaschinengestells riicken
die Druckwerke zum Gegendruckzylinder hin, was sich
jedoch aufgrund der vergleichsweise geringen Zu-
stellung kaum oder nur in extremen Situationen auf

auf das Druckergebnis auswirkt.

Bei einer Einzylinder-Flexodruckmaschine mit einem
Gegendruckzylinder von ca. 2 m Durchmesser wirkt sich
die Verdnderung der Gestelltemperatur um 1° Kelvin
mit der relativen Verschiebung der Druckwerke um

ca. 0,01 mm aus.

Die erfindungsgemdfe L&sung geht nun dahin, die Druck-
maschinengestelle dhnlich wie den Gegendruckzylinder
zu temperieren, wozu die Druckmaschinengestelle bei-
séielsweise mit intern gefiihrten Wasserkandlen aus-
geriistet werden, durch die Temperierwasser geleitet
und damit das Druckmaschinengestell auf gleich-
bleibender Temperatur gehalten wird.

Es ist vergleichsweise wenig aufwendig, derartige
Kanédle in den gufeisernen Rahmen einer Druckmaschine
mit einzugieBen. Eine weitere Mdglichkeit besteht
darin, sogenannte Temperierschlangen, also eine ein
Temperierfluid fithrende Rohrleitung mit guter Wirme-
leitung auf das Druckmaschinengestell aufzukleben oder

aufzuschrauben, wobei besonderer Wert auf eine hohe
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Warmeilibergangszahl zwischen dem Temperierschlangen-

system und den Druckmaschinengestellen zu legen ist.

Erfindungsgemds ist eine solche Temperaturstabili-
sierung der Druckmaschinengestelle mindestens im
Projektionsbereich des Gegendruckzylinders'erforder-
lich, da man mit hinreichender Genauigkeit davon '
ausgehen kann, daB sich die Seitenteile der Druckwerke
einschliefilich der Konsolen einerseits und der Haupt-
druckstdnder im Projektionsbereich des Gegendruck-
zylinders andererseits gleichmidfig erwdrmen. Aufer-
halb der Peripherie des Gegendfuckzylinders werden
sich die Wdrmedehnungen - gleiche Erwd@rmung vorausge-
setzt - gegenseitig aufheben. Innerhalb der Peripherie
des Gegendruckzylinders tritt jedoch durch die Fest-
schreibung der Temperatur des Gegendruckzylinders
einerseits und der bislang nicht praktizierten Tem-
peraturstabilisierung des Druckmaschinengestells

andererseits ein relativer Dehnungsunterschied auf.

Sinnvoll kann es auch sein, mit Hilfe eines begrenzten
Temperierbereiches dafiir Sorge zu tragen, eine Wdrme-

einleitung in die Druckmaschinengestelle zu verhindern.

Eine Wirmeeinstrahlung in die Druckmaschinengestelle -

kann z.B. in den Durchbriichen fiir die Luftfiihrungsrohre
der Zwischentrocknung gegeben sein. Die lokale Warme-
einleitung wird hier wirksam durch einen Temperierkanal
rings um den Durchbruch vermieden. Ein solcher Ring-
kanal kann auch durch eine mit guter Wdrmeiibergangs-
zahl aufgebrachte Temperierschlange rings um den
Durchbruch fiir die Zwischentrocknungs-Luftfiihrungs-

rohre gebildet werden.

Eine andere L&sungsmdglichkeit zur kontrollierten
Temperierung bzw. Temperaturstabilisierung besteht

sy

I
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darin, die Druckmaschinengestelle wenigstens auf einer

Seite mit Luftfihrungs- und Temperierrippen zu versehen,

so da8 eine Temperierung der Druckmaschinengestelle

durch einen temperaturgeregelten Luftstrom erreicht

wird. Eine bessere, allerdings technisch aufwendigere

Losung ergibt sich mittels eines Doppelwandgestells,

das durch senkrechte Zwischenwdnde bzw. Rippen eine

ausreichend hohe Stabilitadt erhdlt, gleichzeitig iiber

optimale Fiihrung eines inneren Lufttemperiersystems

gewdhrleistet.

£

Systeme zur Temperaturstabilisierung sind insbesondere

bei manuell bet&tigten Druckmaschinen notwendig. Bei

Flexodruckmaschinen neuerer Technik, bei denen die

urspriinglichen Handverstellorgane durch CNC-gesteuerte

elektromotorische Antriebe ersetzt sind, steht der Weg

offen, durch eine stadndige Temperaturmessung des Druck-

stianders und auch der mittleren Temperatur des Temperier-

wassers fiir den Gegendruckzylinder eine automatische

Kompensation unterschiedlicher Warmedehnungszustinde

infolge unterschiedlicher Temperierung tiber die CNC-

Steuerung zu erreichen.

Die Erfindung und vorteilhafte Einzelheiten werden

nachfolgend unter Bezug auf die Zeichnung in beispiels-

weisen Ausfiihrungsformen ndher erldutert. Es zeigen

Fig.

Fig.

1

2

in schematischer Darstellung die Seiten-
ansicht eines Einzylinder-Flexodruck-
std&nders mit sechs Druckwerken;

die Seitenansicht einer anders gestalteten
Ausfiihrungsform eines Einzylinder-Druck-

stdnders ebenfalls mit sechs Druckwverken;
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Fig. 3 den Dtgcksténder gemdf Figuren 1 und 2,
wobei jedoch lediglich die zur Ab-
schifmﬁng derWW§rmeabstrah1ung dienen-
den TeMgerlerkanale gezeigt sind;

Fig. 4 »elne ﬁem@er;erschlange mit einge-

o gosse@gm.Temparlerkanal-

Fig. 5 dié‘ggﬁspektivische Ansicht eines
Ausséhnﬁttsrainer groferen Temperier-
schlangé, , ;

Fig. 6 den. S@hnltt ﬁurch eine Konsole im

(. . Bereigh elpgr Temperlerschlange und

Fig. 7 eine H@g;zonnalschnltt Draufsicht auf

’ qingﬁ;ggsschnitt eines Druckmaschinen-
gestelgs¢miﬁ erfindungsgemifen Merk-
malen. | 7

In der Figur 1 ist. der Gegendruckzylinder 1 eines ;
Einzylinder- Flexodruckstanders mit sechs Druckwerken in
seiner UmriBlinie dargestellt Der Druckstédnder '
besteht im einzelnen aus dem in der Regel mehr-

teiligen Hauptgestell 2, das auf der Fundamentplatte 3
aufgesetzt ist und‘nehgn der Lagerung fiir den Gegen-
druckzylinder 1 in~ééé,3ege1 mehrteilige Gestelle 4
aufnimmt, wobei letztere in dem hier dargestellten

Fall fiir vier Druckwerke fugenlos in die Druckwerks-
konsolen 5 iibergehen. Die DPruckwerke bestehen im

einzelnen aus dem Druckwerksbock 6, dem Farbwerks-

bock 7 und dienen zur Aufnahme Jjeweils eines Platten- ;
druckzylinders 8 und beispielsweise eines Farbwalzen-

paares 9. Der Gegendruckzylinder 1 ist wie beschrieben

aber zeichnungsmdfig nicht ndher dargestellt mit

einem Temperierwasserfilhrungssystem ausgeriistet, so

das der Gegendruckzylinder 1 mit groBer Genauigkeit

auf einem konstantgn'Temperaturniveau gehalten wird.

Erfindungsgemd8 gilt es, auch den Hauptdruckstédnder,
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bestehend aus den Seitenteilen 2 und 4, im Projektions-
bereich des Gegendruckzylinders 1 ebenfalls auf einem
konstanten Temperaturniveau zu halten. Um dieses zu

erreichen, ist der Druckstdnder 2, 4 im Projektions-

e e amee

bereich des Gegendruckzylinders mit einem durchgehen-
den Temperierkanal ausgeriistet, so daB nur jeweils ein
Temperierwassereintritt und -—austritt 11, 12 ndtig ist.
Dieses hat gegeniiber einem mehrteiligen und parallel
zu beaufschlagenden Temperiersystem den Vorteil, das
in allen Bereichen eine gleich starke Durchflutung

mit dem Temperiermedium sichergestellt ist.

Figur 2 zeigt die Seitenansicht eines Einzylinder-
Flexodruckstédnders mit sechs Druckwerken analog Figur 1,
jedoch mit vier getrennten Temperierkandlen 13, 14, 15
und 16 mit den Ein- bzw. Austrittsanschlissen 13a,b,
l4a,b, 15a,b und 16a,b. Eine Kanalfithrung nach Figur 2
bietet den Vorteil gegeniiber der Kanalfihrung nach
Figur 1, daB8 die Durchflutung der vier Temperierbe-
reiche je nach Beaufschlagung der Anschliisse 13a,b,
14a,b, 15a,b und 16a,b sowohl eine Reihenschaltung
gemdB Figur 1, aber auch eine Parallelschaltung méglich
ist. Im letzteren Fall ist lediglich durch eine Ma8-
nahme im Zufihrungsbereich des Temperiermediums
darauf zu achten, daf alle vier Temperierkandle 13,

14, 15 und 16 mit gleicher Temperiermenge durchflutet
werden. Gegeniiber der Reihenschaltung gemaf8 Figur 1

hat eine Parallelschaltung, die gemdf Figur 2 mdglich ;
wird, den Vorteil, daB die Temperaturunterschiede
innerhalb des Druckstdnders geringer gehalten werden

kSnnen.

Figur 3 zeigt einen Druckstdnder nach Figur 1 und 2,
bei dem jedoch im Unterschied zu den vorangehenden
Figuren lediglich die Temperierkandle 16 bzw. 17 dar-



10

15

20

25

30

35

P150047
- 12 -

gestellt sind, die zur Abschirmung der W&rmeabstrahlung
dienen, welche von den Zu- und Abluftrohren fiir die
Zwischentrocknungen ausgeht. Die Blas-Saug-Diisen der
Zwischentrocknung sind mit 18 und die durch das Druck-
werksgestell gefiihrten Zu- und Abluftrohre fiir die
Zwischentrocknung mit 19 bzw. 20 bezeichnet.

Ein temperaturstabilisiertes Druckmaschinengestell
wird vorzugsweise sowohl das Temperierkanalsystem
nach Figur 1 oder 2 als auch die Temperierkandle nach
Figur 3 besitzen.

-
Der Gegendruckzylinder 1 ist beidseitig gelagert.
Deshalb hat eine Druckmaschine zu beiden Seiten des
Gegendruckzylinders Seitenteile 2, 4. Die Luft-
fihrungsrohre 19, 20 fiir die Zwischentrocknungen 18
werden in der Regel nur von einer Seite zugefihrt,
so daf die Temperierkandle 16 bzw. 17 nach Figur 3
lediglich auf der Maschinenseite, auf der die Luft-
flihrungsrohre sich befinden, mit Temperiermedium

beaufschlagt zu werden brauchen.

Die Temperierkandle 16, 17 nach Figur 3 lassen sich
aus Platzgriinden nicht in jedem Maschinentyp unter-
bringen. Es ist dann vorteilhaft,'von innen her gegen
den Durchbruch eine vorzugsweise aus Aluminium ge-
gossene Temperierschlange 21 gegen die betreffende
Konsole 5 bzw. fiir die Temperierschlange 17 von innen
her gegen das Gestell 2 zu schrauben. Die Temperier-
schlange 21 (vgl. Fig. 4) verfiigt {iber einen einge-
gossenen Temperierkanal 24 mit der Zu- und Abfihr-
bohrung 22 bzw. 23. lUlber die Schraubldcher 25 ist
diese auf der Unterseite 26 feinst bearbeitete Tem-—
perierschlange 21 {iber die Schraubldcher 25 anzu-

schrauben.

e v,
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Figur 5 zeigt in perspektivischer Ansicht einen ver-
einfachten Ausschnitt aus einer gréB8eren Temperier-
schlange, die im wesentlichen aus dem Leitungsrohr

27 fir dzs Temperiermedium und einer Anschraubplatte 28,
die mit dem Rohr 27 mit der Schweifnaht 29 verschweift
ist. GroBfldchige, meanderfdrmige Temperierschlangen
gemdf Figur 5 kOnnen auf die glatte, unverrippte Seite
des Druckstanders 2, 4 als Alternative zu den einge-
gossenen Temperierkandlen gemdB8 Figur 1 und 2 gegen
den bzw. die Druckmaschinengestelle geschraubt werden,
wobei auf einen sehr guten Wdrmeilibergang von Anschraub-
platte 28 zu Gestell 2 oder 4 zu achten ist.

Da eine aufgesetzte Temperierschlange in jedem Fall

eine geringere Warmeableitung bewerkstelligen kann als
ein eingegossener Temperierkreislauf gemdg8 Figur 1 und 2,
ist ein Druckstdnder mit aufgeschraubtem Temperiersystem
vorzugsweise durch eine weitere Abdeckung = vor allem

zu der verrippten Seite hin - mit Hilfe einer Abdeck-
platte gegen einen ungehinderten Warmeeintritt von

auBen zu schiitzen.

Ein analoges Abdeckblech nach Figur 6 dient dazu, die
ungehinderte Wdrmeeinstrahlung von den Zu- und Abluft-
rohren fiir die Zwischeﬁtrocknung auf die Druckwerks-
konsolen zu unterbinden, und damit die Temperierung
durch die von innen aufgesetzte Temperierschlange

zu erleichtern. Figur 6 gibt eine schematische Dar-
stellung. Sie zeigt den Schnitt durch die Konsole 5,
die Temperierschlange 21 mit dem eingegossenen Kanal 24
zur Fihrung des Temperiermediums, dem Luftzu- und
Abfihrungsrohr 19 und 20 und die aufgeschnittene Ab-
schirmung 30, die in schlechter Wi3rmeleitung mit der
Temperierschlange 21 oder der Konsole 5 verschraubt

ist, in dem die Haltelaschen 31 vorzugsweise

v —————
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aus Kunststoff sind und die Abschirmung 30 in geringer
Distanz zu aufgesetzter Temperierschlange 24 und
Konsole 25 eingesetzt ist.

In Figur 1 sind schlieBlich noch TemperaturmeSpunkte 32
angegeben, an denen die aktuelle Temperatur eines Druck-
maschinengestells stédndig gemessen und {iberwacht werden
kann, was einmal sich zu einer Anzeige verwenden 1lidft,
was aber insbesondere bei numerisch gesteuerten Druck-
werken auch softwaremdfig durch eine automatische
Nachregulierung der Druckwerke verwendet werden kann.
Anstelle einer Temperierfllissigkeit, die beispiels-
weise den Temperierkanal 10 nach Figur 1 durchstrémt,
kann bei entsprechender Rippengestaltung des Druck-
sté@nders und einer widrmeisolierenden Abdeckplatte

nach aufen die Temperierung des Druckmaschinenge~
stells auch durch einen Luftstrom erreicht werden.

In diesem Fall ist jedoch darauf zu achten, daf die
Luftfiihrung im Druckmaschinengestell keine Luftbe-
wegung im &uBeren Bereich des Druckstédnders verur-
sacht, was sich negativ auf den Druckprozess auswirken
kSnnte. Figur 7 zeigt in einem Horizontalschnitt eine
Draufsicht mit dem geschnittenen Druckmaschinenge-
stell 2, dem Gegendruckzylinder 1 einer &uBeren Ab-
deckplatte 37 und einer inneren zweiteiligen Ab-
schirmplatte 33. Die Temperierluft durchstrémt den

vom Seitenteil 2 her gerippten Raum 35 in senkrechter
Richtung. Um einen ungewollten Luftaustritt zwischen
Seitenteil 2 und Abdeckplatte 37 2zu verhindern,
andererseits im Maschinenstdnder 2 unvermeidlicher-
weise vorhandene Maschinenvibrationen von der Abdeck-
platte 37 fernzuhalten, wird die Abdeckplatte 37 f{iber
Filzabdichtungen 34 auf das Seitenteil 2 geschraubt.
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PATENTANSPRUCHE

Flexodruckmaschine mit einem in einem zweiseitigen
Druckzaschinengestell gelagerten und auf konstante
Betriebstemperatur temperierbaren Gegendruckzylinder
sowie mit einem oder mehreren um den Umfang des
Gegendruckzylinders angeordneten und gegen den Gegen-
druckzylinder anstellbaren Flexodruckwerk(en)
dadurch gekennzeichnet, dasg

das Druckmaschinengestell mindestens im Projektions-
bereich des Gegendruckzylinders temperaturstabilisierbar
ist.

Flexodruckmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dasg

das cesamte beidseitige ein oder mehrteilige Druckmaschinengestell
mit Acsnahme der Druckwerkskonsolen temperaturstabilisiert ist.

Flexcdruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, das

das Druckmaschinengestell mit geschlossenen Filhrungskanilen
fir ein Temperierfluid versehen ist.

Flexodruckmaschine nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet ,6 das
das Druckmaschinengestell als Eisengufiteil gefertigt ist, in
das die Temperierfluid-Fiilhrungskandle eingearbeitet

sind.

Flexodruckmaschine nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,b das
das Druckmaschinengestell mit aufgeschraubten oder aufge -
klebten Temperierleitungen versehen ist, die von einem

fllissigen Temperiermittel durchstrdmt sind.
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6. Flexodruckmaschine nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeilichnet, das
das Druckmaschinengestell auf wenigstens einer Seite mit Rippen
zur kontrollierten Fiihrung eines temperierenden Luft-

stroms versehen ist.

Flexodruckmaschine nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,6 das
das Druckmaschinengestell doppelwandig ausgefiihrt ist und im
Zwischenbereich zwischen den Widnden Trennrippen zur
Bildung von Luftfihrungskandlen fiir ein inneres Luft-

Temperiersystem aufweist.

Flexodruckmaschine nach einem der vorstehenden Anspriiche
mit zwischen den einzelnen Flexodruckwerken am Umfang

des Gegendruckzylinders verteilt angeordneten Einrichtungen
zur Zwischentrocknung, die mit iber Rohrleitungen zu

bzw. angefiihrter HeiBfluft versorgt werden,

dadurch gekennzeichneHt, daB die
Druckmaschinengestelle und/oder die Konsolen der Flexo-
druckwerke zur Vermeidung einer ungleichm@Bigen Erwdrmung
der betreffenden Maschinen Seitenteile und damit eine
ungleichmédfige Wdrmeausdehnung im Bereich von Durchbriichen
fiir wadrmeabstrahlende oder wdrmeaufnehmende Durchleitungen

mit lokalen Temperiereinrichtungen versehen sind.

Flexodruckmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzedichnet, daB

die Druckmaschinengestelle im Projektionsbereich des
Gegendruckzylinders alternativ oder zusdtzlich zu einem
aktiven Temperiersystem nach einem der vorstehenden
Anspriiche mit Temperaturfiihlern zur passiven Temperatur-
erfassung bestilickt sind entweder zur Anzeige der
aktuellen Stédndertemperatur und/oder bei motorisch ver-—
stellbaren Druckwerken, um temperaturbedingte Korrektur-

signale fiir die Druckwerkseinstellung zu erfassen.
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