" Européisches Patentamt

Q European Patent Office ' @ Numéro de publication: 311 50147

Office européen des brevets

@ FASCICULE DE BREVET EUROPEEN

Date de publication du fascicule du brevet: ' €@ int.cl+: A47L 15/42
22.06.88

@) Numéro de dépdt: 85400054.4

@ Date de dépét: 11.01.85

69 Lave-vaisselle a microfiltrage de liquide.

Priorité: 20.01.84 FR 8400892 @ Titulaire: ESSWEIN S.A., Route de Cholet, F-85002 La
Roche-sur-Yon (FR)

Date de publication de la demande: )
31.07.85 Bulletin 85/31 @ Inventeur: Didier, Laurent, THOMSON-CSF SCP! 173, bid
. Haussmann, F-75379 Paris Cedex 08 (FR)

Mention de la délivrance du brevet:
22.06.88 Bulletin 88/25 - ) Mandataire: Phan, Chi Quy et al, THOMSON-CSF
. SCPI 19, avenue de Messine, F-75008 Paris (FR)

Etats contractants désignés:
DEGBITSE

€ Documents cités:
FR-A-2445130
US - A-4392891

150 147 B1

It est rappelé que: Dans un délai de neuf mois 4 compter de la date de publicatian de la mention de la délivrance du brevet euro-
péen toute personne peut faire opposition au brevet européen délivré, auprés de I'Office européen des brevets. L'opposition doit
atre formée par écrit et motivée. Elle n'est réputée formée qu'aprés paiement de la taxe d’opposition (Art. 99(1) Convention sur le

n A
brevet européen).
[T1]

ACTORUM AG



1 0150 147 2

Description

La présente invention concerne un lave-vais-
selle & micro-filtrage de liquide.

Un lave-vaisselle comprend habituellement un
filtre destiné & séparer les déchets enlevés de la
vaisselle, du liquide de lavage et de rincage de
celle-ci.

Ce filtre est souvent disposé dans la cuve de la
machine, entre le dessous du bras d’arrosage le
plus bas et I'entrée de la pompe d'arrosage ou de
recyclage de liquide de lavage ou de rincage. Le
liquide de lavage ou de rincage tombant des pa-
niers a vaisselle, traverse ce filtre sous I'effet de la
gravité avant d'atteindre I'entrée de cette pompe
d'arrosage ou de recyclage de liquide et la majo-
rité des déchets se trouvant dans ce liquide est re-
tenue par ce filtre. Le liquide filtré est de nouveau
refoulé par cette pompe d'arrosage ou de recy-
clage, dans les bras d'arrosage de la machine et
projeté sur la vaisselle dans les paniers 4 vaisselle
pour la nettoyer, et un nouveau cycle de circula-
tion du liquide recommence. En fin d'un lavage
ou d'un ringage, le liquide est évacué par une
pompe de vidange. Jusqu‘a présent, les lave-vais-
selles connus permettent d’obtenir une vaisselle
propre dans chacun de leurs programmes de
fonctionnement avec une quantité prédéterminée
relativement grande d‘eau admise pour les phases
de lavage et de ringage.

On a constaté que dans telles machines, lors-
que l'on réduisait les volumes d’eau admis pour
les phases de lavage et de rincage prévues, par
conséquent les volumes de liquide de lavage et de
rincage correspondants, la vaisselle nettoyé, sor-
tie des machines est sale, le plus souvent recou-
verte de déchets de faible dimension ou microdé-
chets. Ces derniers ont problablement passé au
travers du filtre, utilisé dans les machines et sont
restés en suspension dans le liquide du dernier
ringage.

Une autre constatation faite pour la premiére
fois est que dans de telles machines, quand le fil-
tre utilisé ayant une dimension de mailles donnée
est remplacé par un filtre présentant des mailles
plus fines pour séparer des microdéchets du li-
quide de lavage ou de ringage, la vaisselle sortie
des machines aprés lavage reste sale. En effet, les
déchets retenus par le filtre 3 mailles fines génent
le passage du liquide et le débit de liquide de la-
vage devient insuffisant pour réaliser un net-
toyage correct de la vaisselle. En outre, les micro-
déchets flottants dans les liquides de lavage et de
ringage ne sont pas évacués facilement lors de la
vidange et ceux-ci restent souvent dans le liquide
du dernier rincage et salissent la vaisselle.

Dans certains lave-vaisselle connus dont un
exemple est décrit dans la publication FR-A-
2445 130, qui ont une pompe de vidange et une
pompe de recyclage entrainées par un méme mo-
teur électrique a un seul sens de rotation, durant
le lavage et le rincage, le liquide se trouvant dans
la cuve est d'une part aspiré a travers un filtre
moyen par leur pompe de recyclage pour étre dé-
barrassé des gros et moyens déchets avant d'étre
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renvoyé dans le moulinets d’arrosage et projeté
de nouveau sur la vaisselle, et d'autre part est as-
piré par leur pompe de vidange puis refoulé dans
un circuit de dérivation et retourné dans leur cuve
a travers un microfiltre pour étre débarrassé des
gros, moyens et microdéchets. Dans de tels lave-
vaisselle, le microfiltre & mailles fines est rapide-
ment bouché par les gros, moyens et microdé-
chets dans le liquide véhiculé par leur pompe de
vidange. Cet encrassement rapide de leur micro-
filtre rend ces lave-vaisselle inefficaces dans le mi-
crofiltrage de leur liquide de lavage et de ringage
et la vaisselle reste sale aprés lavage.

La présente invention apporte une solution au
probléme ci-dessus identifié et relatif aux micro-
déchets dans le lave-vaisselle.

Elle permet de réaliser un lave-vaisselle écono-
mique qui donne une vaisselle propre avec une
quantité relativement réduite d'eau utilisée durant
les lavages et les ringages, par rapport a celle utili-
sée dans les lave-vaisselle connus.

Selon I'invention, un lave-vaisselle ayant dans
sa cuve, une pompe de recyclage et une pompe de
vidange entrainées par un méme moteur électri-
que et des dispositifs de filtrage et de micro-fil-
trage pour des gros, moyens et microdéchets est
caractérisé en ce qu'il comprend en combinaison
en premier lieu une pompe de recyclage et une
pompe de vidange entrainées par un méme mo-
teur électrique tournant dans les deux sens de ro-
tation, la pompe de vidange étant munie d’un cla-
pet antiretour sur sa conduite de refoulement: en
deuxiéme lieu, un filtre moyen séparant du reste
de la cuve, les deux pompes de recyclage et de vi-
dange disposées-dans le fond de cette cuve, et en
troisiéme lieu un microfiltre, lesquels créent sui-
vant un sens de rotation du moteur d‘entraine-
ment pendant le lavage et le rincage de la vais-
selle, par la pompe de recyclage un courant de }i-
quide a travers le filtre moyen pour le séparer des
gros et moyens déchets, et par la pompe de vi-
dange munie du clapet antiretour sur la conduite
de refoulement, un courant de liquide déja filtré
par ce filtre moyen, & travers une conduite d'ad-
mission de cette pompe de vidange et le microfil-
tre pour le séparer des microdéchets, ef suivant un
sens inverse de rotation de ce moteur d’entraine-
ment pendant la vidange, des courants inverses
de liquide & travers respectivement les filtres
moyen et microfiltre réalisant une évacuation du
liquide de la cuve et des déchets et microdéchets
par la pompe de vidange & travers le clapet antire-
tour et la conduite de refoulement de cette
pompe, la pompe de recyclage étant désamorcée.

Pour mieux faire comprendre Vinvention, on
décrit ci-aprés un exemple de réalisation illustré
par des dessins ci-annexés dont:

— la figure 1 représente une vue en perspective
schématique et partielle d’un lave-vaisselle réalisé
selon I'invention,

— la figure 2 représente & une autre échelle, une
vue schématique en perspective et en coupe par-
tielle de la partie inférieure de la cuve du lave-
vaisselle de la figure 1,
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—la figure 3 représente, a une autre échelle, une
vue éclatée des filtres du dispositifs de filtrage
monté dans la partie inférieure de ia cuve montrée
dans la figure 2, et

—1a figure 4 représente & une autre échelle, une
vue partielle du circuit de la pompe de vidange du
lave-vaisselle de la figure 1.

Un lave-vaisselle 1 réalisé selon I'invention et
illustré dans les figures 1 et 2 comprend a l'exté-
rieur, une carosserie 2, et a l'intérieur, une cuve 3
dans laquelle sont principalement montés des pa-
niers & vaisselle 4 et 5, des moulinets d'arrosage 6
et 7, un dispositif de pompage 8, d'une part des
moyens réalisant un filtrage standard simultané de
I'ensemble du liquide pour le débarrasser des gros
et moyens déchets et d'autre part des moyens réa-
lisant un microfiltrage progressif de ce liquide
pour le débarrasser des microdéchets ou déchets
de faible dimension.

Le dispositif de pompage 8 comprend dans
'exemple illustré d’une part une pompe 10 desti-
née au recyclage de liquide lequel consiste a aspi-
rer du liquide accumuié dans le fond de fa cuve 3
et a le refouler dans les moulinets d'arrosage 6 et 7
qui projettent du liquide sur la vaisselle pour la
nettoyer ou la rincer et d'autre part une pompe 11
destinée a la vidange du lave-vaisselle 1, autre-
ment dit I'évacuation du liquide et un moteur 12 a
deux sens de rotation assurant un entrainement
de ces deux pompes dont les roues sont fixées sur
un arbre commun 13.

La pompe de recyclage est une pompe du type
centrifuge. Cette pompe 10 comprend un corps
14, une roue 15, une ouverture d'admission 16 et
une conduite de refoulement 17 prolongée par
des circuits hydrauliques du lave-vaisselle 1 jus-
qu'aux moulinets d'arrosage 6 et 7. L.a pompe de
vidange 11 est une pompe du type 3 palettes qui
comprend un corps 18, une ouverture d'admis-
sion 19, une conduite d’admission 20, une cham-
bre 21, une roue a palettes 22 qui est fixée sur le
méme arbre 13 que celui de la roue 15 de la
pompe centrifuge, une conduite de refoulement
23 et un clapet antiretour 24.

L"ouverture d’admission 19 de la pompe de vi-
dange 11 et la tubulure d'admission 16 de la
pompe 10 débouchant dans un méme espace 25
formé dans la partie la plus basse du fond de la
cuve 3 et qui se situe entre les deux pompes 10 et
11. L'arbre commun 13 des roues 15 et 22 des
deux pompes 10 et 11 est monté a travers cet es-
pace 25.

Les roues 15 et 22 des deux pompes peuvent
avoir des arbres indépendants et étre entrainées
par des moteurs indépendants tournant dans les
deux sens, non représentés, ou les deux pompes
10 et 11 peuvent étre des pompes équivalentes
d’un autre type connu que celles décrites ci-des-
sus, sans sortir du cadre de la présente invention.

Selon une caractéristique importante, dans le
lave-vaisselle 1, les moyens réalisant un filtrage
standard du liquide et les moyens réalisant un mi-
crofiltrage sont constitués par un dispositif de fil-
trage 9 de liquide qui comprend au moins deux
filtres indépendants dont I'un est un filtre moyen
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réalisant un filtrage standard qui débarrasse ou
sépare ce liquide, des gros et moyens déchets et
I'autre un microfiltre servant & débarrasser ou sé-
parer le liquide du maximum de microdéchets ou
déchets de faibles dimensions qui ont passé au
travers du filtre moyen. Les moyens réalisant un
filtrage standard peuvent comprendre soit un filtre
moyen, soit un filtre gros pour débarrasser ou sé-
parer ce liquide de gros déchets et un filtre moyen
pour débarrasser ou séparer ce liquide des gros et
moyens déchets. Un filtre gros est un filtre ayant
des grosses mailles de I'ordre de 5 millimétres, un
filtre moyen est un filtre ayant des mailles
moyennes de I'ordre de un millimétre et un micro-
filtre est un filtre ayant des mailles fines de 'ordre
de quelques dixiémes de millimétre, par exemple
deux dixiemes de millimétre.

Selon une autre caractéristique, le microfiltre
est mis en communication avec la pompe de vi-
dange a travers une fraction de surface de I'ouver-
ture d'admission de celle-ci. Il en résulte que 'en-
trée de liquide dans la pompe de vidange 11 se
fait & la fois & travers "ouverture d’admission de
cette pompe, a travers le microfiltre et & travers
'ouverture de passage pour l'arbre de cette
pompe.

Selon une caractéristique importante, dans le
lave-vaisselle le microfiltrage est destiné au fil-
trage de liquide qui est déja soumis & un filtrage
avec un filtre moyen.

Dans la cuve du lave-vaisselle sont, durant le
lavage ou le ringage de la vaisselle, créés deux
courants indépendants de liquide pour le filtrage
de celui-ci. L'un de ces courants de liquide tra-
verse le filtre moyen pour se débarrasser de gros et
moyens déchets, et I'autre qui est un courant li-
quide déja filtré par le filtre moyen traverse le mi-
crofiltre pour se libérer des microdéchets. Le cou-
rant de liquide traversant le filtre moyen est de
préférence créé par la pompe de recyclage tandis
que le courant de liquide traversant le microfiltre
est créé de préférence par la pompe de vidange.

Dans I'exemple illustré dans les figures 2 et 3, le
dispositif de filtrage 9 comprend un filtre moyen
26, un filtre gros 28 et un microfiltre 29. Le dispo-
sitif de filtrage 9 est monté dans la partie inférieure
de la cuve 3 sous le moulinet d’arrosage le plus
bas ou le moulinet inférieur 6 pour séparer com-
piétement les deux pompes 10 et 11, du reste de
la cuve 3 et du liquide de lavage ou de rincage re-
tombé de la vaisselle, de sorte que durant le la-
vage et le ringage tout le liquide dans la cuve ne
peut &tre admis dans les pompes 10 et 11 qu'a-
prés avoir été débarrassé de ses déchets de taille
grosse ou moyenne. Ce liquide filtré est ensuite
refoulé par la pompe de recyclage 10 dans les
moulinets d'arrosage 67 et projeté de ces mouli-
nets sur la vaisselle pour la nettoyer ou la rincer
avant de retomber dans le fond 3 de la cuve pour
un nouveau filtrage et un nouveau cycle du li-
quide tandis qu’une partie de ce liquide filtré est
retourné par la pompe de vidange 11 dans la cuve
3 3 travers le microfiltre 29 pour étre au fur et &
mesure débarrassé de micro-déchets.
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Le filtre moyen 26 peut étre démontable ou fixe
et avoir une surface active plane ou légérement
conique dont la convexité est tournée vers le haut.
Le filtre moyen 26 comprend dans sa surface ac-
tive une dépression 31 de réception d’un ensem-
ble amovible 32 constitué d’un microfiltre 29, et
d'un filtre gros 28. Ce filire gros ou filtre de vi-
dange 28 comprend un réceptacle 34 dont le fond
est un élément a grosses mailles. Le réceptacle 34
du gros filtre 28 vient lui-méme se loger dans un
puits 35 aménagé dans une exitrémité de la dé-
pression 31. Ce puits 35 est en communication
directe et exclusive avec 'ouverture d’admission
19 de la pompe de vidange. Le filtre gros 28 est
destiné & retenir les gros déchets qui pourraient
entraver le fonctionnement de la pompe de vi-
dange 11. Le microfiltre 29 comprend un port a
microfiltrage 33 constitué dune boite fermée mu-
nie d'une tubulure d’entrée 36, dont au moins une
portion de la paroi est constituée d’'un élément a
mailles trés fines 27. Dans I'exemple illustré, la pa-
roi supérieure du pot a microfiltre est constituée
par I'élément a mailles fines 27 de I'ordre de quel-
ques dixiemes de millimétre par exemple deux di-
xiémes de millimétre, tandis que les parois latéra-
les et de fond sont des parois pleines, et la tubu-
lure d’entrée met en communication le pot & mi-
crofiltrage 33 avec I'extérieur. Cette tubulure
d’entrée 36 a son extrémité libre 37 tournée vers le
bas, de maniére que lors de la mise en place de
I'ensemble amovible 32 dans la dépression 31 du
filtre moyen 26 qui est déja monté dans le fond de
la cuve 3, cette extrémité libre 37 de la tubulure
d’entrée 36 coiffe et enserre une tubulure de liai-
son 38 d'un canal de guidage de liquide 39 formé
dans I'ouverture 19 et la conduite d’admission 20
de la pompe de vidange 11.

Dans le lave-vaisselle 1, la pompe de vidange
11 durant la vidange tourne dans un sens pour as-
pirer du liquide se trouvant dans le fond 25 de la
cuve 3, a travers son ouverture d’admission 19, et
le refouler & travers la conduite de refoulement 23
et le clapet a antiretour 24 vers |‘extérieur de la
machine, et durant le lavage et le rincage de la
vaisselle tourne dans le sens opposé pour refouler
a travers le canal le guidage le liquide 39, les tu-
bulure de liaison 38 et tubulure d’entrée 36, le pot
& microfiltrage 33 et 'élément & mailles fines 27
du microfiltre 29 et retourner dans la cuve 3, une
partie du liquide dans le fond de la cuve 3. Les mi-
crodéchets sont alors retenus dans le pot a micro-
filtrage 33 par I"élément a maille fine 27 du micro-
filtrage 29.

Le liquide dans la cuve 3 est ainsi progressive-
ment débarrassé des microdéchets et la vaisselle
nettoyée avec un liquide ainsi filtré n'exige qu’une
quantité d'eau réduite dans les séquences de la-
vage et de rincage des programmes de fonction-
nement du lave-vaisselle 1, par rapport & celles re-
quises dans les appareils connus, tout en obte-
nant une vaisselle nettoyée propre lors de sa sortie
de la machine.

Le lave-vaisselle 1 comprend ainsi une combi-
naison en premier lieu une pompe de recyclage 10
et une pompe de vidange 11 entrainées par un
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méme moteur électrique tournant dans les deux
sens de rotation, la pompe de vidange étant mu-
nie d'un clapet antiretour sur sa conduite de re-
foulement; en deuxiéme lieu, un filtre moyen sé-
parant du reste de la cuve, les deux pompes de
recyclage et de vidange disposées dans le fond de
cette cuve, et en troisiéme lieu un microfiltre, les-
quels créent pendant le lavage et le ringage de la
vaisselle, par la pompe de recyclage un courant de
liquide & travers le filtre moyen pour le débarrasser
des gros et moyens déchets, et par la pompe de
vidange, un courant de liquide déja filtré par le fil-
tre moyen, & travers le microfiltre pour le débarras-
ser des micro-déchets, et pendant la vidange, une
évacuation du liquide de la cuve par la pompe de
vidange tournant dans le sens opposé & celui per-
mettant le microfiltrage.

Dans le lave-vaisselle 1 de I'exemple illustré,
pendant le lavage et le ringage de la vaisselle, les
pompes de recyclage 10 et de vidange 11 mon-
tées sur un arbre commun 13 tournent dans le
sens de la fléche 40. La pompe de recyclage 10
aspire une grande partie du liquide qui a traversé
le filire moyen 26 et le refoule dans les moulinets
d'arrosage 6 et 7 tandis que la pompe de vidange
11, & cause de la présence du clapet antiretour 24
sur la conduite de refoulement, aspire par une
ouverture de passage 42 de I'arbre de sa roue 22
une partie du liquide qui a déja traversé le filtre
moyen 26 et la refoule a travers le microfiltre 29
dans la cuve 3 pour un microfiltrage du liquide.
Les deux pompes 10 et 11 créent ainsi dans la
cuve 3, deux courants indépendants de liquide
pour le filtrage de ce dernier.

Lors d’une vidange du liquide dans la cuve 3,
les deux pompes 10 et 11 tournent dans le sens
opposé au précédent, indiqué par une fléche 41.
La pompe de recyclage 10 est dans ce cas dés-
amorcée, suite a une entrée de I'air a travers une
cheminée de prise d'air 45, tandis que la pompe
de vidange 11 aspire le liquide et le refoule a I'ex-
térieur & travers sa conduite de refoulement 23 et
son clapet antiretour 24. Lorsque la pompe de vi-
dange 11 aspire, le liquide aspiré vient de circuits
différents: en premier lieu le liquide aspiré résulte
d’une aspiration de liquide du fond de cuve 3 au
travers du gros filtre 28 dans son ouverture d'ad-

- mission 19 et sa conduite d’aspiration 20; en deu-

xiéme lieu le liquide aspiré résulte d'une aspiration
de liquide a travers I'élément & mailles fines 27, le
pot a microfiltrage 33 du microfiltre 29, les tubu-
lures 36, 38, le canal de guidage de liquide 39,
dans la conduite d'aspiration 20; en troisiéme lieu
de liquide aspiré résulte d’une aspiration de li-
quide a travers I'ouverture de passage 42 de I'ar-
bre. Le deuxiéme circuit de liquide aspiré présente
plusieurs avantages. Ce deuxiéme circuit de li-
quide aspiré qui traverse le pot & microfiltrage 33
permet d’entrainer les microdéchets qui y sont re-
tenus et de les évacuer. Une aspiration suivant un
circuit indépendant des microdéchets retenus
dans le pot a microfiltrage 33 donne au lave-vais-
selle 1 l'avantage d'évacuer ces microdéchets
sans provoquer une repollution du liquide dans la
cuve 3. Le deuxiéme circuit de liquide aspiré per-
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met un décolmatage de I'élément a maille fines 27
du microfiltre 29.

[l ne reste alors aprés cette vidange, qu‘éven-
tuellement quelques déchets retenus par le filtre
gros 28 dans le réceptacle 34 et des déchets rete-
nus par le filtre moyen 28, lesquels peuvent étre
facilement débatrasser de la cuve 3. .

Dans le lave-vaisselle 1, &tant donné qu'il n’oc-
cupe qu'une fraction de la surface du fond de la
cuve 3, le microfiltre 29 ne géne pas le recyclage
du liguide effectué par la pompe de recyclage 10
et par conséquent le nettoyage de la vaisselle, tout
en permettant un microfiltrage progressif de ce li-
quide. Les mailles du filtre moyen 26 qui occupe
la majorité de la surface du fond de la cuve 3 du
Jave-vaisselle, ont été déterminées de maniére que
le débit de liquide de recyclage soit suffisant pour
un lavage et un ringage efficaces de la vaisselle,
malgré la présence des déchets retenus par ces
filtres.

Il en résulte que dans chacun des programmes
de fonctionnement du lave-vaisselle 1, la quantité
de liquide par conséquent la quantité de liquide
prévue a chaque phase des programmes de fonc-
tionnement est ainsi avantageusement réduite par
rapport a celle exigée dans un lave-vaisselle
connu, sans compromettre ['efficacité de la ma-
chine. En outre une réduction de la quantité de li-
quide entraine un abaissement avantageux de la
consommation d‘énergie électrique dans la mise
en ceuvre de chacun des programmes de fonc-
tionnement du lave-vaisselle 1. Le lave-vaisselle 1
réalisé selon l'invention est de ce fait économique
dans son fonctionnement.-

Dans une variante de réalisation non représen-
tée le microfiltre 29 peut étre monté dans la cuve 3
en dessous du filtre moyen 26 dans la partie ol se
trouvent les pompes de recyclage 10 et de vi-
dange 11, et mis en communication avec la
pompe de vidange 11 en vue d'un fonctionne-
ment analogue a celui du microfiitre de I'exemple
illustré et décrit dans les paragraphes précédents.
Dans ce cas le liquide refoulé a travers le microfil-
tre 29 par la pompe de vidange 11, suivant le la-
vage et le ringage de la vaisselle, est rejeté dans la
cuve 3 dans I'espace en dessous du filtre moyen
26 au lieu d'étre retourné dans la cuve 3 dans I'es-
pace au-dessus de ce filtre moyen 26. La pompe
de recyclage 10 renvoie alors dans les moulinets
d'arrosage, du liquide filtré & la fois par le filtre
moyen 26 et partiellement par le microfiltre 29.

Revendications

1. Lave-vaisselle ayant dans sa cuve, une
pompe de recyclage et une pompe de vidange en-
trainées par un méme moteur électrique et des
dispositifs de filtrage et de microfiltrage pour des
gros, moyens et microdéchtets, caractérisé en ce
qu’il comprend en combinaison en premier lieu
une pompe de recyclage (10) et une pompe de Vi-
dange (11) entrainées par un méme moteur élec-
trique (12) tournant dans les deux sens de rota-
tion, la pompe de vidange (10) étant munie d'un
clapet antiretour (24) sur sa conduite de refoule-
ment (23); en deuxiéme lieu un filtre moyen (26)
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séparant du reste de la cuve (3), les deux pompes
de recyclage (10) et de vidange (11) disposées
dans le fond de cette cuve (3), et en troisiéme lieu
un microfiltre (27), lesquels créent suivant un
sens de rotation du moteur d'entrainement (12)
pendant le lavage et le ringage de la vaisselle, par
la pompe de recyclage (10) un courant de liquide

a travers le filtre moyen (26) pour le séparer des

gros et moyens déchets et par la pompe de vi-
dange (11) munie du dapet antiretour (24 sur la
conduite de refoulement (23), un courant de fi-
quide déja filiré par ce filtre moyen (26), a travers
une conduite d’admission (20) de cette pompe de
vidange (11) et le microfiltre (27) pour le séparer
des microdéchets, et suivant un sens inverse de
rotation de ce moteur d’eniralnement (12) pen-
dant la vidange, des courants inverses de liquide a
travers respectivement les filtres moyens (26) et
microfilire (27) réalisant une évacuation du li-
quide de la cuve (3) et des déchets et microde-
chets par la pompe de vidange (11) a travers le
clapet antiretour (24) et la conduite de refoule-
ment de cette pompe (11), la pompe de recyclage
(10) étant désamorcée.

2. Lave-vaisselle selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le microfiltre (29) est mis en
communication d’une part avec la cuve (3) a tra-
vers un élément a mailles fines et d'autre part avec
la pompe de vidange (11) & travers une tubulure
d'entrée (36) du microfiltre et un canal de gui-
dage de liquide (39) formé dans I'ouverture (19)
et la conduite d'admission (20) de cette derniére
pompe (11).

3. Lave-vaisselle selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce qu'il comprend entre le moulinet
d’arrosage inférieur (6) et les pompes de recy-
clage et de vidange un dispositif de filtrage (9)
comportant un filire moyen (26) et un ensemble
amovible (32) logé dans une dépression (31) de
ce filtre moyen et constitué d'un filtre gros (28) et
d’'un microfiltre (29).

"4. Lave-vaisselle selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le microfiltre (27) est monté en
dessous du filtre moyen (26) dans la partie de la
cuve (3) ol se trouvent les deux pompes de recy-
clage (10) et de vidange (11).

Patentanspriiche

1. Geschirrspiilmaschine, die in ihrem Bottich
eine Riickforderpumpe und eine Entleerungs-
pumpe, die von ein und demselben Elektromotor
angetrieben sind, und Filter- und Mikrofiltervor-
richtungen fiir die groben, mittleren und Feinst-
abfalle aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
sie in Kombination aufweist: an erster Stelle eine
Riickférderpumpe (10) und eine Enleerungs-
pumpe (11), die von ein und demselben, in den
beiden Drehrichtungen drehenden Elektromotor
(12) angetrieben sind, wobei die Entleerungs-
pumpe (11) in ihrer Férderleitung (23) mit einem
Riickschlagventil (24) ausgestattet ist; an zweiter
Stelle eine mittlere Filtervorrichtung (26), welche
die zwei am Boden dieses Bottichs (3) angeord-
neten Pumpen der Riickforderung (10) und Ent-
leerung (11) vom Rest des Bottichs (3) trennt,
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und an dritter Stelle ein Feinstfilter (27), wobei
diese Vorrichtungen bei einer Drehrichtung des
Antriebsmotors (12) wihrend des Waschens und
Spiilens des Geschirrs durch die Riickforder-
pumpe (10) einen Flissigkeitsstrom durch das
mittlere Filter (26) erzeugen, um den Fliissig-
keitsstrom von groben und mittleren Abfillen zu
befreien, und durch die in ihrer Forderleitung
(23) mit einem Riickschlagventil (24) versehene
Entleerungspumpe (11) einen Strom von bereits
durch dieses mittlere Filter (26) filtrierter Fliissig-
keit durch einen Zuleitungskanal (20) dieser Ent-
leerungspumpe (11) und das Feinstfilter (27)
zum Abtrennen der Feinstabfille erzeugen und
bei einer umgekehrten Drehrichtung dieses An-
triebsmotors (12) wahrend der Entleerung umge-
kehrte Fliissigkeitsstréme durch jeweils das mitt-
lere Filter (26) und das Feinstfilter (27) eine Ent-
leerung der Flissigkeit aus dem Bottich (3) und
von Abféllen und Feinstabféllen durch die Entlee-
rungspumpe (11) durch das Rickschlagventil
(24) und die Forderleitung dieser Pumpe (11)
bewirken, wahrend die Rickforderpumpe (10)
leer lauft.

2. Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Feinstfilter (29)
einerseits durch ein feinmaschiges Element mit
dem Bottich (3) und andererseits durch ein Ein-
lassrohr (36) des Feinstfilters und einen in der
Offnung (19) und dem Zuleitungskanal (20) der
Entleerungspumpe (11) ausgebildeten Fliissig-
keitsfihrungskanal (39) mit der Entleerungs-
pumpe (11) in Verbindung steht.

3. Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass sie zwischen dem
unteren Spriihdiisenkreuz (6) und den Riickfor-
der- und Entleerungspumpen eine Filtervorrich-
tung (9) aufweist, die ein mittleres Filter (26) und
eine abnehmbare Einheit (32) aufweist, die in ei-
ner Vertiefung (31) dieses mittleren Filters ange-
ordnet ist und aus einem Grobfilter (28) und ei-
nem Feinstfilter (29) besteht.

4. Geschirrspiilmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass das Feinstfilter (27)
unterhalb des mittleren Filters (26) in dem Teil
des Bottichs (3) montiert ist, wo sich die zwei
Pumpen zur Riickforderung (10) und Entleerung
(11) befinden.

Claims

1. A dish washing machine comprising in its vat
a recirculating pump and a drain pump which are
driven by one and the same electric motor, and
filter and micro-filter devices for coarse, mean and
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micro-leavings, characterised in that it comprises
in combination: in the first place a recirculating
pump (10) and a drain pump (11) which are driv-
en by one and the same bidirectional electric mo-
tor (12), wherein the drain pump (11) has a
check valve (24) disposed in its delivery line (23);
in the second place a mean filter device (26) for
separating the two pumps for recirculation (10)
and for draining (11) mounted at the bottom of
said vat from the remainder of the vat (3), and in
the third place a micro-filter (27), wherein these
devices in one direction of rotation of the drive
motor (12) during washing and rinsing of the
dishes generate a flow of liquid by means of the
recirculating pump (10) through the mean filter
(26) so as to remove from the flow of liquid any
coarse and mean-sized leavings, and generate by
means of the drain pump (11), which has a check
valve (24) disposed in its delivery line (23), a
flow of liquid that has already been filtered
through said mean filter (26) to flow through a
delivery passage (20) of said drain pump (11)
and said micro-filter (27) for removal of the mi-
cro-leavings, and in the other direction of rotation
of said drive motor (12) during the draining
operation reverse flows of liquid through the
mean filter (26) and the microfilter (27) respec-
tively cause draining of the liquid from the vat (3)
and of leavings and micro-leavings through the
drain pump (11) by way of the check valve (24)
and the delivery line of said pump (11), while the
recirculating pump (10) is running idle.

2. Dish washing machine as claimed in claim 1,
characterised in that said micro-filter (29) is com-
municated, on the one hand, to the vat (3) via a
fine-meshed element and, on the other hand, to
the drain pump (11) by way of an inlet tube (36)
of the micro-filter and a liquid passage (39)
formed in the port (19) and the feed pipe (20) of
said drain pump (11).

3. Dish washing machine as claimed in claim 1,
characterised in that it comprises filter means (9)
disposed intermediate the lower spray nozzle
cross member (6) and the recirculating and drain
pumps, said filter means including a mean filter
(26) and a removable unit (32) which is disposed
in a recess (31) of said mean filter and comprises
a coarse filter (28) and a micro-filter (29).

4. Dish washing machine as claimed in claim 1,
characterised in that said micro-filter (27) is
mounted beneath said mean filter (26) in that
portion of the vat (3) where the two pumps for
recirculation (10) and drainage (11) are
disposed,
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