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®  Bei  einer  Verbundplatte  mit  einer  Kernplatte  (1),  einer 
auf  der  Oberseite  der  Kernplatte  (1)  aufgeleimten  Deckplat- 
te  (2),  einer  auf  der  Unterseite  der  Kernplatte  (1)  aufgeleim- 
ten  Deckplatte  (3)  und  einem  an  dem  Rand  der  Kemplatte 
(1)  befestigten  Randstreifen  (4)  werden  die  in  Verbindung 
mit  dem  Randstreifen  (4)  auftretenden  Toleranzprobleme 
eliminiert  und  höchste  anwendungstechnische  und  desi- 
gnerische  Anforderungen  erfüllt,  der  Randstreifen  (4)  zwei 
sich  von  den  Randstreifenkanten  aus  zur  Mitte  hin  erstrek- 
kende  Seitenabschnitte  (10,  11)  mit  genau,  d.h.  mit  vernach- 
lässigbarer  Toleranz,  vorgegebener  Breite  sowie  einen  Mit- 
telabschnitt  (12)  aufweist,  die  Kernplatte  (1)  zwei  sich  von 
der  Oberseite  bzw.  der  Unterseite  zur  Mitte  hin  erstrecken- 
de  Randabschnitte  (5,  6)  mit  genau  vorgegebener  Dicke 
sowie  einen  Zwischenabschnitt  (7)  aufweist  und  die  Dicke 
der  Randabschnitte  (5,  6)  der  Kernplatte  (1)  der  Breite  der 
Seitenabschnitte  (10,  11)  des  Randstreifens  (4)  genau  ange- 
paßt  ist.  Verfahrenstechnisch  läßt  sich  dies  besonders 
zweckmäßig  dadurch  realisieren,  daß  am  Rand  der  Kern- 
platte  einerseits  von  der  Deckplatte  auf  der  Oberseite  aus, 
andererseits  von  der  Deckplatte  auf  der  Unterseite  aus 
jeweils  ein  Randabschnitt  mit  einer  durch  den  Randstreifen 
genau  vorgegebenen  Dicke  ausgebildet  wird  und  daß  die 
Dicke  des  zwischen  den  Randabschnitten  der  Kernplatte 
verbleibenden  Zwischenabschnittes  entsprechend  der  tat- 

sächlichen,  in  den  Toleranzgrenzen  liegenden  Dicke  der 
Kernplatte  schwankt  oder  daß  der  Zwischenabschnitt  mit- 
tels  des  Randstreifens  auf  eine  der  Toleranzobergrenze  der 
Kernplatte  entsprechende  Dicke  aufgeweitet  wird  oder  daß 
der  Zwischenabschnitt  mittels  des  Randstreifens  auf  eine 
der  .  Toleranzuntergrenze  der  Kernplatte  entsprechende 
Dicke  zusammengepreßt  wird. 
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Die  Erfindung  b e t r i f f t   eine  V e r b u n d p l a t t e ,   mit  e iner   K e r n p l a t t e ,   e iner   a u f  

der  Oberse i t e   der  K e r n p l a t t e   a u f g e l e i m t e n   D e c k p l a t t e ,   vorzugsweise   e i n e r  

auf  der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   a u f g e l e i m t e n   Deckp la t t e   und  einem  an  dem 

Rand  der  K e r n p l a t t e   b e f e s t i g t e n ,   vorzugsweise   auf  den  Rand  der  K e r n p l a t t e  

au fge l e imten   R a n d s t r e i f e n ,   wobei  die  K e r n p l a t t e   zwei  sich  von  der  O b e r s e i t e  

bzw.  der  U n t e r s e i t e   zur  Mitte  hin  e r s t r e c k e n d e   R a n d a b s c h n i t t e   sowie  e i n e n  

Z w i s c h e n a b s c h n i t t   und  der  R a n d s t r e i f e n   zwei  S e i t e n a b s c h n i t t e   und  e i n e n  

M i t t e l a b s c h n i t t   a u f w e i s t .   Gegenstand  der  Erfindung  i s t   auch  ein  V e r f a h r e n  

zur  H e r s t e l l u n g   d e r a r t i g e r   V e r b u n d p l a t t e n .  

Verbundp la t t en   und  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   von  Ve rbundp la t t en   sind  s e i t  

langem  bekannt .   Eine  V e r b u n d p l a t t e   weis t   g e n e r e l l   eine  K e r n p l a t t e   auf,  be i  

der  es  sich  zumeist   um  eine  S p a n p l a t t e   h a n d e l t .   G r u n d s ä t z l i c h   sind  a l s  

Kernp la t t en   aber  auch  N a t u r h o l z p l a t t e n   oder  P l a t t en   aus  anderen  M a t e r i a l i e n ,  

b e i s p i e l s w e i s e   K u n s t s t o f f ,   g e e i g n e t .   Auf  die  Obe r se i t e   e ine r   solchen  Kern-  

p l a t t e   i s t   eine  Deckp la t t e   a u f g e l e i m t ,   bei  der  es  sich  ü b l i c h e r w e i s e   um 

eine  H o c h d r u c k - S c h i c h t s t o f f p l a t t e   (HPL-P la t t e ,   DIN  16926)  h a n d e l t .   Auch 

andere  D e c k p l a t t e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   aus  d u r o p l a s t i s c h e m   oder  t h e r m o p l a s t i s c h e m  

M a t e r i a l ,   aber  auch  aus  F u r n i e r h o l z   oder  aus  Metall  sind  für  u n t e r s c h i e d -  

l iche   Anwendungsfäl le   bekannt .   J e d e n f a l l s   s o l l t e   die  a u f g e l e i m t e   D e c k p l a t t e  

wasser-   und  h i t z e b e s t ä n d i g   se in ,   wozu  sich  H o c h d r u c k - S c h i c h t s t o f f p l a t t e n  

besonders   gut  e ignen.   Oftmals  i s t   auch  auf  der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e  
eine  D e c k p l a t t e ,   vorzugsweise   e b e n f a l l s   in  Form  e ine r   H o c h d r u c k - S c h i c h t -  

s t o f f p l a t t e ,   v o r g e s e h e n .  

Bei  Verbundp la t t en   der  in  Rede  s tehenden  und  zuvor  g r u n s ä t z l i c h   e r l ä u t e r -  

ten  Art  b e s t e h t   eine  besondere   S c h w i e r i g k e i t   d a r i n ,   die  Ränder  der  Kern-  

p l a t t e   zu  schützen  und  abzudecken.   An  einem  Rand  oder  an  zwei  e inande r   g e -  

genüber  l iegenden  Rändern  kann  das  dadurch  geschehen ,   daß  b e i s p i e l s w e i s e  
die  auf  der  Oberse i t e   d e r . K e r n p l a t t e   a u f g e l e i m t e   Deckp la t t e   um  den  Rand 

herumgebogen  bzw.  herumgezogen  und  auch  mit  dem  Rand  v e r l e i m t   wird  ( v g l .  

die  US-PS  3 , 8 4 9 , 2 3 5 ) .   Auf  d iese   Weise  kann  b e i s p i e l s w e i s e   auch  die  o b e r e  

Deckp la t t e   in  die  un te re   Deckp la t t e   e ine r   solchen  V e r b u n d p l a t t e   ü b e r g e h e n .  



Unter  Zuhi l fenahme  von  Spez ia lmasch inen   i s t   es  sogar  möglich,   a l l e   v ie r   Rän- 

der  e ine r   K e r n p l a t t e   durch  Herumziehen  der  Deckp la t t e   abzudecken.   Dies  i s t  

aber  eine  f e r t i g u n g s t e c h n i s c h   a u ß e r o r d e n t l i c h   aufwendige  Lösung.  Außerdem 

gibt   es  s e l b s t   bei  d i e s e r   Lösung  an  den  Kanten  zwischen  j e w e i l s   zwei  Rändern 

der  K e r n p l a t t e   Fugen,  die  P rob lembere i che   b i l d e n .  

Aus  f e r t i g u n g s t e c h n i s c h e n ,   kos tenmäßigen  und  anderen  Gründen  werden  in  a l l e r  

Regel  bei  V e r b u n d p l a t t e n   der  in  Rede  s tehenden  Art  höchs tens   zwei  e i n a n d e r  

g e g e n ü b e r l i e g e n d e   Ränder  der  K e r n p l a t t e   auf  die  zuvor  e r l ä u t e r t e   Weise  g e -  
s c h ü t z t   und  abgedeck t .   Zumindest  die  beiden  we i t e ren   e inande r   g e g e n ü b e r l i e -  

genden  Ränder  der  K e r n p l a t t e   müssen  dann  durch  g e s o n d e r t e   R a n d s t r e i f e n   g e -  
s c h ü t z t   und  abgedeckt   werden.  Diese  R a n d s t r e i f e n   werden  häuf ig   auch  a l s  

S t r e i f e n u m l e i m e r ,   Endloskanten  od.  dgl .   b e z e i c h n e t   und  bes tehen   häufig  aus  dem 

Mate r ia l   der  D e c k p l a t t e n ,   das  auf  die  passende  Bre i te   z u g e s c h n i t t e n   worden 

i s t   (vgl .   h ie rzu   zusammenfassend  den  Prospekt   der  Anmelderin  P  69  15982 

" H o c h d r u c k - Q u a l i t ä t e n .   Das  Leis tungsprogramm  von  DUROpal.") .  

Bei  e i n e r   V e r b u n d p l a t t e   der  e ingangs   e r l ä u t e r t e n   Art  t r i t t   s e i t   langem  e i n  

g r a v i e r e n d e s   Problem  auf,   das  mit  der  F e r t i g u n g s t o l e r a n z   für  die  K e r n p l a t -  

ten  zu  tun  ha t .   Wird  b e i s p i e l s w e i s e   als  K e r n p l a t t e   eine  H o l z s p a n p l a t t e   von 

18  mm  Dicke  verwendet ,   so  läßt   sich  mit  v e r t r e t b a r e m   Aufwand  eine  F e r t i -  

g u n g s t o l e r a n z   von 1±  0,5  mm,  b e s t e n f a l l s   von  ±   0,3  mm  e r r e i c h e n .   Demgegen- 

über  sind  die  F e r t i g u n s g t o l e r a n z e n   der  Deckp la t t en   e i n e r s e i t s   und  der  Rand- 

s t r e i f e n   a n d e r e r s e i t s   v ö l l i g   v e r n a c h l ä s s i g b a r ,   bei  e ine r   Dicke  der  Deck- 

p l a t t e n   von  0,8  mm  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   Toleranz  e r g i b t   sich  also  e i n e  

Gesamtdicke  e i n e r   Ve rbundp la t t e   von  b e i s p i e l s w e i s e   19,6  mm i  0 ,5   mm  (1:  0,3  mm). 

Der  demgegenüber  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   Toleranz  n a t ü r l i c h   nur  in  e ine r   b e -  

stimmten  Bre i te   z u g e s c h n i t t e n e   R a n d s t r e i f e n   aus  dem  Mater ia l   der  D e c k p l a t -  

ten  oder  aus  einem  anderen  M a t e r i a l ,   z.  B.  aus  Aluminium,  i s t   im  R e g e l f a l l  

etwas  zu  schmal  oder  etwas  zu  b r e i t ,   so  daß  s t ö r e n d e ,   f e u c h t i g k e i t s e m p f i n d -  

l i che   Fugen  e n t s t e h e n .   Hinzu  kommt  noch,  daß  der  R a n d s t r e i f e n   durchaus  auch 

während  des  Aufleimens  oder  nach  dem  Aufleimen  auf  einen  Rand  e ine r   Kern-  

p l a t t e   s e i t l i c h   v e r r u t s c h e n   kann,  so  daß  die  Fugen  nochmals  u n e r w ü n s c h t  

b r e i t e r   werden  oder  am  Rand  der  K e r n p l a t t e   p l ö t z l i c h   Absätze  a u f t r e t e n .  



Bislang  hat  man  v e r s u c h t ,   das  zuvor  e r l ä u t e r t e   Problem  dadurch  zu  lösen,   daß 

der  R a n d s t r e i f e n   in  e ine r   auf  die  T o l e r a n z o b e r g r e n z e   der  K e r n p l a t t e   a b g e -  

stimmten  Brei te   z u g e s c h n i t t e n   wird  und  daß  nach  dem  Aufleimen  des  Rand- 

s t r e i f e n s   die  R a n d s t r e i f e n k a n t e n   n a c h g e a r b e i t e t   und  dadurch  auf  das  r i c h -  

t ige   Maß  gebrach t   und  zumeist   auch  abgerunde t   werden.  Diese  Methode  i s t  

f e r t i g u n g s t e c h n i s c h   aufwendig  und  k o s t e n t r ä c h t i g .   Außerdem  sind  bei  d i e s e r  

Methode  Beschädigungen  bzw.  Bee in f lu s sungen   der  Deckp la t t en   durch  das  d i e  

R a n d s t r e i f e n k a n t e n   b e a r b e i t e n d e   Werkzeug  n ich t   a u s z u s c h l i e ß e n .   Das  kann 

in sbesonde re   bei  mit  s p e z i e l l e n   Dekorsch ich ten   a u s g e s t a t t e t e n   D e c k p l a t t e n  

sehr  s tö rend   se in ,   b e i s p i e l s w e i s e   wird  eine  vorgesehene   Maserung  an  den 

Rändern  b e s c h ä d i g t   od.  d g l . .   Se lbs t   dann  a l so ,   wenn  man  voll  d u r c h g e f ä r b t e  

R a n d s t r e i f e n   verwendet ,   bei  denen  also  auch  an  den  R a n d s t r e i f e n k a n t e n   k e i -  

ne  dunklen  Zwischensch ich ten   e rkennbar   s ind,   genügen  die  Randbereiche  d e r -  

a r t i g e r   Verbundp la t t en   k e i n e s f a l l s   hohen  g e s t a l t e r i s c h e n   A n f o r d e r u n g e n .  

Im  übrigen  sind  die  Leimfugen  an  den  R a n d s t r e i f e n   p r o b l e m a t i s c h   b e z ü g l i c h  

des  E i n t r e t e n s   von  F e u c h t i g k e i t   durch  D i f fus ion   oder  K a p i l l a r w i r k u n g ,   was 

j e d e n f a l l s   dann  zu  S c h w i e r i g k e i t e n   f ü h r t ,   wenn  als  K e r n p l a t t e   eine  Holz-  

s p a n p l a t t e   oder  eine  andere  H o l z p l a t t e   verwendet  wird.   Die  K e r n p l a t t e   i s t  

nämlich  h ier   nur  durch  den  Leim  gegen  E i n t r e t e n   von  F e u c h t i g k e i t   g e s c h ü t z t ,  

so  daß  schon  g e r i n g s t e   Unrege lmäß igke i t en   bei  der  Verleimung  zu  S c h w i e r i g -  

ke i ten   führen  können.  Das  g i l t   unabhängig  davon,  mit  welchem  Mater ia l   nun 
die  Verleimung  e r f o l g t ,   üb l i che   M a t e r i a l i e n   h i e r f ü r   sind  ja  s e i t   langem 

b e k a n n t .  

Ausgehend  von  dem  zuvor  e r l ä u t e r t e n   Stand  der  Technik  l i e g t   der  E r f i n d u n g  
die  Aufgabe  zugrunde,   eine  V e r b u n d p l a t t e   Mit  R a n d s t r e i f e n   zu  s c h a f f e n ,   be i  

der  die  in  Verbindung  mit  dem  R a n d s t r e i f e n   a u f t r e t e n d e n   T o l e r a n u z p r o b l e m e  

e l i m i n i e r t   sind  und  die  höchsten   anwendungs techn i schen   und  g e s t a l t e r i s c h e n  

Anforderungen  genügt .   Ein  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   e ine r   e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

Verbundp la t t e   sol l   dabei  m ö g l i c h s t   e in fach   und  k o s t e n g ü n s t i g   d u r c h f ü h r b a r  

s e i n .  



Die  e r f indungsgemäße   V e r b u n d p l a t t e ,   bei  der  die  zuvor  a u f g e z e i g t e   Aufgabe 

g e l ö s t   i s t ,   i s t   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Dicke  der  R a n d a b s c h n i t t e  

der  K e r n p l a t t e   und  die  B re i t e   der  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   genau ,  
d.  h.  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   To le ranz ,   vorgegeben  und  ane inander   a n g e p a ß t  

s ind .   Bei  der  Anspassung  der  Dicke  der  R a n d a b s c h n i t t e   der  K e r n p l a t t e   an  d i e  

Bre i t e   der  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   i s t   die  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a -  

rer   Toleranz   vorgegebene  Dicke  der  Deckp la t t en   n a t ü r l i c h   mit  zu  b e r ü c k s i c h -  

t i g e n .   Entscheidend  für  d iese   Lehre  der  Erfindung  i s t ,   daß  die  Bemessung 

der  R a n d a b s c h n i t t e   der  K e r n p l a t t e   von  a  u  ß  e  n   nach  i  n  n  e  n  g e n a u ,  

d.  h.  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   Toleranz  e r f o l g t ,   so  daß  die  e ingangs  e r l ä u -  

t e r t e ,   n i ch t   zu  vermeidende  F e r t i g u n g s t o l e r a n z   der  K e r n p l a t t e   als  s o l c h e  

v o l l s t ä n d i g   und  a u s s c h l i e ß l i c h   im  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   der  K e r n p l a t t e   zum 

Tragen  kommt.  Hier  nun  l äß t   sich  d iese   Toleranz  auf  v e r s c h i e d e n e   Weise 

b e r ü c k s i c h t i g e n   bzw.  e l i m i n i e r e n ,   was  im  e i n z e l n e n   nachfo lgend   noch  e r l ä u -  

t e r t   w i r d .  

In  v e r f a h r e n s t e c h n i s c h e r   H ins i ch t   e m p f i e h l t   sich  für  die  H e r s t e l l u n g   e i n e r  

so lchen   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   ein  Verfahren  nach  Anspruch  17.  

Aus  der  v e r f a h r e n s t e c h n i s c h e n   E r l äu t e rung   in  Anspruch  17  läßt   sich  s o g l e i c h  

e rkennen ,   welche  g r u n d s ä t z l i c h e n   Wege  es  für   die  zuvor  e r l ä u t e r t e   Berück-  

s i c h t i g u n g   oder  E l imin ie rung   der  F e r t i g u n g s t o l e r a n z   der  K e r n p l a t t e   g i b t .  

Es  g ib t   nun  v e r s c h i e d e n e   M ö g l i c h k e i t e n ,   die  zuvor  in  ihrem  Grundkonzept  i n  

v o r r i c h t u n g s m ä ß i g e r   und  v e r f a h r e n s m ä ß i g e r   Hins ich t   e r l ä u t e r t e   Lehre  der  Er- 

f indung  a u s z u g e s t a l t e n ,   was  nachfo lgend   e r l ä u t e r t   werden  s o l l ,   und  zwar  z u -  

nächs t   in  v o r r i c h t u n g s m ä ß i g e r   und  danach  in  v e r f a h r e n s m ä ß i g e r   H i n s i c h t .  

Zunächst  e m p f i e h l t   sich  bei  der  e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   eine  Aus- 

g e s t a l t u n g   gemäß  Anspruch  2.  Wesent l ich  i s t   h i e r b e i ,   daß  die  Bre i t e   d e r  

S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   genau  vorgegeben  i s t ,   daß  aber  die  B r e i -  

te  des  M i t t e l a b s c h n i t t e s   des  R a n d s t r e i f e n s   n ich t   genau  vorgegeben  sein  muß. 

Der  M i t t e l a b s c h n i t t   des  R a n d s t r e i f e n s   kann  also  in  s e ine r   Bre i t e   auf  d i e  

Dicke  des  Z w i s c h e n a b s c h n i t t e s   der  K e r n p l a t t e   abgestimmt  werden.  Die  z u l e t z t  



und  vorzugsweise   genannte  A l t e r n a t i v e   b e t r i f f t   h i e r b e i   den  Sonder fa l l   e i n e r  

Verbundp la t t e   mit  durch  die  Ränder  der  Deckpla t t en   g e b i l d e t e n   S e i t e n a b -  

s c h n i t t e n   des  R a n d s t r e i f e n s .   Diese  Randkons t ruk t ion   wird,  wie  e ingangs  e r -  

l ä u t e r t   worden  i s t ,   no rmale rwe i se   nur  an  zwei  e inande r   g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  

Rändern  gewählt   werden  und  auch  nur  dann,  wenn  man  n i ch t   eine  auf  a l l e n  

Seiten  i d e n t i s c h e   Randkons t ruk t ion   v o r z i e h t .   Die  Ränder  der  D e c k p l a t t e n  

müssen  dann,  wenn  s p ä t e r   ein  M i t t e l a b s c h n i t t   des  R a n d s t r e i f e n s   mit  genau 

vorgegebener   Bre i te   e i n g e s e t z t   werden  s o l l ,   ggf.   b e g r a d i g t   w e r d e n .  

Die  Randabschn i t t   der  K e r n p l a t t e   s o l l t e n   zweckmäßigerweise   Nuten  od.  d g l .  

zum  Einsetzen  der  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   aufweisen ,   so  daß  an 

der  K e r n p l a t t e   für  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   eine  genau  vorgegebene  P o s i t i o n  

vorgesehen  i s t .   S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   können  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   h ie r   mit  d e r  

Ke rnp l a t t e   v e r l e i m t   se in .   Die  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   können ,  

wie  zuvor  schon  g r u n d s ä t z l i c h   e r l ä u t e r t   worden  i s t ,   ohne  w e i t e r e s   aus  dem 

Mater ia l   der  Deckp la t t en   b e s t e h e n ,   können  aber  auch  aus  anderen  M a t e r i a l i e n  

h e r g e s t e l l t   se in ,   so  daß  un te r   Umständen  besondere   t e c h n i s c h e   oder  g e s t a l -  

t e r i s c h e   Effekte   e r z i e l t   werden  können.  L e t z t l i c h   g i l t   das  n a t ü r l i c h   auch 

für  den  M i t t e l a b s c h n i t t   des  R a n d s t r e i f e n s .  

Zuvor  i s t   e r l ä u t e r t   worden,  daß  der  M i t t e l a b s c h n i t t   des  R a n d s t r e i f e n s   h i e r  

von  den  S e i t e n a b s c h n i t t e n   g e t r e n n t   i s t .   Dieser  M i t t e l a b s c h n i t t   kann  nun  ohne  

we i t e r e s   mit  dem  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   der  K e r n p l a t t e   v e r l e i m t   oder  a n d e r w e i t i g  
mit  der  K e r n p l a t t e   verbunden  se in .   Insbesondere   in  diesem  Fall  e m p f i e h l t   e s  

s ich ,   daß  der  M i t t e l a b s c h n i t t   des  R a n d s t r e i f e n s   aus  dem  Mater ia l   der  Deck- 

p l a t t e n   b e s t e h t .  

Eine  A l t e r n a t i v e   e r g i b t   sich  durch  die  Lösung  gemäß  Anspruch  6.  Welche 

F ü l l m a t e r i a l i e n   h ie r   gee igne t   s ind,   läßt   sich  für  einen  D u r c h s c h n i t t s f a c h -  

mann  ohne  w e i t e r e s   aus  dem  ihm  bekannten  Stand  der  Technik  entnehmen.  we- 

s e n t l i c h   i s t ,   daß  die  den  M i t t e l a b s c h n i t t   b i ldende   Füllung  b e t r i e b s m ä ß i g ,  

also  bei  Verwendung  der  e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   n i ch t   oder  n i c h t  

w e s e n t l i c h   schrumpft   oder  e i n g e d r ü c k t   werden  k a n n .  



Ist  der  R a n d s t r e i f e n   mit  den  S e i t e n a b s c h n i t t e n   und  dem  M i t t e l a b s c h n i t t   e i n -  

s t ück ig   a u s g e b i l d e t ,   so  i s t   es  mit  der  Ausges t a l t ung   gemäß  Anspruch  7  mög- 

l i ch ,   g le ichwohl   e ine  b r e i t e n m ä ß i g e   Anpassung  des  R a n d s t r e i f e n s   an  die  a k -  

t u e l l e   Dicke  der  K e r n p l a t t e   zu  r e a l i s i e r e n .   Ein  d e r a r t i g e r   M i t t e l a b s c h n i t t  

im  R a n d s t r e i f e n   läßt   sich  mit  modernen  Fe r t igungsmethoden   durchaus  r e a l i -  

s i e r e n ,   ohne  daß  g l e i c h z e i t i g   auch  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   e n t s p r e c h e n d   e l a s t i s c h  

sein  m ü ß t e n .  

Besondere  t e c h n i s c h e   Bedeutung  kommt  e ine r   Ausges t a l t ung   der  Lehre  der  Er- 

f indung  zu,  die  im  Anspruch  8  b e s c h r i e b e n   i s t .   Die  e r f indungsgemäß  v o r g e -  
sehene  A u s g l e i c h s n u t   kann  ohne  w e i t e r e s   entweder   so  a u f g e w e i t e t   werden,  daß 

in  jedem  Fall  die  Dicke  der  V e r b u n d p l a t t e   am  Rand  auf  eine  der  T o l e r a n z o b e r -  

grenze  der  K e r n p l a t t e   e n t s p r e c h e n d e   Dicke  gebrach t   wird  oder  so  v e r e n g t  

werden,  daß  in  jedem  Fall  die  Dicke  der  Ve rbundp la t t e   am  Rand  auf  eine  d e r  

T o l e r a n z u n t e r g r e n z e   der  V e r b u n d p l a t t e   e n t s p r e c h e n d e   Dicke  v e r r i n g e r t   w i r d .  

Normalerweise  und  besonders   bevorzug t   wird  a l l e r d i n g s   eine  Aufweitung  d e r  

A u s g l e i c h s n u t   e r f o l g e n .   Die  Tiefe  der  A u s g l e i c h s n u t   i s t   im  übrigen  d u r c h  

die  T o l e r a n z b r e i t e   der  K e r n p l a t t e ,   a lso  die  maximal  notwendige  Aufwei tung  

der  A u s g l e i c h s n u t   vorgegeben.   Im  e ingangs  zahlenmäßig  e r l ä u t e r t e n   B e i s p i e l  

e m p f i e h l t   sich  eine  Tiefe  von  etwa  18  mm  für  eine  Aufweitung  von  maximal 

0,6  mm. 

Wie  die  zuvor  e r l ä u t e r t e   Lehre  der  Erfindung  besonders   zweckmäßig  r e a l i -  

s i e r b a r   i s t ,   i s t   e b e n f a l l s   in  Anspruch  8  e r l ä u t e r t .   Das  S p r e i z s t ü c k   h a t  

zweckmäßigerweise   die  Form  e ines   S t r e i f e n s   und  s o l l t e   am  f r e i e n   Ende  m i t  

Anlaufschrägen   versehen  se in ,   so  daß  es  l e i c h t   in  die  Ausg l e i chsnu t   in  

der  K e r n p l a t t e   e i n g e f ü h r t   werden  k a n n .  

Die  zuvor  e r l ä u t e r t e   Lehre  der  Erfindung  i s t   auch  dann  anwendbar,  wenn  d i e  

S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   von  den  um  die  Kanten  der  K e r n p l a t t e  

herumgebogenen,   mit  den  Randabschn i t t en   der  K e r n p l a t t e   v e r l e i m t e n   D e c k p l a t -  

ten  g e b i l d e t   s ind .   Dann  kann  nämlich  b e i s p i e l s w e i s e   der  M i t t e l a b s c h n i t t   des  

R a n d s t r e i f e n s   von  vo rnhe re in   mit  dem  als  g e s o n d e r t e s   Teil  a u s g e f ü h r t e n  

S p r e i z s t ü c k   v e r l e i m t   s e i n .  



S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   kann  die  Lage  der  A u s g l e i c h s n u t   am  Rand  der  K e r n p l a t t e  

schwanken.  Der  Hinweis  auf  eine  " m i t t i g "   in  die  K e r n p l a t t e   e i n g e b r a c h t e  

Ausg le i chsnu t   i s t   daher  nur  als  O r i e n t i e r u n g   zu  v e r s t e h e n .   Ist  t a t s ä c h l i c h  

die  Ausg l e i chsnu t   genau  m i t t i g   in  die  K e r n p l a t t e   e i n g e b r a c h t ,   so  g i l t   f ü r  

die  Berechnung  der  Dicke  der  R a n d a b s c h n i t t e   der  K e r n p l a t t e   f o l g e n d e  

G l e i c h u n g :  

(d:  Bre i te   eines  R a n d a b s c h n i t t e s   ohne  B e r ü c k s i c h t i g u n g   der  D e c k p l a t t e ;   D:  M i t t -  
lere  Dicke  der  K e r n p l a t t e  -   S o l l d i c k e ; i 1   D:  T o l e r a n z o b e r g r e n z e   für  d i e  

K e r n p l a t t e  -   P l u s t o l e r a n z ;   B:  Bre i t e   des  S p r e i z s t ü c k e s )  

Das  zuvor  e r l ä u t e r t e   S p r e i z s t ü c k   kann  e i n s t ü c k i g  m i t   dem  R a n d s t r e i f e n   a u s -  

g e b i l d e t   bzw.  am  R a n d s t r e i f e n   ausgeformt   se in ,   es  kann  aber  auch  als  g e s o n -  

d e r t e s ,   vom  R a n d s t r e i f e n   g e t r e n n t e s   Teil  a u s g e f ü h r t   se in .   Ist  das  S p r e i z -  

stück  als  g e s o n d e r t e s ,   vom  R a n d s t r e i f e n   g e t r e n n t e s   Teil  a u s g e f ü h r t ,   so 

e m p f i e h l t   es  s ich ,   den  R a n d s t r e i f e n   auf  das  S p r e i z s t ü c k   klemmend  a u f s t e c k -  

bar,  a u f r a s t b a r ,   l a g e r i c h t i g   a u f l e i m b a r   oder  in  ä h n l i c h e r   Weise  zu  g e s t a l -  

ten.   Die  Anzahl  mögl icher   V a r i a t i o n e n   bei  der  e r f indungsgemäßen   Verbund- 

p l a t t e   wird  dadurch  ganz  e r h e b l i c h   e rhöh t ,   indem  nämlich  beim  Mater ia l   des  

R a n d s t r e i f e n s   n ich t   auf  die  k o n s t r u k t i v e n   Anforderungen  zu  achten  i s t ,   d i e  

beim  S p r e i z s t ü c k   zu  b e r ü c k s i c h t i g e n   s i n d .  

Aus  m o n t a g e t e c h n i s c h e n   Gründen  e m p f i e h l t   s ich ,   die  in  Anspruch  10  e r l ä u t e r -  

te  A u s g e s t a l t u n g .  

Nach  e ine r   we i t e ren   Lehre  der  Erf indung,   der  besondere   Bedeutung  zukommt, 

e m p f i e h l t   sich  eine  Ausges t a l tung   der  e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   e n t -  

sprechend  Anspruch  11.  Über  d e r a r t i g e   Nu t /Fede r -Verb indungen   wird  das  Auf- 

t r e t e n   von  s tö renden   Fugen  v e r h i n d e r t ,   da  h i e r m i t   eine  Verkei lung  des  Rand- 

s t r e i f e n s   mit  der  Ke rnp l a t t e   bzw.  den  Deckpla t t en   g e w ä h r l e i s t e t   i s t .  



Die  in  Anspruch  12  e r l ä u t e r t e ,   bevorzug te   Lehre  der  Erfindung  b e s c h r e i b t  

eine  M ö g l i c h k e i t ,   für  eine  a l l e i n i g e   oder  e rgänzende  Befes t igung   des  Rand- 

s t r e i f e n s   bzw.  der  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   an  der  K e r n p l a t t e   zu 

sorgen .   Sofern  die  B e f e s t i g u n g s l e i s t e n   in  Nuten  nahe  der  Obe r se i t e   oder  Un- 

t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   e i n g r e i f e n   werden  überd ies   die  Dichtwege  w e s e n t l i c h  

v e r l ä n g e r t ,   so  daß  das  E indr ingen   von  F e u c h t i g k e i t   besse r   v e r h i n d e r t   w i r d  

als  bei  e i n e r   e i n f a c h e n ,   bekannten  Leimfuge.  Auch  d iese   Nuten  können  im 

Pr inz ip   als  a u f w e i t b a r e   Ausg l e i chsnu t en   g e s t a l t e t   werden,  wenn  dies  s i n n -  

voll  e r s c h e i n t .   Entsprechend  i s t   eine  Ausges t a l t ung   der  B e f e s t i g u n g s z a p f e n  

oder  B e f e s t i g u n g s l e i s t e n   als  S p r e i z s t ü c k e   m ö g l i c h .  

Weiter  durch  Anspruch  13  b e s c h r i e b e n   i s t   eine  besonders   bevorzug te   und 

h e r s t e l l u n g s t e c h n i s c h   besonders   zweckmäßige  Ausführungsform  e ine r   e r f i n -  

dungsgemäßen  V e r b u n d p l a t t e .   Hier  wird  die  aus  anderem  Grunde  v o r h a n d e n e  

A u s g l e i c h s n u t   gewissermaßen  durch  die  B e f e s t i g u n g s n u t   v e r l ä n g e r t ,   was  f e r -  

t i g u n g s t e c h n i s c h   wenig  Aufwand  b e d e u t e t ,   g l e i c h z e i t i g   aber  eine  e l e g a n t e  

B e f e s t i g u n g s m ö g l i c h k e i t   für  den  R a n d s t r e i f e n   b i e t e t .  

Eine  w e i t e r e   Lehre  der  Er f indung,   der  besondere   und  insowei t   e i g e n s t ä n d i g e  

Bedeutung  zukommt,  b e t r i f f t   die  Verhinderung  des  E indr ingens   von  F e u c h t i g -  

ke i t   im  Bereich  des  R a n d s t r e i f e n s .   Nach  d i e s e r   Lehre  der  Erfindung  i s t   e n t -  

lang  e n t s p r e c h e n d   v e r l ä n g e r t e r   Dichtwege  ein  D i c h t m i t t e l   oder  ein  D i c h t -  

und  K lebemi t t e l   vo rgesehen .   Dies  i s t   in  Anspruch  14  b e s c h r i e b e n .   Neben  d e r  

pr imär  b e a c h t l i c h e n   D i c h t f u n k t i o n   wird  bei  Verwendung  e ines   Dicht-   und 

K l e b e m i t t e l s   auch  eine  z u s ä t z l i c h e   B e f e s t i g u n g s w i r k u n g   für  den  R a n d s t r e i f e n  

e r z i e l t .  

Eine  A l t e r n a t i v e   im  Rahmen  der  h i e r   e r l ä u t e r t e n   Lehre  der  Erfindung  i s t   Ge- 

genstand  des  Anspruches  15.  

Das  im  Rahmen  der  Lehre  der  Erf indung  verwendete   Dicht-  und  K l e b e m i t t e l  

kann  b e i s p i e l s w e i s e   ein  Epoxidharz ,   ein  Po lyu re t an ,   eine  S i l i k o n d i c h t m a s s e  

usw.  s e i n .   Entsprechende   D i c h t m i t t e l   bzw.  Dicht-   und  Klebemi t te l   sind  in  



e ine r   Vielzahl   von  Versionen  bekannt   und  für  den  D u r c h s c h n i t t s f a c h m a n n   ohne 

we i t e r e s   e r m i t t e l b a r .   L e t z t l i c h   hängt  die  Auswahl  des  D i c h t m i t t e l s   bzw. 

Dicht-  und  K l e b e m i t t e l s   e n t s c h e i d e n d   auch  davon  ab,  aus  welchem  M a t e r i a l  

die  K e r n p l a t t e ,   die  Deckp la t t en   und  der  R a n d s t r e i f e n   b e s t e h e n .  

S c h l i e ß l i c h   geht  in  v o r r i c h t u n g s m ä ß i g e r   Hins ich t   eine  w e i t e r e   Lehre  der  Er- 

f indung  dahin,   daß  der  R a n d s t r e i f e n   aus  einem  B e f e s t i g u n g s s t r e i f e n   mit  den 

S e i t e n a b s c h n i t t e n ,   dem  M i t t e l a b s c h n i t t ,   ggf.  dem  S p r e i z s t ü c k   usw.  und  e inem 

Auflage-  und  D e k o r s t r e i f e n   b e s t e h t .   Der  B e f e s t i g u n g s s t r e i f e n   kann  h ie r   b e i -  

s p i e l s w e i s e   aus  Aluminium  b e s t e h e n ,   während  der  Auflage-   und  D e k o r s t r e i f e n  

aus  dem  Mater ia l   der  Deckp la t t en   b e s t e h t .   Dadurch  wird  m i t t e l s   des  B e f e s t i -  

g u n g s s t r e i f e n s   die  d e k o r a t i v e   Wirkung  eines  b e i d s e i t i g e n   Randkeders  e r z i e l t .  

Überdies  wird  der  Auflage-   und  D e k o r s t r e i f e n   durch  den  B e f e s t i g u n g s s t r e i f e n  

in  einem  a u s r e i c h e n d e n   Abstand  von  den  Deckp la t t en   g e h a l t e n ,   so  daß  d a n n ,  

wenn  eine  Bearbe i tung   der  Kanten  des  Auflage-   und  D e k o r s t r e i f e n s   nach  e r -  

f o l g t e r   Befes t igung   an  der  K e r n p l a t t e   e r f o l g e n   s o l l ,   e ine  Beschädigung  d e r  

Deckpla t t en   durch  ein  Be fe s t i gungswerkzeug   n ich t   zu  b e f ü r c h t e n   i s t .   Dies  

g i l t   i n s b e s o n d e r e   dann,  wenn  d e r  B e f e s t i g u n g s s t r e i f e n   die  Deckp la t t en   g e -  

r i n g f ü g i g   ü b e r r a g t ,   da  dann  auf  e i n f a c h e   Weise  eine  Führung  e ines   B e a r b e i -  

tungswerkzeuges   durch  den  B e f e s t i g u n g s s t r e i f e n   e r f o l g e n   kann .  

In  v e r f a h r e n s m ä ß i g e r   Hins ich t   i s t   eine  e r s t e   A u s g e s t a l t u n g s m ö g l i c h k e i t   d e r  

e ingangs  e r l ä u t e r t e n   Lehre  der  Erfindung  in  Anspruch  18  b e s c h r i e b e n .  

Soll  eine  e r f indungsgemäße   V e r b u n d p l a t t e   mit  e ine r   A u s g l e i c h s n u t   h e r g e s t e l l t  

werden,  so  e m p f i e h l t   es  s i ch ,   das  oben  e r l ä u t e r t e   Verfahren  so  a u s z u g e s t a l -  

ten,   daß  zur  maßgenauen  Ausbildung  des  e r s t e n   R a n d a b s c h n i t t e s   der  an  d i e s e n  

Randabschn i t t   angrenzende   Teil  der  A u s g l e i c h s n u t   und  danach  zur  maßqenauen 

Ausbildung  des  zweiten  R a n d a b s c h n i t t e s   der  r e s t l i c h e   Teil  der  A u s g l e i c h s n u t  

in  den  Rand  der  K e r n p l a t t e   e i n g e f r ä s t   oder  a n d e r w e i t i g   e i n g e b r a c h t   wird.   Für 

eine  e f f e k t i v e   V e r f a h r e n s w e i s e   s o l l t e   h ie r   das  Fräswerkzeug  in  einem  A r b e i t s -  

gang  einen  S t r e i f e n   f r ä s e n ,   dessen  Bre i te   ein  wenig  größer   i s t   als  die  h a l b e  

Bre i te   der  A u s g l e i c h s n u t .   Dann  kann  es  bei  der  z u v o r  e r l ä u t e r t e n   z w e i s c h r i t t i -  

gen  Bearbe i tung   mit  dem  Fräswerkzeug  b l e i b e n .  



Zweckmäßig  i s t   es,  das  e r f indungsgemäße   Verfahren  en t sp rechend   Anspruch  20 

d u r c h z u f ü h r e n .   Ggf.  s o l l t e n   a l l e   oder  e in ige   der  V e r f a h r e n s s c h r i t t e   aus  

Anspruch  21  v e r w i r k l i c h t   w e r d e n .  

Für  die  H e r s t e l l u n g   der  Ränder  mit  herumgebogenen  Deckp la t t en   e m p f i e h l t  

sich  s c h l i e ß l i c h   das  in  Anspruch  22  b e s c h r i e b e n e   V e r f a h r e n .  

Erfindungsgemäß  wird  also  mit  einem  in  der  einen  oder  der  anderen  Weise 

v o r g e f e r t i g t e n   R a n d s t r e i f e n   g e a r b e i t e t ,   dessen  Bre i t e   entweder  der  t a t s ä c h -  

l ichen   Dicke  der  V e r b u n d p l a t t e   anpaßbar   i s t   oder  der  so  a u s g e s t a l t e t   i s t ,  

daß  zumindes t   im  Bereich  des  Randes  der  Ve rbundp la t t e   die  Dicke  der  Ver-  

b u n d p l a t t e   an  die  Bre i t e   des  R a n d s t r e i f e n s   anpaßbar  i s t .   Dabei  kommt  aus  

f e r t i g u n g s t e c h n i s c h e n   und  m a t e r i a l m ä ß i g e n   Gründen  bei  der  an  zwe i t e r   S t e l l e  

genannten  Mög l i chke i t   e i n e r   Vergrößerung  der  Dicke  der  Ve rbundp la t t e   am 

Rand  auf  e ine  der  T o l e r a n z o b e r g r e n z e   der  K e r n p l a t t e   e n t s p r e c h e n d e   Dicke 

eine  besondere   Bedeutung  zu.  Außerdem  wird  im  Rahmen  der  Erfindung  e i n e  

e l e g a n t e   Mög l i chke i t   v o r g e s c h l a g e n ,   wie  die  Dichtwege  an  der  Oberse i t e   und 

der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   v e r l ä n g e r t   werden  können,  so  daß  das  E i n d r i n -  

gen  von  F e u c h t i g k e i t   b e s s e r   v e r h i n d e r t   werden  kann,  als  dies  bei  den  b i s -  

lang  üb l i chen   e i n f a c h e n ,   kurzen  Leimfugen  möglich  i s t .   S c h l i e ß l i c h   e r l a u b e n  

die  e r f indungsgemäß   v o r g e s c h l a g e n e n   Lösungen  zum  Teil  auch  g e s t a l t e r i s c h  

a u ß e r o r d e n t l i c h   i n t e r e s s a n t e   Ef fek te   durch  u n t e r s c h i e d l i c h e   M a t e r i a l w a h l  

und  Farbwahl  bei  Randkedern,  R a n d l e i s t e n ,   Se i t en -   und  M i t t e l a b s c h n i t t e n   des  

R a n d s t r e i f e n s   usw..  Insgesamt  bedar f   es  bei  der  H e r s t e l l u n g   e ine r   e r f i n -  

dungsgemäßen  V e r b u n d p l a t t e   n i ch t   mehr  der  Bearbe i tung   der  R a n d s t r e i f e n k a n -  

ten,   Beschädigungen  oder  B e e i n t r ä c h t i g u n g e n   der  Deckpla t t en   bzw.  von  Dekor- 

s c h i c h t e n   der  Deckp la t t en   sind  s y s t e m a t i s c h   a u s g e s c h l o s s e n .  

Im  fo lgenden   wird  die  Erf indung  anhand  e ine r   l e d i g l i c h   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e  

d a r s t e l l e n d e n   Zeichnung  näher  e r l ä u t e r t .   Die  e i nze lnen   Figuren  der  Zeichnung 

zeigen  j e w e i l s   im  S c h n i t t   den  Randbereich  e ine r   e r f indungsgemäßen   Verbund- 

p l a t t e ,   wobei  a l l e   d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   von  V e r b u n d p l a t t e n  

symmetrisch  au fgebau t   s ind ,   so  daß  es  l e d i g l i c h   auf  e ine r   w i l l k ü r l i c h e n   De- 



f i n i t i o n   be ruh t ,   die  Obe r se i t e   der  d a r g e s t e l l t e n   Verbundp la t t en   s t e t s   a u f  

der  l inken  Seite  der  Figuren  anzuordnen.   Im  e inze lnen   z e i g t  

Fig.  1  ein  e r s t e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine r   e r f indungsgemäßen   Verbund-  

p l a t t e   in  e ine r   Zwischenphase  der  H e r s t e l l u n g   (a)  und  im  Endzu- 

stand  ( b ) ,  

Fig.  2  ein  zwei tes   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine r   e r f indungsgemäßen   Ver-  

b u n d p l a t t e   in  e i n e r   Zwischenphase  der  H e r s t e l l u n g   (a)  und  im 

Endzustand  ( b ) ,  

Fig.  3  zwei  Abwandlungen  des  in  Fig.  2  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i -  

s p i e l s   e ine r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   j e w e i l s   im  Endzu- 

s t a n d ,  

Fig.  4  ein  d r i t t e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine r   e r f indungsgemäßen   Ver-  

b u n d p l a t t e   in  e ine r   e r s t e n   Version  (a)  und  in  e ine r   zweiten  Ver -  

sion  ( b ) ,  

Fig.  5  ein  v i e r t e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine r   e r f indungsgemäßen   Verbund-  

p l a t t e   in  e ine r   Zwischenphase  der  H e r s t e l l u n g   (a)  und  im  Endzu- 

stand  ( b ) ,  

Fig.  6  eine  e r s t e   Abwandlung  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   v i e r t e n   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e ine r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   in  e i n e r  

Zwischenphase  (a)  und  in  dem  Endzustand  ( b ) ,  

Fig.  7  eine  zwei te   Abwandlung  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   v i e r t e n   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e ine r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   in  e i n e r  

e r s t e n   Zwischenphase  (a),   e ine r   zweiten  Zwischenphase  (b)  und 

im  Endzustand  ( c ) ,  



Fig.  8  eine  d r i t t e   Abwandlung  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   v i e r t e n   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e i n e r   e r f indungsgemäßen   Ve rbundp la t t e   in  e i n e r  

Zwischenphase  (a)  und  im  Endzustand  ( b ) ,  

Fig.  9  e ine   v i e r t e   Abwandlung  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   v i e r t e n   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e i n e r   e r f indungsgemäßen   Ve rbundp la t t e   in  e i n e r  

Zwischenphase  (a)  und  im  Endzustand  ( b ) ,  

Fig.  10  eine  f ü n f t e   Abwandlung  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   v i e r t e n   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e i n e r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   in  e i n e r  

e r s t e n   Version  (a)  und  e ine r   zweiten  Version  ( b ) ,  

Fig.  11  eine  s e c h s t e   Abwandlung  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   v i e r t e n   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e i n e r   e r f indungsgemäßen   Ve rbundp la t t e   in  e i n e r  

Zwischenphase  (a)  und  im  Endzustand  (b)  und 

Fig.  12  eine  s i e b t e   Abwandlung  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   v i e r t e n   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e i n e r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e .  

Alle  in  den  Figuren  d a r g e s t e l l t e n   Ve rbundp la t t en   weisen  eine  K e r n p l a t t e   1, 

eine  auf  der  Obe r se i t e   der  K e r n p l a t t e   1  a u f g e l e i m t e   Deckp la t t e   2,  eine  a u f  

der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   1  a u f g e l e i m t e   Deckp la t t e   3  und  einen  an  dem 

Rand  der  K e r n p l a t t e   1  b e f e s t i g t e n ,   auf  den  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  a u f g e l e i m -  

ten  und/oder   aufgeklemmten  R a n d s t r e i f e n   4  auf.   In  a l l en   d a r g e s t e l l t e n   Aus- 

f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   hat  der  R a n d s t r e i f e n   4  abgerunde te   oder  zumindest   a b g e -  

s c h r ä g t e   R a n d s t r e i f e n k a n t e n .  

In  den  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   s ind ,   ohne  daß  dies  e i n s c h r ä n k e n d  

zu  ve r s t ehen   i s t ,   die  K e r n p l a t t e   1  als  H o l z s p a n p l a t t e   und  die  Deckpla t ten   2 ,  

3  als  S c h i c h t s t o f f p l a t t e n   ( H o c h d r u c k - S c h i c h t s t o f f p l a t t e n   -HPL-Pla t ten   nach 

DIN  16926)  a u s g e f ü h r t .   Der  R a n d s t r e i f e n   4  i s t   in  der  Mehrzahl  der  Ausfüh-  

r u n g s b e i s p i e l e   aus  dem  Mater ia l   der  Deckp la t t en   2,  3,  a l l e r d i n g s   z u m e i s t  

in  g r ö ß e r e r   Dicke  h e r g e s t e l l t ,   in  e inze lnen   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   b e s t e h t  



der  R a n d s t r e i f e n   4  a l l e r d i n g s   zumindest   zum  Teil  aus  Aluminium  oder  e inem 

anderen  M a t e r i a l .   Welches  Mater ia l   im  e inze lnen   für  den  Rands t r e i f en   4  in  

der  Praxis  verwendet  wird,  hängt  ganz  e n t s c h e i d e n d   von  den  v o r g e s e h e n e n  

E insa tzbed ingungen   ab.  Die  Abmessungen  der  in  den  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   d a r -  

g e s t e l l t e n   Verbundp la t t en   können  im  übl ichen  Rahmen  l i e g e n .   B e i s p i e l h a f t  

sind  für  die  K e r n p l a t t e   1  eine  Dicke  von  18  mm ±  0,3  mm,  für  die  Deck- 

p l a t t e n   2,  3  eine  Dicke  von  0,8  mm  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   Toleranz  und  f ü r  

den  Rands t r e i f en   4  eine  Bre i te   von  19,9  mm  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   T o l e r a n z  

und  eine  Dicke  von  0,6  bis  ca.  5,0  mm  auch  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   T o l e r a n z  

zu  n e n n e n .  

Im  e inze lnen   weisen  die  in  den  Figuren  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t e n   Ausfüh-  

r u n g s b e i s p i e l e   nun  fo lgende   Besonderhe i t en   a u f :  

Fig.  1  läßt   in  der  Zwischenphase  (a)  der  H e r s t e l l u n g   d e u t l i c h   e rkennen,   daß 

die  Deckpla t t en   2,  3  um  die  abgerunde ten   Kanten  der  K e r n p l a t t e   1  bis  auf  e i n e n  

bestimmten  Abstand  herumgezogen  und  mit  sich  von  der  Obe r se i t e   bzw.  der  Un- 

t e r s e i t e   zur  Mitte  hin  e r s t r e c k e n d e n   Randabschn i t t en   5,  6  der  K e r n p l a t t e   1 

v e r l e i m t   s ind.   Damit  b i lden   h ie r   die  Deckp la t t en   2,  3  S e i t e n a b s c h n i t t e   10, 

11  des  R a n d s t r e i f e n s   4.  Wie  der  in  Fig.  1b  g e z e i g t e   Endzustand  e r k e n n e n  

l äß t ,   i s t   ein  M i t t e l a b s c h n i t t   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4  einem  zwischen  den 

Randabschn i t t en   5,  6  der  K e r n p l a t t e   1  l iegenden  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7  z u g e -  
o rdne t .   Dabei  i s t   ebenso  d e u t l i c h   e rkennba r ,   daß  der  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7 

der  K e r n p l a t t e   1  von  e ine r   A u s g l e i c h s n u t   8 , g e b i l d e t   i s t .   Deut l ich   e r k e n n -  

bar  i s t ,   daß  h ie r   die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  und  der  M i t t e l a b s c h n i t t   12 

des  R a n d s t r e i f e n s   4  als  vone inander   g e t r e n n t e   Tei le   a u s g e f ü h r t   s ind .   We- 

s e n t l i c h   i s t   nun,  daß  in  die  den  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7  der  K e r n p l a t t e   1  b i l -  

dende  A u s g l e i c h s n u t   8  ein  S p r e i z s t ü c k   14  e i n g e f ü h r t   i s t .   Im  d a r g e s t e l l t e n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   i s t   der  M i t t e l a b s c h n i t t   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4  u n m i t -  

t e l b a r   auf  das  S p r e i z s t ü c k   14  a u f g e l e i m t .   Die  Bre i te   des  S p r e i z s t ü c k e s   14 

stimmt  mit  der  der  T o l e r a n z o b e r g r e n z e   der  K e r n p l a t t e   1  e n t s p r e c h e n d e n   B r e i -  

te  des  Z w i s c h e n a b s c h n i t t e s   7  bzw.  der  A u s g l e i c h s n u t   8  der  K e r n p l a t t e   1  ü b e r -  

e in .   Das  b e d e u t e t ,   daß  dann,  wenn  die  Dicke  der  K e r n p l a t t e   1  an  der  T o l e r a n z -  



obe rg renze   l i e g t ,   das  S p r e i z s t ü c k   14  gerade  im  Paßs i tz   in  der  A u s g l e i c h s -  

nut  8  der  K e r n p l a t t e   1  s i t z t .   In  a l l en   anderen  Fäl len   e r f o l g t   t a t s ä c h l i c h  

eine  g e r i n g f ü g i g e   Aufweitung  der  A u s g l e i c h s n u t   8  durch  das  S p r e i z s t ü c k   14.  

Fig.  1  l äß t   e rkennen,   wie  die  in  diesem  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   d a r g e s t e l l t e  

V e r b u n d p l a t t e   h e r g e s t e l l t   wird .   Zunächst  werden  nämlich  die  Deckpla t t en   2 ,  

3  um  die  abge runde ten   Kanten  der  K e r n p l a t t e   1  bis  etwa  zur  Mitte  der  Kern-  

p l a t t e   1  herumgebogen  und  mit  dem  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  v e r l e i m t .   Dadurch 

werden  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  a u s g e b i l d e t .   An  Rand 

der  K e r n p l a t t e   1  wird  dann  von  der  Deckp la t t e   3  auf  der  U n t e r s e i t e   d e r  

K e r n p l a t t e   1  aus  der  R a n d a b s c h n i t t   6  mit  e ine r   mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   T o l e -  

ranz  vorgegebenen  Dicke  a u s g e b i l d e t ,   indem  der  an  d iesen  Randabschn i t t   6 

angrenzende  Teil  der  A u s g l e i c h s n u t   8  in  den  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  e i n g e -  

f r ä s t   wird.   Anschl ießend  wird  der  r e s t l i c h e   Teil  der  A u s g l e i c h s n u t   8  i n  

den  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  e i n g e f r ä s t .   Die  so  g e s c h a f f e n e   A u s g l e i c h s n u t   8 

weis t   eine  von  Mal  zu  Mal  u n t e r s c h i e d l i c h e ,   im  Rahmen  der  T o l e r a n z g r e n z e n  

der  K e r n p l a t t e   1  schwankende  Bre i t e   auf .   Durch  die  Ausbildung  der  Randab- 

s c h n i t t e   5,  6  der  K e r n p l a t t e   1  werden  g l e i c h z e i t i g   die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10, 

11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  genau  b e m e s s e n .  

Nach  dem  Einbr ingen  der  A u s g l e i c h s n u t   8  wird  nun  der  von  der  Ausg le i chsnu t   8 

g e b i l d e t e   Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7  m i t t e l s   des  S p r e i z s t ü c k e s   14  auf  eine  d e r  

T o l e r a n z o b e r g r e n z e   der  K e r n p l a t t e   1  e n t s p r e c h e n d e   Dicke  a u f g e w e i t e t .   Dadurch 

werden  g l e i c h z e i t i g   die  R a n d a b s c h n i t t e   5,  6  der  K e r n p l a t t e   und  die  S e i t e n a b -  

s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  auf  den  der  oberen  To le ranzgrenze   e n t -  

sprechenden  Abstand  a u s e i n a n d e r g e d r ü c k t .   Der  auf  dem  S p r e i z s t ü c k   14  vo rab  

schon  a u f g e l e i m t e   M i t t e l a b s c h n i t t   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4  s i t z t   damit  a u t o -  

matisch  paßgenau  zwischen  den  S e i t e n a b s c h n i t t e n   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4 .  

Der  in  Fig.  1  d a r g e s t e l l t e ,   n i ch t   mit  einem  Bezugszeichen  versehene   Absatz  

in  der  A u s g l e i c h s n u t   8  der  K e r n p l a t t e   1  v e r h i n d e r t ,   daß  das  S p r e i z s t ü c k   14 

ungewol l t   zu  t i e f   in  die  A u s g l e i c h s n u t   8  h i n e i n g e d r ü c k t   wird.   Die  Tiefe  d i e -  

ses  Absatzes  muß  n a t ü r l i c h   auch  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   Toleranz  vo rgegeben  

se in ,   damit  zwischen  den  S e i t e n a b s c h n i t t e n   10,  11  und  dem  M i t t e l a b s c h n i t t   12 

des  R a n d s t r e i f e n s   4  keine  Absätze  a u f t r e t e n .  



Das  in  Fig.  2  g e z e i g t e   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine r   e r f indungsgemäßen   Verbund-  

p l a t t e   weis t   einen  R a n d s t r e i f e n   4  mit  zwei  sich  von  den  R a n d s t r e i f e n k a n t e n  

aus  zur  Mitte  hin  e r s t r e c k e n d e n   S e i t e n a b s c h n i t t e n   10,  11  auf,   deren  B r e i t e  

mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   Toleranz  vorgegeben  i s t .   Außerdem  weis t   der  Rand- 

s t r e i f e n   4  einen  M i t t e l a b s c h n i t t   12  auf.   Die  K e r n p l a t t e   1  weis t   auch  h i e r  

zwei  sich  von  der  Obe r se i t e   bzw.  der  U n t e r s e i t e   zur  Mitte  hin  e r s t r e c k e n d e  

Randabschn i t t e   5,  6  mit  genau  vorgegebener   Dicke  sowie  einen  Zwischenab-  

s c h n i t t   7  auf.   Die  Dicke  der  R a n d a b s c h n i t t e   5,  6  der  K e r n p l a t t e   1  i s t   d e r  

Bre i te   der  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  genau  angepaß t .   D.  h .  

daß  im  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   die  Dicke  der  R a n d a b s c h n i t t e   5,  6 

der  K e r n p l a t t e   1  e i n s c h l i e ß l i c h   der  Dicke  der  Deckp la t t en   2,  3  i d e n t i s c h  

i s t   mit  der  Bre i te   der  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4,  wobei 

Toleranzen  h ie r   v e r n a c h l ä s s i g b a r   ger ing   s ind .   Die  F e r t i g u n g s t o l e r a n z   f ü r  

die  K e r n p l a t t e   1  wirk t   sich  auch  h i e r   v o l l s t ä n d i g   am  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7 

der  K e r n p l a t t e   1  aus.  In  dem  in  Fig.  2  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l  

i s t   d e u t l i c h   e rkennba r ,   daß  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  und  der  M i t t e l a b -  

s c h n i t t   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4  als  g e t r e n n t e   Tei le   a u s g e f ü h r t   s ind .   Dabei 

s ind,   wie  Fig.  2b  d e u t l i c h   erkennen  l äß t ,   die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  de s  

R a n d s t r e i f e n s   4  als  abge runde te   Kanten  b i ldende   Randkeder  (Randköder)  a u s -  

g e f ü h r t .   Diese  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  b i e t en   die  Mög l i chke i t   zur  E r z i e l u n g  

besondere r   g e s t a l t e r i s c h e r   Effekte   durch  Farbwahl  und  M a t e r i a l w a h l .  

In  Fig.  2a  i s t   des  we i t e ren   besonders   gut  e rkennba r ,   daß  die  R a n d a b s c h n i t -  

te  5,  6  Nuten  13  zum  Einsetzen  der  als  Randkeder  a u s g e f ü h r t e n   S e i t e n a b -  

s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  au fweisen .   14eiterhin  i s t   e rkennba r ,   daß 

der  M i t t e l a b s c h n i t t   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4  mit  dem  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7  d e r  

Ke rnp l a t t e   1  v e r l e i m t   i s t   und  aus  dem  Mater ia l   der  Deckp la t t en   2,  3  b e -  

s t e h t .  

Fig.  2  läßt   gut  e rkennen,   wie  die  h ie r   d a r g e s t e l l t e   V e r b u n d p l a t t e   h e r g e -  

s t e l l t   wird,  daß  nämlich  zunächs t   am  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  e i n e r s e i t s   von 

der  Deckp la t t e   2  auf  der  Ober se i t e   aus,  a n d e r e r s e i t s   von  der  Deckp la t t e   3 

auf  der  U n t e r s e i t e   aus  j e w e i l s   ein  Randabschn i t t   5  bzw.  6  mit  e ine r   d u r c h  



den  R a n d s t r e i f e n   4  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   Toleranz  vorgegebenen  Dicke  a u s -  

g e b i l d e t   wird,   daß  dazu  zunächs t   der  R a n d s t r e i f e n   4  auf  den  Rand  der  Kern-  

p l a t t e   1  v o l l f l ä c h i g   a u f g e l e i m t   wird  ( s t r i c h p u n k t i e r t e   Linie  in  Fig.   2 a ) ,  

daß  danach  beim  Ausbilden  der  R a n d a b s c h n i t t e   5,  6  und  Einbr ingen  der  Nuten  13 

in  die  K e r n p l a t t e   1  g l e i c h z e i t i g   der  a u f g e l e i m t e   R a n d s t r e i f e n   4  auf  d i e  

Bre i t e   des  M i t t e l a b s c h n i t t e s   12  z u g e s c h n i t t e n   wird  und  daß  s c h l i e ß l i c h   d i e  

S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  in  Form  von  Randkedern  e i n g e s e t z t   und  mit  d e r  

K e r n p l a t t e   1  v e r l e i m t   werden.  Im  Ergebnis  sind  dann  also  der  Zwi schenab -  

s c h n i t t   7  der  K e r n p l a t t e   1  und  der  M i t t e l a b s c h n i t t   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4 

s t e t s   gerade  so  b r e i t ,   wie  dies  durch  die  u r s p r ü n g l i c h e   Dicke  der  Kern-  

p l a t t e   1  vorgegeben  i s t .   Da  die  Dicke  der  K e r n p l a t t e   1  von  Mal  zu  Mal 

schwankt ,   schwankt  auch  die  Bre i t e   von  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7  und  M i t t e l a b -  

s c h n i t t   12  von  Mal  zu  Mal .  

Die  in  Fig.  3  d a r g e s t e l l t e n   Abwandlungen  des  in  Fig.  2  d a r g e s t e l l t e n   z w e i -  

ten  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e ine r   e r f indungsgemäßen   Ve rbundp la t t e   u n t e r s c h e i d e n  

sich  zunächs t   nur  durch  die  Form  der  als  Randkeder  a u s g e f ü h r t e n   S e i t e n a b -  

s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  v o n e i n a n d e r .   Weitere  k o n s t r u k t i v e   De- 

t a i l s   der  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  Fig.  2  und  3  werden  spä t e r   noch  g e n a u e r  
e r l ä u t e r t .  

Zunächst  i s t   anhand  von  Fig.  4  ein  w e i t e r e s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine r   e r -  

f indungsgemäßen  V e r b u n d p l a t t e   in  e i n e r   e r s t e n   und  e ine r   zweiten  V e r s i o n  

zu  e r l ä u t e r n .   Das  in  Fig.  4  in  zwei  Versionen  d a r g e s t e l l t e   A u s f ü h r u n g s b e i -  

sp ie l   e ine r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   bedarf   insowei t   wohl  n i c h t  

mehr  der  E r l äu t e rung   wie  es  mit  dem  in  Fig.  2  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l   ü b e r e i n s t i m m t .   Wesent l ich   i s t   zunächs t ,   daß  h ie r   in  beiden  Ver-  

sionen  der  M i t t e l a b s c h n i t t   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4  von  e ine r   zwischen  d i e  

S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  e i n g e b r a c h t e n   Füllung  aus  einem  a u s h ä r t b a r e n   Epoxid-  

harz  g e b i l d e t   i s t .   Die  von  Mal  zu  Mal  u n t e r s c h i e d l i c h e   Bre i te   des  M i t t e l -  

a b s c h n i t t s   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4  wird  also  besonders   e l e g a n t   durch  d i e  

Füllung  b e r ü c k s i c h t i g t .   Im  übr igen   f ä l l t   h ie r   auf,  daß  die  S e i t e n a b s c h n i t -  

te  10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  als  abgerunde te   Kanten  b i l d e n d e ,   U-förmige  



Randschienen  a u s g e b i l d e t   s ind,   die  gewissermaßen  auf  die  R a n d a b s c h n i t t e   5 ,  

6  der  Ke rnp l a t t e   1  aufgeschoben  werden  können.  Wesent l ich   i s t   h i e r b e i ,  

daß  d iese   S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  v ö l l i g   i d e n t i s c h   s ind,   so  daß  sie  aus  

einem  e inz igen   d u r c h l a u f e n d e n   S t r e i f e n   längenmäßig  passend  g e s c h n i t t e n  

werden  können.  Weitere  k o n s t r u k t i v e   E i n z e l h e i t e n   des  h ie r   d a r g e s t e l l t e n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   werden  g l e i c h f a l l s   noch  s p ä t e r   e r l ä u t e r t .   V e r f a h r e n s -  

mäßig  i s t   h ie r   l e d i g l i c h   darauf   h inzuweisen ,   daß  der  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7 

der  K e r n p l a t t e   1  durch  eine  Ausg l e i chsnu t   8  g e b i l d e t   wird  und  daß  zur  maß- 

genauen  Ausbildung  des  e r s t e n   Randabschn i t t e s   5  bzw.  6  der  an  d iesen  Rand- 

a b s c h n i t t   5  bzw.  6  angrenzende  Teil  der  A u s g l e i c h s n u t   8  und  danach  z u r  

maßgenauen  Ausbildung  des  zweiten  R a n d a b s c h n i t t e s   6  bzw.  5  der  r e s t l i c h e  

Teil  der  A u s g l e i c h s n u t   8  in  den  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  e i n g e f r ä s t   oder  a n -  

d e r w e i t i g   e i n g e b r a c h t   wird.   Danach  werden  die  als  Randschienen  a u s g e b i l d e -  

ten  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  auf  die  R a n d a b s c h n i t t e   5 ,  

6  der  K e r n p l a t t e   1  a u f g e s t e c k t   und  s c h l i e ß l i c h   wird  die  den  M i t t e l a b -  

s c h n i t t   12  b i ldende   Füllung  aus  aushä r tba rem  Epoxidharz  e i n g e b r a c h t .  :  

Das  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e   w e i t e r e   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine r   e r f i n d u n g s g e -  

mäßen  Ve rbundp la t t e   weicht   vom  k o n s t r u k t i v e n   Konzept  her  von  den  v o r a n s t e h e n d  
e r l ä u t e r t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   ab.  Hier  i s t   der  R a n d s t r e i f e n   4  mit  s e i n e n  
S e i t e n a b s c h n i t t e n   10,  11  und  dem  M i t t e l a b s c h n i t t   12  e i n s t ü c k i g   a u s g e b i l d e t .  

Mit  anderen  Worten  i s t   der  R a n d a b s c h n i t t   4  ein  e i n z i g e s   Teil  mit  S e i t e n a b -  

s c h n i t t e n   10,  11  und  dem  M i t t e l a b s c h n i t t   12.  Auch  h i e r   wird  der  Zwischenab-  

s c h n i t t   7  der  K e r n p l a t t e   1  von  e ine r   m i t t i g   in  die  K e r n p l a t t e   1  vom  Rand 

her  e i n g e b r a c h t e n   A u s g l e i c h s n u t   8  g e b i l d e t .   Wie  im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l  

nach  Fig.  1  weis t   auch  h ie r   der  M i t t e l a b s c h n i t t   12  des  R a n d s t r e i f e n s   4  e i n  

in  die  den  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7  der  K e r n p l a t t e   1  b i ldende   A u s g l e i c h s n u t   8 

e i n g e f ü h r t e s   S p r e i z s t ü c k   14  auf,  wobei  die  Bre i t e   des  S p r e i z s t ü c k e s   14  mit  d e r  

der  T o l e r a n z o b e r g r e n z e   der  K e r n p l a t t e   1  e n t s p r e c h e n d e n   Bre i te   des  Zwischen-  

a b s c h n i t t e s   7  bzw.  der  A u s g l e i c h s n u t   8  der  K e r n p l a t t e   1  ü b e r e i n s t i m m t .   Das 

i s t   in  Fig.  5b  durch  die  s t r i c h p u n k t i e r t e n   Linien  im  Vergle ich   zu  den 

durchgezogenen  Linien  d e u t l i c h   gemach t .  



Die  H e r s t e l l u n g   der  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   V e r b u n d p l a t t e   e r f o l g t   nun  s o ,  
daß  zunächs t   am  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  von  der  Deckp la t t e   3  auf  der  U n t e r -  

s e i t e   der  K e r n p l a t t e   1  aus  der  R a n d a b s c h n i t t   6  mit  e ine r   durch  den  Rand- 

s t r e i f e n   4  mit  v e r n a c h l ä s s i g b a r e r   Toleranz  vorgegebenen  Dicke  a u s g e b i l d e t  

wird,   indem  der  an  d iesen   R a n d a b s c h n i t t   6  angrenzende  Teil  der  A u s g l e i c h s -  

nut  8  in  den  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  e i n g e f r ä s t   wird  (Fig.   5a).   Zur  maßge- 

nauen  Ausbildung  des  anderen  R a n d a b s c h n i t t e s   5  wird  a n s c h l i e ß e n d   der  r e s t -  

l i che   Teil  der  A u s g l e i c h s n u t   8  in  den  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  e i n g e f r ä s t .  

Die  so  g e s c h a f f e n e   A u s g l e i c h s n u t   8  weis t   eine  von  Mal  zu  Mal  u n t e r s c h i e d -  

l i c h e ,   im  Rahmen  der  To l e r anzg ranzen   der  K e r n p l a t t e   1  schwankende  B r e i t e  

auf .   Nach  dem  Einbr ingen  der  A u s g l e i c h s n u t   8  wird  nun  der  von  der  A u s g l e i c h s -  

nut  8  g e b i l d e t e   Z w i s c h e n a b s c h n i t t   7  m i t t e l s   des  R a n d s t r e i f e n s   4  auf  e i n e  

der  T o l e r a n z o b e r g r e n z e   der  K e r n p l a t t e   1  e n t s p r e c h e n d e   Dicke  a u f g e w e i t e t ,  

indem  das  S p r e i z s t ü c k   12  in  die  A u s g l e i c h s n u t   8  e i n g e f ü h r t   und  dadurch  d i e  

R a n d a b s c h n i t t e   5,  6  der  K e r n p l a t t e   1  auf  den  der  oberen  To le ranzgrenze   der  - 

K e r n p l a t t e   1  e n t s p r e c h e n d e n   Abstand  a u s e i n a n d e r g e d r ü c k t   werden.  G l e i c h z e i -  

t i g   damit  wird  der  R a n d s t r e i f e n   4  mit  dem  Rand  der  K e r n p l a t t e   1  v e r l e i m t .  

Unabhängig  von  der  t a t s ä c h l i c h e n   Dicke  der  K e r n p l a t t e   1  wird  also  auf  d i e -  

se  Weise  immer  eine  genaue  Übereinstimmung  der  Bre i t e   des  R a n d s t r e i f e n s   4 

mit  der  Bre i t e   der  K e r n p l a t t e   1  e i n s c h l i e ß l i c h   der  Deckp la t t en   2,  3  am  Rand 

e r z i e l t ,   so  daß  i rgendwelche   Stufen  oder  s t ö r ende   Fugen  n ich t   mehr  a u f t r e -  

t en .   Die  g e r i n g f ü g i g e   Aufweitung  der  K e r n p l a t t e   1  mit  den  Deckpla t t en   2,  3 

i s t   im  Rahmen  der  üb l i chen   To le ranzgrenzen   so  ge r ing ,   daß  dies  n i ch t   s t ö r t .  

Bei  der  in  Fig.  6  d a r g e s t e l l t e n   e r s t e n   Abwandlung  e ine r   Ve rbundp la t t e   nach 

Fig.  5  i s t   das  S p r e i z s t ü c k   14  als  g e s o n d e r t e s ,   vom  R a n d s t r e i f e n   4  g e t r e n n t e s  

Teil  a u s g e f ü h r t   und  i s t   der  R a n d s t r e i f e n   4  auf  das  S p r e i z s t ü c k   14  klemmend 

a u f s t e c k b a r .   Im  übr igen   we is t   das  S p r e i z s t ü c k   14  an  dem  dem  R a n d s t r e i f e n   4 

zugewandten  Ende  b e i d s e i t i g   einen  An lage f l ansch   15  auf .   Die  K e r n p l a t t e   1 

we i s t   b e i d s e i t s   der  A u s g l e i c h s n u t   8  eine  den  j e w e i l i g e n   Anlagef lansch   15 

mit  U n t e r s c h n i t t   aufnehmende  Aufweitung  16  auf.   Bei  der  H e r s t e l l u n g   der  i n  

Fig.  6  g e z e i g t e n   V e r b u n d p l a t t e   wird  im  Pr inz ip   ebenso  ve r f ah ren   wie  bei  d e r  

H e r s t e l l u n g   der  in  Fig.  5  g e z e i g t e n   V e r b u n d p l a t t e ,   jedoch  mit  dem  U n t e r -  



sch ied ,   daß  zunächs t   nur  das  S p r e i z s t ü c k   14  in  die  A u s g l e i c h s n u t   8  e i n g e -  

f ü h r t   und  dar in   ggf.  v e r l e i m t   wird.  Danach  kann  dann  der  R a n d s t r e i f e n   4 

e in fach   auf  das  S p r e i z s t ü c k   14  klemmend  a u f g e s t e c k t   werden.  Diese  K o n s t r u k -  

t ion  b i e t e t   die  Mög l i chke i t ,   für  den  R a n d s t r e i f e n   4  eine  Ma te r i a l auswah l   zu 

t r e f f e n ,   die  n ich t   von  den  m e c h a n i s c h - k o n s t r u k t i v e n   Gegebenhei ten  des  S p r e i z -  

s tückes   14  e i n g e s c h r ä n k t   i s t .  

Fig.  7  z e i g t ,   daß  auch  bei  Vorhandensein  e ines   R a n d s t r e i f e n s   4  mit  S p r e i z -  

stück  14  die  Deckp la t t en   2,  3  um  die  Kante  in  den  Bereich  des  Randes  d e r  

K e r n p l a t t e   1  herumgezogen  werden  können.  Das  i s t   dadurch  e r z i e l b a r ,   daß 

die  Deckpla t t en   2,  3  um  ein  genau  best immtes  Maß  über  die  K e r n p l a t t e   1 

vors tehen   (Fig.   7a),  daß  der  R a n d s t r e i f e n   4  im  M i t t e l a b s c h n i t t   12  e i n e  

die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  um  die  Dicke  der  Deckp la t t en   2,  3  ü b e r r a g e n d e  

Erhöhung  au fwe i s t   und  daß  die  Stufen  zwischen  den  S e i t e n a b s c h n i t t e n   10  und  11 

e i n e r s e i t s   und  dem  M i t t e l a b s c h n i t t   12  a n d e r e r s e i t s   so  angeordne t   s ind,   daß 

die  f r e i e n   Ränder  der  Deckpla t t en   2,  3  genau  an  d iesen  Stufen  zur  Anlage 

kommen  (Fig.  7b,  c).   S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   müssen  die  Deckp la t t en   2,  3  m i t  

den  S e i t e n a b s c h n i t t e n   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  h ie r   v e r l e i m t   w e r d e n .  

Die  in  den  Fig.  8  bis  12  d a r g e s t e l l t e n   Abwandlungen  e i n e r   V e r b u n d p l a t t e   g e -  
mäß  Fig.  5  stimmen  bis  auf  s p ä t e r   noch  zu  e r l ä u t e r n d e   k o n s t r u k t i v e   D a t a i l -  

lösungen  mit  der  in  Fig.  5  g e z e i g t e n   V e r b u n d p l a t t e   übere in   und  bedürfen  h i e r  

zunächs t   ke ine r   we i t e r en   E r l ä u t e r u n g .  

Eine  e r s t e   k o n s t r u k t i v e , D e t a i l l ö s u n g   bei  der  e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e  
läßt   s i c h  a n h a n d  v o n   Fig.  3  b e s o n d e r s  d e u t l i c h  e r l ä u t e r n .   Hier  i s t   d e u t l i c h  

e rkennbar ,   daß  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  und  die  e n t -  

sprechenden  Randabschn i t t e   5,  6  der  K e r n p l a t t e   1  zusammen  mit  den  D e c k p l a t -  

ten  2,  3  b e i d s e i t i g   zue inande r   k o r r e s p o n d i e r e n d   a u s g e b i l d e t e   N u t / F e d e r - V e r -  

bindungen  17  au fwe i sen .   Durch  d iese   Nu t /Feder -Verb indungen   17  v e r k e i l e n  

sich  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a a n d s t r e i f e n s  4  m i t  d e n  e n t s p r e c h e n d e r  

Randabschn i t t en   5,  6  der  K e r n p l a t t e   1 .  Dabei   sind  vorzugsweise   die  Nuten 

d i e se r   Nut /Feder -Verb indung   17  in  oder  an  der  K e r n p l a t t e   1  vorgesehen .   In 

Fig.  3  sind  übr igens   die  Nu t /Fede r -Verb indungen   17  k e i l f ö r m i g   a u s g e s t a l t e t .  



Nut /Fede r -Verb indungen   17  der  zuvor  anhand  von  Fig.  3  g r u n d s ä t z l i c h   e r l ä u -  

t e r t e n   Art  f inden   sich  auch  bei  den  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   in  Fig.  2,  Fig.  4 a ,  

Fig.  8b,  Fig.  9b,  Fig.  10b  und  Fig.  11b.  Dabei  sind  die  N u t / F e d e r - V e r b i n -  

dungen  17  n i ch t   immer  k e i l f ö r m i g   a u s g e s t a l t e t   und  sind  die  Nuten  der  N u t /  

Feder -Verb indung  17  a n s t a t t   in  der  K e r n p l a t t e   1  of tmals   auch  in  den  Deck- 

p l a t t e n   2,  3  v o r g e s e h e n .  

Als  w e i t e r e   k o n s t r u k t i v e   D e t a i l l ö s u n g   sol l   anhand  von  Fig.  3  e r l ä u t e r t  

werden,  daß  der  R a n d s t r e i f e n   4  bzw.  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  Rand- 

s t r e i f e n s   4  mit  in  e n t s p r e c h e n d e n   Nuten  18  in  der  K e r n p l a t t e   1  e i n g e -  

s t e c k t e n   B e f e s t i g u n g s l e i s t e n   19  versehen  s ind .   D e r a r t i g e   Nuten  18  und  Be- 

f e s t i g u n g s l e i s t e n   19  f inden   sich  auch  in  den  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   gemäß 

den  Fig.  2,  4a,  10b  und  11 .  

Bei  der  in  Fig.  4a  d a r g e s t e l l t e n   e r s t e n   Version  e ines   d r i t t e n   A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l s   e i n e r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   weisen  die  in  die  Nuten  18 

in  der  K e r n p l a t t e   1  e i n g e s t e c k t e n   B e f e s t i g u n g s l e i s t e n   19  des  R a n d s t r e i f e n s   4 

bzw.  der  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  sich  mit  der  K e r n p l a t -  

te  1  v e r k e i l e n d e   Widerhaken  20  auf .   Im  übr igen  f ä l l t   auf,  daß  die  Nuten  18 

an  der  Obe r se i t e   und  der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   1  vorgesehen  s ind .   In 

v e r f a h r e n s t e c h n i s c h e r   H ins ich t   e m p f i e h l t   s i ch ,   d iese   Nuten  18  e r s t   nach  dem 

Einbringen  der  A u s g l e i c h s n u t   8  e i n z u b r i n g e n   und  danach  e r s t   die  D e c k p l a t -  

ten  2,  3  a u f z u l e i m e n .   L e t z t e r e s   g i l t   zumindest   für  den  dem  Rand  der  Kern-  

p l a t t e   1  benachba r t en   B e r e i c h .  

was  die  A u s g e s t a l t u n g   des  S p r e i z s t ü c k e s   14  des  R a n d s t r e i f e n s   4  und  d i e  

Ausges t a l t ung   der  A u s g l e i c h s n u t   8  in  der  K e r n p l a t t e   1  b e t r i f f t ,   so  z e i g e n  

die  Fig.  9,  10,  11  und  12  noch  B e s o n d e r h e i t e n .   In  Fig.  9b  i s t   zunächs t   e r -  

kennbar ,   daß  das  S p r e i z s t ü c k   14  des  R a n d s t r e i f e n s   4  einen  die  S o l l b r e i t e  

der  A u s g l e i c h s n u t   8  d e f i n i e r e n d e n   Spre izkopf   21  a u f w e i s t ,   der  über  e i n e  

H i n t e r s c h n e i d u n g  i n  e i n e n  S c h a f t  2 2   g e r i n g e r e r  B r e i t e   übe rgeh t .   In 
V e r b i n d u n g  m i t  d e n  k e i l f ö r m i g  a u s g e s t a l t e t e n  N u t / F e d e r - v e r b i n d u n g e n   17  l ä ß t  
sich  h ie r   e ine  Verspannung  des  R a n d s t r e i f e n s   4  mit  der  K e r n p l a t t e   1  e r -  
z i e l e n ,   so  daß  i n s b e s o n d e r e   im  Vergle ich   mit  dem  in  Fig.  8  d a r g e s t e l l t e n  
A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e i n e r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   k l e i n s t e ,   n i c h t  

zu  vermeidende  Toleranzen   a u s g e g l i c h e n   werden  können .  



In  Fig.  10  i s t   das  S p r e i z s t ü c k   14  g l e i c h f a l l s   mit  einem  h ier   im  Q u e r s c h n i t t  

k r e i s f ö r m i g   a u s g e b i l d e t e n   Spre izkopf   21  und  einem  dünnen  Schaft   22  a u s g e -  
b i l d e t .  P m   Schaft   22  sind  h ie r   die  Widerhaken  20  ausge fo rmt ,   mit  denen  s i c h  

der  Spre izkopf   14  und  damit  der  R a n d s t r e i f e n   4  in  der  K e r n p l a t t e   1  v e r k e i l t .  

Die  Fig.  11  und  12  zeigen  s c h l i e ß l i c h   insowei t   besonders   bevorzug te   Abwand- 

lungen  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e ine r   e r f i n d u n g s g e -  

mäßen  V e r b u n d p l a t t e ,   als  sich  an  die  Ausg l e i chsnu t   8  in  Verlängerung  e i n e  

B e f e s t i g u n g s n u t   23  a n s c h l i e ß t   und  das  S p r e i z s t ü c k   14  mit  e ine r   in  die  Be- 

f e s t i g u n g s n u t   23  e i n s c h i e b b a r e n ,   mit  Widerhaken  24  versehenen  B e f e s t i g u n g s -  

l e i s t e   25  versehen  i s t .   Der  so  a u s g e b i l d e t e   R a n d s t r e i f e n   4  kann  also  e i n -  

.  fach  auf  die  K e r n p l a t t e   1  a u f g e s t e c k t   werden,  wobei  sich  die  Widerhaken  24 

der  B e f e s t i g u n g s l e i s t e   25  in  der  B e f e s t i g u n g s n u t   23  mit  der  K e r n p l a t t e   1 

v e r k e i l e n .  

Die  Fig.  4a,  10b  und  11  zeigen  in sowei t   besonders   bevorzug te   A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l e   e ine r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e ,   als  die  Nuten  18  an  d e r  

Oberse i t e   bzw.  der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   1  u n m i t t e l b a r   unter   den  Deck- 

p l a t t e n   2,  3  angeordne t   und  mit  einem  w a s s e r f e s t e n   Dicht-  und  Klebemi t t e l   26 

g e f ü l l t   s ind.   Hier  kommen  üb l i che   Dicht-   und  Klebemi t t e l   in  Frage,  b e i s p i e l s -  

weise  auch  Epoxidharze ,   H a r n s t o f f h a r z e   od.  d g l . .   Ans t e l l e   e ines   Dicht-  und 

K l e b e m i t t e l s   kann  h ie r   auch  ein  r e ines   D i c h t m i t t e l   verwendet  werden,  f a l l s  

auf  andere  Weise  eine  s i c h e r e   Befes t igung   des  R a n d s t r e i f e n s   4  an  der  Kern-  

p l a t t e   1  g e w ä h r l e i s t e t   werden  kann.  Wesent l ich  i s t ,   daß  mit  einem  s o l c h e n  

Dicht-   bzw.  K lebemi t t e l   26  bzw.  einem  re inen  D i c h t m i t t e l   der  Dichtweg  von 
der  Oberse i t e   bzw.  U n t e r s e i t e   der  Ve rbundp la t t e   zur  K e r n p l a t t e   1  v e r g r ö ß e r t  

wird,  so  daß  ein  Vordringen  von  Wasser  bis  zur  K e r n p l a t t e   1  hin  s i che r   a u s -  

gesch los sen   werden  kann.  Das  i s t   i n sbesonde re   bei  als  H o l z s p a n p l a t t e n   a u s -  

ge füh r t en   Ke rnp la t t en   1  von  e r h e b l i c h e r   Bedeutung,  da  diese  unter   Wasser -  

e inwirkung  zu  que l l en   beginnen.   Wie  im  übrigen  Fig.  12  z e i g t ,   kann  auch  

die  Ausg le i chsnu t   8  bzw.  die  B e f e s t i g u n g s n u t   23  mit  einem  e n t s p r e c h e n d e n  
Dicht-  und  Klebemi t t e l   26  g e f ü l l t   se in ,   wenn  dies  für  B e f e s t i g u n g s z w e c k e  

als  zweckmäßig  e r a c h t e t   w i r d .  



Die  in  den  Fig.  4b  und  10a  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   e ine r   e r -  

f indungsgemäßen  Ve rbundp la t t e   ze ichnen  sich  im  übrigen  noch  dadurch  a u s ,  
daß  h i e r   die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  die  Deckpla t t en   2,  3 

auf  der  Obe r se i t e   und  der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   1  ü b e r f a s s e n d e   H a l t e -  

l e i s t e n   27  au fweisen .   Diese  H a l t e l e i s t e n   27  sind  in  den  genannten  Aus füh-  

r u n g s b e i s p i e l e n   auf  den  Innense i t en   mit  Aufnahmekammern  28  für   ein  D i c h t -  

und  Klebemi t t e l   26  ve r sehen .   Hier  werden  also  die  zweckmäßigen  l a n g e n  

Dichtwege  auf  der  Außense i te   der  V e r b u n d p l a t t e   v e r w i r k l i c h t .   Die  R a n d s t r e i -  

fen  4  ü b e r f a s s e n   h ie r   also  die  Deckp la t t en   2,  3,  so  daß  es  zweckmäßig  i s t ,  

die  H a l t e l e i s t e n   27  an  den  f r e i e n   Kanten  abzurunden.   Es  v e r s t e h t   sich  im 

übrigen  von  s e l b s t ,   daß  in  die  Nuten  18  bzw.  Aufnahmekammern  28  das  D i c h t -  

und  Klebemi t t e l   26  bzw.  das  r e ine   D i c h t m i t t e l   e i n g e b r a c h t   werden  muß,  b e v o r  

der  R a n d s t r e i f e n   4  bzw.  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   10,  11  des  R a n d s t r e i f e n s   4  an 

der  K e r n p l a t t e   1  b e f e s t i g t   w e r d e n .  

Die  in  Fig.  12  d a r g e s t e l l t e   s i e b t e   Abwandlung  des  in  Fig.  5  d a r g e s t e l l t e n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l s   e i n e r   e r f indungsgemäßen   V e r b u n d p l a t t e   i s t   s c h l i e ß l i c h  

noch  besonders   bemerkenswer t ,   da  der  R a n d s t r e i f e n   4  h ie r   aus  einem  B e f e s t i -  

g u n g s s t r e i f e n   29  mit  den  S e i t e n a b s c h n i t t e n   10,  11  und  dem  M i t t e l a b s c h n i t t   12,  

dem  S p r e i z s t ü c k   14  und  der  B e f e s t i g u n g s l e i s t e   25  und  einem  Auflage-   und  De- 

k o r s t r e i f e n   30  b e s t e h t .   Der  B e f e s t i g u n g s s t r e i f e n   29  kann  h ie r   b e i s p i e l s w e i s e  

aus  Aluminium  b e s t e h e n ,   während  der  Auf lage-   und  D e k o r s t r e i f e n   30  aus  dem 

Mater ia l   der  Deckp la t t en   2,  3  b e s t e h t .   Dadurch  wird  m i t t e l s   des  B e f e s t i -  

g u n g s s t r e i f e n s   29  die  d e k o r a t i v e   Wirkung  e ines   b e i d s e i t i g e n   Randkeders  e r -  

z i e l t .   Überdies  wird  der  Auflage-   und  D e k o r s t r e i f e n   30  durch  den  B e f e s t i -  

g u n g s s t r e i f e n   29  in  einem  a u s r e i c h e n d e n   Abstand  von  den  Deckp la t t en   2,  3 

g e h a l t e n ,   so  daß  dann,  wenn  eine  Bearbe i tung   der  Kanten  des  Auf lage-   und 

D e k o r s t r e i f e n s   30  nach  e r f o l g t e r   Befes t igung   an  der  K e r n p l a t t e   1  e r f o l g e n  

s o l l ,   e ine  Beschädigung  der  Deckp la t t en   2,  3  durch  ein  B e a r b e i t u n g s w e r k z e u g  

n ich t   zu  b e f ü r c h t e n   i s t .   Dies  g i l t   i n sbesonde re   dann,  wenn  der  B e f e s t i g u n g s -  

s t r e i f e n   29  die  Deckp la t t en   2,  3  g e r i n g f ü g i g   ü b e r r a g t ,   da  dann  auf  e i n f a c h e  

Weise  eine  Führung  e ines   B e a r b e i t u n g s w e r k z e u g e s   durch  den  B e f e s t i g u n g s s t r e i -  

fen  29  e r f o l g e n   k a n n .  



1.  V e r b u n d p l a t t e ,   mit  e ine r   K e r n p l a t t e ,   e ine r   auf  der  Ober se i t e   der  Kern- 

p l a t t e   a u f g e l e i m t e n   D e c k p l a t t e ,   vorzugsweise   e ine r   auf  der  U n t e r s e i t e   d e r  

K e r n p l a t t e   a u f g e l e i m t e n   Deckp la t t e   und  einem  an  dem  Rand  der  K e r n p l a t t e  

b e f e s t i g t e n ,   vorzugsweise   auf  den  Rand  der  K e r n p l a t t e   a u f g e l e i m t e n   Rand- 

s t r e i f e n ,   wobei  die  K e r n p l a t t e   zwei  sich  von  der  Obe r se i t e   bzw.  der  U n t e r -  

s e i t e   zur  Mitte  hin  e r s t r e c k e n d e   R a n d a b s c h n i t t e   sowie  einen  Zwischenab-  

s c h n i t t   und  der  R a n d s t r e i f e n   zwei  S e i t e n a b s c h n i t t e   und  einen  M i t t e l a b -  

s c h n i t t   a u f w e i s t ,   d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e   t,  daß  d i e  

Dicke  der  R a n d a b s c h n i t t e   (5,  6)  der  K e r n p l a t t e   (1)  und  die  Bre i t e   d e r  

S e i t e n a b s c h n i t t e   (10,  11)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  genau,  d.  h.  mit  v e r n a c h -  

l ä s s i g b a r e r   To le ranz ,   vorgegeben  und  ane inander   angepaßt   s i n d .  

2.  V e r b u n d p l a t t e   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S e i t e n -  

a b s c h n i t t e   (10,  11)  und  der  M i t t e l a b s c h n i t t   (12)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  a l s  

g e t r e n n t e   Teile   a u s g e f ü h r t   sind  und  vo rzugswe i se ,daß   die  S e i t e n a b s c h n i t -  

te  (10,  11)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  als  Randkeder,  vorzugsweise   mit  a b g e -  

rundeten  Kanten,  als  L-förmige  oder  U-förmige  Randschienen  od.  dgl.   a u s -  

g e f ü h r t   oder  von  den  um  die  Kanten  der  K e r n p l a t t e   (1)  herumgebogenen,  m i t  

den  Randabschn i t t en   (5,  6)  der  K e r n p l a t t e   (1)  v e r l e i m t e n   Deckp la t t en   (2,  3) 

g e b i l d e t   s i n d .  

3.  V e r b u n d p l a t t e   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Randab- 

s c h n i t t e   (5,  6)  der  K e r n p l a t t e   (1)  Nuten  (13)  zum  Einse tzen   der  S e i t e n a b -  

s c h n i t t e   (10,  11)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  a u f w e i s e n .  

4.  V e r b u n d p l a t t e   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  M i t t e l -  

a b s c h n i t t   (12)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  am  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   (7)  der  Kern-  

p l a t t e   (1)  b e f e s t i g t ,   vorzugsweise   mit  dem  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   (7)  v e r l e i m t  

i s t .  



5.  V e r b u n d p l a t t e   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S e i t e n a b -  

s c h n i t t e   (10,  11)  und/oder   der  M i t t e l a b s c h n i t t   (12)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  

aus  dem  Mater ia l   der  Deckp la t t en   (2,  3)  bes tehen   bzw.  b e s t e h t .  

6.  V e r b u n d p l a t t e   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  M i t t e l -  

a b s c h n i t t   (12)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  von  e ine r   zwischen  die  S e i t e n a b -  

s c h n i t t e   (10,  11)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  e i n g e b r a c h t e n   Fül lung,   v o r z u g s -  
weise  e ine r   Füllung  aus  einem  a u s h ä r t b a r e n   Epoxidharz  od.  dgl.   g e b i l d e t   i s t .  

7.  V e r b u n d p l a t t e   nach  Anspruch  1,  wobei  der  R a n d s t r e i f e n   mit  den  S e i t e n a b -  

s c h n i t t e n   und  dem  M i t t e l a b s c h n i t t   e i n s t ü c k i g   a u s g e b i l d e t   i s t ,   dadurch  g e -  
k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  M i t t e l a b s c h n i t t   bei  noch  n ich t   am  Rand  der  K e r n p l a t t e  

b e f e s t i g t e m   R a n d s t r e i f e n   eine  der  T o l e r a n z u n t e r g r e n z e   der  K e r n p l a t t e   e n t -  

sprechende  Bre i t e   a u f w e i s t ,   jedoch  bis  auf  eine  der  T o l e r a n z o b e r g r e n z e   d e r  

K e r n p l a t t e   e n t s p r e c h e n d e   Bre i t e   dehnbar  i s t .  

8.  V e r b u n d p l a t t e   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   (7)  der  K e r n p l a t t e   (1)  von  e ine r   m i t t i g   in  d i e  

K e r n p l a t t e   (1)  e i n g e b r a c h t e n   A u s g l e i c h s n u t   (8)  g e b i l d e t   i s t   und  v o r z u g s w e i -  

se,  daß  der  M i t t e l a b s c h n i t t   (12)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  ein  in  die  den 

Z w i s c h e n a b s c h n i t t   (7)  der  K e r n p l a t t e   (1)  b i ldende   A u s g l e i c h s n u t   (8)  e i n g e -  

f ü h r t e s   S p r e i z s t ü c k   (14)  a u f w e i s t ,   dessen  Bre i te   mit  der  der  T o l e r a n z o b e r -  

grenze  der  K e r n p l a t t e   (1)  e n t s p r e c h e n d e n   Bre i t e   des  Z w i s c h e n a b s c h n i t t e s   (7)  

der  K e r n p l a t t e   (1)  ü b e r e i n s t i m m t .  

9.  V e r b u n d p l a t t e   nach  Anspruch  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  S p r e i z -  
stück  (14)  als  g e s o n d e r t e s ,   vom  R a n d s t r e i f e n   (4)  g e t r e n n t e s   Teil  a u s g e f ü h r t  

und  vorzugsweise   der  R a n d s t r e i f e n   (4)  auf  das  S p r e i z s t ü c k   (14)  klemmend 

a u f s t e c k b a r ,   a u f r a s t b a r   oder  l a g e r i c h t i g   au f l e imba r   i s t .  

10.  V e r b u n d p l a t t e   nach  Anspruch  9,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  S p r e i z -  

s tück  (14)  an  dem  dem  R a n d s t r e i f e n   (4)  zugewandten  Ende  b e i d s e i t i g   e i n e n  

Anlage f l ansch   (15)  a u f w e i s t   und  daß  die  K e r n p l a t t e   (1)  ggf.   b e i d s e i t s   d e r  

A u s g l e i c h s n u t   (8)  eine  den  j e w e i l i g e n   An lage f l ansch   (15)  mit  U n t e r s c h n i t t  

aufnehmende  Aufweitung  (16)  a u f w e i s t .  



11.  V e r b u n d p l a t t e   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  10,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   (10,  11)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  und  die  e n t s p r e c h e n -  

den  Randabschn i t t e   (5,  6)  der  K e r n p l a t t e   (1),  ggf.  mit  den  Deckpla t t en   (2,  3 ) ,  

e i n s e i t i g   oder  b e i d s e i t i g   zue inander   k o r r e s p o n d i e r e n d   a u s g e b i l d e t e ,   v o r z u g s -  
weise  k e i l f ö r m i g   a u s g e s t a l t e t e   Nu t /Feder -Verb indungen   (17)  aufweisen  und 

daß  vorzugsweise   die  Nuten  d i e s e r   Nu t /Feder -Verb indungen   (17)  in  der  Kern-  

p l a t t e   (1)  vorgesehen  s i n d .  

12.  Ve rbundp la t t e   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  11,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  R a n d s t r e i f e n   (4)  bzw.  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   (10,  11)  des  R a n d s t r e i -  

fens  (4)  mit  in  e n t s p r e c h e n d e   Nuten  (18)  in  der  K e r n p l a t t e   (1)  e i n g e s t e c k t e n  

B e f e s t i g u n g s z a p f e n   bzw.  B e f e s t i g u n g s l e i s t e n   (19)  versehen  sind  und  daß  v o r -  

zugsweise  die  B e f e s t i g u n g s z a p f e n   bzw.  B e f e s t i g u n g s l e i s t e n   (19)  sich  mit  d e r  

Ke rnp l a t t e   (1)  v e r k e i l e n d e   Widerhaken  (20)  od.  dgl.   a u f w e i s e n .  

13.  Ve rbundp la t t e   nach  Anspruch  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  sich  an  d i e  

Ausg le i chsnu t   (8)  in  Ver längerung  eine  B e f e s t i g u n g s n u t   (23)  bzw.  B e f e s t i -  

gungsbohrungen  a n s c h l i e ß e n   und  daß  das  S p r e i z s t ü c k   (14)  mit  e ine r   in  d i e  

B e f e s t i g u n g s n u t   (23)  e i n s c h i e b b a r e n ,   mit  Widerhaken  (24)  versehenen  Be- 

f e s t i g u n g s l e i s t e   (25)  oder  mit  in  die  Be fe s t i gungsboh rungen   e i n s c h i e b b a r e n ,  

mit  Widerhaken  versehenen  B e f e s t i g u n g s z a p f e n   versehen  i s t .  

14.  Ve rbundp la t t e   nach  Anspruch  12,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Nu- 

ten  (18)  an  der  Ober se i t e   bzw.  der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   (1)  u n m i t t e l -  

bar  unter   den  Deckp la t t en   (2,  3)  angeordne t   und  mit  einem  w a s s e r f e s t e n   D i c h t -  

m i t t e l   oder  Dicht-   und  Klebemi t t e l   (26),   vorzugsweise   einem  Epoxidharz  o d .  

d g l . ,   g e f ü l l t   s i n d .  

15.  Ve rbundp la t t e   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  14,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   (10,  11)  des  R a n d s t r e i f e n s   (4)  die  Deckpla t t en   ( 2 ,  

3)  auf  der  Ober se i t e   und  der  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   (1)  ü b e r f a s s e n d e  

H a l t e l e i s t e n   (27)  aufweisen ,   die  vorzugsweise   an  den  f r e i e n   Kanten  a b g e r u n -  
det  sind  und  vo rzugswe i se ,   daß  die  H a l t e l e i s t e n   (27)  auf  den  I nnense i t en   m i t  

Aufnahmekammern  (28)  für  ein  D i c h t m i t t e l   oder  ein  Dicht-  und  Klebemi t t e l   ( 2 6 ) ,  

vorzugsweise   ein  Epoxidharz  od.  d g l . ,   versehen  s i n d .  



16.  V e r b u n d p l a t t e   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  15,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  R a n d s t r e i f e n   (4)  aus  einem  B e f e s t i g u n g s s t r e i f e n   (29)  mit  den  S e i t e n -  

a b s c h n i t t e n   (10,  11),  dem  M i t t e l a b s c h n i t t   (12),  ggf.  dem  S p r e i z s t ü c k   (14)  

usw.  und  einem  Auflage-   und  D e k o r s t r e i f e n   (30)  b e s t e h t .  

17.  Verfahren  zur  H e r s t e l l u n g   e ine r   V e r b u n d p l a t t e   nach  einem  der  Ansprüche  1 

bis  16,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  am  Rand  der  K e r n p l a t t e   e i n e r s e i t s   von 

der  Ober se i t e   aus,  a n d e r e r s e i t s   von  der  U n t e r s e i t e   aus  j ewe i l s   ein  Randab- 

s c h n i t t   mit  e ine r   durch  die  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   genau  v o r -  

gegebenen  Dicke  a u s g e b i l d e t   wird  und  daß  die  Dicke  des  zwischen  den  Randab- 

s c h n i t t e n   der  K e r n p l a t t e   v e r b l e i b e n d e n   Z w i s c h e n a b s c h n i t t e s   en t sp rechend   d e r  

t a t s ä c h l i c h e n ,   in  den  To le ranzgrenzen   l iegenden  Dicke  der  K e r n p l a t t e   schwankt  

oder  daß  der  Z w i s c h e n a b s c h n i t t   m i t t e l s   des  R a n d s t r e i f e n s   bzw.  eines  mit  dem 

R a n d s t r e i f e n   zusammenwirkenden  S p r e i z s t ü c k e s   auf  eine  der  T o l e r a n z o b e r g r e n -  

ze  der  K e r n p l a t t e   e n t s p r e c h e n d e   Dicke  a u f g e w e i t e t   wird  oder  daß  der  Zwischen-  

a b s c h n i t t   m i t t e l s   des  R a n d s t r e i f e n s   auf  eine  der  T o l e r a n z u n t e r g r e n z e   d e r  

K e r n p l a t t e   e n t s p r e c h e n d e   Dicke  zusammengepreßt  w i r d .  

18.  Verfahren  nach  Anspruch  17,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  zunächs t   e i n  

R a n d s t r e i f e n   auf  den  Rand  der  K e r n p l a t t e   v o l l f l ä c h i g   a u f g e l e i m t   wird,  daß 

danach  beim  Ausbilden  der  R a n d a b s c h n i t t e   der  K e r n p l a t t e   bzw.  dem  E i n b r i n -  

gen  der  Nuten  in  die  R a n d a b s c h n i t t e   der  K e r n p l a t t e   g l e i c h z e i t i g   der  a u f g e -  

le imte   R a n d s t r e i f e n   auf  die  B re i t e   des  M i t t e l a b s c h n i t t e s   z u g e s c h n i t t e n   w i rd  

und  daß  s c h l i e ß l i c h   die  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   e i n g e s e t z t   bzw. 

a u f g e s t e c k t ,   a u f g e l e i m t   od.  dgl .   w e r d e n .  

19.  Verfahren  nach  Anspruch  17,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  zur  maßgenauen 

Ausbildung  des  e r s t e n   R a n d a b s c h n i t t e s   der  an  d iesen  Randabschn i t t   a n g r e n z e n -  
de  Teil  e i n e r   A u s g l e i c h s n u t   und  danach  zur  maßgenauen  Ausbildung  des  z w e i t e n  

R a n d a b s c h n i t t e s   der  r e s t l i c h e   Teil  der  Ausg l e i chsnu t   in  den  Rand  der  Kern-  

p l a t t e   e i n g e f r ä s t   oder  a n d e r w e i t i g   e i n g e b r a c h t   w i r d .  



20.  Verfahren  nach  Anspruch  19,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  nach  dem  Ein-  

br ingen  der  A u s g l e i c h s n u t   das  S p r e i z s t ü c k   in  die  A u s g l e i c h s n u t   e i n g e f ü h r t  

wird  und  dadurch  die  R a n d a b s c h n i t t e   der  K e r n p l a t t e   auf  den  der  T o l e r a n z -  

obergrenze   der  K e r n p l a t t e   e n t s p r e c h e n d e n   Abstand  a u s e i n a n d e r g e d r ü c k t   werden 

und  daß  dabei  g l e i c h z e i t i g   oder  danach  der  R a n d s t r e i f e n   a u f g e l e i m t   o d e r  

a n d e r w e i t i g   an  der  K e r n p l a t t e   b e f e s t i g t   w i r d .  

21.  Verfahren  nach  Anspruch  19,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  nach  dem  Ein-  

br ingen  der  A u s g l e i c h s n u t   e r s t   an  der  Obe r se i t e   bzw.  U n t e r s e i t e   der  Kern-  

p l a t t e   vorgesehene   Nuten  e i n g e b r a c h t   und  vorzugsweise   danach  e r s t   die  Deck- 

p l a t t e n   a u f g e l e i m t   werden  und  vo rzugswe i se ,   daß  in  die  an  der  O b e r s e i t e  

bzw.  U n t e r s e i t e   der  K e r n p l a t t e   vorgesehenen  Nuten  vor  dem  Befes t igen   des  

R a n d s t r e i f e n s   bzw.  der  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  R a n d s t r e i f e n s   ein  D i c h t m i t t e l  

oder  ein  Dicht-  und  Klebemi t t e l   e i n g e b r a c h t   w i r d .  

22.  Verfahren  nach  Anspruch  19,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  vor  Ausb i ldung  

der  Randabschn i t t e   auf  der  K e r n p l a t t e   zur  Bildung  der  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  

R a n d s t r e i f e n s   die  Deckp la t t en   um  die  Kanten  der  K e r n p l a t t e   herumgebogen  und 

mit  dem  Rand  der  K e r n p l a t t e   v e r l e i m t   werden,  daß  durch  die  Ausbildung  d e r  

Randabschn i t t e   der  K e r n p l a t t e   g l e i c h z e i t i g   die  S e i t e n a b s c h n i t t e   des  Rand- 

s t r e i f e n s   genau  bemessen  werden  und  daß  nach  dem  Einbringen  der  A u s g l e i c h s -  

nut  das  S p r e i z s t ü c k   ggf.  mit  darauf   b e f e s t i g t e m   M i t t e l a b s c h n i t t   des  Rand- 

s t r e i f e n s   in  die  A u s g l e i c h s n u t   e i n g e s e t z t   w i r d .  
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