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&) Bei einer Verbundplatte mit einer Kernplatte (1), einer
auf der Oberseite der Kernplatte (1) aufgeleimten Deckplat-
e (2), einer auf der Unterseite der Kernplatte (1) aufgeleim-
ten Deckplatte (3) und einem an dem Rand der Kernplatte
(1) befestigten Randstreifen (4) werden die in Verbindung
mit dem Randstreifen (4) aufiretenden Toleranzprobleme
eliminiert und héchste anwendungstechnische und desi-
gnerische Anforderungen erfiillt, der Randstreifen (4) zwei
sich von den Randstreifenkanten aus zur Mitte hin erstrek-
kende Seitenabschnitte (10, 11) mit genau, d.h. mit vernach-
|assigbarer Toleranz, vorgegebener Breite sowie einen Mit-
telabschnitt (12) aufweist, die Kernplatte (1) zwei sich von
der Oberseite bzw. der Unterseite zur Mitte hin erstrecken-
de Randabschnitte (5, 6) mit genau vorgegebener Dicke
sowie einen Zwischenabschnitt (7) aufweist und die Dicke
der Randabschnitte (5, 6) der Kernplatte (1) der Breite der
Seitenabschnitte (10, 11) des Randstreifens {4) genau ange-
paBt ist. Verfahrenstechnisch 4Bt sich dies besonders
zweckmafig dadurch realisieren, daB am Rand der Kern-
platte einerseits von der Deckplatte auf der Oberseite aus,
andererseits von der Deckplatte auf der Unterseite aus
jeweils ein Randabschnitt mit einer durch den Randstreifen
genau vorgegebenen Dicke ausgebildet wird und daB die
Dicke des zwischen den Randabschnitten der Kernplatte
verbleibenden Zwischenabschnittes entsprechend der tai-

Verbunplatte sowle verfahren zur Herstellung einer Verbundplatte.

séichlichen, in den Toleranzgrenzen liegenden Dicke der
Kernplatte schwankt oder daB der Zwischenabschnitt mit-
tels des Randstreifens auf eine der Toleranzobergrenze der
Kernplatte entsprechende Dicke aufgeweitet wird oder daB
der Zwischenabschnitt mittels des Randstreifens auf eine
der Toleranzuntergrenze der Kernplatie entsprechende
Dicke zusammengepreBt wird.
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Die Erfindung betrifft eine Verbundplatte, mit einer Kernplatte, einer auf
der Oberseite der Kernplatte aufgeleimten Deckplatte, vorzugsweise einer
auf der Unterseite der Kernplatte aufgeleimten Deckplatte und einem an dem
Rand der Kernplatte befestigten, vorzugsweise auf den Rand der Kernplatte
aufgeleimten Randstreifen, wobei die Kernplatte zwei sich von der Oberseite
bzw. der Unterseite zur Mitte hin erstreckende Randabschnitte sowie einen
Iwischenabschnitt und der Randstreifen zwei Seitenabschnitte und einen
Mittelabschnitt aufweist. Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren
zur Herstellung derartiger Verbundplatten.

Verbundplatten und Verfahren zur Herstellung von Verbundplatten sind seit
langem bekannt. Eine Verbundplatte weist generell eine Kernplatte auf, bei
der es sich zumeist um eine Spanplatte handelt. Grundsdtzlich sind als
Kernplatten aber auch Naturholzplatten oder Platten aus anderen Materialien,
beispielsweise Kunststoff, geeignet. Auf die Oberseite einer solchen Kern-
platte ist eine Deckplatte aufgeleimt, bei der es sich Ublicherweise um
eine Hochdruck-Schichtstoffplatte (HPL-Platte, DIN 16926) handelt. Auch
andere Deckplatten, beispielsweise aus duroplastischem oder thermoplastischem
Material, aber auch aus Furnierholz oder aus Metall sind fiir unterschied-
liche Anwendungsfdlle bekannt. Jedenfalls sollte die aufgeleimte Deckplatte
wasser- und hitzebestdndig sein, wozu sich Hochdruck-Schichtstoffplatten
besonders gut eignen. Oftmals ist auch auf der Unterseite der Kernplatte
eine Deckplatte, vorzugsweise ebenfalls in Form einer Hochdruck-Schicht-
stoffplatte, vorgesehen. :

Bei Verbundplatten der in Rede stehenden und zuvor grunsdtzlich erlduter-
ten Art besteht eine besondere Schwierigkeit darin, die Rinder der Kern-
platte zu schiitzen und abzudecken. An einem Rand oder an zwei einander ge-
geniiber liegenden Rindern kann das dadurch geschehen, daB beispielsweise
die auf der Oberseite der .Kernplatte aufgeleimte Deckplatte um den Rand
herumgebogen bzw. herumgezogen und auch mit dem Rand verleimt wird (vgl.
die US-PS 3,849,235). Auf diese Weise kann beispielsweise auch die obere
Deckplatte in die untere Deckplatte einer selchen Verbundplatte iibergehen.
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Unter Zuhilfenahme von Spezialmaschinen ist es sogar moglich, alle vier Rédn-
der einer Kernplatte durch Herumziehen der Deckplatte abzudecken. Dies ist
aber eine fertigungstechnisch auBerordentlich aufwendige Ldsung. AuRerdem
gibt es selbst bei dieser Losung an den Kanten zwischen jeweils zwei Rédndern
der Kernplatte Fugen, die Problembereiche bilden.

Aus fertigungstechnischen, kostenmdBigen und anderen Griinden werden in aller
Regel bei Verbundplatten der in Rede stehenden Art hochstens zwei einander
gegeniiberliegende Rander der Kernplatte auf die zuvor erlduterte Weise ge-
schiitzt und abgedeckt. Zumindest die beiden weiteren einander gegeniiberlie-
genden Ridnder der Kernplatte miissen dann durch gesonderte Randstreifen ge-
schiitzt und abgedeckt werden. Diese Randstreifen werden hdufig auch als
Streifenumleimer, Endloskanten od. dgl. bezeichnet und bestehen hdufig aus dem
Material der Deckplatten, das auf die passende Breite zugeschnitten worden

ist (vgl. hierzu zusammenfassend den Prospekt der Anmelderin P 69 15982
"Hochdruck-Qualitdten. Das Leistungsprogramm von DUROpal.").

Bei einer Verbundplatte der eingangs erlduterten Art tritt seit langem ein
gravierendes Problem auf, das mit der Fertigungstoleranz fiir die Kernplat-
ten zu tun hat. Wird beispielsweise als Kernplatte eine Holzspanplatte von
18 mm Dicke verwendet, so 1dBt sich mit vertretbarem Aufwand eine Ferti-
gungstoleranz von * 0,5 mm, bestenfalls von ol 0,3 mm erreichen. Demgegen-
{iber sind die Fertigunsgtoleranzen der Deckplatten einerseits und der Rand-
streifen andererseits vollig vernachldssigbar, bei einer Dicke der Deck-
platten von 0,8 mm mit vernachldssigbarer Toleranz ergibt sich alsc eine
Gesamtdicke einer Verbundplatte von beispielsweise 19,6 mm £ 0,5 mm (£ 0,3 mm).
Der demgegeniiber mit vernachldssigbarer Toleranz natiirlich nur in einer be-
stimmten Breite zugeschnittene Randstreifen aus dem Material der Deckplat-
ten oder aus einem anderen Material, z. B. aus Aluminium, ist im Regelfall
etwas zu schmal oder etwas zu breit, so daB stdrende, feuchtigkeitsempfind-
liche Fugen entstehen. Hinzu kommi noch, daR der Randstreifen durchaus auch
wdhrend des Aufleimens oder nach dem Aufleimen auf einen Rand einer Kern-
platte seitlich verrutschen kann, so daB die Fugen nochmals unerwiinscht
breiter werden oder am Rand der Kernplatte plotzlich Absdtze auftreten.
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Bislang hat man versucht, das zuvor erlduterte Problem dadurch zu ldsen, daB
der Randstreifen in einer auf die Toleranzobergrenze der Kernplatte abge-
stimmten Breite zugeschnitten wird und daB nach dem Aufleimen des Rand-
streifens die Randstreifenkanten nachgearbeitet und dadurch auf das rich-
tige MaB gebracht und zumeist auch abgerundet werden. Diese Methode ist
fertigungstechnisch aufwendig und kostentrdchtig. AuBerdem sind bei dieser
Methode Beschddigungen bzw. Beeinflussungen der Deckplatten durch das die
Randstreifenkanten bearbeitende Werkzeug nicht auszuschlieBen. Das kann
insbesondere bei mit speziellen Dekorschichten ausgestatteten Deckplatten
sehr storend sein, beispielsweise wird eine vorgesehene Maserung an den
Rindern beschadigt od. dgl.. Selbst dann also, wenn man voll durchgefdrbte
Randstreifen verwendet, bei denen also auch an den Randstreifenkanten kei-
ne dunklen Zwischenschichten erkennbar sind, geniigen die Randbereiche der-
artiger Verbundplatten keinesfalls hohen gestalterischen Anforderungen.

Im Gibrigen sind die Leimfugen an den Randstreifen problematisch beziiglich
des Eintretens von Feuchtigkeit durch Diffusion oder Kapillarwirkung, was
jedenfalls dann zu Schwierigkeiten fihrt, wenn als Kernplatte eine Holz-
spanplatte oder eine andere Holzplatie verwendet wird. Die Kernplatte ist
ndmlich hier nur durch den Leim gegen Eintreten von Feuchtigkeit geschiitzt,
so daB schon geringste UnregelmdBigkeiten bei der Verleimung zu Schwierig-
keiten fiihren konnen. Das gilt unabhdngig davon, mit welchem Material nun
die Verleimung erfolgt, iibliche Materialien hierfiir sind ja seit langem
bekannt.

Ausgehend von dem zuvor erlduterten Stand der Technik liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, eine Verbundplatte nmit Randstreifen zu schaffen, bei
der die in Verbindung mit dem Randstreifen auftretenden Toleranuzprobleme
eliminiert sind und die hdchsten anwendungstechnischen und gestalterischen
Anforderungen geniigt. Ein Verfahren zur Herstellung einer erfindungsgemdfen
Verbundplatte soll dabei méglichst einfach und kostengiinstig durchfiihrbar
sein.
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Die erfindungsgemdBe Verbundplatte, bei der die zuvor aufgezeigte Aufgabe
geldst ist, ist dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der Randabschnitte
der Kernplatte und die Breite der Seitenabschnitte des Randstreifens genau,
d. h. mit vernachldssigbarer Toleranz, vorgegeben und aneinander angepaBt
sind. Bei der Anspassung der Dicke der Randabschnitte der Kernplatte an die
Breite der Seitenabschnitte des Randstreifens ist die mit vernachldssigba-
rer Toleranz vorgegebene Dicke der Deckplatten natiirlich mit zu beriicksich-
tigen. Entscheidend fiir diese Lehre der Erfindung ist, daB die Bemessung
der Randabschnitte der Kernplatte von auBen nach i nnen genau,
d. h. mit vernachldssigbarer Toleranz erfolgt, so daB die eingangs erldu-
terte, nicht zu vermeidende Fertigungstoleranz der Kernplatte als solche

" vollstdndig und ausschlieRlich im Zwischenabschnitt der Kernplatte zum
Tragen kommt. Hier nun 13Rt sich diese Toleranz auf verschiedene Weise

beriicksichtigen bzw. eliminieren, was im einzelnen nachfolgend noch erldu-
tert wird.

In verfahrenstechnischer Hinsicht empfiehlt sich fiir die Herstellung einer
solchen erfindungsgemdBen Verbundplatte ein Verfahren nach Anspruch 17.

Aus der verfahrenstechnischen Erlduterung in Anspruch 17 1dRt sich sogleich
erkennen, welche grundsdtzlichen Wege es fiir die zuvor erlduterte Beriick-
sichtigung oder Eliminierung der Fertigungstoleranz der Kernplatte gibt.

Es gibt nun verschiedene Méglichkeiten, die zuvor in ihrem Grundkonzept in
vorrichtungsmdBiger und verfahrensmdpfiger Hinsicht erléduterte Lehre der Er-
findung auszugestalten, was nachfolgend erldutert werden soll, und zwar zu-
ndchst in vorrichtungsmdBiger und danach in verfahrensmdBiger Hinsicht.

Zundchst empfiehlt sich bei der erfindungsgemdBen Verbundplatte eine Aus-
gestaltung gemdB Anspruch 2. Wesentlich ist hierbei, daB die Breite der
Seitenabschnitte des Randstreifens genau vorgegeben ist, daB aber die Brei-
te des Mittelabschnittes des Randstreifens nicht genau vorgegeben sein muf.
Der Mittelabschnitt des Randstreifens kann also in seiner Breite auf die
Dicke des Zwischenabschnittes der Kernplatte abgestimmt werden. Die zuletzt
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und vorzugsweise genannte Alternative betrifft hierbei den Sonderfall einer
Verbundplatte mit durch die R&nder der Deckplatten gebildeten Seitenab-
schnitten des Randstreifens. Diese Randkonstruktion wird, wie eingangs er-
ldutert worden ist, normalerweise nur an zwei einander gegeniiberliegenden
Rindern gewdhlt werden und auch nur dann, wenn man nicht eine auf allen
Seiten identische Randkonstruktion vorzieht. Die Riander der Deckplatten
miissen dann, wenn spdter ein Mittelabschnitt des Randstreifens mit genau
vorgegebener Breite eingesetzt werden soll, ggf. begradigt werden.

Die Randabschnitt der Kernplatte sollten zweckmdBigerweise Nuten od. dgl.
zum Einsetzen der Seitenabschnitte des Randstreifens aufweisen, so daB an
der Kernplatte fiir die Seitenabschnitte eine genau vorgegebene Position
vorgesehen ist. Selbstverstédndlich konnen die Seitenabschnitte hier mit der
Kernplatte verleimt sein. Die Seitenabschnitte des Randstreifens kdnnen,
wie zuvor schon grundsdatzlich erldutert worden ist, ohne weiteres aus dem
Material der Deckplatten bestehen, konnen aber auch aus anderen Materialien
hergestellt sein, so daB unter Umstdnden besondere technische oder gestal-
terische Effekte erzielt werden kdnnen. Letztlich gilt das natirlich auch
fir den Mittelabschnitt des Randstreifens.

Zuvor ist erlédutert worden, daR der Mittelabschnitt des Randstreifens hier
von den Seitenabschnitten getrennt ist. Dieser Mittelabschnitt kann nun ohne
weiteres mit dem Zwischenabschnitt der Kernplatte verleimt oder anderweitig .
mit der Kernplatte verbunden sein. Insbesondere in diesem Fall empfiehlt es

sich, daB der Mittelabschnitt des Randstreifens aus dem Material der Deck-
platten bestenht.

Eine Alternative ergibt sich durch die L&sung gemd® Anspruch 6. Welche
Fiillmaterialien hier geeignet sind, &Rt sich flir einen Durchschnittsfach-
mann ohne weiteres aus dem ihm bekannten Stand der Technik entnehmen. We-
sentlich ist, daB die den Mittelabschnitt bildende Fiillung betriebsmdBig,
also bei Verwendung der erfindungsgemdBen Verbundplatte nicht oder nicht
wesentlich schrumpft oder eingedriickt werden kann.
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Ist der Randstreifen mit den Seitenabschnitten und dem Mittelabschnitt ein-
stlickig ausgebildet, so ist es mit der Ausgestaltung gemdB Anspruch 7 mog-
lich, gleichwohl eine breitenmdBige Anpassung des Randstreifens an die ak-
tuelle Dicke der Kernplatte zu realisieren. Ein derartiger Mittelabschnitt
im Randstreifen 18Rt sich mit modernen Fertigungsmethoden durchaus reali-

sieren, ohne daB gleichzeitig auch die Seitenabschnitte entsprechend elastisch
sein miRten.

Besondere technische Bedeutung kommt einer Ausgestaltung der Lehre der Er-
findung zu, die im Anspruch 8 beschrieben ist. Die erfindungsgemdB vorge-
sehene Ausgleichsnut kann ohne weiteres entweder so aufgeweitet werden, daB
in jedem Fall die Dicke der Verbundplatte am Rand auf eine der Toleranzober-
grenze der Kernplatte entsprechende Dicke gebracht wird oder so verengt
werden, daB in jedem Fall die Dicke der Verbundplatte am Rand auf eine der
Toleranzuntergrenze der Verbundplatte entsprechende Dicke verringert wird.
Normalerweise und besonders bevorzugt wird allerdings eine Aufweitung der
Ausgleichsnut erfolgen. Die Tiefe der Ausgleichsnut ist im dbrigen durch
die Toleranzbreite der Kernplatte, also die maximal notwendige Aufweitung
der Ausgleichsnut vorgegeben. Im eingangs zahlenmdBig erlé&uterten Beispiel

empfiehlt sich eine Tiefe von etwa 18 mm fir eine Aufweitung von maximal
0,6 mm.

Wie die zuvor erlduterte Lehre der Erfindung besonders zweckmdRig reali-
sierbar ist, ist ebenfalls in Anspruch 8 erldutert. Das Spreizstiick hat
zweckmdBigerweise die Form eines Streifens und sollte am freien Ende mit
Anlaufschrédgen versehen sein, so daB es leicht in die Ausgleichsnut in
der Kernplatte eingefiihrt werden kann.

Die zuvor erlduterte Lehre der Erfindung ist auch dann anwendbar, wenn die
Seitenabschnitte des Randstreifens von den um die Kanten der Kernplatte
herumgebogenen, mit den Randabschnitten der Kernplatte verleimten Deckplat-
ten gebildet sind. Dann kann ndmlich beispielsweise der Mittelabschnitt des
Randstreifens von vornherein mit dem als gesondertes Teil ausgefiihrten
Spreizstiick verleimt sein.
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Selbstverstandlich kann die Lage der Ausgleichsnut am Rand der Kernplatte
schwanken. Der Hinweis auf eine "mittig" in die Kernplatte eingebrachte
Ausgleichsnut ist daher nur als Orientierung zu verstehen. Ist tatsdchlich
die Ausgleichsnut genau mittig in die Kernplatte eingebracht, so gilt fir
die Berechnung der Dicke der Randabschnitte der Kernplatte folgende
Gleichung:

d_ D+AD"B
= 2 .

(d: Breite eines Randabschnittes ohne Beriicksichtigung der Deckplatte; D: Mitt-
lere Dicke der Kernplatte - Solldicke; A D: Toleranzobergrenze fir die
Kernplatte - Plustoleranz; B: Breite des Spreizstiickes)

Das zuvor erlduterte Spreizstiick kann einstiickig mit dem RandStreifen aus-
gebildet bzw. am Randstreifen ausgeformt sein, es kann aber auch als geson-
dertes, vom Randstreifen getrenntes Teil ausgefithrt sein. Ist das Spreiz-
stiick als gesondertes, vom Randstreifen gethenntes Teil ausgefihrt, so
empfiehlt es sich, den Randstreifen auf dasfSpreizstUCk klemmend aufsteck-
bar, aufrastbar, lagerichtig aufleimbar oder in dhnlicher Weise zu gestal-
ten. Die Anzahl mdglicher Variationen bei der erfindungsgemdfen Verbund-
platte wird dadurch ganz erheblich erhéht,"indem ndmlich beim Material des
Randstreifens nicht auf die konstruktiven Anforderungen zu achten ist, die
beim Spreizstiick zu beriicksichtigen sind.

Aus montagetechnischen Griinden empfiehlt sich, die in Anspruch 10 erlduter-
te Ausgestaltung.

Nach einer weiteren Lehre der Erfindung, der besondere Bedeutung zukommt,
empfiehlt sich eine Ausgestaltung der erfindungsgemdBen Verbundplatte ent-
sprechend Anspruch 11. Uber derartige Nut/Feder-Verbindungen wird das Auf-
treten von stdrenden Fugen verhindert, da hiermit eine Verkeilung des Rand-
streifens mit der Kernplatte bzw. den Deckplatten gewdhrleistet ist.

e
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Die in Anspruch 12 erlduterte, bevorzugte Lehre der Erfindung beschreibt
eine Moglichkeit, fiir eine alleinige oder ergdnzende Befestigung des Rand-
streifens bzw. der Seitenabschnitte des Randstreifens an der Kernplatte zu
sorgen. Sofern die Befestigungsleisten in Nuten nahe der Oberseite oder Un-
terseite der Kernplatte eingreifen werden liberdies die Dichtwege wesentlich
verldngert, so daB das Eindringen von Feuchtigkeit besser verhindert wird
als bei einer einfachen, bekannten Leimfuge. Auch diese Nuten kénnen im
Prinzip als aufweitbare Ausgleichsnuten gestaltet werden, wenn dies sinn-
voll erscheint. Entsprechend ist eine Ausgestaltung der Befestigungszapfen
oder Befestigungsleisten als Spreizstiicke mdglich.

© Weiter durch Anspruch 13 beschrieben ist eine besonders bevorzugte und
herstel lungstechnisch besonders zweckmdBige Ausfiihrungsform einer erfin-
dungsgemdBen Verbundplatte. Hier wird die aus anderem Grunde vorhandene
Ausgleichsnut gewissermaBen durch die Befestigungsnut verlédngert, was fer-
tigungstechnisch wenig Aufwand bedeutet, gleichzeitig aber eine elegante
Befestigungsmiglichkeit fiir den Randstreifen bietet.

Eine weitere Lehre der Erfindung, der besondere und insoweit eigenstdndige
Bedeutung zukommt, betrifft die Verhinderung des Eindringens von Feuchtig-
keit im Bereich des Randstreifens. Nach dieser Lehre der Erfindung ist ent-
lang entsprechend verldngerter Dichtwege ein Dichtmittel oder ein Dicht-
und Klebemittel vorgesehen. Dies ist in Anspruch 14 beschrieben. Neben der
primdr beachtlichen Dichtfunktion wird bei Verwendung eines Dicht- und

Klebemittels auch eine zusdtzliche Befestigungswirkung fir den Randstreifen
erzielt.

Eine Alternative im Rahmen der hier erlduterten Lehre der Erfindung ist Ge-
genstand des Anspruches 15.

Das im Rahmen der lLehre der Erfindung verwendete Dicht- und Klebemittel
kann beispielsweise ein Epoxidharz, ein Polyuretan, eine Silikondichtmasse
usw. sein. Entsprechende Dichtmittel bzw. Dicht- und Klebemittel sind in
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einer Vielzahl von Versionen bekannt und fir den Durchschnittsfachmann ohne
weiteres ermittelbar. Letztlich hdngt die Auswahl des Dichtmittels bzw.
Dicht- und Klebemittels entscheidend auch davon ab, aus welchem Material
die Kernplatte, die Deckplatten und der Randstreifen bestehen.

SchlieBlich geht in vorrichtungsmdBiger Hinsicht eine weitere Lehre der Er-
findung dahin, daB der Randstreifen aus einem Befestigungsstreifen mit den
Seitenabschnitten, dem Mittelabschhitt, ggf. dem Spreizstiick usw. und einem
Auflage- und Dekorstreifen besteht. Der Befestigungsstreifen kann hier bei-
spielsweise aus Aluminium bestehen, wdhrend der Auflage- und Dekorstreifen
aus dem Material der Deckplatten besteht. Dadurch wird mittels des Befesti-
gungsstreifens die dekorative Wirkung eines beidseitigen Randkeders erzielt.
Uberdies wird der Auflage- und Dekorstreifen durch den Befestigungsstreifen
in einem ausreichenden Abstand von den Deckplatten gehalten, so daB dann,
wenn eine Bearbeitung der Kanten des Auflage- und Dekorstreifens nach er-
folgter Befestigung an der Kernplatte erfolgen soll, eine Beschddigung der
Deckplatten durch ein Befestigungswerkzeug nicht zu befilirchten ist. Dies
gilt insbesondere dann, wenn der Befestigungsstreifen die Deckplatten ge-
ringfiigig lberragt, da dann auf einfache Weise eine Fiihrung eines Bearbei-
tungswerkzeuges durch den Befestigungsstreifen erfolgen kann.

In verfahrensmédRiger Hinsicht ist eine erste Ausgestaltungsmoglichkeit der
eingangs erlduterten Lehre der Erfindung in Anspruch 18 beschrieben.

Soll eine erfindungsgemdBe Verbundplatte mit einer Ausgleichsnut hergestellt
werden, so empfiehlt es sich, das oben erlduterte Verfahren so auszugestal-
ten, daB zur maRgenauen Ausbildung des ersten Randabschnittes der an diesen
Randabschnitt angrenzende Teil der Ausgleichsnut und danach zur maBgenauen
Ausbildung des zweiten Randabschnittes der restliche Teil der Ausgleichsnut

in den Rand der Kernplatte eingefrdst oder anderweitig eingebracht wird. Fir
eine effektive Verfahrensweise sollte hier das Frdswerkzeug in einem Arbeits-
gang einen Streifen frdsen, dessen Breite ein wenig groBer ist als die halbe
Breite der Ausgleiéhsnut. Dann kann es bei der zuvor erlduterten zweischritti-
gen Bearbeitung mit dem Frdswerkzeug bleiben.
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IweckmdBRig ist es, das erfindungsgemdBe Verfahren entsprechend Anspruch 20
durchzufithren. Ggf. sollten alle oder einige der Verfahrensschritte aus
Anspruch 21 verwirklicht werden.

Flir die Herstellung der Rdnder mit herumgebogenen Deckplatten empfiehlt
sich schlieBlich das in Anspruch 22 beschriebene Verfahren.

ErfindungsgemdB wird also mit einem in der einen oder der anderen Weise
vorgefertigten Randstreifen gearbeitet, dessen Breite entweder der tatsédch-
lichen Dicke der Verbundplatte anpaBbar ist oder der so ausgestaltet ist,
daB zumindest im Bereich des Randes der Verbundplatte die Dicke der Ver-
bundplatte an die Breite des Randstreifens anpaBbar ist. Dabei kommt aus
fertigungstechnischen und materialmdfigen Griinden bei der an zweiter Stelle
genannten Mdglichkeit einer VergréBerung der Dicke der Verbundplatte am
Rand auf eine der Toleranzobergrenze der Kernplatte entsprechende Dicke
eine besondere Bedeutung zu. AuBerdem wird im Rahmen der Erfindung eine
elegante Mdoglichkeit vorgeschlagen, wie die Dichtwege an der Oberseite und
der Unterseite der Kernplatte verlangert werden kénnen, so daB das Eindrin-
gen von Feuchtigkeit besser verhindert werden kann, als dies bei den bis-
lang tiblichen einfachen, kurzen Leimfugen mdglich ist. SchlieBlich erlauben
die erfindungsgemdR vorgeschlagenen LOsungen zum Teil auch gestalterisch
auBerordentlich interessante Effekte durch unterschiedliche Materialwahl
und Farbwahl bei Randkedern, Randleisten, Seiten- und Mittelabschnitten des
Randstreifens usw.. Insgesamt bedarf es bei der Herstellung einer erfin-
dungsgemdBen Verbundplatte nicht mehr der Bearbeitung der Randstreifenkan-
ten, Beschddigungen oder Beeintrdchtigungen der Deckplatten bzw. von Dekor-
schichten der Deckplatten sind systematisch ausgeschlossen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich Ausfiihrungsbeispiele
darstellenden Zeichnung ndher erldutert. Die einzelnen Figuren der Zeichnung
zeigen jeweils im Schnitt den Randbereich einer erfindungsgemdRen Verbund-
platte, wobei alle dargestellten Ausfiihrungsbeispiele von Verbundplatten
symmetrisch aufgebaut sind, so daB es lediglich auf einer willkiirlichen De-
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finition beruht, die Oberseite der dargestellten Verbundplatten stets auf
der linken Seite der Figuren anzuordnen. Im einzelnen zeigt

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

- 11 -

ein erstes Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemdBen Verbund-
platte in einer Zwischenphase der Herstellung (a) und im Endzu-
stand (b),

ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemifen Ver-
bundplatte in einer Zwischenphase der Herstellung (a) und im
Endzustand (b),

zwei Abwandlungen des in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiels einer erfindungsgemdfen Verbundplatte jeweils im Endzu-
stand,

ein drittes Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemdfen Ver-
bundplatte in einer ersten Version (a) und in einer zweiten Ver-
sion (b),

ein viertes Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemdfen Verbund-
platte in einer Zwischenphase der Herstellung (a) und im Endzu-
stand (b),

eine erste Abwandlung des in Fig. 5 dargestellten vierten Aus-
fihrungsbeispiels einer erfindungsgemdRen Verbundplatte in einer
Zwischenphase (a) und in dem Endzustand (b),

eine zweite Abwandlung des in Fig. 5 dargestellten vierten Aus-
flihrungsbeispiels einer erfindungsgemdfen Verbundplatte in einer
ersten Zwischenphase (a), einer zweiten Zwischenphase (b) und

im Endzustand (c),
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Fig. 8 eine dritte Abwandlung des in Fig. 5 dargestellten vierten Aus-
flihrungsbeispiels einer erfindungsgemdBen Verbundplatte in einer
Zwischenphase (a) und im Endzustand (b),

Fig. 9 eine vierte Abwandlung des in Fig. 5 dargestellten vierten Aus-
flihrungsbeispiels einer erfindungsgemdBen Verbundplatte in einer
Zwischenphase (a) und im Endzustand (b),

Fig. 10 eine fiinfte Abwandlung des in Fig. 5 dargestellten vierten Aus-
fiihrungsbeispiels einer erfindungsgemdBen Verbundplatte in einer
ersten Version (a) und einer zweiten Version (b),

Fig. 11 eine sechste Abwandlung des in Fig. 5 dargestellten vierten Aus-
fiihrungsbeispiels einer erfindungsgemdBen Verbundplatte in einer
Zwischenphase (a) und im Endzustand (b) und

Fig. 12 eine siebte Abwandlung des in Fig. 5 dargestellten vierten Aus-
fiihrungsbeispiels einer erfindungsgemdBen Verbundplatte.

Alle in den Figuren dargestellten Verbundplatten weisen eine Kernplatte 1,
eine auf der Oberseite der Kernplatte 1 aufgeleimte Deckplatte 2, eine auf
der Unterseite der Kernplatte 1 aufgeleimte Deckplatte 3 und einen an dem
Rand der Kernplatte 1 befestigten, auf den Rand der Kernplatte 1 aufgeleim
ten und/oder aufgeklemmten Randstreifen 4 auf. In allen dargestellten Aus-
flihrungsbeispielen hat der Randstreifen 4 abgerundete oder zumindest abge-
schridgte Randstreifenkanten.

In den dargestellten Ausfithrungsbeispielen sind, ohne daB dies einschridnkend
zu verstehen ist, die Kernplatte 1 als Holzspanplatte und die Deckplatten 2,
3 als Schichtstoffplatten (Hochdruck-Schichtstoffplatten -HPL-Platten nach
DIN 16926) ausgefiihrt. Der Randstreifen 4 ist in der Mehrzahl der Ausfiih-
rungsbeispiele aus dem Material der Deckplatten 2, 3, allerdings zumeist

in groBerer Dicke hergestellt, in einzelnen Ausfithrungsbeispielen besteht
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der Randstreifen 4 allerdings zumindest zum Teil aus Aluminium oder einem
anderen Material. Welches Material im einzelnen fiir den Randstreifen 4 in
der Praxis verwendet wird, hdngt ganz entscheidend von den vorgesehenen
Einsatzbedingungen ab. Die Abmessungen der in den Ausfiihrungsbeispielen dar-
gestellten Verbundplatten kdnnen im iiblichen Rahmen liegen. Beispielhaft
sind fir die Kernplatte 1 eine Dicke von 18 mm * 0,3 mm, fiir die Deck-
platten 2, 3 eine Dicke von 0,8 mm mit vernachldssigbarer Toleranz und fiir
den Randstreifen 4 eine Breite von 19,9 mm mit vernachldssigbarer Toleranz
und eine Dicke von 0,6 bis ca. 5,0 mm auch mit vernachldssigbarer Toleranz
Zu nennen.

Im einzelnen weisen die in den Figuren der Zeichnung dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele nun folgende Besonderheiten auf:

Fig. 1 14Bt in der Zwischenphase (a) der Herstellung deutlich erkennen, daB
die Deckplatten 2, 3 um die abgerundeten Kanten der Kernplatte 1 bis auf eineh -
bestimmten Abstand herumgezogen und mit sich von der Oberseite bzw. der Un-
terseite zur Mitte hin erstreckenden Randabschnitten 5, 6 der Kernplatte 1
verleimt sind. Damit bilden hier die Deckplatten 2, 3 Seitenabschnitte 10,

11 des Randstreifens 4. Wie der in Fig. 1b gezeigte Endzustand erkennen

lapt, ist ein Mittelabschnitt 12 des Randstreifens 4 einem zwischen den
Randabschnitten 5, 6 der Kernplatte 1 liegenden Zwischenabschnitt 7 zuge-
ordnet. Dabei ist ebenso deutlich erkennbar, daB der Zwischenabschnitt 7

der Kernplatte 1 von einer Ausgleichsnut 8 gebildet ist. Deutlich erkenn-

bar ist, daB hier die Seitenabschnitte 10, 11 und der Mittelabschnitt 12

des Randstreifens 4 als voneinander getrennte Teile ausgefiihrt sind. We-
sentlich ist nun, daB in die den Zwischenabschnitt 7 der Kernplatte 1 bil-
dende Ausgleichsnut 8 ein Spreizstick 14 eingefihrt ist. Im dargestellten
Ausfilhrungsbeispiel ist der Mittelabschnitt 12 des Randstreifens 4 unmit-
telbar auf das Spreizstiick 14 aufgeleimt. Die Breite des Spreizstiickes 14
stimmt mit der der Toleranzobergrenze der Kernplatte 1 entsprechenden Brei-
te des Zwischenabschnittes 7 bzw. der Ausgleichsnut 8 der Kernplatte 1 (ber-
ein. Das bedeutet, daB dann, wenn die Dicke der Kernplatte 1 an der Toleranz-
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obergrenze liegt, das Spreizstiick 14 gerade im PaBsitz in der Ausgleichs-
nut 8 der Kernplatte 1 sitzt. In allen anderen Fdllen erfolgt tatsdchlich
eine geringfiigige Aufweitung der Ausgleichsnut 8 durch das Spreizstiick 14.

Fig. 1 134Bt erkennen, wie die in diesem Ausfiihrungsbeispiel dargestellte
Verbundplatte hergestellt wird. Zundchst werden ndmlich die Deckplatten 2,
3 um die abgerundeten Kanten der Kernplatte 1 bis etwa zur Mitte der Kern-
platte 1 herumgebogen und mit dem Rand der Kernplatte 1 verleimt. Dadurch
werden die Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4 ausgebildet. An Rand
der Kernplatte 1 wird dann von der Deckplatte 3 auf der Unterseite der
Kernplatte 1 aus der Randabschnitt 6 mit einer mit vernachlédssigbarer Tole-
ranz vorgegebenen Dicke ausgebildet, indem der an diesen Randabschnitt 6
angrenzende Teil der Ausgleichsnut 8 in den Rand der Kernplatte 1 einge-
fradst wird. AnschlieBend wird der restliche Teil der Ausgleichsnut 8 in

den Rand der Kernplatte 1 eingefrdst. Die so geschaffene Ausgleichsnut 8
weist eine von Mal zu Mal unterschiedliche, im Rahmen der Toleranzgrenzen
der Kernplatte 1 schwankende Breite auf. Durch die Ausbildung der Randab-

schnitte 5, 6 der Kernplatte 1 werden gleichzeitig die Seitenabschnitte 10,
11 des Randstreifens 4 genau bemessen.

Nach dem Einbringen der Ausgleichsnut 8 wird nun der von der Ausgleichsnut 8
gebildete Zwischenabschnitt 7 mittels des Spreizstiickes 14 auf eine der
Toleranzobergrenze der Kernplatte 1 entsprechende Dicke aufgeweitet. Dadurch
werden gleichzeitig die Randabschnitte 5, 6 der Kernplatte und die Seitenab-
schnitte 10, 11 des Randstreifens 4 auf den der oberen Toleranzgrenze ent-
sprechenden Abstand auseinandergedriickt. Der auf dem Spreizstiick 14 vorab
schon aufgeleimte Mittelabschnitt 12 des Randstreifens 4 sitzt damit auto-
matisch paBgenau zwischen den Seitenabschnitten 10, 11 des Randstreifens 4.
Der in Fig. 1 dargestellte, nicht mit einem Bezugszeichen versehene Absatz
in der Ausgleichsnut 8 der Kernplatte 1 verhindert, daB das Spreizstiick 14
ungewollt zu tief in die Ausgleichsnut 8 hineingedriickt wird. Die Tiefe die-
ses Absatzes muB natiirlich auch mit vernachldssigbarer Toleranz vorgegeben
sein, damit zwischen den Seitenabschnitten 10, 11 und dem Mittelabschnitt 12
des Randstreifens 4 keine Absdtze auftreten.
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Das in Fig. 2 gezeigte Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemdBen Verbund-
platte weist einen Randstreifen 4 mit zwei sich von den Randstreifenkanten
aus zur Mitte hin erstreckenden Seitenabschnitten 10, 11 auf, deren Breite
mit vernachldssigbarer Toleranz vorgegeben ist. AuBerdem weist der Rand-
streifen 4 einen Mittelabschnitt 12 auf. Die Kernplatte 1 weist auch hier
zwei sich von der Oberseite bzw. der Unterseite zur Mitte hin erstreckende
Randabschnitte 5, 6 mit genau vorgegebener Dicke sowie einen Zwischenab-
schnitt 7 auf. Die Dicke der Randabschnitte 5, 6 der Kernplatte 1 ist der
Breite der Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4 genau angepaBt. D. h.
daB im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel die Dicke der Randabschnitte 5, 6
der Kernplatte 1 einschlieBlich der Dicke der Deckplatten 2, 3 identisch
ist mit der Breite der Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4, wobei
Toleranzen hier vernachldssigbar gering sind. Die Fertigungstoleranz fir
die Kernplatte 1 wirkt sich auch hier vollsténdig am Zwischenabschnitt 7
der Kernplatte 1 aus. In dem in Fig. 2 dargestellten Ausfihrungsbeispiel
ist deutlich erkennbar, daf die Seitenabschnitte 10, 11 und der Mittelab-
schnitt 12 des Randstreifens 4 als getrennte Teile ausgefiihrt sind. Dabei
sind, wie Fig. 2b deutlich erkennen ldRt, die Seitenabschnitte 10, 11 des
Randstreifens 4 als abgerundete Kanten bildende Randkeder (Randkﬁdér) aus-
gefihrt. Diese Seitenabschnitte 10, 11 bieten die Mbglichkeit zur Erzielung
besonderer gestalterischer Effekte durch Farbwahl und Materialwahl.

In Fig. 2a ist des weiteren besonders gut erkennbar, daB die Randabschnit-
te 5, 6 Nuten 13 zum Einsetzen der als Randkeder ausgefihrten Seitenab-
schnitte 10, 11 des Randstreifens 4 aufweisen. Weiterhin ist erkennbar, daR
der Mittelabschnitt 12 des Randstreifens 4 mit dem Zwischenabschnitt 7 der
Kernplatte 1 verleimt ist und aus dem Material der Deckplatten 2, 3 be-
steht.

Fig. 2 18Bt gut erkennen, wie die hier dargestellte Verbundplatte herge-

stellt wird, daB ndmlich zundchst am Rand der Kernplatte 1 einerseits von
der Deckplatte 2 auf der Oberseite aus, andererseits von der Deckplatte 3
auf der Unterseite aus jeweils ein Randabschnitt 5 bzw. 6 mit einer durch
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den Randstreifen 4 mit vernachldssigbarer Toleranz vorgegebenen Dicke aus-
gebildet wird, daB dazu zundchst der Randstreifen 4 auf den Rand der Kern-
platte 1 vollfldchig aufgeleimt wird (strichpunktierte Linie in Fig. 2a),
daB danach beim Ausbilden der Randabschnitte 5, 6 und Einbringen der Nuten 13
in die Kernplatte 1 gleichzeitig der aufgeleimte Randstreifen 4 auf die
Breite des Mittelabschnittes 12 zugeschnitten wird und daB schlieBlich die
Seitenabschnitte 10, 11 in Form von Randkedern eingesetzt und mit der
Kernplatte 1 verleimt werden. Im Ergebnis sind dann also der Zwischenab-
schnitt 7 der Kernplatte 1 und der Mittelabschnitt 12 des Randstreifens 4
stets gerade so breit, wie dies durch die urspriingliche Dicke der Kern-
platte 1 vorgegeben ist. Da die Dicke der Kernplatte 1 von Mal zu Mal
schwankt, schwankt auch die Breite von Zwischenabschnitt 7 und Mittelab-
schnitt 12 von Mal zu Mal.

Die in Fig. 3 dargestellten Abwandlungen des in Fig. 2 dargestellten zwei-

ten Ausfihrungsbeispiels einer erfindungsgemdBen Verbundplatte unterscheiden =

sich zundchst nur durch die Form der als Randkeder ausgefiihrten Seitenab-
schnitte 10, 11 des Randstreifens 4 voneinander. Weitere konstruktive De-

tails der Ausfiihrungsbeispiele der Fig. 2 und 3 werden spdter noch genauer
erldutert.

Zundchst ist anhand von Fig. 4 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer er-
findungsgemdBen Verbundplatte in einer ersten und einer zweiten Version

zu erldutern. Das in Fig. 4 in zwei Versionen dargestellte Ausfiihrungsbei-
spiel einer erfindungsgemdBen Verbundplatte bedarf insoweit wohl nicht
mehr der Erlduterung wie es mit dem in Fig. 2 dargestelliten Ausfiihrungs-
beispiel lbereinstimmt. Wesentlich ist zundchst, daB hier in beiden Ver-
sionen der Mittelabschnitt 12 des Randstreifens 4 von einer zwischen die
Seitenabschnitte 10, 11 eingebrachten Fiillung aus einem aushdrtbaren Epoxid-
harz gebildet ist. Die von Mal zu Mal unterschiedliche Breite des Mittel-
abschnitts 12 des Randstreifens 4 wird also besonders elegant durch die
Fillung beriicksichtigt. Im Ubrigen fdllt hier auf, daB die Seitenabschnit-
te 10, 11 des Randstreifens 4 als abgerundete Kanten bildende, U-formige

- 16 -



Gesthuysen & von Rohr 015 O 3 3 5

Randschienen ausgebildet sind, die gewissermafen auf die Randabschnitte 5,

6 der Kernplatte 1 aufgeschoben werden kénnen. Wesentlich ist hierbei,

daR diese Seitenabschnitte 10, 11 v6llig identisch sind, so daB sie aus

einem einzigen durchlaufenden Streifen ldngenmdRig passend geschnitten

werden konnen. Weitere konstruktive Einzelheiten des hier dargestellten
Ausfilhrungsbeispiels werden gleichfalls noch spdter erldutert. Verfahrens-
mdBig ist hier lediglich darauf hinzuweisen, daB der Zwischenabschnitt 7

der Kernplatte 1 durch eine Ausgleichsnut 8 gebildet wird und daB zur maB-
genauen Ausbildung des ersten Randabschnittes 5 bzw. 6 der an diesen Rand-
abschnitt 5 bzw. 6 angrenzende Teil der Ausgleichsnut 8 und danach zur
mafgenauen Ausbildung des zweiten Randabschnittes 6 bzw. 5 der restliche

Teil der Ausgleichsnut 8 in den Rand der Kernplatte 1 eingefrdst oder an-
derweitig eingebracht wird. Danach werden die als Randschienen ausgebilde-

ten Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4 auf die Randabschnitte 5,

6 der Kernplatte 1 aufgesteckt und schlieBlich wird die den Mittelab- et
schnitt 12 bildende Fiillung aus aushdrtbarem Epoxidharz eingebracht. |

Das in Fig. 5 dargestellte weitere Ausfilihrungsbeispiel einer erfindungsge- .
mdBen Verbundplatte weicht vom konstruktiven Konzept her von den voranstehend
erlduterten Ausfilhrungsbeispielen ab. Hier ist der Randstreifen 4 mit seinen"
Seitenabschnitten 10, 11 und dem Mittelabschnitt 12 einstiickig ausgebildet.

Mit anderen Worten ist der Randabschnitt 4 ein einziges Teil mit Seitenab-
schnitten 10, 11 und dem Mittelabschnitt 12. Auch hier wird der Zwischenab-
schnitt 7 der Kernplatte 1 von einer mittig in die Kernplatte 1 vom Rand

her eingebrachten Ausgleichsnut 8 gebildet. Wie im Ausfiithrungsbeispiel

nach Fig. 1 weist auch hier der Mittelabschnitt 12 des Randstreifens 4 ein

in die den Zwischenabschnitt 7 der Kernplatte 1 bildende Ausgleichsnut 8
eingefithrtes Spreizstiick 14 auf, wobei die Breite des Spreizstiickes 14 mit der
der Toleranzobergrenze der Kernplatte 1 entsprechenden Breite des Zwischen-
abschnittes 7 bzw. der Ausgleichsnut 8 der Kernplatte 1 iibereinstimmt. Das

ist in Fig. 5b durch die strichpunktierten Linien im Vergleich zu den
durchgezogenen Linien deutlich gemacht.

- 17 -



Gesthuysen & von Rohr 0150335

Die Herstellung der in Fig. 5 dargestellten Verbundplatte erfolgt nun so,
daB zundchst am Rand der Kernplatte 1 von der Deckplatte 3 auf der Unter-
seite der Kernplatte 1 aus der Randabschnitt 6 mit einer durch den Rand-
streifen 4 mit vernachldssigbarer Toleranz vorgegebenen Dicke ausgebildet
wird, indem der an diesen Randabschnitt 6 angrenzende Teil der Ausgleichs-
nut 8 in den Rand der Kernplatte 1 eingefrdst wird (Fig. 5a). Zur maRge-
nauen Ausbildung des anderen Randabschnittes 5 wird anschliefend der rest-
liche Teil der Ausgleichsnut 8 in den Rand der Kernplatte 1 eingefrist.

Die so geschaffene Ausgleichsnut 8 weist eine von Mal zu Mal unterschied-
liche, im Rahmen der Toleranzgranzen der Kernplatte 1 schwankende Breite
auf. Nach dem Einbringen der Ausgleichsnut 8 wird nun der von der Ausgleichs-
" nut 8 gebildete Zwischenabschnitt 7 mittels des Randstreifens 4 auf eine
der Toleranzobergrenze der Kernplatte 1 entsprechende Dicke aufgeweitet,
indem das Spreizstiick 12 in die Ausgleichsnut 8 eingefithrt und dadurch die
Randabschnitte 5, 6 der Kernplatte 1 auf den der oberen Toleranzgrenze der
Kernplatte 1 entsprechenden Abstand auseinandergedriickt werden. Gleichzei-
tig damit wird der Randstreifen 4 mit dem Rand der Kernplatte 1 verleimt.
Unabhdngig von der tatsdchlichen Dicke der Kernplatte 1 wird also auf die-
se Weise immer eine genaue Ubereinstimmung der Breite des Randstreifens 4
mit der Breite der Kernplatte 1 einschlieflich der Deckplatten 2, 3 am Rand
erzielt, so daB irgendwelche Stufen oder stérende Fugen nicht mehr auftre-
ten. Die geringfiigige Aufweitung der Kernplatte 1 mit den Deckplatten 2, 3
ist im Rahmen der {iblichen Toleranzgrenzen so gering, daf dies nicht stért.

Bei der in Fig. 6 dargestellten ersten Abwandlung einer Verbundplatte nach
Fig. 5 ist das Spreizstiick 14 als gesondertes, vom Randstreifen 4 getrenntes
Teil ausgefiihrt und ist der Randstreifen 4 auf das Spreizstiick 14 klemmend
aufsteckbar. Im {ibrigen weist das Spreizstiick 14 an dem dem Randstreifen 4
zugewandten Ende beidseitig einen Anlageflansch 15 auf. Die Kernplatte 1
weist beidseits der Ausgleichsnut 8 eine den jeweiligen Anlageflansch 15
mit Unterschnitt aufnehmende Aufweitung 16 auf. Bei der Herstellung der in
Fig. 6 gezeigten Verbundplatte wird im Prinzip ebenso verfahren wie bei der
Herstellung der in Fig. 5 gezeigten Verbundplatte, jedoch mit dem Unter-
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schied, daB zundchst nur das Spreizstiick 14 in die Ausgleichsnut 8 einge-
ftihrt und darin ggf. verleimt wird. Danach kann dann der Randstreifen 4
einfach auf das Spreizstiick 14 klemmend aufgesteckt werden. Diese Konstruk-
tion bietet die Moglichkeit, fiir den Randstreifen 4 eine Materialauswahl zu
treffen, die nicht von den mechanisch-konstruktiven Gegebenheiten des Spreiz-
stickes 14 eingeschrdnkt ist.

Fig. 7 zeigt, daB auch bei Vorhandensein eines Randstreifens 4 mit Spreiz-
stiick 14 die Deckplatten 2, 3 um die Kante in den Bereich des Randes der
Kernplatte 1 herumgezogen werden kénnen. Das ist dadurch erzielbar, daB
die Deckplatten 2, 3 um ein genau bestimmtes MaB iiber die Kernplatte 1
vorstehen (Fig. 7a), daB der Randstreifen 4 im Mittelabschnitt 12 eine

die Seitenabschnitte 10, 11 um die Dicke der Deckplatten 2, 3 iiberragende
Erhéhung aufweist und daB die Stufen zwischen den Seitenabschnitten 10 und 11
einerseits und dem Mittelabschnitt 12 andererseits so angeordnet sind, daB
die freien Rdnder der Deckplatten 2, 3 genau an diesen Stufen zur Anlage
kommen (Fig. 7b, c¢). Selbstverstédndlich missen die Deckplatten 2, 3 mit
den Seitenabschnitten 10, 11 des Randstreifens 4 hier verleimt werden.

Die in den Fig. 8 bis 12 dargestellten Abwandlungen einer Verbundplatte ge-
méB Fig. 5 stimmen bis auf spédter noch zu erlduternde konstruktive Datail-
18sungen mit der in Fig. 5 gezeigten Verbundplatte liberein und bedirfen hier
zundchst keiner weiteren Erlduterung.

Eine erste konstruktive Detailldsung bei der erfindungsgemdBen Verbundplatte
148t sich anhand von Fig. 3 besonders deutlich erldutern. Hier ist deutlich
erkennbar, daR die Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4 und die ent-
sprechenden Randabschnitte 5, 6 der Kernplatte 1 zusammen mit den Deckplat-
ten 2, 3 beidseitig zueinander korrespondierend ausgebildete Nut/Feder-Ver-
bindungen 17 aufweisen. Durch diese Nut/Feder-Verbindungen 17 verkeilen

sich die Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4 mit.den-entsprechenden
Randabschnitten 5, 6 der Kernplatfe 1. Dabei sind vorzugsweise die Nuten
dieser Nut/Feder-Verbindung 17 in oder an der Kernplatte 1 vorgesehen. In
Fig. 3 sind {ibrigens die Nut/Feder-Verbindungen 17 keilfdrmig ausgestaltet.
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Nut/Feder-Verbindungen 17 der zuvor anhand von Fig. 3 grundsédtzlich erldu-

terten Art finden sich auch bei den Ausfihrungsbeispielen in Fig. 2, Fig. 4a,

Fig. 8b, Fig. 9b, Fig. 10b und Fig. 11b. Dabei sind die Nut/Feder-Verbin-
dungen 17 nicht immer keilfdrmig ausgestaltet und sind die Nuten der Nut/
Feder-Verbindung 17 anstatt in der Kernplatte 1 oftmals auch in den Deck-
platten 2, 3 vorgesehen.

Als weitere konstruktive Detaillosung soll anhand von Fig. 3 erldutert
werden, daB der Randstreifen 4 bzw. die Seitenabschnitte 10, 11 des Rand-
streifens 4 mit in entsprechenden Nuten 18 in der Kernplatte 1 einge-
steckten Befestigungsleisten 19 versehen sind. Derartige Nuten 18 und Be-

festigungsleisten 19 finden sich auch in den Ausfiihrungsbeispielen gemdB
den Fig. 2, 4a, 10b und 11.

Bei der in Fig. 4a dargestellten ersten Version eines dritten Ausfiihrungs-
beispiels einer erfindungsgemdfen Verbundplatte weisen die in die Nuten 18
in der Kernplatte 1 eingesteckten Befestigungsleisten 19 des Randstreifens 4

bzw. der Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4 sich mit der Kernplat- -

te 1 verkeilende Widerhaken 20 auf. Im {ibrigen fallt auf, daB die Nuten 18
an der Oberseite und der Unterseite der Kernplatte 1 vorgesehen sind. In
verfahrenstechnischer Hinsicht empfiehlt sich, diese Nuten 18 erst nach dem
Einbringen der Ausgleichsnut 8 einzubringen und danach erst die Deckplat-
ten 2, 3 aufzuleimen. letzteres gilt zumindest fiir den dem Rand der Kern-
platte 1 benachbarten Bereich.

Was die Ausgestaltung des Qprelzstuckes 14 des Randstrelfens 4 “und die
Ausgestaltung der Ausgleichsnut 8 in der Kernplatte 1 betrifft, so zeigen
die Fig. 9, 10, 11 und 12 noch Besonderheiten. In Fig. 9b ist zundchst er-
kennbar, daB das Spreizstiick 14 des Randstreifens 4 einen die Sollbreite
der Ausgleichsnut 8 definierenden Spreizkopf 21 aufweist, der iiber eine

i rdupg~ir=einen-Schaft 22 mit geringerer Breite Ubergeht. In
7Verb1ndung m1t den keilformig ausgestalteten Nut/Feder-Verb1ndungen 17 1aBt
sich hier eine Verspannung des Randstreifens 4 mit der Kernplatte 1 er-
zielen, so daB insbesondere im Vergleich mit dem in Fig. 8 dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemdBen Verbundplatte kleinste, nicht
zu vermeidende Toleranzen ausgeglichen werden kénnen.

- 20 -
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In Fig. 10 ist das Spreizstiick 14 gleichfalls mit einem hier im Querschnitt
kreisformig ausgebildeten Spreizkopf 21 und einem diinnen Schaft 22 ausge-

bildet. An Schaft 22 sind hier die Widerhaken 20 ausgeformt, mit denen sich
der Spreizkopf 14 und damit der Randstreifen 4 in der Kernplatte 1 verkeilt.

Die Fig. 11 und 12 zeigen schlieBlich insoweit besonders bevorzugte Abwand-
lungen des in Fig. 5 dargestellten Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsge-
mdken Verbundplatte, als sich an die Ausgleichsnut 8 in Verlédngerung eine
Befestigungsnut 23 anschlieft und das Spreizstiick 14 mit einer in die Be-
festigungsnut 23 einschiebbaren, mit Widerhaken 24 versehenen Befestigungs-
leiste 25 versehen ist. Der so ausgebildete Randstreifen 4 kann also ein-

. fach auf die Kernplatte 1 aufgesteckt werden, wobei sich die Widerhaken 24
der Befestigungsleiste 25 in der Befestigungsnut 23 mit der Kernplatte 1
verkeilen.

Die Fig. 4a, 10b und 11 zeigen insoweit besonders bevorzugte Ausfihrungs-
beispiele einer erfindungsgemdBen Verbundplatte, als die Nuten 18 an der
Oberseite bzw. der Unterseite der Kernplatte 1 unmittelbar unter den Deck-
platten 2, 3 angeordnet und mit einem wasserfesten Dicht- und Klebemittel 26

gefiillt sind. Hier kommen iibliche Dicht- und Klebemittel in Frage, beispiels- o

weise auch Epoxidharze, Harnstoffharze od. dgl.. Anstelle eines Dicht- und
Klebemittels kann hier auch ein reines Dichtmittel verwendet werden, falls
auf andere Weise eine sichere Befestigung des Randstreifens 4 an der Kern-
platte 1 gewdhrleistet werden kann. Wesentlich ist, daB mit einem solchen
Dicht- bzw. Klebemittel 26 bzw. einem reinen Dichtmittel der Dichtweg von
der Oberseite bzw. Unterseite der Verbundplatte zur Kernplatte 1 vergroBert
wird, so daB ein Vordringen von Wasser bis zur Kernplatte 1 hin sicher aus-
geschlossen werden kann. Das ist insbesondere bei als Holzspanplatten aus-
gefihrten Kernplatten 1 von erheblicher Bedeutung, da diese unter Wasser-
einwirkung zu quellen beginnen. Wie im Ubrigen Fig. 12 zeigt, kann auch

die Ausgleichsnut 8 bzw. die Befestigungsnut 23 mit einem entsprechenden
Dicht- und Klebemittel 26 geflillt sein, wenn dies fiir Befestigungszwecke
als zweckmdBig erachtet wird.

- 21 -
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Die in den Fig. 4b und 10a dargestellten Ausfilhrungsbeispiele einer er-
findungsgemdBen Verbundplatte zeichnen sich im iibrigen noch dadurch aus,
daB hier die Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4 die Deckplatten 2, 3
auf der Oberseite und der Unterseite der Kernplatte 1 iberfassende Halte-
leisten 27 aufweisen. Diese Halteleisten 27 sind in den genannten Ausfiih-
rungsbeispielen auf den Innenseiten mit Aufnahmekammern 28 fir ein Dicht-
und Klebemittel 26 versehen. Hier werden also die zweckmd@Bigen langen
Dichtwege auf der AuBenseite der Verbundplatte verwirklicht. Die Randstrei-
fen 4 iberfassen hier also die Deckplatten 2, 3, so daB es zweckmdRig ist,
die Halteleisten 27 an den freien Kanten abzurunden. Es versteht sich im
iibrigen von selbst, daB in die Nuten 18 bzw. Aufnahmekammern 28 das Dicht-
und Klebemittel 26 bzw. das reine Dichtmittel eingebracht werden muB, bevor
der Randstreifen 4 bzw. die Seitenabschnitte 10, 11 des Randstreifens 4 an
der Kernplatte 1 befestigt werden.

Die in Fig. 12 dargestellte siebte Abwandlung des in Fig. 5 dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgem@Ben Verbundplatte ist schlieBlich
noch besonders bemerkenswert, da der Randstreifen 4 hier aus einem Befesti-
gungsstreifen 29 mit den Seitenabschnitten 10, 11 und dem Mittelabschnitt 12,
dem Spreizstiick 14 und der Befestigungsleiste 25 und einem Auflage- und De-
korstreifenHBO besteht. Der Befestigungsstreifen 29 kann hier beispielsweise
aus Aluminium bestehen, wdhrend der Auflage- und Dekorstreifen 30 aus dem
Material der Deckplatten 2, 3 besteht. Dadurch wird mittels des Befesti-
gungsstreifens 29 die dekorative Wirkung eines beidseitigen Randkeders er-
zielt. Uberdies wird der Auflage- und Dekorstreifen 30 durch den Befesti-
gungsstreifen 29 in einem ausreichenden Abstand von den Deckplatten 2, 3
gehalten, so daB dann, wenn eine Bearbeitung der Kanten des Auflage- und
Dekorstreifens 30 nach erfolgter Befestigung an der Kernplatte 1 erfolgen
soll, eine Beschddigung der Deckplatten 2, 3 durch ein Bearbeitungswerkzeug
nicht zu befiirchten ist. Dies gilt insbesondere dann, wenn der Befestigungs-
streifen 29 die Deckplatten 2, 3 geringfiigig iiberragt, da dann auf einfache
Heise eine Fiihrung eines Bearbeitungswerkzeuges durch den Befestigungsstrei-
fen 29 erfolgen kann.
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Patentanspriiche:

1. Verbundplatte, mit einer Kernplatte, einer auf der Oberseite der Kern-
platte aufgeleimten Deckplatte, vorzugsweise einer auf der Unterseite der
Kernplatte aufgeleimten Deckplatte und einem an dem Rand der Kernplatte
befestigten, vorzugsweise auf den Rand der Kernplatte aufgeleimten Rand-
streifen, wobei die Kernplatte zwei sich von der Oberseite bzw. der Unter-
seite zur Mitte hin erstreckende Randabschnitte sowie einen Zwischenab-
schnitt und der Randstreifen zwei Seitenabschnitte und einen Mittelab-
schnitt aufweist, dadurch gekennzeichnet, dah die
Dicke der Randabschnitte (5, 6) der Kernplatte (1) und die Breite der
Seitenabschnitte (10, 11) des Randstreifens (4) genau, d. h. mit vernach-
ldssigbarer Toleranz, vorgegeben und aneinander angepaft sind.

2. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten-
abschnitte (10, 11) und der Mittelabschnitt (12) des Randstreifens (4) als
getrennte Teile ausgefiihrt sind und vorzugsweise,daB die Seitenabschnit-
te (10, 11) des Randstreifens (4) als Randkeder, vorzugsweise mit abge-
rundeten Kanten, als L-formige oder U-formige Randschienen od. dgl. aus-
gefiihrt oder von den um die Kanten der Kernplatte (1) herumgebogenen, mit

den Randabschnitten (5, 6) der Kernplatte (1) verleimten Deckplatten (2, 3)
gebildet sind.

3. Verbundplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Randab-
schnitte (5, 6) der Kernplatte (1) Nuten (13) zum Einsetzen der Seitenab-
schnitte (10, 11) des Randstreifens (4) aufweisen.

4. Verbundplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Mittel-
abschnitt (12) des Randstreifens (4) am Zwischenabschnitt (7) der Kern-

platte (1) befestigt, vorzugsweise mit dem Zwischenabschnitt (7) verleimt
ist.
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5. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenab-
schnitte (10, 11) und/oder der Mittelabschnitt (12) des Randstreifens (4)
aus dem Material der Deckplatten (2, 3) bestehen bzw. besteht.

6. Verbundplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Mittel-
abschnitt (12) des Randstreifens (4) von einer zwischen die Seitenab-
schnitte (10, 11) des Randstreifens (4) eingebrachten Fiillung, vorzugs-
weise einer Fillung aus einem aushdrtbaren Epoxidharz od. dgl. gebildet ist.

7. Verbundplatte nach Anspruch 1, wobei der Randstreifen mit den Seitenab-
schnitten und dem Mittelabschnitt einstiickig ausgebildet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Mittelabschnitt bei noch nicht am Rand der Kernplatte
befestigtem Randstreifen eine der Toleranzuntergrenze der Kernplatte ent-
sprechende Breite aufwéist, jedoch bis auf eine der Toleranzobergrenze der
Kernplatte entsprechende Breite dehnbar ist.

8. Verbundplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Zwischenabschnitt (7) der Kernplatte (1) von einer mittig in die
Kernplatte (1) eingebrachten Ausgleichsnut (8) gebildet ist und vorzugswei-
se, daB der Mittelabschnitt (12) des Randstreifens (4) ein in die den
Iwischenabschnitt (7) der Kernplatte (1) bildende Ausgleichsnut (8) einge-
filhrtes Spreizstiick (14) aufweist, dessen Breite mit der der Toleranzober-
grenze der Kernplatte (1) entsprechenden Breite des Zwischenabschnittes (7)
der Kernplatte (1) iibereinstimmt.

9. Verbundplatte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Spreiz-
stiick (14) als gesondertes, vom Randstreifen (4) getrenntes Teil ausgefiihrt
und vorzugsweise der Randstreifen (4) auf das Spreizstiick (14) klemmend
aufsteckbar, aufrastbar oder lagerichtig aufleimbar ist.

10. VYerbundplatte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Spreiz-
stiick (14) an dem dem Randstreifen (4) zugewandten Ende beidseitig einen
Anlageflansch (15) aufweist und daB die Kernplatte (1) ggf. beidseits der
Ausgleichsnut (8) eine den jeweiligen Anlageflansch (15) mit Unterschnitt
aufnehmende Aufweitung (16) aufweist.
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11. Verbundplatte nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
daB die Seitenabschnitte (10, 11) des Randstreifens (4) und die entsprechen-
den Randabschnitte (5, 6) der Kernplatte (1), ggf. mit den Deckplatten (2, 3),
einseitig oder beidseitig zueinander korrespondierend ausgebildete, vorzugs-
weise keilfdormig ausgestaltete Nut/Feder-Verbindungen (17) aufweisen und

daB vorzugsweise die Nuten dieser Nut/Feder-Verbindungen (17) in der Kern-
platte (1) vorgesehen sind.

12. Verbundplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
daB der Randstreifen (4) bzw. die Seitenabschnitte (10, 11) des Randstrei-
fens (4) mit in entsprechende Nuten (18) in der Kernplatte (1) eingesteckten
Befestigungszapfen bzw. Befestigungsleisten (19) versehen sind und daB vor-
zugsweise die Befestigungszapfen bzw. Befestigungsleisten (19) sich mit der
Kernplatte (1) verkeilende Widerhaken (20) od. dgl. aufweisen. |

13. Verbundplatte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB sich an die
Ausgleichsnut (8) in Verldngerung eine Befestigungsnut (23) bzw. Befesti-
gungsbohrungen anschlieBen und daB das Spreizstiick (14) mit einer in die
Befestigungsnut (23) einschiebbaren, mit Widerhaken (24) versehenen Be-
festigungsleiste (25) oder mit in die Befestigungsbohrungen einschiebbaren,
mit Widerhaken versehenen Befestigungszapfen versehen ist.

14. Verbundplatte nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Nu-

ten (18) an der Oberseite bzw. der Unterseite der Kernplatte (1) unmittel-
bar unter den Deckplatten (2, 3) angeordnet und mit einem wasserfesten Dicht-
mittel oder Dicht- und Klebemittel (26), vorzugsweise einem Epoxidharz od.
dgl., gefiillt sind.

15. Verbundplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
daB die Seitenabschnitte (10, 11) des Randstreifens (4) die Deckplatten (2,

3) auf der Oberseite und der Unterseite der Kernplatte (1) iliberfassende
Halteleisten (27) aufweisen, die vorzugsweise an den freien Kanten abgerun-
det sind und vorzugsweise, daR die Halteleisten (27) auf den Innenseiten mit
Aufnahmekammern (28) fir ein Dichtmittel oder ein Dicht- und Klebemittel (26),
vorzugsweise ein Epoxidharz od. dgl., versehen sind.
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16. Verbundplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet,
daB der Randstreifen (4) aus einem Befestigungsstreifen (29) mit den Seiten-
abschnitten (10, 11), dem Mittelabschnitt (12), ggf. dem Spreizstiick (14)
usw. und einem Auflage- und Dekorstreifen (30) besteht.

17. Verfahren zur Herstellung einer Verbundplatte nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB am Rand der Kernplatte einerseits von

der Oberseite aus, andererseits von der Unterseite aus jeweils ein Randab-
schnitt mit einer durch die Seitenabschnitte des Randstreifens genau vor-
gegebenen Dicke ausgebildet wird und da® die Dicke des zwischen den Randab-
schnitten der Kernplatte verbleibenden Zwischenabschnittes entsprechend der
tatsdchlichen, in den Toleranzgrenzen liegenden Dicke der Kernplatte schwankt
oder daB der Zwischenabschnitt mittels des Randstreifens bzw. eines mit dem
Randstreifen zusammenwirkenden Spreizstiickes auf eine der Toleranzobergren-
ze der Kernplatte entsprechende Dicke aufgeweitet wird oder daB der Zwischen-
abschnitt mittels des Randstreifens auf eine der Toleranzuntergrenze der
Kernplatte entsprechende Dicke zusammengepreft wird.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB zundchst ein
Randstreifen auf den Rand der Kernplatte vollfldchig aufgeleimt wird, daB
danach beim Ausbilden der Randabschnitte der Kernplatte bzw. dem Einbrin-
gen der Nuten in die Randabschnitte der Kernplatte gleichzeitig der aufge-
leimte Randstreifen auf die Breite des Mittelabschnittes zugeschnitten wird
und daB schlieBlich die Seitenabschnitie des Randstreifens eingesetzt bzw.
aufgesteckt, aufgeleimt od. dgl. werden.

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, da zur maBgenauen
Ausbildung des ersten Randabschnities der an diesen Randabschnitt angrenzen-
de Teil einer Ausgleichsnut und danach zur maBgenauen Ausbildung des zweiten
Randabschnittes der restliche Teil der Ausgleichsnut in den Rand der Kern-
platte eingefrdst oder anderweitig eingebracht wird.
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20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Ein-
bringen der Ausgleichsnut das Spreizstiick in die Ausgleichsnut eingefiihrt
wird und dadurch die Randabschnitte der Kernplatte auf den der Toleranz-
obergrenze der Kernplatte entsprechenden Abstand auseinandergedriickt werden
und daB dabei gleichzeitig oder danach der Randstreifen aufgeleimt oder
anderweitig an der Kernplatte befestigt wird.

21. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem Ein-
bringen der Ausgleichsnut erst an der Oberseite bzw. Unterseite der Kern-
platte vorgesehene Nuten eingebracht und vorzugsweise danach erst die Deck-
platten aufgeleimt werden und vorzugsweise, daB in die an der Oberseite
bzw. Unterseite der Kernplatte vorgesehenen Nuten vor dem Befestigen des
Randstreifens bzw. der Seitenabschnitte des Randstreifens ein Dichtmittel
oder ein Dicht- und Klebemittel eingebracht wird.

22. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB vor Ausbildung
der Randabschnitte auf der Kernplatte zur Bildung der Seitenabschnitte des
Randstreifens die Deckplatten um die Kanten der Kernplatte herumgebogen und
mit dem Rand der Kernplatte verleimt werden, daB durch die Ausbildung der
Randabschnitte der Kernplatte gleichzeitig die Seitenabschnitte des Rand-
streifens genau bemessen werden und daB nach dem Einbringen der Ausgleichs-
nut das Spreizstiick ggf. mit darauf befestigtem Mittelabschnitt des Rand-
streifens in die Ausgleichsnut eingesetzt wird.
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