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@  Verfahren  zum  Schön-  und  Widerdruck,  sowie  Bogen-Offset-Druckmaschine  zur  Durchführung  des  Verfahrens. 

©  Zur  Vermeidung  von  Bogenwendungen  bzw.  zur  Ver-  Iß 
ringerung  der  Anzahl  der  Zylinder  einer  Bogenoffsetdruck-  28  j£&M  /  
maschine,  die  für  den  Schön-  und  Widerdruck  eingerichtet  ~L  E  ^  
werden  kann,  wird  in  einer  Druckmaschine  in  5-Zylinder-  l  / Bauart  der  Druckzylinder  mit  Fiachdruckplatten  bespannt.  jg  29  —  j  ~^30p"21 
Auf  diese  Weise  kann  der  Schöndruck  im  Offsetdruck  und  ~~fP:?>'~"~-l  \  ^  j f lF  6  A- 
der  Widerdruck  im  direkten  Flachdruck  erzeugt  werden.  &(  «  i  ;3.  R>>-  ^^/Qe^^*11*^^ 
Beim  Drucken  im  einfarbigen  Schöndruck  wird  das  erste  ja.  s^~~*\y^   i^&czf§~^^ 
Druckwerk  stillgesetzt.  Der  Gummizylinder  des  ersten  17^  —  -gb-  —  l i s i f   22  ^ \ 3 K   " Druckwerkes  wird  mit  erhöhter  Druckbeistellung  als  Pres-  l  A  /   E o \  
seur  für  den  direkten  Flachdruck  an  den  Druckzylinder  an-  ^5oxXv.  /  &  F C & - ^ ^  
gesteilt.  Die  Durchmesserverhältnisse  zwischen  dem  Gum-  £ ^ _ ^ /   > O c P  mi-  und  dem  Druckzylinder  werden  so  gewählt,  daß  eine  f  ^   f  ^ " i n r ^ T ^ X  
optimale  Standzeit  für  die  Flachdruckplatten  auf  dem  Druck-  l  J  \ 2 Y j j   I  ^^ ig i^ :  
Zylinder  erreichbar  ist.  Indem  der  direkte  Flachdruck  so  im  ,  i  -  /  rT^vC"^ 
ersten  Druckwerk  und  der  Offsetdruck  im  zweiten  Druck-  '  1  in  124  \ S \ ,  
werk  abläuft,  können  die  Druckbedingungen  für  beide  Ver-  r ^ ± 5  
fahren  unabhängig  voneinander  eingestellt  werden.  27  \  -p 
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 Z u r   Vermeidung  von  Bogenwendungen  bzw.  zur  Ver- 
ringerung  der  Anzahl  der  Zylinder  einer  Bogenoffsetdruck- 
maschine,  die  für  den  Schön-  und  Widerdruck  eingerichtet 
werden  kann,  wird  in  einer  Druckmaschine  in  5-Zylinder- 
Bauart  der  Druckzylinder  mit  Flachdruckplatten  bespannt. 
Auf  diese  Weise  kann  der  Schöndruck  im  Offsetdruck  und 
der  Widerdruck  im  direkten  Flachdruck  erzeugt  werden. 
Beim  Drucken  im  einfarbigen  Schöndruck  wird  das  erste 
Druckwerk  stillgesetzt.  Der  Gummizylinder  des  ersten 
Druckwerkes  wird  mit  erhöhter  Druckbeistellung  als  Pres- 
seur  für  den  direkten  Flachdruck  an  den  Druckzylinder  an- 
gestellt.  Die  Durchmesserverhältnisse  zwischen  dem  Gum- 
mi-  und  dem  Druckzylinder  werden  so  gewählt,  daß  eine 
optimale  Standzeit für  die  Flachdruckplatten  auf  dem  Druck- 
zylinder  erreichbar  ist.  Indem  der  direkte  Flachdruck  so  im 
ersten  Druckwerk  und  der  Offsetdruck  im  zweiten  Druck- 
werk  abläuft,  können  die  Druckbedingungen  für  beide  Ver- 
fahren  unabhängig  voneinander  eingestellt  werden. 



Die  E r f i n d u n g   b e s c h r e i b t   e in   V e r f a h r e n   und  e ine   z u -  

g e h ö r i g e   V o r r i c h t u n g   zur  H e r s t e l l u n g   e i n e s   S c h ö n -  

und  W i d e r d r u c k s   auf  P a p i e r b o g e n ,   wobei  e ine   S e i t e  
nach  dem  O f f s e t d r u c k v e r f a h r e n   und  die  a n d e r e   n a c h  
dem  V e r f a h r e n   des  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k s   b e d r u c k t   w i r d .  
Eine  V o r r i c h t u n g ,   die  nach  einem  V e r f a h r e n   d i e s e r  

G a t t u n g   a r b e i t e t ,   wird   in  der  DE-PS  179218  b e s c h r i e b e n .  

Die  H e r s t e l l u n g   von  z w e i s e i t i g e n   Drucken   i s t   a u f  
u n t e r s c h i e d l i c h e   Weise  m ö g l i c h .   An  k o n v e n t i o n e l l e n  

D r u c k m a s c h i n e n   müssen  die  P a p i e r b o g e n   nach  dem  B e -  
d r u c k e n   der  e r s t e n   S e i t e   u m g e s t a p e l t   w e r d e n ,   um  i n  
einem  z w e i t e n   Durchgang   von  der  R ü c k s e i t e   b e d r u c k e n  

zu  können .   Wenn  h ä u f i g   z w e i s e i t i g   b e d r u c k t   w e r d e n  

s o l l ,   i s t   d i e s e r   Aufwand  aber   n i c h t   zu  r e c h t f e r t i g e n .  
Als  w e i t e r e   M ö g l i c h k e i t   g i b t   es  die  Bogenwendung  i n -  

n e r h a l b   der  D r u c k m a s c h i n e ,   so  daß  z u e r s t   die  e ine   S e i t e  
des  P a p i e r s   und  a n s c h l i e ß e n d   nach  dem  Wendevorgang   d i e  

z w e i t e   S e i t e   des  P a p i e r s   im  n ä c h s t e n   Druckwerk   b e -  
d r u c k t   werden   kann.   Der  Aufwand  für   die  W e n d e e i n r i c h t u n g  
i s t   a l l e r d i n g s   n i c h t   u n e r h e b l i c h .   Außerdem  wird   b e i  

e n t s p r e c h e n d e r   F a r b i g k e i t   e ine   g r ö ß e r e   Anzahl   von  D r u c k -  

werken   b e n ö t i g t .   D r u c k t e c h n i s c h   b e t r a c h t e t   b e d e u t e t   e s  
aber   auch  e ine   S c h w i e r i g k e i t ,   daß  das  P a p i e r   nach  dem 

Wendevorgang   mit  der  H i n t e r k a n t e   vo ran   t r a n s p o r t i e r t   w i r d .  
Dadurch  wi rd   die  E i n h a l t u n g   des  R e g i s t e r s   der  Drucke  e r -  
s c h w e r t   und  i n s b e s o n d e r e   e in   z w e i t e r   G r e i f e r r a n d   b e n ö t i g t .  
Der  B o g e n t r a n s p o r t   i s t   a l s o   von  r e l a t i v   v i e l e n   Ü b e r g a b e n  

a b h ä n g i g   und  auch  auf  a l l s e i t i g   exak t   b e s c h n i t t e n e s   P a p i e r  
a n g e w i e s e n .   Es  i s t   s e i t   l ä n g e r e m   v e r s u c h t   worden  das  P a -  

p i e r   in  einem  Durchgang   z w e i s e i t i g   zu  b e d r u c k e n ,  



indem  das  P a p i e r   in  e i n e r   D r u c k z o n e   von  oben  und 

u n t e n   g l e i c h z e i t i g   mit  einem  Druck  v e r s e h e n   w u r d e .  

Dazu  s ind   schon  s e h r   v i e l e   V e r f a h r e n s v a r i a n t e n   d i s k u -  

t i e r t   worden .   Vor  a l l e m   die  M ö g l i c h k e i t   im  Druck  z w i -  

s chen   zwei  G u m m i z y l i n d e r n   den  g l e i c h z e i t i g e n   S c h ö n -  

und  W i d e r d r u c k   zu  e r z e u g e n ,   i s t   sowohl  im  B o g e n o f f s e t -  
b e r e i c h   a ls   auch  im  R o l l e n o f f s e t b e r e i c h   p r a k t i s c h   a u s -  
g e f ü h r t   w o r d e n .   Ebenso  s i n d   M a s c h i n e n   mit  zwei  n a c h -  

e i n a n d e r g e s c h a l t e t e n   k o m p l e t t e n   O f f s e t d r u c k w e r k e n   b e -  

k a n n t   g e w o r d e n ,   die   aber   w i e d e r   e ine   B o g e n ü b e r g a b e  
z w i s c h e n   den  Drucken  auf  der   V o r d e r -   und  R ü c k s e i t e   d e s  

P a p i e r s   b e n ö t i g e n .   Aus  Gründen  der  V e r e i n f a c h u n g   i s t  

d a h e r   schon  die   M ö g l i c h k e i t   g e n u t z t   worden ,   auch  d e n  
im  O f f s e t d r u c k   v o r h a n d e n e n   D r u c k z y l i n d e r   mit  e i n e r   o d e r  

m e h r e r e n   D r u c k p l a t t e n   zu  v e r s e h e n   und  durch  w e c h s e l n d e  

S c h a l t u n g   a l s   P l a t t e n z y l i n d e r   und  g l e i c h z e i t i g   a ls   Ge-  

g e n d r u c k z y l i n d e r   fü r   den  O f f s e t d r u c k   und  auch  a l s   P l a t -  

t e n z y l i n d e r   für   den  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   zu  v e r w e n d e n .  

Die  DE-PS  179218  b e s c h r e i b t   e ine   D r u c k m a s c h i n e   f ü r  

g l e i c h z e i t i g e n   Schön-   und  W i d e r d r u c k   mit  zwei  h a r t e n  

D r u c k f o r m e n   und  einem  G e g e n d r u c k -   bzw.  U m d r u c k g l i e d .  
Das  Druckwerk   i s t   mit  einem  Umdruck-  oder   G e g e n d u r c k -  
z y l i n d e r   und  zwei  F o r m z y l i n d e r n j e w e i l s   g l e i c h e r   G r ö ß e  

a u s g e r ü s t e t .   Jedem  F o r m z y l i n d e r   s ind   je  ein  Farb-   und  

ein  F e u c h t w e r k   für   F l a c h d r u c k   z u g e o r d n e t .   Der  U m d r u c k -  

z y l i n d e r   i s t   mit  e i n e r   w e i c h e n   O b e r f l ä c h e   v e r s e h e n   und  

z w i s c h e n   den  b e i d e n   F o r m z y l i n d e r n  a n g e o r d n e t .   Das  P a -  

p i e r   wird  z w i s c h e n   dem  U m d r u c k z y l i n d e r   und  dem  e r s t e n  

F o r m z y l i n d e r   d u r c h g e f ü h r t .   Dabei  wi rd   vom  U m d r u c k z y -  
l i n d e r   das  D r u c k b i l d   des  z w e i t e n   F o r m z y l i n d e r s ,   a l s o  

i n d i r e k t ,   auf   die  P a p i e r u n t e r s e i t e   ü b e r t r a g e n ,   wobei  d e r  

e r s t e   F o r m z y l i n d e r   a ls   G e g e n d r u c k z y l i n d e r   für  den  i n -  
d i r e k t e n   Druck  w i r k t .   Dagegen  wi rd   die  a n d e r e   P a p i e r -  
s e i t e   vom  e r s t e n   F o r m z y l i n d e r   d i r e k t   b e d r u c k t ,   wobei  a u s  



d i e s e r   S i c h t   der  U m d r u c k z y l i n d e r   a l s   w e i c h e r   G e g e n -  
d r u c k z y l i n d e r   w i r k t .   Die  D r u c k p l a t t e   auf   dem  e r s t e n  

F o r m z y l i n d e r   muß  e n t s p r e c h e n d   dem  D r u c k v e r f a h r e n   s e i -  

t e n v e r k e h r t   zur  D r u c k p l a t t e   auf   dem  z w e i t e n   D r u c k z y -  
l i n d e r   k o p i e r t   w e r d e n .  

In  der  DE-PS  3 t6371   wird  e ine   R o t a t i o n s d r u c k m a s c h i n e  

fü r   l i t h o g r a f i s c h e n   Druck  b e s c h r i e b e n .   Sie  w e i s t   e i -  

nen  k l e i n e n   mit   einem  Gummituch  b e s p a n n t e n   Z y l i n d e r  
und  e i n e n   m e h r f a c h   so  g roßen   z w e i t e n   Z y l i n d e r   au f ,   w o b e i  
b e i d e   Z y l i n d e r   mit  G r e i f e r n   a u s g e r ü s t e t   s i n d .   Je  n a c h  

B e t r i e b s a r t   und  B a u a r t   kann  der  z w e i t e   Z y l i n d e r   m i t  
zwei  oder   d r e i   D r u c k p l a t t e n   b e s p a n n t   w e r d e n .   Dem  z w e i t e n  

Z y l i n d e r   i s t   dazu  m i n d e s t e n s   e in   F a r b w e r k   z u g e o r d n e t .  
Bei  e i n e r   e n t s p r e c h e n d e n   S c h a l t u n g   i s t   es  m ö g l i c h ,   z u -  
e r s t   die  e i n g e f ä r b t e   e r s t e   P l a t t e   o h n e  P a p i e r z u f u h r   a u f  
dem  Gummituch  des  e r s t e n   Z y l i n d e r s   a b z u d r u c k e n .   Wenn  d i e  
z w e i t e   P l a t t e   in  die  Druckzone   kommt,  i s t   auch  e in   P a -  

p i e r b o g e n   z u g e f ü h r t .   Beim  D u r c h l a u f e n   der  Druckzone   w i r d  
der  P a p i e r b o g e n   dann  vom  k l e i n e n   Z y l i n d e r   aus  im  O f f s e t -  
d ruck   und  vom  g roßen   Z y l i n d e r   aus  im  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k  
b e d r u c k t .   Dabei  w i rken   die  b e i d e n   Z y l i n d e r   a ls   G e g e n d r u c k -  
z y l i n d e r   für   das  j e w e i l s   a n d e r e   D r u c k v e r f a h r e n .  

An  den  b e s c h r i e b e n e n   D r u c k m a s c h i n e n   i s t   j e w e i l s   a ls   r i c h -  

t i g e   E r k e n n t n i s   v e r w i r k l i c h t ,   daß  e in   Z y l i n d e r   e i n e r  

D r u c k m a s c h i n e   n i c h t   a l l e i n   einem  Zweck  d i e n e n   muß.  So 

s i n d   die  G e g e n d u r c k z y l i n d e r   mit  D r u c k p l a t t e n   b e s p a n n t  
und  die  G u m m i z y l i n d e r   werden  auch  a l s   G e g e n d r u c k z y l i n d e r  
v e r w e n d e t .   E b e n s o r i c h t i g   i s t   die  E r k e n n t n i s ,   e inen   w e i c h  

b e s p a n n t e n   Z y l i n d e r   a ls   G e g e n d r u c k z y l i n d e r   für   den  d i -  

r e k t e n   F l a c h d r u c k   zu  v e r w e n d e n .   In  den  g e n a n n t e n   F ä l l e n  
t r i t t   das  P rob lem  auf ,   daß  der  d i r e k t e   und  der  i n d i r e k t e  
F l a c h d r u c k   bzw.  O f f s e t d r u c k   u n t e r   den  g l e i c h e n   B e d i n -  



gungen  a b l a u f e n   müssen ,   d . h . ,   d ie   g e w ä h l t e   M a s c h i n e n -  

e i n s t e l l u n g   b e z ü g l i c h   D r u c k b e i s t e l l u n g   und  Z y l i n d e r a u f -  

zügen  muß  b e i d e n   D r u c k v e r f a h r e n   g e n ü g e n .  

Es  i s t   b e k a n n t ,   daß  die  B e d i n g u n g   in  der  D r u c k z o n e   f ü r  
e i n e n   o p t i m a l e n   A b l a u f   des  D r u c k p r o z e s s e s   beim  d i r e k t e n  
F l a c h d r u c k   a n d e r s   s i n d   a l s   beim  O f f s e t d r u c k .   Dabei   s p i e -  
len   s i c h e r   v i e l e   F a k t o r e n   e i n e   R o l l e ,   am  w i c h t i g s t e n   i s t  

a b e r ,   daß  die   P a p i e r o b e r f l ä c h e   im  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k  
mit   e i n e r   h a r t e n ,   g l a t t e n   G e g e n f l ä c h e   in  B e r ü h r u n g   kommt .  
Die  P a p i e r o b e r f l ä c h e   muß  s i c h   a l s o   der  O b e r f l ä c h e   d e r  

F l a c h d r u c k p l a t t e   a n p a s s e n ,   während   s i ch   beim  O f f s e t d r u c k  
die   O b e r f l ä c h e   des  Gummituches   der  P a p i e r o b e r f l ä c h e   a n -  
p a ß t .   Die  P a p i e r o b e r f l ä c h e   muß  demgemäß  an  die   P l a t t e n -  
o b e r f l ä c h e   a n g e p a ß t   w e r d e n .   Das  kann  mit  einem  w e i c h e n  

P r e s s e u r   oder   einem  G u m m i z y l i n d e r   g e s c h e h e n .   Dazu  i s t   e i n e  

r e l a t i v   hohe  D r u c k s p a n n u n g   bzw.  D r u c k b e i s t e l l u n g   n o t w e n -  

d ig .   Wenn  der  G u m m i z y l i n d e r   aber   g l e i c h z e i t i g   zur  O b e r -  

t r a g u n g   e i n e s   D r u c k b i l d e s   b e n u t z t   w i r d ,   wie  es  in  den  g e -  
s c h i l d e r t e n   F ä l l e n   g e s c h i e h t ,   werden   s i c h   z w a n g s l ä u f i g  
die   D r u c k b e d i n g u n g e n   b e i d e r   V e r f a h r e n   b e e i n f l u s s e n .   A u f  
der   e i n e n   S e i t e   wi rd   bei   dem  O f f s e t d r u c k   a n g e p a ß t e r   D r u c k -  

b e i s t e l l u n g   die   D r u c k s p a n n u n g   fü r   den  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k  

zu  g e r i n g   s e i n ,   d .h .   der  Druck  kann  u n v o l l s t ä n d i g   a u s -  
f a l l e n ,   da  das  P a p i e r   u n g e n ü g e n d   an  die  F l a c h d r u c k p l a t t e  
a n g e p r e ß t   w i r d .   Die  V o l l s t ä n d i g k e i t   und  G l e i c h m ä ß i g k e i t  
des  D r u c k b i l d e s   i s t   dabe i   von  der  G l ä t t e   des  P a p i e r s   a b -  

h ä n g i g .   Im  a n d e r e n   F a l l ,   daß  d ie   D r u c k b e i s t e l l u n g d e m d i -  
r e k t e n   F l a c h d r u c k   a n g e p a ß t ,   a l s o   über   den  Wert  für   d e n  

O f f s e t d r u c k   h i n a u s   e r h ö h t   w i r d ,   i s t   die  D r u c k s p a n n u n g   f ü r  
den  im  O f f s e t v e r f a h r e n   a b l a u f e n d e n   Druck  zu  g roß .   D a b e i  

wi rd   die  D r u c k f a r b e   z w i s c h e n   dem  Gummituch  und  dem  P a p i e r  

a u s e i n a n d e r g e q u e t s c h t .   Es  kommt  zu  e i n e r   u n e r w ü n s c h t e n  

P u n k t v e r b r e i t e r u n g .   Es  t r i t t   a l s o   e ine   auf  den  b e i d e n  

D r u c k s e i t e n   in  e n t g e g e n g e s e t z t e r   R i c h t u n g   w i r k e n d e   V e r -  



s c h l e c h t e r u n g   der  D r u c k q u a l i t ä t   e i n .   Hier   muß  a l s o  

ein  M i t t e l w e g   g e f u n d e n   w e r d e n ,   bei   dem  b e i d e   V e r f a h r e n  

s i ch   g e g e n s e i t i g   am  w e n i g s t e n   b e e i n f l u s s e n .   Dazu  kommt ,  
daß  für  den  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   s p e z i e l l e   A b w i c k l u n g s -  

b e d i n g u n g e n   b e s t e h e n ,   da  das  P a p i e r   n i c h t   auf  der  D r u c k -  

p l a t t e   r e i b e n   d a r f .   D i e s e r   F a l l   kann  bei   f a l s c h   e i n g e -  
s t e l l t e n   B e d i n g u n g e n   in  der  D r u c k z o n e   e i n t r e t e n ,   wo  d a s  

Gummituch  bzw.  der  P r e s s e u r   Walkbewegungen   a u s f ü h r t .  

Wenn  dadu rch   R e l a t i v b e w e g u n g e n   des  P a p i e r s   auf  der  D r u c k -  

p l a t t e   e n t s t e h e n ,   i s t   d i e s e   i n n e r h a l b   k u r z e r   Ze i t   b e -  

s c h ä d i g t   oder  s o g a r   u n b r a u c h b a r .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   dahe r   die  Aufgabe   z u g r u n d e ,   e in   V e r -  

f a h r e n   und  die  z u g e h ö r i g e   V o r r i c h t u n g   nach  der  b e s c h r i e -  

benen  Ga t tung   zu  s c h a f f e n ,   mit   de ren   H i l f e   in  einem  G r e i -  

f e r s c h l u ß   e in   Schön-   und  W i d e r d r u c k   e r z e u g t   werden   k a n n ,  
ohne  daß  s i c h   die  s p e z i f i s c h   u n t e r s c h i e d l i c h e n   E i n s t e l l -  

b e d i n g u n g e n   der  b e i d e n   D r u c k v e r f a h r e n   g e g e n s e i t i g   b e e i n -  

f l u s s e n .  

Die  Aufgabe   wi rd   gemäß  dem  K e n n z e i c h e n   des  A n s p r u c h s   1 

g e l ö s t .   Durch  die  Anwendung  der  b e s c h r i e b e n e n   D r u c k t e c h -  

nik  in  e i n e r   B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   in  F ü n f z y l i n d e r -  
B a u a r t   wi rd   es  m ö g l i c h ,   beim  Schön-   und  W i d e r d r u c k   in  j e  
e i n e r   Farbe  das  e r s t e   Druckwerk   zur  o p t i m a l e n   E i n s t e l l u n g  
auf  den  im  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   a b l a u f e n d e n   W i d e r d u r c k   e i n -  

z u r i c h t e n .   D a d u r c h ,   daß  der  W i d e r d r u c k   im  e r s t e n   D r u c k -  

werk  und  der  S c h ö n d r u c k   im  z w e i t e n   Druckwerk   a b l ä u f t ,   k ö n -  

nen  s i ch   die  b e i d e n   D r u c k v e r f a h r e n   n i c h t   g e g e n s e i t i g   b e e i n -  

f l u s s e n .   Die  E i n s t e l l w e r t e   können  für  j e d e s   V e r f a h r e n   u n -  

a b h ä n g i g   g e w ä h l t   w e r d e n .   Auf  d i e s e   Weise  kann  die  an  s i c h  

für   z w e i f a r b i g e n   S c h ö n d r u c k   g e e i g n e t e   D r u c k m a s c h i n e   u n t e r  

o p t i m a l e n   B e d i n g u n g e n   für   Schön-   und  W i d e r d r u c k   g e n u t z t  
we rden .   Die  G e f a h r ,   daß  D r u c k f a r b e   von  e i n e r   B o g e n s e i t e   a u f  



einem  F ü h r u n g s -   oder   G e g e n d r u c k z y l i n d e r   a b s c h m i e r t ,  
i s t   h i e r   n i c h t   g e g e b e n ,   da  der  Druck  in  einem  D u r c h -  

gang  s t a t t f i n d e t .   R e g i s t e r s c h w i e r i g k e i t e n   können  n i c h t  

a u f t r e t e n ,   da  der  D r u c k v o r g a n g   auch  in  einem  G r e i f e r -  
s c h l u ß   a b l ä u f t .   Das  b e d e u t e t ,   daß  z u s ä t z l i c h   die  R o l l -  

n e i g u n g   des  b e d r u c k t e n   Bogens  m i n i m i e r t   werden   k a n n ,  
da  der  Bogen  in  einem  D u r c h g a n g   nach  b e i d e n   S e i t e n   v o n  
e i n e r   e i n g e f ä r b t e n   D r u c k f l ä c h e   a b g e z o g e n   werden   muß.  

Der  V o r t e i l ,   e ine   D r u c k m a s c h i n e   für   S c h ö n d r u c k   m i t  
H i l f e   des  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k e s   auf  e i n f a c h e   W e i s e  

auch  für   Schön-   und  W i d e r d r u c k   n u t z e n   zu  k ö n n e n ,   w i r d  

h ä u f i g   durch   die   g e r i n g e r e   L e b e n s d a u e r   und  s c h l e c h t e r e  

D r u c k q u a l i t ä t   der  D r u c k p l a t t e   fü r   den  d i r e k t e n   F l a c h -  

druck   w i e d e r   a u f g e h o b e n .   Das  V e r f a h r e n   g e s t a t t e t   n u n  
mit  der  z u g e h ö r i g e n   V o r r i c h t u n g   die  E i n s t e l l u n g   d e r  

D r u c k m a s c h i n e   in  Bezug  auf  die   e x a k t e   A b w i c k l u n g   f ü r  
b e i d e   D r u c k v e r f a h r e n   und  die  o p t i m a l e   D r u c k q u a l i t ä t   b e -  

s o n d e r s   für   den  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k .   Die  U m s t e l l u n g  
i s t   r e l a t i v   e i n f a c h   vozunehmen  und  e r f o r d e r t   k e i n e   z u -  
s ä t z l i c h e n M a ß n a h n e n ,   wenn  die  Abwick lung   für   den  d i -  
r e k t e n   F l a c h d r u c k   so  g e w ä h l t   w i r d ,   daß  s ie   nach  Um- 

s c h a l t u n g   auch  für   den  z w e i f a r b i g e n   r e i n e n   S c h ö n d r u c k  

u n t e r   B e r ü c k s i c h t i g u n g   der  D r u c k l ä n g e   b e i d e r   D r u c k e  

g i l t .   Dies  muß  auch  z w i s c h e n   Schön-  und  W i d e r d r u c k   e i n -  

g e h a l t e n   we rden .   H ie r   i s t   w i c h t i g ,   daß  die  D r u c k l ä n g e  
im  W i d e r d r u c k   durch   das  d i r e k t e   Abdrucken   f e s t l i e g t   u n d  

daß  die  D r u c k l ä n g e   im  S c h ö n d r u c k   d a r a u f   a b g e s t i m m t   w e r -  
den  kann.   Das  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   V e r f a h r e n   b e r ü c k s i c h t i g t  
a l l e   d i e s e   B e d i n g u n g e n   und  s t e l l t   s i c h e r ,   daß  die  b e i d e n  

V e r f a h r e n   mit  b e s t m ö g l i c h e m   R e g i s t e r ,   in  g u t e r   D r u c k -  

q u a l i t ä t ,   mit  o p t i m a l e r   S t a n d z e i t   der  D r u c k p l a t t e   f ü r  
den  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   und  mit  g e r i n g s t m ö g l i c h e m   z u -  
s ä t z l i c h e m   Aufwand  gemeinsam  fü r   Schön-   und  W i d e r d r u c k  

e i n g e s e t z t   werden  können .   Die  V o r t e i l e   bei  der  B e d i e n u n g  
s i n d   genauso   o f f e n s i c h t l i c h   wie  die  Vorzüge   des  r e l a t i v  



g e r i n g e n   m a s c h i n e l l e n   A u f w a n d e s .  

Eine  V o r r i c h t u n g   sowie  die  Anwendung  des  V e r f a h r e n s  

wird   a n s c h l i e ß e n d   anhand  von  Z e i c h n u n g e n   b e s c h r i e b e n .  

Im  E i n z e l n e n   z e i g t  

F ig .   1  e ine   Ü b e r s i c h t   über   e ine   D r u c k m a s c h i n e   d e r  

b e s c h r i e b e n e n   G a t t u n g   mit  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

E i n r i c h t u n g e n ,  

F ig .   2  e ine   s c h e m a t i s c h e   D a r s t e l l u n g   fü r   den  B e t r i e b  
der  D r u c k m a s c h i n e   im  z w e i f a r b i g e n   S c h ö n d r u c k ,  

F ig .   3  e ine   s c h e m a t i s c h e   D a r s t e l l u n g   für   Schön-   u n d  
W i d e r d r u c k   bei   im  e r s t e n   Druckwerk   a b g e s t e l l t e m  
P l a t t e n z y l i n d e r ,  

F ig .   4  e ine   s c h e m a t i s c h e   D a r s t e l l u n g   fü r   Schön-   u n d  
W i d e r d r u c k   mit  im  e r s t e n   Druckwerk   a l s   S t ü t z -  

z y l i n d e r   a n g e s t e l l t e m   P l a t t e n z y l i n d e r   und  a b -  

g e k o p p e l t e m   F a r b w e r k ,   u n d  

Fig .   5  die  V e r h ä l t n i s s e   in  der  Druckzone   z w i s c h e n   dem 
als   P r e s s e u r   w i r k e n d e n   G u m m i z y l i n d e r   und  dem 

D r u c k z y l i n d e r .  

In  F i g u r   1  i s t   e ine   B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   1  s c h e -  
m a t i s c h   d a r g e s t e l l t .   Die  B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   1  i s t  
in  s o g e n a n n t e r   5 - Z y l i n d e r - B a u a r t   a u s g e f ü h r t .   Die  P a p i e r -  
bogen  2  werden  von  einem  A n l e g e r s t a p e l   3  durch   die  D r u c k -  
m a s c h i n e   1  b is   zum  A u s l e g e r s t a p e l   4  g e f ö r d e r t   und  d o r t  
mit  H i l f e   e i n e s   K e t t e n f ö r d e r e r s   5  a b g e l e g t .   Die  P a p i e r -  
bogen  2  werden   dabe i   mit   H i l f e   e i n e s   V o r g r e i f e r s   6  a n  
G r e i f e r   7  auf  dem  D r u c k z y l i n d e r   8  ü b e r g e b e n .   Auf  dem 

D r u c k z y l i n d e r   8  s ind   i n s g e s a m t   zwei  um  180  Grad  z u e i n -  
ande r   v e r s e t z t e   Re ihen   von  G r e i f e r n   7  a n g e o r d n e t .   I n  



B o g e n l a u f r i c h t u n g   9  kommt  der   P a p i e r b o g e n   2  dann   z u -  
n ä c h s t   mit   dem  e r s t e n   Druckwerk   10  b is   13  in  B e r ü h r u n g .  
Es  b e s t e h t   aus  dem  e r s t e n   G u m m i z y l i n d e r   10  und  dem  z u -  
g e h ö r i g e n   e r s t e n   P l a t t e n z y l i n d e r   11.  An  den  e r s t e n   P l a t -  

t e n z y l i n d e r   11  s ind   e in   F a r b w e r k   12  und  ein  F e u c h t w e r k  
13  a n g e s t e l l t .   Das  F a r b w e r k   12  i s t   über   e ine   l ö s b a r e  

Kupplung   14  mit  dem  M a s c h i n e n a n t r i e b   v e r b u n d e n .   Nach  dem 

D u r c h g a n g   durch   die  D r u c k z o n e   z w i s c h e n   dem  D r u c k z y l i n d e r  
8  und  dem  e r s t e n   G u m m i z y l i n d e r   10  e r r e i c h t   der  P a p i e r -  
bogen  2  das  z w e i t e   Druckwerk   15  b i s   18.  D i e s e s   b e s t e h t  

aus  dem  z w e i t e n   G u m m i z y l i n d e r   15,  dem  z w e i t e n   P l a t t e n -  

z y l i n d e r   16  und  an  d i e s e n   a n g e s t e l l t ,   einem  Fa rbwerk   17 
und  einem  F e u c h t w e r k   18.  Nach  dem  Durchgang   des  P a p i e r -  
bogens   2  durch   die   D r u c k z o n e   z w i s c h e n   dem  D r u c k z y l i n d e r  
8  und  dem  G u m m i z y l i n d e r   15  wi rd   er  an  den  K e t t e n f ö r d e r e r  
5  ü b e r g e b e n .   Der  K e t t e n f ö r d e r e r   5  l e g t   den  P a p i e r b o g e n   2 
dann  auf   dem  A u s l e g e r s t a p e l   4  a b .  

Zur  e r w e i t e r t e n   Nutzung   des  D r u c k z y l i n d e r s   8  für   den  d i -  
r e k t e n   F l a c h d r u c k   i s t   d i e s e r   mit  P l a t t e n s p a n n v o r r i c h t u n g e n  
20,  21  zur  Aufnahme  von  F l a c h d r u c k p l a t t e n   19  v e r s e h e n .  
Die  P l a t t e n s p a n n v o r r i c h t u n g e n   20,  21  b e s t e h e n   aus  e i n e r  

K l e m m v o r r i c h t u n g   20  und  e i n e r   S p a n n v o r r i c h t u n g   21.  Da  d e r  

D r u c k z y l i n d e r   8  den  d o p p e l t e n   D u r c h m e s s e r   der  z u g e h ö r i g e n  
Gummi-  10,  15  bzw.  P l a t t e n z y l i n d e r   11,  16  h a t ,   i s t   er  a u c h  
mit  j e w e i l s   zwei  d i e s e r   P l a t t e n s p a n n v o r r i c h t u n g e n   20,  21 

v e r s e h e n .   Die  K l e m m v o r r i c h t u n g e n   20  s ind   j e w e i l s   am  v o r -  
d e r e n   Ende  der   D u r c k f l ä c h e   u n t e r h a l b   der  G r e i f e r   7  im 

Z y l i n d e r k a n a l   22  des  D r u c k z y l i n d e r s   8  a n g e o r d n e t .   Sie  n e h -  

men  das  v o r d e r e   a b g e k a n t e t e   Ende  e i n e r   der  F l a c h d r u c k p l a t -  
ten   19  au f .   Das  j e w e i l s   h i n t e r e   Ende  der  F l a c h d r u c k p l a t t e n  
19  wi rd   von  den  S p a n n v o r r i c h t u n g e n   21,  die  e b e n f a l l s   im 

Z y l i n d e r k a n a l   22  a n g e o r d n e t   s i n d ,   g e h a l t e n .   Mit  den  S p a n n -  

v o r r i c h t u n g e n   21  werden  die  P l a t t e n e n d e n   f e s t g e k l e m m t   u n d  

auf  dem  D r u c k z y l i n d e r   8  f e s t g e s p a n n t .   Zur  E i n f ä r b u n g   und  



F e u c h t u n g   der  F l a c h d r u c k p l a t t e n   19  i s t   dem  D r u c k z y l i n d e r  
8  ein  F a r b w e r k   23  und  ein  F e u c h t w e r k   24  z u g e o r d n e t .   F a r b -  
werk  23  und  F e u c h t w e r k   24  s ind   gemeinsam  in  e i n e r   B a u -  

e i n h e i t   25  a n g e b r a c h t .   M i t  H i l f e   e i n e r   V e r f a h r e i n r i c h t u n g  
26  können  s i e   r a d i a l   zum  D r u c k z y l i n d e r   8  bewegt   und  an  
d i e s e n   a n g e s t e l l t   we rden .   Dabei  wird   übe r   e i n e   K u p p l u n g  
27  e ine   A n t r i e b s v e r b i n d u n g   z w i s c h e n   dem  F a r b w e r k   23,  dem 

F e u c h t w e r k   24  und  dem  M a s c h i n e n a n t r i e b   h e r g e s t e l l t .   D e r  

A n l e g e r s t a p e l   3  i s t   s o w e i t   von  den  D r u c k w e r k e n   der  B o g e n -  
o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   e n t f e r n t   a n g e o r d n e t ,   daß  das  F e u c h t -  

werk  24  bzw.  das  Fa rbwerk   23  ohne  w e i t e r e s   zur  E i n s t e l l u n g  

z u g ä n g l i c h   s i n d .   Die  B e d i e n u n g s m ö g l i c h k e i t e n   an  der  Bo-  

g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   s i n d  g ü n s t i g ,   w e i l   die  b e i d e n   D r u c k -  

werke  o b e r h a l b   des  D r u c k z y l i n d e r s   8  so  a n g e o r d n e t   s i n d ,  
daß  von  einem  F u ß t r i t t   am  A u s l e g e r s t a p e l   4  aus  die  P l a t t e n -  

s p a n n v o r r i c h t u n g e n   20,  21  auf  dem  D r u c k z y l i n d e r   8  z w i s c h e n  
den  D r u c k w e r k e n   10  b i s   13,  15  b i s   18  h i n d u r c h   ohne  w e i t e r e s  
e r r e i c h b a r   s i n d .  

G r u n d s ä t z l i c h   i s t   d i e s e   B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   zur  H e r -  

s t e l l u n g   von  z w e i f a r b i g e m   S c h ö n d r u c k   g e e i g n e t .   D ie se   Be-  
t r i e b s w e i s e   i s t   in  F ig .   2  s c h e m a t i s c h   d a r g e s t e l l t .   Dazu  
werden   auf  die  P l a t t e n z y l i n d e r   11  und  16  j e w e i l s   O f f s e t -  

d r u c k p l a t t e n  2 8 ,   29  a u f g e s p a n n t .   Wenn  nun  d i e  b e i d e n   D r u c k -  

werke  10  b i s   13,  15  b is   18  in  an  s i c h   b e k a n n t e r   Weise  e i n -  

g e s t e l l t   w e r d e n ,   wi rd   über   die  G u m m i z y l i n d e r   10,  15  b e i m  

P a p i e r d u r c h l a u f   z w i s c h e n   d i e s e n   und  dem  D r u c k z y l i n d e r   8  e i n  

z w e i f a r b i g e r   Druck  auf   der  O b e r s e i t e   des  P a p i e r b o g e n s   2 

h e r g e s t e l l t .   Bei  der  E i n s t e l l u n g   der  D r u c k v e r h ä l t n i s s e  

muß  d a r a u f   g e a c h t e t   w e r d e n ,   daß  die  D r u c k b e i s t e l l u n g   z w i -  
schen   den  G u m m i z y l i n d e r n   10,  15  und  dem  D r u c k z y l i n d e r   8 
n i c h t   zu  hoch  w i r d .   Es  b e s t e h t   s o n s t   die  G e f a h r ,   daß  d i e  

von  den  G u m m i z y l i n d e r n   10,  15  ü b e r t r a g e n e   D r u c k f a r b e   auf   dem 

P a p i e r b o g e n   2  a u s e i n a n d e r g e q u e t s c h t   w i r d .   Damit  würde  e i n e  

u n e r w ü n s c h t e   P u n k t v e r b r e i t e r u n g   e r z e u g t   w e r d e n .   Im  B e t r i e b  
a l s   Z w e i f a r b e n d r u c k m a s c h i n e   wi rd   die  B a u e i n h e i t   25  mit  dem 

Fa rbwerk   23  und  dem  F e u c h t w e r k   24  vom  D r u c k z y l i n d e r  



8  a b g e f a h r e n .   Dabei   i s t   auch  die  Kupplung   27  a u s g e -  
d r ü c k t   und  es  e r f o l g t   ke in   A n t r i e b   auf   d ie   u n t e r e n  
Werke.  Bei  der  E i n s t e l l u n g   der  P l a t t e n -   11,  16  b z w .  

G u m m i z y l i n d e r   10,  15  i s t   d a r a u f   zu  a c h t e n ,   daß  d i e  

D r u c k l ä n g e   z w i s c h e n   dem  e r s t e n   und  dem  z w e i t e n   D r u c k -  

werk  ü b e r e i n s t i m m t .   Außderdem  i s t   w i c h t i g ,   daß  d i e  

Drucke  e x a k t   ü b e r e i n a n d e r   l i e g e n .   D iese   E i n s t e l l a r -  
b e i t e n   können  durch   V e r ä n d e r u n g   der  Z y l i n d e r a u f z ü g e  
und  V e r d r e h e n   der  Z y l i n d e r   g e g e n e i n a n d e r   e r l e d i g t  
w e r d e n .  

Durch  e i n f a c h e   U m s t e l l o p e r a t i o n e n   können  die   in  F i g .  
3  und  4  g e z e i g t e n   B e t r i e b s w e i s e n   für   Schön-   und  W i d e r -  

d ruck   e i n g e l e i t e t   w e r d e n .   Auf  die  M a s c h i n e   b e z o g e n  
s i n d   fü r   den  B e t r i e b   a l s   Schön-   und  W i d e r d r u c k m a s c h i n e  
abe r   b e s o n d e r e   V o r k e h r u n g e n   zu  t r e f f e n .   Z u n ä c h s t   m ü s s e n  
auf  den  D r u c k z y l i n d e r   8  F l a c h d r u c k p l a t t e n   19  für   d e n  

d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   a u f g e s p a n n t   w e r d e n .   D iese   F l a c h -  

d r u c k p l a t t e n   19  s i n d   an  i h r e r   V o r d e r k a n t e   mit   e i n e r  

A b k a n t u n g   zu  v e r s e h e n ,   die  zum  Einklemmen  auf  dem  D r u c k -  

z y l i n d e r   8  d i e n t .   Die  A b k a n t u n g   i s t   n o t w e n d i g ,   um  d a s  

v o r d e r e   P l a t t e n e n d e   in  die  K l e m m v o r r i c h t u n g   20  u n t e r -  
ha lb   der  G r e i f e r   7  auf   dem  D r u c k z y l i n d e r   8  e i n s c h i e b e n  

zu  können .   Ebenso  muß  j ede   F l a c h d r u c k p l a t t e   15  an  i h r e m  
h i n t e r e n   Ende  in  e i n e r   der  S p a n n v o r r i c h t u n g e n   21  g e -  
klemmt  und  auf   der  O b e r f l ä c h e   des  D r u c k z y l i n d e r s   8  f e s t -  

g e s p a n n t   w e r d e n .   Dabei  i s t  e s   v o r t e i l h a f t ,   wenn  d e r  

D r u c k z y l i n d e r   8  in  B o g e n l a u f r i c h t u n g   9  bei   a n g e s t e l l t e n  
G u m m i z y l i n d e r n   10,  15  und  a u f g e l e g t e n   F l a c h d r u c k p l a t -  
ten  19  d u r c h g e d r e h t   w i r d .   Dadurch  werden  die   F l a c h d r u c k -  

p l a t t e n   19  g l a t t   auf  den  D r u c k z y l i n d e r   8  a u f g e l e g t   und  
können  mit   den  S p a n n v o r r i c h t u n g e n   21  p r o b l e m l o s   g e s p a n n t  
w e r d e n .  

Die  e r s t e   V e r s i o n   d i e s e r   B e t r i e b s w e i s e   i s t   in  F i g u r   3 

d a r g e s t e l l t .   In  dem  B e t r i e b   im  Schön-   und  W i d e r -  



druck   g e n u t z t e n   Druckwerk   wi rd   auf  den  z w e i t e n   P l a t t e n -  

z y l i n d e r   16  e ine   O f f s e t d r u c k p l a t t e   29  a u f g e s p a n n t .   S i e  
d i e n t   zur  E r z e u g u n g   des  S c h ö n d r u c k e s .   Das  z w e i t e   D r u c k -  

werk  15  bis   18  wi rd   in  b e k a n n t e r   Weise  an  den  D r u c k -  

z y l i n d e r   8  a n g e s t e l l t .   Im  e r s t e n   Druckwerk   10  b is   13 

wird   der  P l a t t e n z y l i n d e r   11  gemeinsam  mit  dem  F a r b w e r k  

15  vom  G u m m i z y l i n d e r   10  a b g e r ü c k t .   Der  G u m m i z y l i n d e r   10 

s e l b s t   wird  an  den  D r u c k z y l i n d e r   8  a n g e s t e l l t .   S c h l i e ß -  

l i c h   müssen  noch  das  F a r b w e r k   23  und  das  F e u c h t w e r k   24 

für   den  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   an  den  D r u c k z y l i n d e r   8  a n g e -  
f a h r e n   we rden .   G l e i c h z e i t i g   wi rd   die  Kupplung  27  e i n g e -  
k u p p e l t ,   über   die  e ine   A n t r i e b s v e r b i n d u n g   z w i s c h e n   dem 
M a s c h i n e n a n t r i e b   und  dem  F a r b w e r k   23  bzw.  dem  F e u c h t -  
werk  24  h e r g e s t e l l t   w i r d .   Dann  kann  die  M a s c h i n e   nun  i n  
B e t r i e b   g e s e t z t   w e r d e n .   Für  den  A b l a u f   des  D r u c k v o r -  

ganges   i s t   es  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h ,   daß  die  G u m m i z y l i n d e r  
10,  15  e r s t   an  den  D r u c k z y l i n d e r   8  a n g e s t e l l t   w e r d e n ,  

wenn  d i e s e r   P a p i e r b o g e n   2  f ü h r t .   Ohne  P a p i e r   würde  d i e  
D r u c k f a r b e   von  der  F l a c h d r u c k p l a t t e   19  auf  die  Gummi- 

z y l i n d e r   10,  15  und  u m g e k e h r t   auch  die  D r u c k f a r b e   vom 
z w e i t e n   Druckwerk   15  b i s   18  auf  die  F l a c h d r u c k p l a t t e n  
19  ü b e r t r a g e n .   Der  D r u c k z y l i n d e r   8  nimmt  bei   j e d e r   Um- 

d rehung   mit  s e i n e n   G r e i f e r n   7  n a c h e i n a n d e r   zwei  P a p i e r -  
bogen  2  und  ü b e r g i b t   s i e   nach  dem  D r u c k v o r g a n g   an  d e n  

A u s l e g e r k e t t e n f ö r d e r e r   5.  Der  P a p i e r b o g e n   2  l i e g t   d a b e i  

j e w e i l s   f l a c h   auf  e i n e r   F l a c h d r u c k p l a t t e   19  auf  und  w i r d  

von  den  G u m m i z y l i n d e r n   10,  15  an  d i e s e   a n g e d r ü c k t .   W ä h r e n d  

vom  G u m m i z y l i n d e r   10  k e i n   D r u c k b i l d   ü b e r t r a g e n   w i r d ,   w i r d  
über   den  G u m m i z y l i n d e r   15  das  S c h ö n d r u c k b i l d   auf  der  O b e r -  
s e i t e   des  P a p i e r b o g e n s   2  a b g e d r u c k t .   Von  der  F l a c h d r u c k -  

p l a t t e   19  aus  wi rd   d i r e k t   das  W i d e r d r u c k b i l d   auf  die  Un-  

t e r s e i t e   des  P a p i e r b o g e n s   2  a b g e d r u c k t .  

In  der  Druckzone   z w i s c h e n   dem  D r u c k z y l i n d e r   8  und  dem 



G u m m i z y l i n d e r   10  werden  die   D r u c k v e r h ä l t n i s s e   a n d e r s  

e i n g e s t e l l t   a l s   in  der  D r u c k z o n e   z w i s c h e n   dem  D r u c k -  

z y l i n d e r   8  und  dem  G u m m i z y l i n d e r   15.  Für  den  in  d e r  

e r s t e n   D r u c k z o n e   a b l a u f e n d e n   W i d e r d r u c k   wird   die   D r u c k -  

b e i s t e l l u n g   so  wei t   e r h ö h t   wie  es  fü r   e i n e n   q u a l i t a -  
t i v   h o c h w e r t i g e n   d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   n o t w e n d i g   i s t .  
In  der  D r u c k z o n e   z w i s c h e n   dem  D r u c k z y l i n d e r   und  dem 

G u m m i z y l i n d e r   10  werden  a l s o   g e z i e l t   B e d i n g u n g e n   f ü r  
d ie   A u s f ü h r u n g   des  W i d e r d r u c k e s   im  V e r f a h r e n   des  d i r e k -  

t en   F l a c h d r u c k e s   e r z e u g t .   Nach  dem  D u r c h l a u f e n   d e r  

e r s t e n   D r u c k z o n e   kann  in  der   z w e i t e n   Druckzone   z w i -  
s c h e n   dem  D r u c k z y l i n d e r   8  und  dem  G u m m i z y l i n d e r   15  d e r  

S c h ö n d r u c k   im  V e r f a h r e n   des  O f f s e t d r u c k s   ohne  R e s t r i k -  

t i o n e n   e r l e d i g t   we rden .   Die  D r u c k b e i s t e l l u n g   kann  d o r t  

o p t i m a l   auf   den  O f f s e t d r u c k   a b g e s t i m m t   w e r d e n .  

Da  der  P a p i e r b o g e n   2  nach  dem  D u r c h l a u f e n   der  e r s t e n  
D r u c k z o n e   f e s t   auf  der  F l a c h d r u c k p l a t t e   19  h a f t e t   u n d  
beim  O f f s e t d r u c k   auch  e ine   A n h a f t u n g   z w i s c h e n   P a p i e r -  
bogen  2  und  G u m m i z y l i n d e r   15  e n t s t e h t ,   werden  s i c h   n a c h  

der  z w e i t e n   Druckzone   die  K r ä f t e   zum  A b z i e h e n   des  P a p i e r -  

b o g e n s   2  von  den  f a r b f ü h r e n d e n   D r u c k f l ä c h e n   g e g e n s e i t i g  
r e d u z i e r e n .   In  der  R e a l i t ä t   w i rd   die  g r ö ß e r e   H a f t k r a f t  

am  G u m m i z y l i n d e r   15  um  die  an  s i c h   k l e i n e r e   H a f t k r a f t   a n  
der   D r u c k p l a t t e   19  r e d u z i e r t .   Damit  wi rd   der  A b r i ß w i n -  
kel   am  G u m m i z y l i n d e r   15  w e s e n t l i c h   v e r k l e i n e r t   bzw.  d e r  

n e g a t i v e   E f f e k t   der  R o l l n e i g u n g   durch   das  A b z i e h e n   d e s  

P a p i e r b o g e n s   2  vom  G u m m i z y l i n d e r   15  oder   der  F l a c h d r u c k -  

p l a t t e   19  w e i t g e h e n d   b e s e i t i g t .   Der  ge samte   D r u c k -  

v o r g a n g   l ä u f t   a l s o   in  d r e i   S t u f e n   ab.  Z u e r s t   e r f o l g t   d e r  

d i r e k t e   F l a c h d r u c k .   dann  der  O f f s e t d r u c k   und  s c h l i e ß l i c h  

wi rd   der   P a D i e r b o r e n   2  von  den  D r u c k f l ä c h e n   p e t r e n n t .  



Die  B e d e u t u n g   des  R e g i s t e r s   für   den  Schön-   und  W i d e r d r u c k  

i s t   b e k a n n t   und  s p i e l t   h i e r   e ine   ganz  b e s o n d e r e   R o l l e .  

Die  Lage  des  D r u c k b i l d e s   aus  dem  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   zum 

P a p i e r   i s t   immer  g l e i c h ,   da  der  P a p i e r b o g e n   2  d i r e k t   a u f  

die  F l a c h d r u c k p l a t t e   19,  a u f g e l e g t   w i r d .   V e r ä n d e r t   w e r d e n  

kann  d e m g e g e n ü b e r   aber   sowohl  die  Lage  a ls   auch  die  G r ö ß e  

des  D r u c k b i l d e s   auf  der  S c h ö n d r u c k s e i t e .   Diese   s ind   v o n  
den  Z y l i n d e r a u f z ü g e n   und  der  W i n k e l l a g e   am  G u m m i z y l i n d e r  
15  bzw.  P l a t t e n z y l i n d e r   16  a b h ä n g i g .   Es  i s t   e r f o r d e r l i c h ,  
daß  bei  D e c k u n g s g l e i c h h e i t   der  Drucke  auf  der  S c h ö n d r u c k -  

s e i t e   und  der  W i d e r d r u c k s e i t e   j e w e i l s   D r u c k b e g i n n   u n d  

D r u c k l ä n g e   ü b e r e i n s t i m m e n .   Die  Lage  des  D r u c k b e g i n n s   i s t  

in  ü b l i c h e r   Weise  durch   Maßnahmen  im  A n t r i e b   zu  v e r ä n -  

d e r n ,   wie  s i e   auch  aus  M e h r f a r b e n m a s c h i n e n   b e k a n n t   s i n d  

und  wie  s i e   auch  in  d i e s e r   M a s c h i n e   v o r h a n d e n   s e i n   m ü s s e n ,  

um  den  P a s s e r   z w i s c h e n   dem  e r s t e n   und  dem  z w e i t e n   D r u c k -  
werk  h e r z u s t e l l e n .   Dabei  wi rd   etwa  du rch   A x i a l v e r s c h i e -  

bung  s c h r ä g v e r z a h n t e r   A n t r i e b s z a h n r ä d e r   e ine   Änderung   d e r  

W i n k e l l a p e   der  Z y l i n d e r   e r r e i c h t .   Die  Abst immung  d e r  

D r u c k l ä n g e   z w i s c h e n   S c h ö n d r u c k   und  W i d e r d r u c k   i s t   d a n n  
über   e ine   V e r ä n d e r u n g   der  Z y l i n d e r a u f z ü g e   am  G u m m i z y l i n d e r  
15  oder   am  P l a t t e n z y l i n d e r   16  oder   am  D r u c k z y l i n d e r   8  v o r -  
zunehmen.   Dabei   wird  aber   j e w e i l s   nur  die  Länge  des  S c h ö n -  

d r u c k e s   v e r ä n d e r t ,   während   wie  schon  b e s c h r i e b e n ,   die  L ä n -  

ge  des  W i d e r d r u c k e s   immer  g l e i c h   b l e i b t .   Für  d i e s e   Art  d e s  

Schön-   und  W i d e r d r u c k e s   e r g i b t   s i c h   a l s o   die  F o r d e r u n g ,  
daß  die  D r u c k l ä n g e   des  S c h ö n d r u c k e s   auf  die  des  W i d e r -  

d r u c k e s   a b g e s t i m m t   werden   muß.  Eine  A n p a s s u n g   der  D r u c k -  

l änge   des  W i d e r d r u c k e s   an  die  des  S c h ö n d r u c k e s   i s t   n i c h t  

m ö g l i c h .   Beim  g e s c h i l d e r t e n   D r u c k a b l a u f   i s t   v o r g e s e h e n ,  
daß  der  P l a t t e n z y l i n d e r   11  des  e r s t e n   D r u c k w e r k e s   z u s a m -  

men  mit  s e inem  Fa rbwerk   12  und  dem  F e u c h t w e r k   13  vom  Gum- 

m i z y l i n d e r   10  a b g e r ü c k t   w i r d .   Es  l ä u f t   a l s o   l e e r   m i t ,  
ebenso   wie  das  Fa rbwerk   12  und  das  F e u c h t w e r k   13  wenn  



d i e s e   n i c h t   mit  der  Kupplung   14  a n g e k u p p e l t   s i n d .  

Das  Fa rbwerk   12  muß  mit  e i n e r   S c h m i e r f l ü s s i g k e i t  
v e r s e h e n   w e r d e n ,   da  s o n s t   W a l z e n s c h ä d e n   n i c h t   v e r -  
m e i d b a r   s i n d .   Im  F e u c h t w e r k   13  wird   im  S t i l l s t a n d  

h ä u f i g   e ine   W a l z e n t r e n n u n g   v o r g e n o m m e n .  

In  e i n e r   a n d e r e n   V e r s i o n   der  B e t r i e b s w e i s e   für   d e n  

Schön-   und  W i d e r d r u c k   s o l l   d i e s   nun  v e r m i e d e n   w e r d e n .  

Dazu  werden   wie  in  F i g u r   4  d a r g e s t e l l t ,   das  F a r b w e r k  

13  und  das  F e u c h t w e r k   14  im  e r s t e n   Druckwerk   vom  P l a t -  

t e n z y l i n d e r   11  a b g e s t e l l t   und  mit  der  Kupplung  14  vom 
A n t r i e b   der  B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   1  g e t r e n n t .   D e r  

P l a t t e n z y l i n d e r   11  kann  nun  auch  an  den  G u m m i z y l i n d e r  
10  a n g e s t e l l t   w e r d e n ,   de r  wie   in  der   e r s t e n   V e r s i o n   d e r  

B e t r i e b s w e i s e   auch  h i e r   w i e d e r   an  den  D r u c k z y l i n d e r   8 

a n g e s t e l l t   w i r d .   S i n n v o l l e r w e i s e   b e l ä ß t   man  nun  e i n e  

a l t e   P l a t t e   oder   e i n e n   e n t s p r e c h e n d e n   Aufzug  auf  dem 

P l a t t e n z y l i n d e r   11  und  l ä ß t   d i e s e n   a l s   S t ü t z z y l i n d e r  
mit   dem  G u m m i z y l i n d e r   10  m i t l a u f e n .   Es  s i n d   zwar  k e i n e  

g r o ß e n   A u s w i r k u n g e n   b e z ü g l i c h   der  r a d i a l e n   D u r c h b i e g u n g  
des  G u m m i z y l i n d e r s   zu  e r w a r t e n ,   die  Maßnahme  wi rd   s i c h  

aber   doch  v o r t e i l h a f t   auf   d ie   L a u f r u h e   des  D r u c k w e r k e s  

a u s w i r k e n .   Das  Fa rbwerk   13  und  das  F e u c h t w e r k   14  l a u -  
fen  im  Schön-   und  W i d e r d r u c k b e t r i e b   n i c h t   mehr  mit  und  

müssen  von  d a h e r   n i c h t   in  b e s o n d e r e r   Weise  für   d e n  

T r o c k e n l a u f   a u s g e r ü s t e t   we rden .   Dadurch   wi rd   A n t r i e b s -  

l e i s t u n g   und  B e d i e u n g s a u f w a n d   e i n g e s p a r t   und  S c h ä d e n  

werden   s i c h e r   v e r m i e d e n .   Der  A b l a u f   des  D r u c k v o r g a n g e s  

e n t s p r i c h t   der  e r s t e n   V e r s i o n   der  B e t r i e b s w e i s e .   D i e  

E i n r i c h t u n g   der  Z y l i n d e r a u f z ü g e   i s t   ebenso   v o r z u n e h m e n  

wie  d o r t .   Die  S t e u e r u n g   der  M a s c h i n e   bzw.  die  S c h a l t u n g  

zur  E i n l e i t u n g   des  D r u c k v o r g a n g e s   wi rd   h i e r   e twas  v e r -  

e i n f a c h t ,   da  die   Z y l i n d e r   10,  11  des  e r s t e n   D r u c k w e r k e s  

in  ü b l i c h e r   Weise  für   den  D r u c k v o r g a n g   z u g e s c h a l t e t   w e r -  



den.  Die  A b w i c k l u n g   z w i s c h e n   den  G u m m i z y l i n d e r n   und  

dem  D r u c k z y l i n d e r   8  muß  nun  noch  nähe r   b e t r a c h t e t  

w e r d e n .   Sie  s p i e l t   e ine   b e s o n d e r e   R o l l e   für   den  Ab-  

l a u f   des  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k e s .   Als  K r i t e r i u m   für   d e n  

d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   i s t   e i n e r s e i t s   zu  b e a c h t e n ,   d a ß  

die  D r u c k f l ä c h e   durch  U n g l e i c h m ä ß i g k e i t e n   in  der  P a -  

p i e r o b e r f l ä c h e   r e d u z i e r t   w i r d .   Das  e r f o r d e r t   e ine   h ö -  

he re   D r u c k b e i s t e l l u n g ,   um  e in   a u s r e i c h e n d   g u t e s   D r u c k -  

b i l d   zu  bekommen.  A n d e r e r s e i t s   s p i e l t   auch  e ine   R o l l e ,  
daß  beim  A n s t e l l e n   des  G u m m i z y l i n d e r s   10  an  den  D r u c k -  

z y l i n d e r   8  e ine   Ver fo rmung   des  Gummituches   30  z u s t a n d e  

kommt,  die  zu  Walkbewegungen   beim  D r u c k a b l a u f   f ü h r t .  

Es  i s t   w i c h t i g   d a f ü r   zu  s o r g e n ,   daß  es  n i c h t   zu  R e l a -  

t i v b e w e g u n g e n   in  der  Druckzone   z w i s c h e n   dem  P a p i e r b o g e n  
2  und  der  F l a c h d r u c k p l a t t e n   19  kommt.  Beide  B e d i n g u n g e n  
w i r k e n   s i c h   auf   die  D u r c h m e s s e r v e r h ä l t n i s s e   z w i s c h e n  
dem  G u m m i z y l i n d e r   10  und  dem  D r u c k z y l i n d e r   8  aus .   Um 

e i n e n   v o l l s t ä n d i g e n   und  g l e i c h m ä ß i g e n   A u s d r u c k   zu  e r -  
z i e l e n   i s t   es  n o t w e n d i g ,   den  G u m m i z y l i n d e r   10  um  w e -  

n i g s t e n s   0,1  mm  s t ä r k e r   an  den  D r u c k z y l i n d e r   8  a n z u -  
s t e l l e n   a l s   es  im  O f f s e t d r u c k   ü b l i c h   i s t .   Es  wi rd   s o -  

gar  mit  D r u c k b e i s t e l l u n g e n   b is   zu  0 ,35  mm  g e r e c h n e t .  
Bei  so  g r o ß e n   D r u c k b e i s t e l l u n g e n   wi rd   aber   die  V e r -  

formung  des  Gummituches   30  und  damit   die  s c h e i n b a r e  

D u r c h m e s s e r v e r ä n d e r u n g   des  G u m m i z y l i n d e r s   10  im  B e r e i c h  

der  D r u c k z o n e   s eh r   groß.   Damit  i s t   die  Gefah r   g e g e b e n ,  
daß  es  zu  R e l a t i v b e w e g u n g e n   der  G u m m i t u c h o b e r f l ä c h e  

g e g e n ü b e r   der  F l a c h d r u c k p l a t t e   13  kommt.  Da  das  Gummi- 
tuch   30  in  d i e sem  F a l l   den  P a p i e r b o g e n   2  m i tnehmen   w ü r -  

de,  käme  es  a l s o   auch  zu  R e l a t i v b e w e g u n g e n   z w i s c h e n   dem 

P a p i e r b o g e n   2  und  der  F l a c h d r u c k p l a t t e   19.  P a p i e r   i s t  

a ls   a b r a s i v   w i r k e n d e r   S t o f f   b e k a n n t   und  würde  d e s h a l b  

die  F l a c h d r u c k p l a t t e   19  s eh r   s c h n e l l   v e r s c h l e i s s e n   o d e r  



schon  nach  e i n i g e n   w e n i g e n   Drucken  u n b r a u c h b a r   m a c h e n .  

Das  muß  u n t e r   a l l e n   Umständen   v e r m i e d e n   werden .   Dazu  i s t  

es  n o t w e n d i g   den  D u r c h m e s s e r   d  des  Gummi Zyl inders   10  a u f  

d i e s e   b e s o n d e r e   B e d i n g u n g e n   g e g e n ü b e r   dem  D u r c h m e s s e r   D 

des  D r u c k z y l i n d e r s   8  e i n z u s t e l l e n .   In  V e r s u c h e n   hat  s i c h  

g e z e i g t ,   daß  e ine   V e r k l e i n e r u n g   des  G u m m i z y l i n d e r d u r c h -  

m e s s e r s   d  r e l a t i v   zum  D r u c k z y l i n d e r d u r c h m e s s e r   D  um  e t w a  

0,2  b i s   0,4  mm  die   Ge fah r   der  R e l a t i v b e w e g u n g   z w i s c h e n  

P a p i e r b o g e n   2  und  F l a c h d r u c k p l a t t e   19  b e h e b t .  

In  F ig .   5  s i n d   die  V e r h ä l t n i s s e   z w i s c h e n   G u m m i z y l i n d e r   10 

und  D r u c k z y l i n d e r   8  s c h e m a t i s c h   d a r g e s t e l l t .   Die  A b f l a c h u n g  
des  Gummituches   30  in  der  D r u c k z o n e   i s t   e r k e n n b a r   und  a u c h  
durch   die  B e z e i c h n u n g   der  s c h e i n b a r e n   D u r c h m e s s e r v e r g r ö s -  

s e r u n g e n   d1  in  den  G u m m i t u c h w ü l s t e n   d a r g e s t e l l t .   D i e s e r  
s c h e i n b a r   g r ö ß e r e   G u m m i z y l i n d e r d u r c h m e s s e r   d1  muß  nun  d u r c h  
die   V e r k l e i n e r u n g   des  t a t s ä c h l i c h e n   G u m m i z y l i n d e r s   d  a u s -  
g e g l i c h e n   w e r d e n .   Damit  wi rd   s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  es  an  d e r  

B e r ü h r u n g   z w i s c h e n   dem  G u m m i z y l i n d e r   10  und  dem  D r u c k z y l i n -  
der   8  nur  zu  e i n e r   A b r o l l u n g   und  zu  k e i n e r   R e l a t i v b e w e g u n g  
bzw.  S c h l u p f b e w e g u n g   kommt .  

Die  D u r c h m e s s e r v e r h ä l t n i s s e   z w i s c h e n   dem  G u m m i z y l i n d e r   8 

s o l l e n   abe r   so  g e w ä h l t   w e r d e n ,   daß  bei   e i n e r   U m s t e l l u n g   d e r  

B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   1  vom  z w e i f a r b i g e n   Schön-   und  Wi-  
d e r d r u c k   k e i n e   Änderung  der  Abwick lung   n o t w e n d i g   s i n d .   Im 

Zusammenhang  mit  dem  für   die   u n t e r s c h i e d l i c h e n   B e t r i e b s w e i -  

sen  g e s a g t e n   wi rd   k l a r .   daß  d i e s e s   ohne  w e i t e r e s   m ö g l i c h   i s t ,  
da  ja  Ä n d e r u n g e n   der  D r u c k l ä n g e   noch  über   die  V e r ä n d e r u n g   d e s  

A u f z u g e s   am  P l a t t e n z y l i n d e r   11  des  e r s t e n   D r u c k w e r k e s   mög-  
l i c h   s i n d .   Der  D u r c h m e s s e r   des  D r u c k z y l i n d e r s   8  s o l l t e   a l s o  
in  e i n e n   B e r e i c h   g e l e g t   w e r d e n ,   der  es  e r l a u b t ,   daß  die  von  
den  P l a t t e n z y l i n d e r n   11,  16  der  b e i d e n   o b e r e n   Druckwerke   10 
b i s   13,  15  b i s   18  e r z e u g t e n   D r u c k l ä n g e n   e i n f a c h   a u f e i n a n d e r  

a b g e s t i m m t   werden   können .   In  der  P r a x i s   b e d e u t e t   das ,   d a ß  

e i n e   K o r r e k t u r   der  D r u c k l ä n g e   h a u p t s ä c h l i c h   über   die  o b e r e n  



P l a t t e n z y l i n d e r   11,  16  und  w e n i g e r   durch   u n t e r l e g e n  
der  F l a c h d r u c k p l a t t e n   19  auf   dem  D r u c k z y l i n d e r   8  v o r -  

genommen  werden  s o l l t e .   Wenn  man  davon  a u s g e h t ,   d a ß  

beim  r e i n e n   S c h ö n d r u c k   l e d i g l i c h   die  F l a c h d r u c k p l a t -  
ten  19  vom  D r u c k z y l i n d e r   8  e n t f e r n t   w e r d e n ,   e r g ä b e  
s i c h   im  V e r h ä l t n i s   zum  Schön-  und  W i d e r d r u c k   e i n e  

D r u c k b i l d v e r ä n d e r u n g .   Diese   D r u c k b i l d v e r ä n d e r u n g   i s t  

im  e r s t e n   Druckwerk   durch  die  V e r r i n g e r u n g   des  Gum- 

m i z y l i n d e r d u r c h m e s s e r s   und  dem  z w e i t e n   D r u c k w e r k  

durch   die  V e r r i n g e r u n g   des  G u m m i z y l i n d e r d u r c h m e s s e r s  
und  dem  z w e i t e n   Druckwerk   durch   die   V e r r i n g e r u n g   d e s  

P l a t t e n z y l i n d e r d u r c h m e s s e r s   b e r ü c k s i c h t i g t .   Der  P l a t -  

t e n z y l i n d e r d u r c h m e s s e r   im  z w e i t e n   Druckwerk   muß  v e r -  

r i n g e r t   w e r d e n ,   um  die  D r u c k l ä n g e n v e r ä n d e r u n g   d u r c h  
das  A u f s p a n n e n   der  F l a c h d r u c k p l a t t e n   19  auf   den  D r u c k -  

z y l i n d e r   8  im  Schön-  und  W i d e r d r u c k   a u s z u g l e i c h e n .   D i e  

A b w i c k l u n g   l ä ß t   s i ch   v o l l e n d s   v e r e i n f a c h e n ,   wenn  b e i  

U m s t e l l u n g   der  B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   1  die  v e r b r a u c h -  

ten  F l a c h d r u c k p l a t t e n   19  auf  dem  D r u c k z y l i n d e r   8  b e -  
l a s s e n   w e r d e n .   Damit  wäre  für   b e i d e   B e t r i e b s w e i s e n   d e r  

g l e i c h e   D u r c h m e s s e r   v o r h a n d e n .   Un te r   d i e s e n   B e d i n g u n g e n  
i s t   e in   e i n f a c h e s   U m s t e l l e n   der  D r u c k m a s c h i n e   vom  S c h ö n -  
und  W i d e r d r u c k   m ö g l i c h ,   ohne  daß  dazu  b e s o n d e r e   Wende-  

e i n r i c h t u n g e n   oder  g e t r i e b l i c h e   Maßnahmen  für   die  S t e u -  

e rung   der  Masch ine   n o t w e n d i g   wären .   Der  Druck  l ä u f t   i n  
b e i d e n   B e t r i e b s w e i s e n   in  einem  G r e i f e r s c h l u ß   ab.  D i e  

D r u c k p r o z e s s e   u n t e r s t ü t z e n   s i c h   i n s b e s o n d e r e   bei   der  A u s -  

w i r k u n g   auf   die  R o l l n e i g u n g   der  P a p i e r e   g e g e n s e i t i g   u n d  

haben  auf   d i e s e   Weise  k e i n e n   n e g a t i v e n   E i n f l u ß   auf  d e n  

P a s s e r   bzw.  das  R e g i s t e r   der  D r u c k e .  

Die  A u s f ü h r u n g e n   des  b e s c h r i e b e n e n   V e r f a h r e n s   bzw.  d e r  



D r u c k m a s c h i n e   in  der   d i e s e s   V e r f a h r e n   a n g e w e n d e t  
w i r d ,   u n t e r l i e g t   k e i n e n   B e s c h r ä n k u n g e n   in  B e z u g  
auf  d e t a i l l i e r t e   M a ß a n g a b e n .   Es  i s t   l e d i g l i c h   zu  
b e r ü c k s i c h t i g e n ,   daß  die  V e r h ä l t n i s s e   der  D u r c h -  

m e s s e r   z u e i n a n d e r   und  die  B e i s t e l l u n g   des  Z y l i n d e r  
a n e i n a n d e r   k o n s t a n t   g e h a l t e n   w e r d e n .   Die  A u s f ü h r u n g  
der  dazu  n o t w e n d i g e n   M a s c h i n e n e l e m e n t e   l i e g t   im 

Rahmen  der  k o n s t r u k t i v e n   T ä t i g k e i t   des  D r u c k m a s c h i -  

n e n f a c h m a n n s   und  muß  dahe r   n i c h t   n ä h e r   e r l ä u t e r t  
w e r d e n .   Es  i s t   a l s o   etwa  auch  m ö g l i c h   für   die  e r s t e  
V e r s i o n   der  B e t r i e b s w e i s e   im  Schön-   und  W i d e r d r u c k  

über   die  Kupplung   14  das  Fa rbwerk   12  und  das  F e u c h t -  

werk  13  a u s z u k u p p e l n ,   wenn  s i e   ke in   F a r b -   bzw.  F e u c h t -  

m i t t e l   f ö r d e r n   s o l l e n .  



1.)  V e r f a h r e n   zur  H e r s t e l l u n g   e i n e s   Schön-  und  W i d e r -  
d r u c k s   auf  P a p i e r b o g e n ,   wobei  e ine   S e i t e   nach  dem 
O f f s e t d r u c k v e r f a h r e n   und  die  a n d e r e   S e i t e   nach  dem 
V e r f a h r e n   des  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k s   b e d r u c k t   w i r d ,  
d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,  
daß  in  e i n e r   B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   (1)  in  F ü n f -  

z y l i n d e r - B a u a r t   auf  dem  D r u c k z y l i n d e r   (8)  e n t s p r e -  
chend  se inem  G r ö ß e n v e r h ä l t n i s   zu  den  G u m m i z y l i n d e r n  
(10,  15)  e ine   oder  m e h r e r e   für   den  d i r e k t e n   F l a c h -  
druck  g e e i g n e t e   D r u c k p l a t t e n   (19)  a u f g e s p a n n t   w e r d e n ,  
daß  das  e r s t e   Druckwerk  (10  b i s   19)  so  u m g e s t e l l t  
w i r d ,   daß  es  ke in   D r u c k b i l d   ü b e r t r ä g t ,   wobei  d e r  

G u m m i z y l i n d e r   (10)  aber   an  den  D r u c k z y l i n d e r   (8)  a n -  

g e s t e l l t   w i r d ,   daß  dazu  der  e f f e k t i v e   D u r c h m e s s e r  

(d)  des  e r s t e n   G u m m i z y l i n d e r s   (10)  g e r i n g f ü g i g   k l e i -  

ner  e i n g e s t e l l t   wi rd   a ls   es  dem  V e r h ä l t n i s   zum  D r u c k -  

z y l i n d e r   (8)  e n t s p r i c h t   und  die  D r u c k b e i s t e l l u n g  
z w i s c h e n   dem  e r s t e n   G u m m i z y l i n d e r   (10)  und  dem  D r u c k -  

z y l i n d e r   (8)  g r ö ß e r   e i n g e s t e l l t   wi rd   a l s   im  z w e i t e n  
für   O f f s e t d r u c k   e i n g e r i c h t e t e n   Druckwerk   (15  b i s   18)  
wobei  der  D r u c k p r o z e ß   in  an  s i c h   b e k a n n t e r   Weise  g e -  
s t e u e r t   w i r d .  



2.)  V e r f a h r e n   nach  A n s p r u c h   1 

d  a  d  u  r  c  h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  der  D u r c h m e s s e r   (d)  des  e r s t e n   G u m m i z y l i n d e r s  
(10)  im  V e r h ä l t n i s   zum  e f f e k t i v e n   D u r c h m e s s e r   (D) 
des  D r u c k z y l i n d e r s   (8)  mit  a u f g e s p a n n t e r   D r u c k -  

p l a t t e   (19)  und  U n t e r l a g e b o g e n   und  im  V e r h ä l t n i s  

zum  z w e i t e n   G u m m i z y l i n d e r   (15)  um  0,2  b is   0,4  mm 
g e r i n g e r   e i n g e s t e l l t   w i r d ,   daß  die  D r u c k b e i s t e l l u n g  
z w i s c h e n   dem  e r s t e n   G u m m i z y l i n d e r   (10)  und  dem 

D r u c k z y l i n d e r   (8)  um  m i n d e s t e n s   0,1  mm  g e g e n ü b e r  
der  D r u c k b e i s t e l l u n g   z w i s c h e n   dem  z w e i t e n   Gummi- 

z y l i n d e r   (15)  und  dem  D r u c k z y l i n d e r   (8)  e r h ö h t   w i r d ,  
wobei  in  das  e r s t e   Druckwerk   (10  b is   19)  k e i n e  

D r u c k f a r b e   oder   F e u c h t m i t t e l   e i n g e f ü h r t   w i r d .  

3.)  V e r f a h r e n   nach  A n s p r u c h   1  und  2 ,  
d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,  
daß  der  e r s t e   P l a t t e n z y l i n d e r   (11)  mit  s e i n e m  
Fa rb -   (12)  und  F e u c h t w e r k   (13)  vom  e r s t e n   Gummi- 

z y l i n d e r   (10)  a b g e s t e l l t   wird  und  daß  der  e r s t e  

G u m m i z y l i n d e r   (10)  u n a b h ä n g i g   davon  an  den  D r u c k -  

z y l i n d e r   (8)  a n g e s t e l l t   w i r d ,   so  daß  er  a l s   P r e s -  

s eu r   für   den  im  d i r e k t e n   F l a c h d r u c k   e r f o l g e n d e n  
W i d e r d r u c k   w i r k t .  

4 . )   V e r f a h r e n   nach  Ansp ruch   1  und  2 ,  
d  a  d  u  r  c  h   g e k e n n z e i c h n t ,  
daß  das  F a r b -   (12)  und  F e u c h t w e r k   (13)  vom  e r s t e n  

P l a t t e n z y l i n d e r   (11)  a b g e s t e l l t   und  übe r   e i n e  

Kupplung  (14)  vom  A n t r i e b   der  B o g e n o f f s e t d r u c k m a -  



s c h i n e   (1)  a b g e k u p p e l t   w i rd ,   daß  der  e r s t e   P l a t t e n -  

z y l i n d e r   (11)  mit  e i n e r   O f f s e t d r u c k p l a t t e   (28)  b e -  

s p a n n t   an  den  e r s t e n   G u m m i z y l i n d e r   (10)  a n g e s t e l l t  
wird   und  daß  der  e r s t e   G u m m i z y l i n d e r   (11)  an  d e n  

D r u c k z y l i n d e r   (8)  a n g e s t e l l t   w i r d ,   so  daß  der  e r s t e  

G u m m i z y l i n d e r   (10)  a ls   P r e s s e u r   für   den  im  d i r e k t e n  

F l a c h d r u c k   e r f o l g e n d e n   W i d e r d r u c k   und  der  e r s t e   P l a t -  

t e n z y l i n d e r   (11)  a ls   S t ü t z z y l i n d e r   für   den  e r s t e n  

G u m m i z y l i n d e r   (10)  w i r k t .  

5.)  D r u c k m a s c h i n e   zur  D u r c h f ü h r u n g   e i n e s   V e r f a h r e n s   n a c h  

einem  oder   m e h r e r e n   der  A n s p r ü c h e   1  b is   4,  wobei  d e r  

D r u c k z y l i n d e r   der  B o g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   mit  e i n e r  
oder   m e h r e r e n   G r e i f e r r e i h e n   zum  T r a n s p o r t   von  D r u c k -  

bogen  v e r s e h e n   i s t ,  
d  a  d  u  r  c  h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  der  D r u c k z y l i n d e r   (8)  mit  e i n e r   der  Anzahl   d e r  

Re ihen   von  G r e i f e r n   (7)  e n t s p r e c h e n d e n   Anzahl   von  
P l a t t e n s p a n n v o r r i c h t u n g e n   (20,  21)  zum  Klemmen  und 

Spannen  von  F l a c h d r u c k p l a t t e n   (19)  v e r s e h e n   i s t ,   d a ß  

am  D r u c k z y l i n d e r   (8)  ein  Fa rb -   (23)  und  F e u c h t w e r k  

(24)  a n g e o r d n e t   s i n d ,   die  als   B a u e i n h e i t   (25)  g e m e i n -  
sam  an  den  D r u c k z y l i n d e r   (8)  a n g e s t e l l t   und  a n g e -  
k u p p e l t   werden   können ,   und  daß  E i n r i c h t u n g e n   am  e r s t e n  
Druckwerk   (10  bis   13)  v o r g e s e h e n   s i n d ,   um  es  bei  a n  
den  D r u c k z y l i n d e r   (8)  a n g e s t e l l t e m   G u m m i z y l i n d e r   ( 1 0 )  

so  zu  s c h a l t e n ,   daß  es  im  D r u c k p r o z e ß   ke in   D r u c k b i l d  

ü b e r t r ä g t .  

6.)   D r u c k m a s c h i n e   nach  Anspruch   5 
d  a  d  u  r  c  h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  der  D r u c k z y l i n d e r   (8)  den  d o p p e l t e n   D u r c h m e s s e r  
der  G u m m i z y l i n d e r   (10,  15)  h a t ,   daß  am  D r u c k z y l i n d e r  



(8)  zwei  Re ihen   von  G r e i f e r n   (7)  und  zwei  P l a t t e n -  

s p a n n v o r r i c h t u n g e n   (20,  21)  zum  Klemmen  und  S p a n -  
nen  v o r g e s e h e n   s i n d ,   daß  die  B a u e i n h e i t   (25)  d e s  
Fa rb -   (23)  und  F e u c h t w e r k s   (24)  auf  e i n e r   r a d i a l  

zum  D r u c k z y l i n d e r   a u s g e r i c h t e t e n   b e i d s e i t i g   w i r -  
kenden  V e r f a h r e i n r i c h t u n g   (26)  am  G e s t e l l   der  Bo-  

g e n o f f s e t d r u c k m a s c h i n e   (1)  v e r s c h i e b b a r   b e f e s t i g t  
i s t   und  daß  im  A n t r i e b   des  F a r b -   (14)  und  F e u c h t -  
werks  (13)  am  e r s t e n   Druckwerk   e ine   s c h a l t b a r e  

Kupplung  (14)  und  im  A n t r i e b   der  Fa rb -   (23)  u n d  

F e u c h t w e r k e   (24)  in  der  B a u e i n h e i t   (25)  e ine   s c h a l t -  
ba re   Kupplung  (27)  a n g e o r d n e t   i s t .  
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