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€9 Vertahren zum Schin- und Widerdruck, sowie Bogen-Offset-Druckmaschine zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Zur Vermeidung von Bogenwendungen bzw. zur Ver-
ringerung der Anzahl der Zylinder einer Bogenoffsetdruck-
maschine, die fir den Schon- und Widerdruck eingerichtet
werden kann, wird in einer Druckmaschine in 5-Zylinder-
Bauart der Druckzylinder mit Flachdruckplatten bespannt.
Auf diese Weise kann der Schdndruck im Offsetdruck und
der Widerdruck im direkten Flachdruck erzeugt werden.
Beim Drucken im einfarbigen Schoéndruck wird das erste
Druckwerk stillgesetzt. Der Gummizylinder des ersten
Druckwerkes wird mit erhéhter Druckbeistellung als Pres-
seur fiir den direkien Flachdruck an den Druckzylinder an-
gestellt. Die Durchmesserverhélinisse zwischen dem Gum-
mi- und dem Druckzylinder werden so gewéahlt, daB eine
optimale Standzeit fiir die Flachdruckplatten auf dem Druck-
zylinder erreichbar ist. Indem der direkte Fiachdruck so im
ersten Druckwerk und der Offsetdruck im zweiten Druck-
werk ablauft, kénnen die Druckbedingungen fiir beide Ver-
fahren unabhéngig voneinander eingestellt werden.
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‘Die Erfindung beschreibt ein Verfahren und eine zu-

gehbrige Vorrichtung zur Herstellung eines Schén-

und Widerdrucks auf Papierbogen, wobei eine Seite

nach dem Offsetdruckverfahren und die andere nach

dem Verfahren des direkten Flachdrucks bedruckt wird.
Eine Vorrichtung, die mnach einem Verfahren dieser
Gattung arbeitet, wird in der DE-PS 17921% beschrieben.

Die Herstellung von zweiseitigen Drucken ist auf
unterschiedliche Weise m&glich. An konventionellen
Druckmaschinen miissen die Papierbogen nach dem Be-

drucken der ersten Seite umgestapelt werden, um in

einem zweiten Durchgang von der Rickseite bedrucken

zu kOnnen. Wenn hiufig zweiseitig bedruckt werden

soll, ist dieser Aufwand aber nicht zu rechtfertigen.

Als weitere MOglichkeit gibt es die Bogenwendung in-
nerhalb der Druckmaschine, so dafl zuerst die eine Seite
des Papiers und anschliefend nach dem Wendevorgang die
zweite Seite des Papiers im nidchsten Druckwerk be-

druckt werden kann. Der Aufwand fiir die ¥Wendeeinrichtung
ist allerdings nicht unerheblich. AuBerdem wird bei
entsprechender Farbigkeit eine grdfere Anzahl von Druck-
werken benttigt. Drucktechnisch betrachtet bedeutet es
aber auch eine Schwierigkeit, dafl das Papier nach dem
Wendevorgang mit der Hinterkante voran transportiert wird.
Dadurch wird die Einhaltung des Registers der Drucke er-
schwert und insbesondere ein zweiter Greiferrand bendtigt.
Der Bogentransport ist also von relativ vielen Ubergaben
abhdngig und auch auf allseitig exakt beschnittenes Papier
angewiesen. Es ist seit ldngerem versucht worden das Pa-

pier in einem Durchgang zweiseitig zu bedrucken,
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indem das Papier in eimner Druck:zone von oben und

unten gleichzeitig mit einem Druck verschen wurde.

Dazu sind schon sehr viele Verfahrensvarianten disku-
tiert worden. Vor allem die Mdglichkeit im Druck cwi-
schen zwei Gummizylindern den gleichceitigen Schén-

und Widerdruck zu erzeugen, ist sowohl im Bogenoffset-
bereich als auch im Rollenoffsetbereich praktisch aus-
gefithrt worden. Ebenso sind Maschinen mit zwei nach-
einandergeschalteten kompletten Offsetdruckwerken be-
kannt geworden, die aber wieder eine Bogeniibergabe
zwischen den Drucken auf der Vorder- und Riickseite des
Papiers benStigen. Aus Griinden der Vereinfachung ist
daher schon die Moglichkeit genutzt worden, auch den
im Offsetdruck vorhandenen Druckzylinder mit einer oder
mehreren Druckplatten zu versehen und durch wechselnde
Schaltung als Plattenzylinder und gleichc-eitig als Ge-
gendruckzvlinder fiir den Offsetdruck und auch als Plat-

tenzylinder fiir den direkten Flachdruck zu verwenden.

Die DE-PS 179218 beschreibt eine Druckmaschine fir
gleichzeitigen Schon- und Widerdruck mit zwei harten
Druckformen und einem Gegendruck- bzw. Umdruckglied.
Das Druckwerk ist mit einem Umdruck- oder Gegendurck-
zylinder und zwei Formzylindernjeweils gleicher Gréfle
ausgeriistet. Jedem Formzvlinder sind je ein Farb- und
ein Feuchtwerk fiir Flachdruck zugeordnet. Der Umdruck-
zylinder ist mit einer weichen Oberflidche versehen und
zwischen den beiden Formzylindern'angeordnet. Das Pa-
pier wird zwischen dem Umdruckzyvlinder und dem ersten
Formzylinder durchgefithrt. Dabei wird vom Umdruckzy-
linder das Druckbild des zweiten Formzvlinders, also
indirekt, auf die Papierunterseite libertragen, wobel der
erste Formzylinder als Gegendruckzylinder fiir den in-
direkten Druck wirkt. Dagegen wird die andere Papier-

seite vom ersten Formzvlinder direkt bedruckt, wobei aus
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dieser Sicht der Umdruckzylinder als weicher Gegen-
druckzylinder wirkt. Die Druckplatte auf dem ersten
Formzylinder mull entsprechend dem Druckverfahren sei-
tenverkehrt zur Druckplatte auf dem zweiten Druckzy-

linder kopiert werden.

In der DE-PS 366371 wird eine Rotationsdruckmaschine

ftir lithografischen Druck beschrieben. Sie weist ei-

nen kleinen mit einem Gummituch bespannten Zylinder

und einen mehrfach so groflen zweiten Zylinder auf, wobei
beide Zylinder mit Greifern ausgeriistet sind. Je nach
Betriebsart und Bauart kann der zweite Zylinder mit

zwel oder drei Druckplatten bespannt werden. Dem zweiten
Zylinder ist dazu mindestens ein Farbwerk zugeordnet.
Bei einer entsprechenden Schaltung ist es mdglich, zu-
erst die eingefdrbte erste Platte ohne Papierzufuhr auf
dem Gummituch des ersten Zylinders abzudrucken. Wenn die
zweite Platte in die Druckzone kommt, ist auch ein Pa-
pierbogen zugefiihrt. Beim Durchlaufen der Druckzone wird
der Papierbogen dann vom kleinen Zylinder aus im Offset-

druck und vom groflen Zylinder aus im direkten Flachdruck

bedruckt. Dabei wirken die beiden Zylinder als Gegendruck-

zylinder fiir das jeweils andere Druckverfahren.

An den beschriebenen Druckmaschinen ist jeweils als rich-
tige Erkenntnis verwirklicht, daf ein Zylinder einer
Druckmaschine nicht allein einem Zweck dienen mufi. So
sind die Gegendurckzylinder mit Druckplatten bespannt
und die Gummizylinder werden auch als Cegendruckzylinder
verwendet. Ebensorichtig ist die Erkenntnis, einen weich
bespannten Zylinder als Gegendruckzylinder fiir den di-
rekten Flachdruck zu verwenden. In den genannten F#dllen
tritt das Problem auf, dafl der direkte und der indirekte
Flachdruck bzw. Offsetdruck unter den gleichen Bedin-

- 4
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gungen ablaufen miissen, d.h., die gewdhlte Maschinen-
einstellung bezliglich Druckbeistellung und Zylinderauf-
ziigen muB beiden Druckverfahren geniigen.

Es ist bekannt, daB die Bedingung in der Druckzone fiir
einen optimalen Ablauf des Druckprozesses beim direkten
Flachdruck anders sind als beim Offsetdruck. Dabei spie-
len sicher viele Faktoren eine Rolle, am wichtigsten ist
aber, dafl die Papieroberfliche im direkten Flachdruck
mit einer harten, glatten Gegenflidche in Berithrung kommt.
Die Papieroberflidche mul sich also der Oberflidche der
Flachdruckplatte anpassen, wihrend sich beim Offsetdruck
die Oberfldche des Gummituches der Papieroberfliche an-
paf3t. Die Papieroberflidche mufl demgemdB an die Platten-
oberflidche angepallit werden. Das kann mit einem weichen
Presseur oder einem Gummizylinder geschehen. Dazu ist eine
relativ hohe Druckspannung bzw. Druckbeistellung notwen-
dig. Wenn der Gummizylinder aber gleichzeitig zur Uber-
tragung eines Druckbildes benutzt wird, wie es in den ge-
schilderten Fdllen geschieht, werden sich zwangslidufig
die Druckbedingungen beider Verfahren beeinflussen. Auf
der einen Seite wird bei dem Offsetdruck angepafBSiter Druck-
beistellung die Druckspannung fiir den direkten Flachdruck
zu gering sein, d.h. der Druck kann unvollstidndig aus-
fallen, da das Papier ungeniigend an die Flachdruckplatte
angeprefllt wird. Die Vollstdndigkeit und Gleichmifigkeit
des Druckbildes ist dabei von der Glidtte des Papiers ab-
hingig. Im anderen Fall, daf die Druckbeistellung dem di-
rekten Flachdruck angepaft, also liber den Wert fiir den
Offsetdruck hinaus erhdht wird, ist die Druckspannung fiir
den im Offsetverfahren ablaufenden Druck zu grofi. Dabei
wird die Druckfarbe zwischen dem Gummituch und dem Papier
auseinandergequetscht. Es kommt zu einer unerwiinschten
Punktverbreiterung. Es tritt also eine auf den beilden
Druckseiten in entgegengesetzter Richtung wirkende Ver-

- 5 -
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schlechterung der Druckqualitdt ein. Hier muB also

ein Mittelweg gefunden werden, bei dem beide Verfahren
sich gegenseitig am wenigsten beeinflussen. Dazu kommt,
daf fiir den direkten Flachdruck spezielle Abwicklungs-
bedingungen bestehen, da das Papier nicht auf der Druck-
platte reiben darf. Dieser Fall kann bei falsch einge-
stellten Bedingungen in der Druckzone eintreten, wo das
Gumnituch bzw. der Presseur Walkbewegungen ausfiihrt.
Wenn dadurch Relativbewegungen des Papiers auf der Druck-
platte entstehen, ist diese innerhalb kurzer Zeit be-
schiddigt oder sogar unbrauchbar.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren und die zugeh6rige Vorrichtung nach der beschrie-
benen Gattung zu schaffen, mit deren Hilfe in einem Grei-
ferschluBl ein Schén- und Widerdruck erzeugt werden kann,
ohne daf sich die spezifisch unterschiedlichen Einstell-
bedingungen der beiden Druckverfahren gegenseitig beein-
flussen.

Die Aufgabe wird gemdf dem Kennzeichen des Anspruchs 1
geldst. Durch die Anwendung der beschriebenen Drucktech-
nik in einer Bogenoffsetdruckmaschine in Finfzvlinder-
Bauart wird es mdglich, beim Schén- und Widerdruck in je
einer Farbe das erste Druckwerk zur optimalen Einstellung
auf den im direkten Flachdruck ablaufenden Widerdurck ein-
zurichten. Dadurch, daR der Widerdruck im ersten Druck-
werk und der Schoéndruck im zweiten Druckwerk ablduft, kon-
nen sich die beiden Druckverfahren nicht gegenseitig beein-
flussen. Die Einstellwerte kOnnen fiir jedes Verfahren un-
abhidngig gewdhlt werden. Auf diese Weise kann die an sich
fir zweifarbigen Schondruck geeignete Druckmaschine unter
optimalen Bedingungen fiir Schén- und Widerdruck genutzt

werden. Die Gefahr, daBl Druckfarbe von einer Bogenseite auf

- 5 -



10

15

30

35

0150355

einem Fihrungs- oder Gegendruck:zylinder abschmiert,
ist hier nicht gegeben, da der Druck in einem Durch-
gang stattfindet. Registerschwierigkeiten k&nnen nicht
auftreten, da der Druckvorgang auch in einem Greifer-
schluf abl#uft. Das bedeutet, dafl zusdtzlich die Roll-
neigung des bedruckten Bogens minimiert werden kann,
da der Bogen in einem Durchgang nach beiden Seiten von

einer eingefdrbten Druckfliche abgezogen werden mufl.

Der Vorteil, eine Druckmaschine fiir Schéndruck mit
Hilfe des direkten Flachdruckes auf einfache Weise

auch fiir Schén- und Widerdruck nutzen zu k&nnen, wird
hdufig durch die geringere Lebensdauer und schlechtere
Druckqualitdt der Druckplatte fiir den direkten Flach-
druck wieder aufgehoben. Das Verfahren gestattet nun
mit der zugehdrigen Vorrichtung die Einstellung der
Druckmaschine in Bezug auf die exakte Abwicklung fiir
beide Druckverfahren und die optimale Druckqualitdt be-
sonders fiir den direkten Flachdruck. Die Umstel lung

ist relativ einfach vozunehmen und erfordert keine zu-
sdtzlichenMafinahmen, wenn die Abwicklung fiir den di-
rekten Flachdruck so gewdhlt wird, daB sie nach Um-
schaltung auch fiir den zweifarbigen reinen Schéndruck
unter Beriicksichtigung der Drucklidnge beider Drucke
giit. Dies muBl auch zwischen Schdn- und Widerdruck ein-
gehalten werden. Hier ist wichtig, daf die Drucklinge
im Widerdruck durch das direkte Abdrucken festliegt und
dafl die Drucklédnge im Sch6ndruck darauf abgestimmt wer-
den kann. Das erfindungsgemifie Verfahren beriicksichtigt
alle diese Bedingungen und stellt sicher, dafl die beiden
Verfahren mit bestmbgiichem Register, in guter Druck-
qualitédt, mit optimaler Standzeit der Druckplatte fir
den direkten Flachdruck und mit geringstmbglichem zu-
sdtzlichem Aufwand gemeinsam fiir Schén- und Widerdruck
eingesetzt werden k6nnen. Die Vorteile bei der Bedienung

sind genauso offensichtlich wie die Vor:ziige des relatiy



wm

10

15

30

35

3450355

geringen maschinellen Aufwandes.

Eine Vorrichtung sowie die Anwendung des Verfahrens
wird anschliefend anhand von Zeichnungen beschrieben.

Im Einzelnen zeigt

Fig. 1 eine Ubersicht iiber eine Druckmaschine der
beschriebenen Gattung mit erfindungsgemifien

Einrichtungen,

Fig. 2 eine schematische Darstellung fiir den Betrieb

der Druckmaschine im zweifarbigen Schéndruck,

Fig. 3 eine schematische Darstellung fiir Sch&n- und
Widerdruck bei im ersten Druckwerk abgestelltem
Plattenzylinder,

Fig. 4 eine schematische Darstellung flir Schén- und
Widerdruck mit im ersten Druckwerk als Stiitz-
zylinder angestelltem Plattenzylinder und ab-

gekoppeltem Farbwerk, und

Fig. 5 die Verhdltnisse in der Druckzone zwischen dem
als Presseur wirkenden Gummizylinder und dem
Druckzylinder.

In Figur 1 ist eine Bogenoffsetdruckmaschine 1 sche-
matisch dargestellt. Die Bogenoffsetdruckmaschine 1 ist
in sogenannter 5-Zylinder-Bauart ausgefiihrt. Die Papier-
bogen 2 werden von einem Anlegerstapel 3 durch die Druck-
maschine 1 bis zum Auslecerstanel 4 gefdrdert und dort
mit Hilfe eines Kettenfbérderers 5 abgelegt. Die Papier-
bogen 2 werden dabei mit Hilfe eines Vorgreifers 6 an
Greifer 7 auf dem Druckzylinder 8 {ibergeben. Auf dem
Druckzylinder 8 sind insgesamt zwei um 180 Grad zuein-

ander versetzte Reihen von Greifern 7 angeordnet. In
- 8 -
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Bogenlaufrichtung 9 kommt der Papierbogen 2 dann zu-
nidchst mit dem ersten Druckwerk 10 bis 13 in Beriihrung.
Es besteht aus dem ersten Gummizylinder 10 und dem zu-
gehOrigen ersten Plattenzylinder 11. An den ersten Plat-
tenzylinder 11 sind ein Farbwerk 12 und ein Feuchtwerk
13 angestellt. Das Farbwerk 12 ist {iber eine 106sbare
Kupplung 14 mit dem Maschinenantrieb verbunden. Nach dem
Durchgang durch die Druckzone zwischen dem Druckzylinder
8 und dem ersten Gummizylinder 10 erreicht der Papier-
bogen 2 das zweite Druckwerk 15 bis 18. Dieses besteht
aus dem zweiten Gummizylinder 15, dem zweiten Platten-
zylinder 16 und an diesen angestellt, einem Farbwerk 17
und einem Feuchtwerk 18. Nach dem Durchgang des Papier-
bogens 2 durch die Druckzone zwischen dem Druckzvlinder
8 und dem Gummizylinder 15 wird er an den KettenfGrderer
5 ibergeben. Der KettenfBrderer 5 legt den Papierbogen 2
dann auf dem Auslegerstapel 4 ab.

Zur erweiterten Nutzung des Druckzyvlinders 8 fiir den di-
rekten Flachdruck ist dieser mit Plattenspannvorrichtungen
20, 21 zur Aufnahme von Flachdruckplatten 19 versehen.
Die Plattenspannvorrichtungen 20, 21 bestehen aus einer
Klemmvorrichtung 20 und einer Spannvorrichtung 21. Da der
Druckzylinder 8 den doppelten Durchmesser der zugehOrigen
Gummi- 10, 15 bzw. Plattenzylinder 11, 16 hat, ist er auch
mit jeweils zwel dieser Plattenspannvorrichtungen 20, 21
versehen. Die Klemmvorrichtungen 20 sind jeweils am vor-
deren Ende der Durckflidche unterhalb der Greifer 7 im
Zylinderkanal 22 des Druckzylinders 8 angeordnet. Sie neh-
men das vordere abgekantete Ende einer der Filachdruckplat-
ten 19 auf. Das jeweils hintere Ende der Flachdruckplatten
19 wird von den Spannvorrichtungen 21, die ebenfalls im
Zylinderkanal 22 angeordnet sind, gehalten. Mit den Spann-
vorrichtungen 21 werden die Plattenenden festgeklemmt und
auf dem Druckzylinder 8 festgespannt. Zur Einfdrbung und

- 9 -



10

15

20

25

30

35

0150355

Feuchtung der Flachdruckplatten 19 ist dem Druckzylinder

8 ein Farbwerk 23 und ein Feuchtwerk 24 zugeordnet. Farb-
werk 23 und Feuchtwerk 24 sind gemeinsam in einer Bau-
einheit 25 angebracht. Mit Hilfe einer Verfahreinrichtung
26 k6nnen sie radial zum Druckzylinder 8 bewegt und an
diesen angestellt werden. Dabei wird liber eine Kupplung

27 eine Antriebsverbindung zwischen dem Farbwerk 23, dem
Feuchtwerk 24 und dem Maschinenantrieb hergestellt. Der
Anlegerstapel 3 ist soweit von den Druckwerken der Bogen-
offsetdruckmaschine entfernt angeordnet, daf das Feucht-
werk 24 bzw. das Farbwerk 23 ohne weiteres zur Einstellung
zugdnglich sind. Die Bedienungsm&glichkeiten an der Bo-
genoffsetdruckmaschine sind glinstig, weil die beiden Druck-
werke oberhalb des Druckzylinders 8 so angeordnet sind,

dafl von einem FuBtritt am Auslegerstapel 4 aus die Platten-
spannvorrichtungen 20, 21 auf dem Druckzylinder 8 zwischen
den Druckwerken 10 bis 13, 15 bis 18 hindurch ohne weiteres
erreichbar sind.

Grundsdtzlich ist diese Bogenoffsetdruckmaschine zur Her-
stellung von zweifarbigem Schéndruck geeignet. Diese Be-
triebsweise ist in Fig. 2 schematisch dargestellt. Dazu
werden auf die Plattenzylinder 11 und 16 jeweils Offset-
druckplatten 28, 29 aufgespannt. Wenn nun die beiden Druck-
werke 10 bis 13, 15 bis 18 in an sich bekannter Weise ein-
gestellt werden, wird iiber die Gummizylinder 10, 15 beim
Papierdurchlauf zwischen diesen und dem Druckzylinder 8 ein
zweifarbiger Druck auf der Oberseite des Papierbogens 2
hergestellt. Bei der Einstellung der Druckverhiltnisse

mufl darauf geachtet werden, dafl die Druckbeistellung zwi-
schen den Gummizylindern 10, 15 und dem Druckzylinder 8
nicht zu hoch wird. Es besteht sonst die Gefahr, daf die
von den Gummizylindern 10, 15 tibertragene Druckfarbe auf dem
Papierbogen 2 auseinandergequetscht wird. Damit wiirde eine
unerwiinschte Punktverbreiterung erzeugt werden. Im Betrieb
als Zweifarbendruckmaschine wird die Baueinheit 25 mit dem
Farbwerk 23 urd dem Feuchtwerk 24 vom Druckzylinder
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8 abgefahren. Dabei ist auch die Kupplung 27 ausge-
driickt und es erfolgt kein Antrieb auf die unteren
Werke. Bei der Einstellung der Platten~ 11, 16 bzw.
Gummizylinder 10, 15 ist darauf zu achten, daf} die
Drucklidnge zwischen dem ersten und dem zweiten Druck-
werk libereinstimmt. AuBderdem ist wichtig, dafl die
Drucke exakt ilibereinander liegen. Diese Einstellar-
beiten kGnnen durch Veridnderung der Zylinderaufziige
und Verdrehen der Zylinder gegeneinander erledigt
werden.

Durch einfache Umstelloperationen kdnnen die in Fig.

3 und 4 gezeigten Betriebsweisen fiir Schén- und Wider-
druck eingeleitet werden. Auf die Maschine bezogen

sind fiir den Betrieb als Schén- und Widerdruckmaschine
aber besondere Vorkehrungen zu treffen. Zundchst miissen
auf den Druckzylinder 8 Flachdruckplatten 19 fiir den
direkten Flachdruck aufgespannt werden. Diese Flach-
druckplatten 19 sind an ihrer Vorderkante mit einer
Abkantung zu versehen, die zum Einklemmen auf dem Druck-
zylinder 8 dient. Die Abkantung ist notwendig, um das
vordere Plattenende in die Klemmvorrichtung 20 unter-
halb der Greifer 7 auf dem Druckzylinder 8 einschieben
zu k6nnen. Ebenso mufl jede Flachdruckplatte 15 an ihrem
hinteren Ende in einer der Spannvorrichtungen 21 ge-
klemmt und auf der Oberfliche des Druckzylinders 8 fest-
gespannt werden. Dabei ist-'es vorteilhaft, wenn der
Druckzylinder 8 in Bogenlaufrichtung 9 bei angestellten
Gummizylindern 10, 15 wund aufgelegten Flachdruckplat-
ten 19 durchgedreht wird. Dadurch werden die Flachdruck-
platten 19 glatt auf den Druckzylinder 8 aufgelegt und

kénnen mit den Spannvorrichtungen 21 problemlos gespannt
werden.

Die erste Version dieser Betriebsweise ist in Figur 3
dargestellt. In dem Betrieb im Schdn- und Wider-
- 11 -
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druck genutzten Druckwerk wird auf den zweiten Platten-
zylinder 16 eine Offsetdruckplatte 29 aufgespannt. Sie
dient zur Erzeugung des Schéndruckes. Das zweite Druck-
werk 15 bis 18 wird in bekannter Weise an den Druck-
zylinder 8 angestellt. Im ersten Druckwerk 10 bis 15
wird der Plattenzylinder 11 gemeinsam mit dem Farbwerk
15 vom Gummizylinder 10 abgeriickt. Der Gummizylinder 10
selbst wird an den Druckzylinder 8 angestellt. SchlieB-
lich miissen noch das Farbwerk 23 und das Feuchtwerk 24
fliir den direkten Flachdruck an den Druckzylinder 8 ange-
fahren werden. Gleichzeitig wird die Kupplung 27 einge-
kuppelt, iiber die eine Antriebsverbindung zwischen dem
Maschinenantrieb und dem Farbwerk 23 bzw. dem Feucht-
werk 24 hergestellt wird. Dann kann die Maschine nun in
Betrieb gesetzt werden. Flir den Ablauf des Druckvor-
ganges ist es selbstverstidndlich, daf die Gummizylinder
10, 15 erst an den Druckzylinder 8 angestellt werden,
wenn dieser Papierbogen 2 fihrt. Ohne Papier wiirde die
Druckfarbe von der Flachdruckplatte 19 auf die Gummi-
zylinder 10, 15 und umgekehrt auch die Druckfarbe vom
zweiten Druckwerk 15 bis 18 auf die Flachdruckplatten

19 tUbertragen. Der Druckzvlinder 8 nimmt bei jeder Um-
drehung mit seinen Greifern 7 nacheinander zwei Papier-
bogen 2 und libergibt sie nach dem Druckvorgang an den
Auslegerkettenférderer 5. Der Papierbogen 2 liegt dabei
jeweils flach auf einer Flachdruckplatte 19 auf und wird
von den Gummizylindern 10, 15 an diese angedriickt. Wihrend
vom Gummizylinder 10 kein Druckbild tibertragen wird, wird
tiber den Gummizylinder 15 das Schéndruckbild auf der Ober-
seite des Papierbogens 2 abgedruckt. Von der Flachdruck-
platte 19 aus wird direkt das Widerdruckbild auf die Un-
terseite des Papierbogens 2 abgedruckt.

In der Druckzone zwischen dem Druckzylinder 8 und dem

- 12 -
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Gummizylinder 10 werden die Druckverh&ltnisse anders
eingestellt als in der Druckzone zwischen dem Druck-
zylinder 8 und dem Gummizylinder 15. Fiir den in der
ersten Druckzone ablaufenden Widerdruck wird die Druck-
beistellung so weit erhtht wie es fur einen qualita-
tiv hochwertigen direkten Flachdruck notwendig ist.

In der Druckzone zwischen dem Druckzylinder und dem
Gummizylinder 10 werden also gezielt Bedingungen fiir
die Ausfiithrung des Widerdruckes im Verfahren des direk-
ten Flachdruckes erzeugt. Nach dem Durchlaufen der
ersten Druckzone kann in der zweiten Druckzome zwi-
schen dem Druckzylinder 8 und dem Gummizylinder 15 der
Schéndruck im Verfahren des Offsetdrucks ohne Restrik-
tionen erledigt werden. Die Druckbeistellung kann dort
optimal auf den Offsetdruck abgestimmt werden.

Da der Papierbogen 2 nach dem Durchlaufen der ersten
Druckzone fest auf der Flachdruckplatte 19 haftet und
beim Offsetdruck auch eine Anhaftung zwischen Fapier-
bogen Z und Gummizylinder 15 entsteht, werden sich nach
der zweiten Druck:zomne die Krdfte zum Abziehen des Papier-
bogens 2 von den farbfithrenden Druckfldchen gegenseitig
reduzieren. In der Realitdt wird die grofRere Haftkraft
am Gummizylinder 15 um die an sich kleinere Haftkraft an
der Druckplatte 19 reduziert. Damit wird der Abrifiwin-
kel am Gummizylinder 15 wesentlich verkleinert bzw. der
negative Effekt der Rollneigung durch das Abziehen des
Papierbogens 2 vom Gummizylinder 15 oder der Flachdruck-
platte 19 weitgehend beseitigt. Der gesamte Druck-
vorgang lduft also in drei Stufen ab. Zuerst erfolet der
direkte Flachdruck. dann der Offsetdruck und schliefllich
wird der Papierboren 2 von den Druckflédchen setrennt.

- 13 -
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Die Bedeutung des Registers fiir den Schén- und Widerdruck
ist bekannt und spielt hier eine ganz besondere Rolle.
Die Lage des Druckbildes aus dem direkten Flachdruck zum
Papier ist immer gleich, da der Papierbogen 2 direkt auf
die Flachdruckplatte 19 aufgelegt wird. Verdndert werden
kann demgegeniiber aber sowohl die Lage als auch die Grofe
des Druckbildes auf der Schondruckseite. Diese sind von
den Zylinderaufziigen und der Winkellage am Gummizylinder
15 bzw. Plattenzylinder 16 abhingig. Es ist erforderlich,
dafl bei Deckungsgleichheit der Drucke auf der Schdéndruck-
seite und der Widerdruckseite jeweils Druckbeginn und
Drucklinge iibereinstimmen. Die Lage des Druckbeginns ist
in tUblicher Weise durch MaBnahmen im Antrieb zu verin-
dern, wie sie auch aus Mehrfarbenmaschinen bekannt sind
und wie sie auch in dieser Maschine vorhanden sein miissen,
um den Passer zwischen dem ersten und dem zweiten Druck-
werk herzustellen. Dabei wird etwa durch Axialverschie-
bung schridgverzahnter Antriebszahnrider eine Anderuns der
Winkellape der Zylinder erreicht. Die Abstimmung der
Drucklédnge zwischen Schondruck und Widerdruck ist dann
liber eine Veridnderung der Zylinderaufzﬁge am Gummizylinder
15 oder am Plattenzylinder 16 oder am Druckzylinder 8 vor-
cunehmen. Dabei wird aber jeweils nur die Ldnge des Schon-
druckes veridndert, widhrend wie schon beschrieben, die Lin-
ge des Widerdruckes immer gleich bleibt. Fir diese Art des
Schdn- und Widerdruckes ergibt sich also die Forderung,
dafl die Drucklidnge des Schondruckes auf die des Wider-
druckes abgestimmt werden muf3. Eine Anpaésung der Druck-
ldnge des Widerdruckes an die des Schdndruckes ist nicht
mdglich. Beim geschilderten Druckablauf ist vorgesehen,
daff der Plattenzylinder 11 des ersten Druckwerkes zusam-
men mit seinem Farbwerk 12 und dem Feuchtwerk 13 vom Gum-
mizylinder 10 abgeriickt wird. Es 1&duft also leer mit,
ebenso wie das Farbwerk 12 und das Feuchtwerk 13 wenn
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diese nicht mit der Kupplung 14 angekuppelt sind.
Das Farbwerk 12 mull mit einer Schmierfliissigkeit
versehen werden, da sonst Walzenschidden nicht ver-
meidbar sind. Im Feuchtwerk 13 wird im Stillstand

hdufig eine Walzentrennung vorgenommen.

In einer anderen Version der Betriebsweise fiir den
Schén- und Widerdruck soll dies nun vermieden werden.
Dazu werden wie in Figur 4 dargestellt, das Farbwerk
13 und das Feuchtwerk 14 im ersten Druckwerk vom Plat-
tenzylinder 11 abgestellt und mit der Kupplung 14 vom
Antrieb der Bogenoffsetdruckmaschine 1 getrennt. Der
Plattenzylinder 11 kann nun auch an den Gummizylinder
10 angestellt werden, derwie in der ersten Version der
Betriebsweise auch hier wieder an den Druckzylinder 8
angestellt wird. Sinnvollerweise beldlt man nun eine
alte Platte oder einen entsprechenden Aufzug auf dem
Plattenzylinder 11 und 1ERt diesen als Stiitzzylinder
mit dem Gummizylinder 10 mitlaufen. Es sind zwar keine
grofen Auswirkungen be:zliglich der radialen Durchbieguns
des Gummizyvlinders zu erwarten, die Mafnahme wird sich
aber doch vorteilhaft auf die Laufruhe des Druckwerkes
auswirken. Das Farbwerk 13 und das Feuchtwerk 14 lau-
fen im Scho6n- und Widerdruckbetrieb nicht mehr mit und
miissen von daher nicht in besonderer Weise fiir den
Trockenlauf ausgerlistet werden. Dadurch wird Antriebs-
leistung und Bedieungsaufwand eingespart und Schéden
werden sicher vermieden. Der Ablauf des Druckvorganges
entspricht der ersten Version der Betriebsweise. Die
Einrichtune der Zvlinderaufziice ist ebenso vorzunehmen
wie dort. Die Steuerung der Maschine bzw. die Schaltung
zur Einleitung des Druckvorganges wird hier etwas ver-
einfacht, da die Zylinder 10, 11 des ersten Druckwerkes
in liblicher Weise fiir den Druckvorgang zugeschaltet wer-
- 15 -
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- 15 -

den. Die Abwicklung cwischen den Gummizylindern und

dem Druckzylinder 8 muf nun noch n#dher betrachtet
werden. Sie spielt eine besondere Rolle fiir den Ab-
lauf des direkten Flachdruckes. Als Kriterium fiir den
direkten Flachdruck ist einerseits zu beachten, daf

die Druckflédche durch Ungleichmidfigkeiten in der Pa-
pieroberflidche reduziert wird. Das erfordert eine ho-
here Druckbeistellung, um ein ausreichend gutes Druck-
bild zu bekommen. Andererseits spielt auch eine Rolle,
daB beim Anstellen des Gummizylinders 10 an den Druck-
zylinder 8 eine Verformung des Gummituches 30 zustande
kommt, die zu Walkbewegungen beim Druckablauf fihrt.

Es ist wichtig dafiir zu sorgen, dal es nicht zu Rela-
tivbewegungen in der Druckzone zwischen dem Papierbogen
2 und der Flachdruckplatten 19 kommt. Beide Bedingungen
wirken sich auf die Durchmesserverhdltnisse zwischen
dem Gummizylinder 10 und dem Druckzylinder 8 aus. Um
einen vollstdndigen und gleichmdfigen Ausdruck zu er-
zielen ist es notwendig, den Gummizylinder 10 um we-
nigstens 0,1 mm stdrker an den Druckzylinder 8 anzu-
stellen als es im Offsetdruck {iblich ist. Es wird so-
gar mit Druckbeistellungen bis zu 0,35 mm gerechnet.
Bei so grofen Druckbeistellungen wird aber die Ver-
formung des Gummituches 30 und damit die scheinbare
Durchmesserverdnderung des Gummizylinders 10 im Bereich
der Druckz-one sehr groB. Damit ist die Gefahr gegeben,
dafl es zu Relativbewegungen der Gummituchoberfléche |
gegeniiber der Flachdruckplatte 13 kommt. Da das Gummi-
tuch 30 in diesem Fall den Papierbogen 2 mitnehmen wiir-
de, kime es also auch zu Relativbewegungen zwischen dem
Papierbogen 2 und der Flachdruckplatte 19. Papier ist
als abrasiv wirkender Stoff bekannt und wiirde deshalb
die Flachdruckplatte 19 sehr schnell verschleissen oder
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schon nach einigen wenigen Drucken unbrauchbar machen.
Das mufl unter allen Umstdnden vermieden werden. Dacu ist
es notwendig den Durchmesser d des Gummizylinders 10 auf
diese besondere Bedingungen gegeniiber dem Durchmesser D
des Druckzylinders 8 einzustellen. In Versuchen hat sich
gezeigt, daB eine Verkleinerung des Gummizvlinderdurch-
messers d relativ zum Druckzylinderdurchmesser D um etwa
0,2 bis 0,4 mm die Gefahr der Relativbewegung zwischen
Papierbogen Z und Flachdruckplatte 19 behebt.

In Fig. 5 sind die Verhdltnisse zwischen Gummizylinder 10
und Druckzylinder 8 schematisch dargestellt. Die Abflachung
des Gummituches 30 in der Druckzone ist erkennbar und auch
durch die Bezeichnung der scheinbaren Durchmesservergros-
serungen d1 in den Gummituchwiilsten dargestellt. Dieser
scheinbar grtlere Gummizylinderdurchmesser d1 mufl nun durch
die Verkleinerung des tatsichlichen Gummizylinders d aus-
geglichen werden. Damit wird sichergestellt, dall es an der
Berithrung zwischen dem Gummizylinder 10 und dem Druckzylin-
der 8 nur zu einer Abrollung und zu keiner Relativbewegung
bzw. Schlupfbewegung kommt.

Die Durchmesserverhdltnisse zwischen dem Gummizylinder 8
sollen aber so gewdhlt werden, daBl bei einer Umstellung der
Bogenoffsetdruckmaschine 1 vom zweifarbigen Sch&én- und Wi-
derdruck keine Anderun: der Abwicklung notwendis sind. Im
Zusammenhang mit dem fiir die unterschiedlichen Betriebswei-
sen gesagten wird klar. daB dieses ohne weiteres mdglich ist,
da ja Anderungen der Drucklidnge noch iiber die Verinderung des
Aufzuges am Plattenzylinder 11 des ersten Druckwerkes mdg-
lich sind. Der Durchmesser des Druckzylinders 8 sollte also
in einen Bereich gelegt werden, der es erlaubt, dafl die von
den Plattenzylindern 11, 16 der beiden oberen Druckwerke 10
bis 13, 15 bis 18 erzeugten Drucklingen einfach aufeinander
abgestimmt werden k&nnen. In der Praxis bedeutet das, daf

eine Korrektur der Drucklinge hauptsdchlich tiber die oberen
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Plattenzylinder 17, 16 und weniger durch unterlegen

der Flachdruckplatten 19 auf dem Druckzylinder 8 vor-
genommen werden sollte. Wenn man davon ausgeht, daf}
beim reinen Schondruck lediglich die Flachdruckplat-

ten 19 vom Druckzylinder 8 entfernt werden, ergidbe

sich im Verh#ltnis zum Sch6n- und Widerdruck eine
Druckbildverdnderung. Diese Druckbildverdnderung ist

im ersten Druckwerk durch die Verringerung des Gum-
mizylinderdurchmessers und dem zweiten Druckwerk

durch die Verringerung des Gummizylinderdurchmessers

und dem zweiten Druckwerk durch die Verringerung des
Plattenzylinderdurchmessers berilicksichtigt. Der Plat-
tenzylinderdurchmesser im zweiten Druckwerk mufl ver-
ringert werden, um die Drucklingenverdnderung durch

das Aufspannen der Flachdruckplatten 19 auf den Druck-
zylinder 8 im Sch6n- und Widerdruck auszugleichen. Die
Abwicklung 148t sich vollends vereinfachen, wenn bei
Unstellung der Bogenoffsetdruckmaschine 1 die verbrauch-
ten Flachdruckplatten 19 auf dem Druckzylinder 8 be-
lassen werden. Damit widre fir beide Betriebsweisen der
gleiche Durchmesser vorhanden. Unter diesen Bedingungen
ist ein einfaches Umstellen der Druckmaschine vom Schon-
und Widerdruck m&glich, ohne daf dazu besondere Wende-
einrichtungen oder getriebliche Mafinahmen fiir die Steu-
erung der Maschine notwendig widren. Der Druck lduft in
beiden Betriebsweisen in einem GreiferschluB ab. Die
Druckprozesse unterstiitzen sich insbesondere bei der Aus-
wirkung auf die Rollneigung der Papiere gegenseitig und
haben auf diese Weise keinen negativen EinfluB auf den
Passer bzw. das Register der Drucke.

Die Ausfiihrungen des beschriebenen Verfahrens bzw. der
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Druckmaschine in der dieses Verfahren angewendet
wird, unterliegt keinen Beschridnkungen in Be:zug

auf detaillierte MaBangaben. Es ist lediglich zu
beriicksichtigen, dafl die Verhdltnisse der Durch-
messer zueinander und die Beistellung des Zylinder
aneinander konstant gehalten werden. Die Ausfithrung
der dazu notwendigen Maschinenelemente liegt im
Rahmen der konstruktiven Tdtigkeit des Druckmaschi-
nenfachmanns und muBl daher nicht n#her erlidutert
werden. Es ist also etwa auch méglich fir die erste
Version der Betriebsweise im Sch&n- und Widerdruck
tiber die Kupplung 14 das Farbwerk 12 und das Feucht-
werk 13 auszukuppeln, wenn sie kein Farb- bzw. Feucht-
mittel férdern sollen.
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M. A. N. - ROLAND Druckmaschinen Aktiengescllschaft
Christian-Pless-Strafle 6-30, 6050 Offenbach am Main

Verfahren und Vorrichtung an einer

Bogenoffsetdruckmaschine fiir Schén- und
Widerdruck

Patentanspriiche

1.) Verfahren zur Herstellung eines Schon- und Wider-
drucks auf Papierbogen, wobei eine Seite nach dem
Offsetdruckverfahren und die andere Seite nach dem
Verfahren des direkten Flachdrucks bedruckt wird,
dadurch gekennzeichnedt,
daf in einer Bogenoffsetdruckmaschine (1) in Funf-
zylinder-Bauart auf dem Druckzylinder (8) entspre-
chend seinem Gréfenverhdltnis zu den Gummizylindern
(10, 15) eine oder mehrere fiir den direkten Flach-
druck geeignete Druckplatten (19) aufgespannt werden,
daf® das erste Druckwerk (10 bis 19) so umgestellt
wird, daR es kein Druckbild iibertrdgt, wobei der
Gummizylinder (10) aber an den Druckzylinder (8) an-
gestellt wird, daf dazu der effektive Durchmesser
(d) des ersten Gummizylinders (10) geringfiigig klei-
ner eingestellt wird als es dem Verhdltnis zum Druck-
zylinder (8) entspricht und die Druckbeistellung
zwischen dem ersten Gummizylinder (10) und dem Druck-
zylinder (8) groBer eingestellt wird als im zweiten
fir Offsetdruck eingerichteten Druckwerk (15 bis 18)
wobei der Druckprozefl in an sich bekannter Weise ge-
steuert wird.

v
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Verfahren nach Anspruch 1

dadurch gekennzeichmnet,

dafl der Durchmesser (d) des ersten Gummizvlinders
{10) im Verhdltnis zum effektiven Durchmesser (D)
des Druckzylinders (8) mit aufgespannter Druck-
platte (19) und Unterlagebogen und im Verhdltnis
zum zweiten Gummizylinder (15) um 0,2 bis 0,4 mm
geringer eingestellt wird, dafl die Druckbeistellung
zwischen dem ersten Gummizylinder (10) und dem
Druckzylinder (8) um mindestens O,1 mm gegeniiber
der Druckbeistellung zwischen dem zwelten Gummi-
zvlinder (15) und dem Druckzylinder (8) erh8ht wird,
wobei in das erste Druckwerk (10 bis 19) Kkeine

Druckfarbe oder Feuchtmittel eingefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

dafl der erste Plattenzylinder (11) mit seinem
Farb- (12) und Feuchtwerk (13) vom ersten Gummi-
zylinder (10) abgestellt wird und dafl der erste
Gummizylinder (10) unabhingig davon an den Druck-
zvlinder (8) angestellt wird, so daB er als Pres-
seur fir den im direkten Flachdruck erfolgenden
Widerdruck wirkt.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzteichnt,

dafl das Farb- (12) und Feuchtwerk (13) vom ersten
Plattenzylinder (11) abgestellt und iiber eine
Kupplung (14) vom Antrieb der Bogenoffsetdruckma-
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schine (1) abgekuppelt wird, dafl der erste Platten-
zylinder (11) mit einer Offsectdruckplatte (28) be-
spannt an den ersten Gummizylinder (10) angestellt
wird und dafl der erste Gummizvlinder (11) an den
Druckzylinder (8) angestellt wird, so daB der erste
Gummizylinder (10) als Presseur fir den im direkten
Flachdruck erfolgenden Widerdruck und der erste Plat-
tenzylinder (11) als Stiitzzylinder fiir den ersten
Gummizylinder (10) wirkt.

Druckmaschine zur Durchfiihrung eines Verfahrens nach
einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, wobei der
Druckzylinder der Bogenoffsetdruckmaschine mit einer
oder mehreren Greiferreihen zum Transport von Druck-
bogen versehen ist,

dadurch gekennzeichmnet,

dafl der Druckzylinder (8) mit einer der Anzahl der
Reihen von Greifern (7) entsprechenden Anzahl von
Plattenspannvorrichtungen (20, 21) zum Klemmen und
Spannen von Flachdruckplatten (19) versehen ist, daf
am Druckzylinder (8) ein Farb- (23) und Feuchtwerk
(24) angeordnet sind, die als Baueinheit (25) gemein-
sam an den Druckzylinder (8) angestellt und ange-

03

Kuppelt werden kénnen, und dall Einrichtungen am ersten

Druckwerk (10 bis 13) vorgesehen sind, um es bei an
den Druckzylinder (8) angestelltem Gummizylinder (10)
so zu schalten, daB es im Druckprozefl kein Druckbild
libertriagt.

w

Druckmaschine nach Anspruch
dadurch gekennczeichnet,

dal der Druckzylinder (8) den doppelten Durchmesser
der Gummizvlinder (10, 15) hat, daB am Druckzylinder

5

5
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{8) zwei Reihen von Greifern (7) und zwei Platten-
spannvorrichtungen (20, 21) zum Klemmen und Span-
nen vorgesehen sind, dall die Baueinheit (25) des
Farb- (23) und Feuchtwerks (24} auf einer radial
zum Druckzylinder ausgerichteten beidseitig wir-
kenden Verfahreinrichtung (26) am Gestell der Bo-
genoffsetdruckmaschine (1) verschiebbar befestigt
ist und daR im Antrieb des Farb- (14) und Feucht-
werks (13) am ersten Druckwerk eine schaltbare
Kupplung (14) und im Antrieb der Farb- (23) und
Feuchtwerke (24) in der Baueinheit (25) eine schalt-
bare Kupplung (27) angeordnet ist.
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