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69 Birstenherstellungsmaschine mit einer Zufiihreinrichtung.

@ Eine Birstenherstellungsmaschine (1) (Fig. 2) weist als
Teil einer Zuflihrvorrichtung (2) fiir Borsten eine Aufsetz-
platte fir hinter- und nebeneinander stirnseitig aufsetzbare,
umhiilite Borstenbiinde! (5) auf. Bei einer Paletteneinrich-
tung (9) ist die Aufsetzplatte durch eine oder mehrere Palet-
ten (10) gebildet. Die einzelnen Paletten sind vorzugsweise
als Aufnahmeeinsitze (11) ausgebildet und von der Zufiihr-
vorrichtung einzeln abnehmbar. Sie kdnnen mittels einer
Verstelleinrichtung, z.B. mittels eines Transporibandes (18)
N nacheinander in Abgabestellung zu einer Entnahmevor-
< richtung oder einer Vereinzelungsvorrichtung (17) positio-
niert werden. An die Vereinzelungsvorrichtung (17) kann
o sich noch eine Trennstation zum Entfernen von Bindelum-
hiliungen und daran ein Borstenmagazin flir einen losen
" Borstenvorrat (8) anschlieBen. Die mit Borstenbiindeln (5)
Q bestiickten Aufnahmeeinséatze (11) kénnen reihenweise ne-
beneinander oder gegebenenfalls auch Gbereinander in
° einem Etagenmagazin angeordnet sein.
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10 Blirstenherstellungsmaschine mit einer Zufihrvorrichtung
15 Die Erfindung betrifft eine Bilirstenherstellungsmaschine

mit einer Vorrichtung zum Zufiihren von Borsten zu einer
Stopfeinrichtung, wobei eine Trennstation zum Entfernen
der Bindelumhiillungen von zundchst umhiillten, abgeling-
ten Borstenbiindeln sowie ein Magazin fir von ihren Um-

20 hiillungen getrennten Borsten vorgesehen sind.

Zum Zufilhren von Borsten zu einer Stopfeinrichtung od.
dgl. konnen die abgelidngten Borsten beispielsweise manu-
ell in ein Aufnahmemagezin eingefilillt werden. Dabei wer-

25 den zunichst ummantelte Borstenstringe bei einer Abling-
einrichtung entsprechend der vorgesehenen Borstenliinge
zu Borstenbiindeln zugeschnitten, entnommen und in Kartons
od, dgl. eingesetzt. Bedarfsweise werden die Biindel dann
den zu der Stopfeinrichtung transportierten Kartons wie-

30 der entnommen, aus der Umhillung entfernt und in ein
Magazin eingesetzt. Ein solches Zufilihren ist jedoch auf-
wendig und umstdndlich, unter anderem auch, well in ver-
gleichsweise kurzen Abstdnden ein Eingreifen einer Be-
dienpersdn in den Produktionsablauf erforderlich ist.

35 Ohne manuelles Eingreifen ist somit nur ein kurzer,
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automatisch ablaufender Arbeitszyklus mdglich. Man
kdénnte zwar die Aufnahmekapazitdt des Borstenmagazines
vergrofern, jedoch ist dies nur in vergleichsweise ge-
ringem MaRBe mdglich, weil flir eine stdrungsfreie Verar-
beitung eine gleichmifige Lage der losen Borsten erfor-
derlich ist, die aber nur bei kleineren Vorratsmengen
erreichbar ist.

Durch die EP-OSVO 034 866 ist zwar eine Zufihrvorrich-
tung fiir eine Blrstenherstellungsmaschine bekannt, bei
der Borstenbehidlter mit mehreren Borstenkammern fiir lose
Borsten vorgesehen sind. Bei dieser Zufihrvorrichtung
ist jedoch ein vergleichsweise hoher Aufwand bei groBen
Vorratsmengen erforderlich. Auferdem ist die Problematik
- insbesondere Beibehaltung einer gleichmifigen Lage -
die sich grundsitzlich beim Magazinieren und Zufiihren

von losen Borsten ergibt, weiterhin vorhanden.

Man hat deshalb z. B. gem3df DE-0S 26 43 222 auch schon
Blirstenherstellungsmaschinen mit Zufihreinrichtungen flr
Borstenblindel zu dem Borstenmagazin vorgesehen, durch
die eine bestimmte Menge von Borstenblindeln aufnehmbar
ist, so daR der automatische Produktionsablauf dadurch
etwas verlidngert werden kann. Jedoch ist hier insbeson-
dere das Bestlicken mit Borstenblindeln umstindlich und

auferdem ist die Betriebssicherheit noch verbesserungs-
fdhig.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Biirsten-
herstellungsmaschine mit einer Zufihrvorrichtung zu
schaffen, die auch lber einen lidngeren Zeitraum ein
automatisches Zufilhren von Borsten zu einer Stopfmaschine
bzw. davor ein Zuflihren von Borstenbliindeln erméglicht.
Dabei soll die Bedienung, z. B. das Bestlicken mdglichst
einfach und der Zufihrablauf praktisch storungsfrei iber
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einen lidngeren Zeitraum erfolgen kdnnen.

Zur Lo6sung dieser Aufgabe wird erfindungsgemdf insbeson-
dere vorgeschlagen, daf die Zufuhrvorrichtung eine Be-
vorratungseinrichtung mit einer plattenartigen Aufsetz-
platte od. dgl. fir hinter- und nebeneinander aufsetz-
bare, umhilillte Borstenbilindel, sowie eine Vereinzelungs-
vorrichtung und eine Entnahmevorrichtung aufweist.

Bei dieser Vorrichtung kann bereits eine vergleichsweise
groRe Anzahl von Borstenbilindeln bevorratet werden, so daB
der automatische Produktionsablauf dadurch wesentlich
verlidngert werden kann. Durch die noch vorhandenen Umhiil-
lungen sowie die stirnseitie Auflage bleibt auch bei gro-
Ren Vorratsmengen eine geordnete Lage der Borsten beibe-
halten, Durch die Vereinzelungsvorrichtung und die Ent-
nahmevorrichtung kdnnen aus dem groBen Vorrat einzelne
Borstenblindel nacheinander entnommen und die darin ent-
haltenen Borsten nach dem Entfernen der Umhiillung dem
losen Borstenvorrat zugefiihrt werden, wobei dann bei die-
ser kleineren Borstenmenge eine korrekte Lagebeibehal-
tung gut mdglich ist.

Eine besonders vorteillhafte Weiterbildung der Erfindung
sieht vor, daR die Bevorratungseinrichtung als Paletten-
einrichtung mit wenigstens einer Palette zum Aufsetzen
von abgeldngten, umhiillten Borstenbilindeln ausgebildet
ist, die gegebenenfalls eine Verstelleinrichtung zum Po-
sitionieren einzelner Paletten nacheinander in Abgabe-
stellung aufweist. Durch die vorgesehene Palettenein-
richtung 148t sich ein Biindelmagazin od. dgl. besonders
einfach mit einer grofen Vorratsmenge bestiicken, die
auch fir einen lidngeren Produktionsablauf, gegebenen-
falls liber eine ganze Arbeitsschicht, ausreicht. Dabei

ist auch vorteilhaft, daR man hinsichtlich der Bestiik-
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kungsmenge variabel ist und eine gute Anpassung an die
jeweiligen Gegebenheiten vornehmen kann. Durch die Ver-
wendung einzelner Paletten ist auch das Zwischenlagern
der Borstenbilindel in Kartons und das anschlieBende Um-
setzen in ein Magazin iliberfliissig, da die Paletten selbst
als Blindelaufnahme verwendet werden kdnnen. Es sei noch
erwdhnt, daf in der vorliegenden Anmeldung unter Paletten
Transportplattformen verstanden werden, auf denen die
Borstenblindel als Lagergut aufsetzbar sind,

Durch die DE-OS 26 43 222 ist zwa'" eine Zufihrvorrich-
tung mit einer direkten Transportverbindung fir Borsten-
biindel bzw. Borsten zwischen der Ablingstation und der
Stopfeinrichtung bekannt. Nachteilig ist hier jedoch,

daf sich Stérungen bei der Abl3ngstation mit relativ
kleiner Verzdgerung auf die Blirstenstopfmaschine aus-
wirken konnen, so daR dann die Gesamtproduktion unter-
brochen ist. Auch ist hier zwangsliufig eine ridumliche
Zuordnung der Ablingstation und der Blrstenstopfmaschine
u. dgl. erforderlich. Dagegen hat man bei der erfindungs-
gemdfBen Maschine sowohl die Moglichkeit der rdumlichen
Trannung als auch die MoOglichkeit zum Zusammenstellen zu
einem Maschinenverbund. Auch ist dabei eine bessere Ein-
griffsméglichkeit z. B. bei Reparaturen mdglich, weil

die anderen Einrichtungen dabei nicht unmittelbar beein-
fluBRt sind. Auch ist man beim Wechsel auf z. B. hinsicht-
lich der Beschaffenheit, Farbe usw. unterschiedliche Bor-
sten wesentlich beweglicher.

ZweckmidRigerweise sind die einzelnen Paletten als tab-
lettartige Aufnahmeeinsdtze mit einem Boden sowie seit-
lichen Begrenzungswinden und elner vorzugsweise seit-
lichen Abgabetffnung ausgebildet, wobel sie zweckmiRiger-
weise jeweils von der Zufilihrvorrichtung trennbar ausge-
bildet sind. Solche tablettartigen Aufnahmeeinsitze las-
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sen sich insbesondere beim Bestlicken mit Borstenblindeln
und auch beim Einsetzen bei einem Magazin gut handhaben.
Vorteilhafterweise sind den Aufnahmeeinsidtzen Jeweils
Deckel zugeordnet, vorzugsweise Deckel mit die Seiten der
Aufnahmeeinsdtze zumindest teilweise lbergreifenden Sei-
tenflanschen od. dgl. Die in den Aufnahmeeinsitzen be-
findlichen Borstenbiindel sind dadurch gut geschiitzt un-
tergebracht und auBerdem lassen sich diese Aufnahmeein-
sitze dadurch auch besonders gut filir eine Bevorratung
stapeln.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen,
daB die Paletteneinrichtung eine schrige Zuflihrebene zur
Aufnahme eines Aufnahmeeinsatzes und/oder zur Zufihrung
von Borstenblindeln zur Vereinzelungsvorrichtung aufweist.
Die Borstenblindel werden dabei aus einem Aufnahmeeinsatz
der Vereinzelungsvorrichtung zugefiihrt und mittels dieser
einzeln entnommen und weitertransportiert,
Zweckmifigerweise ist dabei vorgesehen, daf die Paletten-
einrichtung zur Zufihrung der Paletten zur Entnahmevor-
richtung ein Transportband od. dgl. Zufihrung zur Auf-
nahme einer Reihe von Paletten aufweist. Dadurch kann auf
einfache Weise eine grofe Anzahl von mit Borstenblindeln
bestlickten Paletten nacheinander der Entnahmevorrichtung
zugefiihrt werden. Eine andere Ausfihrungsform sieht vor,
dap die Paletteneinrichtung zur Aufnahme und Zufihrung
von Borstenbiindeln ein Etagenmagazin mit mehereren, Uber-
einanderliegenden Aufnahmen fir Borstenbilindel bzw. Palet-
ten aufweist. Ein solches Etagenmagazin ist besonders
auch bei beengten Platzverhidltnissen vorteilhaft einsetz-
bar. Gegebenenfalls kann die Paletteneinrichtung mehrere,
vorzugsweise zu Biindel-Vereinzelungsvorrichtungen fih-
rende Abgaben, insbesondere filir unterschiedliche Borsten
aufweisen. Dadurch ist auch das wechselwelse Zufiuhren von
unterschiedlichen Borsten mdglich.
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Zusdtzliche Ausgestaltungen der Erfindung sind in den
weiteren Unteranspriichen aufgefiihrt. Nachstehend ist die
Erfindung mit ihren wesentlichen Einzelheiten anhand der
Zeichnung noch niher erlidutert. Es zeigt zum Teil stir-

ker schematisiert:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

eine Aufsicht einer Zufihrvorrichtung mit Ver-
einzelungsvorrichtung sowie Entnahmevorrichtung
und einer Trennstation,

eine Aufsicht einer Biirstenherstellungsmaschine
mit einer gegeniiber Fig. 1 etwas abgewandelten
Zufihrvorrichtung, einer Trennstation sowie ei-
nem einer Stopfmaschine zugeordneten Borsten-
magazin,

eine Schnittdarstellung im Bereich der Zufihr-
vorrichtung gemidf der Schnittlinie II-II in

Fig. 2,

eine abgewandelte Ausfihrungsform einer Zufihr-
vorrichtung mit einem Etagenmagazin,

das in Fig. 4 gezeigte Etagenmagazin in einer
anderen Stellung,

eine perspektivische Seitenansicht eines palet-

tenartigen Aufnahmeeinsatzes mit Deckel,

eine Vorderseitenansicht eines mit Borstenbiin-

deln bestlickten Aufnahmeeinsatzes mit Deckel,

eine Aufsicht einer doppelten Zufihrvorrichtung
fiir Borstenbilindel,
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Fig. 9 eine Aufsicht einer Zufihrvorrichtung im Bereich
der Zufihrung zu einer Trennstation,

Fig. 10 eine Seitenansicht einer Trennstation mit sich
daran anschliefendem Borstenmagazin,

Fig. 11 eine Aufsic¢ht im Bereich einer Trennstation mit
nachgeordnetem, doppeltem Borstenmagazin und

Fig. 12
bis 14 schematische Darstellungen unterschiedlich ge-
lagerter Borstenbiindel.

In Fig. 2 ist eine im ganzen mit 1 bezeichnete, zum Teil
dargestellte Blirstenherstellungsmaschine erkennbar,
Diese umfalt eine Zuflhrvorrichtung 2 zum Zufiithren von
Borsten zu einer Stopfeinrichtung 3, von der hier nur der
sogenannte Kreisbogenabteiler 4 dargestellt ist., Im Be-
reich der Zufilhrvorrichtung 2 werden zunichst umhiillte
Borstenbilindel 5 einzeln einer Trennstation 6 zugefihrt,
wo die Biindelumhiillungen entfernt werden. Die Borsten
werden anschlieRend in ein Borstenmagazin 7 eingesetzt
und von dort der Stopfeinrichtung bzw. dem Kreisbogen-
abteiler 4 als loser Borstenvorrat 8 zugefiihrt.

Um eine lange und auch stdrungsfreie Zufilhrung von Bor-
sten zu der Stopfeinrichtung 3 zu erhalten, ist einer-
seits der lose Borstenvorrat 8 in dem Magazin 7 ver-
gleichsweise klein gehalten, um eine gleichmidRige Lage
der Borsten filir eine stdrungsfreie Verarbeitung zu er-
halten und andererseits ist ein grofer Borstenbilindel-
vorrat vorgesehen, der wesentlich unproblematischer eine
Bevorratung und stérungsfreie Zufihrung ermdglicht. Ge-
miR Fig. 1 ist fir den Borstenblindelvorrat in einer ein-

fachen Ausfiihrungsform eine Bevorratungseinrichtung 45
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mit einer Aufsetzplatte 40 vorgesehen, auf die hinter-
und nebeneinander umhiillte Borstenbilindel stirnseitig auf-
gesetzt werden konnen. Diese Aufsetzplatte 40 kann hin-
sichtlich ihrer Fliche an die vorgesehene Vorratsmenge
angepaBt sein, wobei auch ein grofler Borstenbiindelvorrat
praktisch stérungsfrei verarbeitet werden kann. Zu der
Zufihreinrichtung 2 gehdrt noch eine Vereinzelungsvor-
richtung 17 sowie eine Entnanmevorrichtung 41, wobeil
diese Vorrichtungen in Fig. 1, 2 und in einer anderen
Ausfihrungsform auch in Fig. 9 ineinander integriert
sind. In diesen Figuren ist ein Vereinzelungsschieber 22
am Zufiihrende der vorzugsweise schrigstehenden Aufsetz-
platte 40 mit einer Aufnahmekammer 21 fiir ein einzelnes
Borstenblindel 5 vorgesehen.

GemZB Fig. 2 weist nach einer weiteren Ausfihrungsform
die Zufuhrvorrichtung 2 eine Paletteneinrichtung 9 mit
mehreren Paletten 10 fir stirnseitig darauf aufgesetzte,
abgelingte, umhiillte Borstenbiindel 5 auf.

Die Paletten 10 sind im Ausfiihrungsbeispiel als tablett-
artige Aufnahmeeinsidtze 11 mit einem Boden 12 sowie seit-
lichen Begrenzungswanden 13 und einer seitlichen Abgabe-
6ffnung 14 ausgebildet, wie dies insbesondere in Fig. 6
und 7 erkennbar ist, Diesen Aufnahmeeinsitzen 11 sind je-
weils Deckel 15 zugeordﬁet, die die Begrenzungswinde 13
sowie die Abgabedffnung 14 libergreifende Seitenflansche
16 haben. Auf die Palette 10 aufgesetzte Borstenbiindel 5
sind dadurch transportsicher und auch vor Verschmutzung
geschiitzt untergebracht und auferdem besteht die Mdég-
lichkeit, die Paletten 10 gut zu stapeln. Die Paletten

10 weilsen eine handliche Grope auf, so daB sie auch mit
Borstenbiindeln 5 bestiickt gegebenenfalls leicht handhab-
bar sind. Die Paletten sind von der Zufihrvorrichtung 2
trennbar ausgebildet, so daf sie unabhidngig davon, z. B.

bei einer Ablidngstation, mit Borstenbiindeln 5 gefiillt
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werden kdnnen.

Zum Positionieren der einzelnen Paletten 10 nacheinander
in Abgabestellung, insbesondere bei einer Vereinzelungs-
vorrichtung 17, ist bei dem Ausfihrungsbeispiel gemidf
Fig. 2 ein Transportband 18 vorgesehen. Auf dieses sind
eine Reihe von Paletten 10 bzw. Aufnahmeeinsdtze 11 auf-
gesetzt, die nacheinander durch das Transportband 18 in
eine Abgabestellung transportiert werden, wo die Borsten-
blindel 5 vorzugsweise lber eine rutschenartige, schrige
Zufihrebene 19 zu der Vereinzelungsvorrichtung 17 gelan-
gen. Das Transportband 18 selbst kann in Verlidngerung der
schrigen Zufihrebene 19 schrdg angeordnet sein, wobel die
auf den Paletten 10 befindlichen Borstenbiindel 5 durch
einen Flihrungsanschlag 20 am Herausrutschen aus den Auf-
nahmeeinsitzen 11 gehindert werden. Dieser Fiihrungsan-
schlag 20 ist im Bereich der Vereinzelungsvorrichtung 17
unterbrochen, so daf dort die Borstenblindel 5 iber die
Zufiihrebene 19 zu der Vereinzelungsvorrichtung 17 gelan-
gen kOnnen. Die Linge des Transportbandes 18 od. dgl. und
damit auch die mbglibhe Bevorratungsmenge von Paletten 10
kann je nach den Erfordernissen vorgesehen sein. Bei-
spielsweise kdnnte die Vorratsmenge so bemessen sein, dak
die Bilirstenherstellungsmaschine {iber den Zeitraum einer
gesamten Schicht bedienungslos arbeiten kann.

Die schrige Zufihrebene 19 ist seitlich quer zur Trans-
portrichtung des Transportbandes 18 angeordnet. Gegebe-
nenfalls kdnnte, insbesondere bei Schridgstellung des
Transportbandes 18, die schridge Zwischen-Zufihrebene 19
entfallen, so daR in diesem Falle die Vereinzelungsvor-
richtung 17 direkt bei der jeweiligen Abgabedffnung 14
eines Aufnahmeeinsatzes 11 angeordnet wire.

Bei der Vereinzelungsvorrichtung 17 werden, wie bereits

vorbeschrieben, dem Biindelvorrat einzelne Borstenbilindel
5 mittels des eine Aufnahmekammer 21 aufweisenden Ver-
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einzelungsschiebers 22 entnommen.

Fig. 4 und 5 zeigen eine abgewandelte Ausfiihrungsform
einer Paletteneinrichtung 9 a, die ein Etagenmagazin 23
mit mehreren, lbereinanderliegenden Aufnahmen 24 fir
Borstenbiindel 5 bzw. Paletten 10 aufweist. In die einzel-
nen Aufnahmen 24 kdnnen Borstenbiindel 5 von Paletten 10
her eingefiillt werden. Gegebenenfalls kdnnen die Paletten
10 selbst in die Aufnahmen 24 eingesetzt und nach Abgabe
der Borstenblindel 5 wieder entnommen werden.

Das Etagenmagazin 23 ist abgabeseitig nach unten geneigt
angeordnet und weist auf dieser Abgabeseite eine Ab-
schlufwand 25 mit einer Abgabedffnung 26 auf. An diese
Abgabetffnung 26 schliebt sich, etwa vergleichbar wie in
Fig. 2 und 3 gezeigt, eine schrige Zufihrebene 19 zu ei~
ner hier nicht ndher dargestellten Vereinzelungsvorrich-
tung an. Die Aufnahmen 24 sind gemiB dem Pfeil Pf 1 in
der H6he z. B. mittels eines Hubzylinders 27 etagenweise
zu der Abgabedffnung 26 hbhenpositionierbar. Dadurch
konnen die etwagenweise in den Aufnahmen 24 befindlichen
Borstenbiindel 5 nacheinander der Vereinzelungsvorrichtung
17 od. dgl. zugefihrt werden, Das Etagenmagazin ist ins-
besondere bel beengten Raumverhdlitnissen vorteilhaft ein-
setzbar. Fig. 4 zeigt das Magazin 23 in einer unteren und
Fig. 5 in einer oberen Abgabestellung.

Fig. 8 zeigt noch eine Vereinzelungsvorrichtung 17 in
Zweifachanordnung, der hier eine separate Entnahmevor-
richtung 41 nachgeordnet ist. Dadurch kdnnen bedarfs-
weise auch unterschiedliche Borsten einer Stcpfeinrich-
tung 3 od. dgl. zugefiihrt werden. Der Aufbau jeder ein-
zelnen Vereinzelungsvorrichtung ist dabei vergleichbar
mit der in Fig. 1 gezeigten. Zusdtzlich ist hier ein zur
Entnahmevorrichtung 41 gehdrender Verbindungskanal 28
vorgesehen, iliber den mittels Hubzylindern 29 bewegte
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Schieber 30 jeweils Borstenblindel 5 einer Sorte einem Zu-
fiihrkanal 31 zu einer Trennstation 6 wahlweise zufiihren
kdnnen. Bei dieser Zweifachanordnung schlieft sich, wie
in Fig. 11 erkennbar, an die Trennstation 6 ein Borsten-
magazin 7 mit zwei Aufnahmekan&len 42 an, so daB die z.
B. hinsichtlich ihrer Farbe unterschiedlich ausgebildeten
Borsten 8, 8 a auch wieder sortiert zur Verfiligung stehen.
Strichpunktiert sind noch die beiden Zufiihrebenen 43 zu
den Aufnahmekanélen 42 eingezeichnet, zu denen wahlweise
ein Flhrungsteil 44 der Trennstation 6 fluchtend posi-
tionierbar ist.

Eine abgewandelte Ausflihrungsform einer Vereinzelungs-
vorrichtung zeigt Fig. 9. Hier ist am Ende eines Zufihr-
kanales 32 ein kombinierter Sperr- und Zuflihrschieber 33
angeordnet, der hier in Zuflhrstellung dargestellt ist.
Nach dem Zurﬁckziehén des Schiebers 33 kann Uber den Zu-
fiihrkanal 32 ein Borstenbiindel 5 bis gegen einen Anschlag
34 nachrutschen und bei einer nachfolgenden Hubbewegung
des Schiebers wird dieses Borstenbiindel 5 in die Trenn-
station 6 befdrdert. Diese Trennstation 6 weist, wie gut
in Fig. 10 erkennbar, eine Greifeinrichtung 35 mit einem
Halte- und Abziehgreifer 36 sowie einem Entnahmegreifer
37 auf. Zum Trennen einer Umhillung 38 von dem Borsten-
blindel 5 wird das ummantelte Borstenblindel zunidchst von
dem Halte- und Abziehgreifer 36 beim oberen Endbereich
erfaft und anschliefBend wird das freie Biindelende vom
Entnahmegreifer 37 erfaft und das Borstenbiindel aus der
Umhiillung 38 nach oben herausgezogen. Die Borsten werden
dann zu einem sich anschliefenden Borstenmagazin 7 be-
férdert und dort zwischen zwei hinsichtlich der Druckbe-
aufschlagung des losen Borstenvorrates 8 {liberschneidend
arbeitende Druckelemente 39 gesetzt. Wie bereits erwdhnt,
ist der lose Borstenvorrat 8 vergleichsweise klein, um
eine exakte Lage der Borsten und auch eine mdglichst
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gleichmdBige Druckbeaufschlagung zu dem Kreisbogenabtei-
ler 4 hin zu erhalten. Dieser vergleichsweise kleine Vor-
rat wird jedoch bedarfsweise Jjeweils laufend durch zuge-
fihrte Borsten aus dem Borstenblindel-Vorrat erginzt.

Insgesamt weist die Blirstenherstellungsmaschine 1 mit der
erfindungsgemifBen Zufihrvorrichtung 2 besondere Vorteile
hinsichtlich der Zufilihrung eines variablen, gegebenen-
falls auch sehr grofen Borstenvorrates zu einer Stopfein-
richtung 3 od. dgl. auf, wobei durch die Bevorratung ei-
ner gegebenenfalls grofen Menge ummantelter und damit
bessererha ndhabbarer bzw. verarbeitbarer Borstenbiindel

5 in Verbindung mift einer vergleichsweise kleinen Menge
losen Borstenvorrates 8 eine sichere und praktisch st&-
rungsfreie Zufihrung der Borsten auch lber lingere Zeit-
abschnitte mbglich ist.

Die Fig. 12 bis 14 zeigen noch stark schematisiert, daB
die Borstenbiindel 5 neben der im Ausfiihrungsbeispiel ge-
zeigten Lage mit stirnseitig aufgesetzten Borstenbiindeln
(Fig. 13), auch seitlich gelagert sein k®nnen (Fig. 12).
Gegebenenfalls kann auch eine schrige Lagerung vorgesehen
sein, wo sowohl stirnseitig als auch seitlich eine Anlage
vorhanden ist (Fig. 14). Unter anderem wegen der gilinsti-
gen Ergreifbarkeit sind die Borstenbiindel 5 vorzugsweise
stirnseitig aufgesetzt. Unter besonderen Umstidnden sind
jedoch auch die Ausbildungen nach Fig. 12 und 14 ausfiihr-
bar.

Alle in der Beschreibung, den Anspriichen, der Zusammen-
fassung und der Zeichnungen dargestellten Merkmale k&n-

nen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombintaion
miteinander erfindungswesentlich sein.

- Anspriliche -
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10 Blirstenherstellungsmaschine mit einer Zufihrvorrichtung

Anspriche

15 1. Blirstenherstellungsmaschine mit einer Vorrichtung
zum Zufihren von Borsten zu einer Stopfeinrichtung,
wobel eine Trennstation zum Entfernen der Blindel-
umhiillungen von zunidchst umhiillten, abgeldngten
Borstenblindeln sowie ein Magazin flir von ihrer Um-

20 hiillung getrennte Borsten vorgesehen ist, d a -
durch gekennzedlchnett, daR die
Vorrichtung eine Bevorratungseinrichtung (45) mit
einer plattenartigen Aufsetzplatte (40) od. dgl. fir
hinter- und nebeneinander aufsetzbare, umhiillte

25 Borstenblindel (5) sowie eine Vereinzelungsvorrich-
tung (17) und eine Entnahmeborrichtung (41) auf-

weist.
2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
30 daB die Bevorratungseinrichtung (45) als Paletten-

einrichtung (9, 9 a) mit wenigstens einer Palette

(10) zum Aufsetzen von abgeldngten, umhillten Bor-
stenblindeln (5) ausgebildet ist, die gegebenenfalls
eine Verstelleinrichtung (18, 23) zum Positionieren

35 einzelner Paletten (10) nacheinander in Abgabestel-
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lung aufweist.

Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die einzelnen Paletten (10) als tab-
lettartige Aufnahmeeinsitze (11) mit einem Boden
(12) sowie seitlichen Begrenzungswinden (13) und
einer vorzugsweise seitlichen Abgabedffnung (14)
ausgebildet sind, und daR sie zweckmdBigerweise je-
weils von der Zufihrvorrichtung (2) trennbar ausge-
bildet sind und daB gegebenenfalls den Aufnahmeein-
sitzen (11) Jjeweils Deckel (15) zugeordnet sind.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daR die Paletteneinrichtung (9, 9 a)
eine vorzugsweise schrige Zufihrebene (19) zur Auf-
nahme eines Aufnahmeeinsatzes (11) und/oder zur Zu-
fiihrung von Borstenbiindeln (5) zur Vereinzelungs-
vorrichtung (17) od. dgl. aufweist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daBR die Paletteneinrichtung (9, 9 a)
zur Zufihrung der Paletten (10) zur Entnahmevor-
richtung ein Transportband (18) od. dgl. Zufihrung
zur Aufnahme einer Reihe von Paletten (10) aufweist,
wobel vorzugsweise beim Abgabeende des Transport-
bandes (18) od. dgl. eine insbesondere quer zu die-
sem angeordnete, schrige Zufihrebene (19) zu einer
Biindel-Vereinzelungsvorrichtung (17) od. dgl. vor-
gesehen ist.

Maschine nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Paletteneinrichtung (9 a)
zur Aufnahme und Zufihrung von Borstenbiindeln (5)
ein Etagenmagazin (23) mit mehreren, libereinander-
liegenden Aufnahmen (24) fir Borstenbiindel (5) bzw.

/15



10

156

20

25

30

35

15 0150443

Paletten (10) aufweist.

Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dafR das Etagenmagazin (23) abgabeseitig nach unten
geneigt angeordnet ist und dort eine insbesondere
denn Abgabetffnungen (14) der Paletten (10) zuge-
wandte AbschluBwand (25) mit einer vorzugsweise im
oberen Bereich vorgesehenen Durchtrittsdffnung (26)
fur Borstenbiindel (5) aufweist, wobei sich vorzugs-
weise an die Durchtrittsdffnung (26) der Magazin-
Abschlufwand (25) eine Zufilihrung, gegebenenfalls
eine schridge Zufilhrebene insbesondere zu einer Ver-
einzelungsvorrichtung anschlieft, und da® die Durch-
trittséffnung (26) und die Aufnahmen (24) relativ
zueinander etagenweise hdhenpositionierbar sind, wo-
bei zweckmiRigerweise das Etagenmagazin (23) einen
Hubantrieb (27) zum etagenweisen Verstellen der
Aufnahmen (24) od. dgl. aufweist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daf die Zufihrvorrichtung (12) neben
der Paletteneinrichtung (9, 9 a) eine bei einer Ab-
ldngeinrichtung zum Abldngen von ummantelten Bor-
stenstringen angeordnete Fillstation zum Beflillen
der Paletten (10) bzw. Aufnahmeeinsidtze (11) sowie
eine Trenneinrichtung (6) zum Entfernen der Biindel-
umhiillungen (38) umfaft.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daf die Zufihrvorrichtung (2) we-
nigstens einen bei der Abgabedffnung (14) einer in
Abgabestellung befindlichen Palette (10) angeordne-
ten und in den Blindelvorrat eingreifenden Vereinze-
lungsschieber (22) od. dgl. aufweist, der eine Auf-
nahmekammer (21) fir ein Borstenblindel (5) hat, die
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zu einer, vorzugsweise zu einer Trenneinrichtung
fiihrenden Abgabe verschiebbar ist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Paletteneinrichtung (9, 9 a)
mehrere, vorzugsweise zu Blindel-Vereinzelungsvor-
richtungen (17) fiihrende Abgaben, insbesondere fiir
unterschiedliche Borsten aufweist.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daf hinter der Trennstation (6)
mehrere Borstenmagazine (7) bzw. ein Borstenmagazin
mit mehreren Aufnahmekandlen (42) od. dgl. fur losen
Borstenvorrat (8, 8 a) angeordnet sind und daf diese
einzelnen Kanile od. dgl. sowie die Trennstation

relativ zueinander positionierbar sind.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dap die Borstenbiindel (5) auf ihrer
Unterlage (40, 10) vorzugswelse stirnseitig oder
gegebenenfalls zumindest teilweise mit ihren Umhiil-
lungen aufliegen.

~ Zusammenfassung -
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