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@ Hydrautische Presse zum Verpressen von mit Glasfasern verstéarkten Kunststoffmatten.

€) Eine hydraulische Presse zum Verpressen von mit Glasfa-
sern verstérkten Kunststoffmatten zu Formteilen, mit einer fe-
sten und einer verschiebbaren Presseniraverse sowie einem
Pressenantrieb, bei der zum Antrieb der verschiebbaren Pres-
sentraverse mindestens ein Verstellzylinder mit einer dem Ar-
beitshub der Presse entsprechenden Hublédnge und minde-
stens zwei ankuppelbare PreBzylinder kurzen Hubs angeord-
net sind, wobei zum Kuppeln eines jeden PreBzylinders an die
verschiebbare Pressentraverse eine Kupplungsstange und
Spannmittel eingesetzt sind, zeichnet sich, um den PreBhub-
antrieb auch nachtraglich besser in die Presse einbauen zu
kénnen, dadurch aus, daB jeder PreBzylinder (18, 19, 20, 21, 75,
78, 77, 78) einen hohlen Hubkérper (32, 33, 34, 35, 94, 95, 96,

97) aufweist, durch den eine Kupplungsstange (44, 45, 46, 47,

106, 107, 108, 109) gefiihrt ist, und daB zum Kuppeln des Hub-

e kérpers an die Kupplungsstange eine Spannvorrichtung (48,

49, 50, 51, 110, 111, 112, 113) auf dem Hubkérper (32, 33, 34,
35, 94, 95, 96, 97) angeordnet ist.
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Hydraulische Presse zum Verpressen von mit Glasfasern
verstdrkten Kunststoffmatten

Die Erfindung bezieht sich auf eine hydraulische Presse zum Verpressen

von mit Glasfasern verstirkten Kunststoffmatten zu Formteilen, mit einer
festen und einer verschiebbaren Pressentraverse sowie einem Pressenanirieb,
bei der zum Antrieb der verschiebbaren Pressentraverse mindestens ein
Verstellzylinder mit einer dem Arbeitshub der Presse entsprechenden Hub-
linge und mindestens zwei ankuppelbare PreBzylinder kurzen Hubs ange-
ordnet sind, wobei zum Kuppeln eines jeden PreBzylinders an die verschieb-

bare Pressentraverse eine Kupplungsstange und Spannmittel eingesetzt sind.

Zwei Pressen der vorgenannten Art sind in der DE-Gebrauchsmuster-
anmeldung G 83 37 753.0 beschrieben und dargestellt.

Zur Erzeugung des PreBhubs besitzen beide Pressen je vier PreBzylinder,
von denen jeder mit seiner Kolbenstange fest an eine Kupplungsstange

angeschlossen ist.

Hierbei erfoigt das Kuppeln jeder Kupplungsstange an die verschiebbare
Pressentraverse mit Spannmitteln, die in der verschiebbaren Pressentraverse

untergebracht sind.

Ein soicher an sich vorteilhafter PreBhubantrieb ist fir den nachtréglichen

Einbau in eine Presse nicht besonders gut geeignet.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Presse der eingangs ge-
nannten Art so auszubilden, daB deren PreBhubantrieb auch fir den nach-

triglichen Einbau in eine Presse besser geeignet ist.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB jeder PreB-
zylinder einen hohlen HubkOrper aufweist, durch den eine Kupplungsstange
geflhrt ist, und daB zum Kuppe!n des Hubkdrpers an die Kupplungsstange

eine Spannvorrichtung auf dem Hubkérper angeordnet ist.

Vorzugsweise enthdlt jede Spannvorrichtung eine mit einem Druckmedium

beaufschlagbare Spannhiilse.

Jeder Hubkdrper ist in einem Spannbereich der Spannhiilse mit mehreren
L&ngsschlitzen ausgebildet.

Es kann auch in Ausgestaltung des Erfindungsgedankens jede Spannvorrichtung

mit mehreren Ringspannelementen ausgeristet sein.

Die Ringspannelemente einer jeden Spannvorrichtung sind dabei vorteilhaft
zwischen zwei mit einem Druckmedium beaufschlagbaren Ringkolben ange-

ordnet.

Im folgenden wird die_ Erfindung anhand einer Zeichnung, in der zwei

Ausflhrungsbeispiele schematisch dargestelit sind, ndher beschrieben.

Es zeigen

Fig. 1 eine hydraulische Presse in Ansicht als erstes Ausfhrungs-
beisplel,

Fig. 2 eine- Seitenansicht der Presse in Richtung des Pfeiles

A in Fig. |,
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Fig. 3 einen Teilschnitt durch die Presse entsprechend der Linie
-1 in Fig. 1 in vergréBertem MaBstab,

Fig. 4 einen Schnitt entsprechend der Linie IV-IV in Fig. 3,

Fig. 5 eine hydraulische Presse in Ansicht als zweites Ausfihrungs-
beispiel,

Fig. 6 eine Seitenansicht der Presse in Richtung des Pfeiles B
in Fig. 5,

Fig. 7 einen Teilschnitt durch die Presse entsprechend der Linie

VII-VIl in Fig. 5 in vergréBertem MaBstab.
1. Ausfihrungsbeispiel

Eine hydraulische Presse 1 enthilt ein Pressengerlist 2 mit einer festen
Pressentraverse 3, zwei Seitenteilen 4, 5 und zwei Querriegeln 6, 7.
Schrauben 8, 9 verbinden die Seitenteile 4, 5 mit der festen Pressen-

traverse 3 und den Querriegeln 6, 7.

Die beiden Seitenteile 4, 5 weisen je zwei senkrechte Fihrungen 10, 11,

12, 13 zum FuUhren einer verschiebbaren Pressentraverse 14 auf,

Zum Antrieb der verschiebbaren Pressentraverse 14 werden ein Ver-
stelizylinder 15 mit einer dem Arbeitshub 16 der Presse 1 entsprechenden
Hublange 17 und vier PreBzylinder 18, 19, 20, 21 kurzen Hubs 22 benutzt.

Der Verstellzylinder 15 ist mit seinem oberen Ende 23 an einem auf den
Querriegeln 6, 7 ruhenden Auflager 24 gelenkig aufgehéngt. Sein unteres

Ende 25 ist gelenkig an die verschiebbare Pressentraverse 14 angeschlossen.

Jeder Prefzylinder 18, 19, 20, 21 hat einen Gehd&useflansch 26, 27,

28, 29, der mit der festen Pressentraverse 3 fest verbunden ist.
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Die Anordnung der Prefzylinder 18, 19, 20, 21 ist symmetrisch zu den
Pressenmitten 30, 31. '

Jeder PreBzylinder 18, 19, 20, 21 besitzt einen hohien Hubkdrper 32, 33
34, 35 mit einem Kolben 36, 37, 38, 39 und einer zylindrischen Durch-
gangsbohrung 40, 41, 42, 43.

Durch jeden Hubkdrper 32, 33, 34, 35 ist jeweils eine an die verschieb-
bare Pressentraverse 14 angeschlossene Kupplungsstange 44, 45, 46, 47

runden Querschnitts geflhrt.

Auf jedem Hubkdrper 32, 33, 34, 35 befindet sich jeweils eine hydrau-
lische Spannvorrichtung 48, 49, 50, 51 mit je einer Spannhiise 52, 53,
54, 55,

In dem mittleren Spannbereich der Spannhilsen 52, 53, 54, 55 sind alle
Hubkdrper 32, 33, 34, 35 mit je acht Langsschlitzen 56, 57, 58, 59 versehen.

Das Kuppeln der Hubk&rper 32, 33, 34, 35 an die Kupplungsstangen 44 45,
46, 47 wird erreicht durch Druckdlbeaufschiagung der Ringrdume 60, 61,
62, 63.

Dabei verspannt gem&fB Fig. 3 die Spannhiilse 54 im wesentlichen
im Bereich der Langsschlitze 58 den Hubkdrper 34 mit der Kupplungs-
stange 46. Durch Beaufschlagung des Kolbens 38 kann dann die Pressen-

traverse 14 innerhalb des kurzen Hubes 22 verfahren werden,
2. Ausfiihrungsbeispiel

Eine hydraulische Presse 64 enth&lt gem&B Fig. 6 einen Pressenrahmen 65,
in dem vier senkrechte F{hrungen 66, 67, 68, 69 zum Fihren einer ver-
schiebbaren Pressentraverse 70 angeordnet sind.

Zum Antrieb der verschiebbaren Pressentraverse 70 werden zwei Verstell-
zylinder 71, 72 mit einer dem Arbeitshub 73 der Presse 64 entsprechenden
Hublinge 74 und vier PreBzylinder 75, 76, 77, 78 kurzen Hubs 79 benutzt.
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Jeder Verstellzylinder 71, 72 ist jeweils mit seinem oberen Ende 80, 81
&n einem mit dem Pressenrahmen 65 verbundenen Auflager 82, 83 gelenkig
aufgehdngt. Das untere Ende 84, 85 eines jeden Verstellzylinders 71, 72
ist jeweils Uber ein Lager 86, 87 gelenkig an die verschiebbare Pressen-

traverse 70 angeschlossen.

Jeder PreBzylinder 75, 76, 77, 78 hat einen Geh&useflansch 88, 89, 90, 91,

der mit dem Pressenrahmen 65 fest verbunden ist.

Die Anordnung der Verstellzylinder 71, 72 und der PreBzylinder 75, 78,

77, 78 ist symmetrisch zu den Pressenmitten 92, 93.

* Jeder PreBzylinder 75, 76, 77, 78 besitzt einen hohlen Hubkdrper 94, 95,
96, 97 mit einem Kolben 98, 99, 100, 101 und einer zylindrischen Durch-
gangsbohrung 102, 103, 104, 105.

Durch jeden Hubkdrper 94, 95, 96, 97 ist jeweils eine an die verschiebbare
Pressentraverse 70 angeschlossene Kupplungsstange 105, 107, 108, 109
runden Querschnitts gefiihrt.

Auf jedem Hubkdrper 94, 95, 96, 97 befindet sich jeweils eine Spann-
vorrichtung 110, 111, 112, 113 mit je drei Ringspannelementen 114, 115,
116, 117, 118, 119, 120, 121, 122, 123, 124, 125,

14
Die Ringspannelemente 114 bis 125 einer jeden Spannvorrichtung 110, 111,
112, 113 sind jeweils zwischen zwei Ringkolben 126, 127, 128, 129, 130,
131, 132, 133 angeordnet. '

Das Kuppeln der Hubkdrper 94, 95, 96, 97 an die Kupplungsstangen 106,
107, 108, 109 wird erreicht durch Beaufschlagung der Ringkolben 126 bis 133
mit Druckdl.
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Dabei wird gem&B Fig. 7 durch Aufeinanderzubewegen der Ringspann-
elemente 120, 122 der Hubkdrper 96 im wesentlichen im Bereich des
Ringspannelementes 12.'-1 mit der Kupplungsstange 108 verspannt und
gekuppelt. Durch Beaufschlagung des Kolbens 100 kann dann die Pressen-

traverse 70 innerhalb des kurzen Hubes 79 verfahren werden.
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Anspriche:

Hydraulische Presse zum Verpressen von mit Glasfasern

verstarkten Kunststoffmatten zu Formteilen, mit einer festen

und einer verschiebbaren Pressentraverse sowie einem Pressen-
antrieb, bei der zum Antrieb der verschiebbaren Pressentraverse
mindestens ein Verstelizylinder mit einer dem Arbeitshub der
Presse entsprechenden Hublinge und mindestens zwei ankuppelbare
PreBzylinder kurzen Hubs angeordnet sind, wobei zum Kuppeln eines
jeden PreBzylinders an die verschiebbare Pressentraverse eine

Kupplungsstange und Spannmittel eingesetzt sind, dadurch gekenn-

zeichnet, daB jeder PreBzylinder (18, 19, 20, 21, 75, 76, 77, 73)

einen hohlen Hubkdrper (32, 33, 34, ~5, 94, 95, 96, 97) aufweist,
durch den eine Kupplungsstange (44, 45, 46, 47, 106, 107, 108,
109) gefihrt ist, und daB zum Kuppein des Hubkdrpers an die
Kupplungsstange eine Spannvorrichtung (48, 49, 50, 51, 110, 111,
112, 113) auf dem Hubkérper (32, 33. 34, 35, 94, 95, 96, 97)

angeordnet ist.

Hydraulische Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB3
jede Spannvorrichtung (48, 49, 50, 51) eine mit einem Druckmedium
beaufschlagbare Spannhiilse (52, 53, 54, 55) enthilt.

Hydraulische Presse nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder Hubkdrper (32, 33, 34, 35) in einem Spann-
bereich der Spannhiilse (52, 53, 54, 55) mit mehreren L#ngsschlitzen
(56, 57, 58, 59) ausgebildet ist.
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Hydraulische Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB3
jede Spannvorrichtung (110, 111, 112, 113) mit mehreren Ring-
spannelementen (114, 115, 116, 117, 118, 119, 120, 121, 122, 123,
124, 125) ausgeristet ist.

Hydraulische Presse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da3
die Ringspannelemente (114 bis 123) einer jeden Spannvor-

richtung (110, 111, 112, 113) jeweils zwischen zwei mit einem
Druckmedium beaufschlagbaren Ringkolben (126, 127, 128, 129, 130,
131, 132, 133) angeordnet sind.
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