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€9 Schmelzklebevorrichtung.

@ Es wird eine Schmelzkiebevorrichtung mit einer Dise (4)
zum Ausbringen eines erwdrmten Schmelzkiebers (12) vorge-
schlagen, die zum Aufheizen von Werkstlicken mit einer guten
Wiérmeleitfahigkeit einen Warmestrahler (8) umfaBt. Der War-
mestrahier (6) kann in einem gemeinsamen Gehéuse (1, 2) mit
der Schmeizkiebevorrichtung zusammengefaBt oder in einem
Zusatzgehause (19) untergebracht sein. Die Schwenkbarkeit
des Warmestrahlers (8) in der Ausfiihrung mit einem Reflektor
(20) und einer Sammellinse (27) ermoglicht eine besonders
gute Anpassung der Wirkung des Warmestrahlers an verschie-
dene Werkstiickmaterialien und Formen. Auf diese Weise wer-
den auch bei sehr stark warmeleitfahigen Materialien gute
Schmelzklebeverbindungen erzielt, die ohne zusatzliches Be-
heizen des Werkstucks nicht erzielbar sind.
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Schmelzklebevorrichtung

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Schmelzklebevorrichtung
nach der Gattung des Hgﬁptanspruchs. Bekannte Vor-
richtungen dieser Art erwirmen den in Patronenform ein-
schiebbaren Schmelzkleber auf Schmelztemperatur und -
gestatten das Ausbringen des geschmolzenen Klebers auf
das Werkstlick durch eine warme Diise. Die Qualitét der
Klebung ist dabei stark abhédngig von der Wirmeleit-
fédhigkeit des Werkstoffs aus dem das Werkstiick be-
steht. Bel stark warmeleitenden Stoffen wie Metallen
oder dgl. wird der durch die Diise ausstrdmenden
Klebemdsse so schnell die Wirme entzogen, daB eine

einwvandfreie Schmelzklebung nicht zustande kommt.

-

0150

-

I )

-

49



-2 - 0150490

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemife Schmelzklebevorrichtung mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptansprﬁchs hat dem-
gegeniber den Vorteil, daB auch stark warmeleitende
Stoffe mit der gewilinschten Qualitdt der Klebeverbindung
geklebt werden kdénnten. Durch das Vorheizen des zu
klebenden Werkstiickes mittels eines mit der Schmelz-
klebevorrichtung verbundenen Wirmestrahlers wird auch
bei stark wdrmeleitenden Stoffen eine einwandfreie

Schmelzklebung sichergestellt.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MaBnahmen
sind vorteilhafte Weiterbildungen und Ve&besserungen

der im Hauptanspruch angegebenen Schmelzklebevorrichtung
mbéglich. Besonders vorteilhaft ist die Blindelung der
Wirmestrahlung, dies besonders zusammen mit der Mdéglich-
keit das Strahlungsbindel zu schwenken und/oder die
_Warmestrahlung im Bedarfsfalle getrennt ein- oder auszu-
schalten. Eine weitestgehende Anpassung der Arbeits-
weise an verschiedene Werkstoffe und Formen des Werk-

sticks ist damit ermdglicht.
Zeichnung

Zwei Ausfiihrungsbeisiele des'Erfindungsgegenstandes
sind in der Zeichnung dargestellt und in der nach-
folgenden Beséhreibung ndher erliutert. Es zeigen
Figur 1 eine Seitenansicht einer pistolenfdrmig ge-
stalteten Schmelzklebevorrichtung nach einem ersten
Ausfiihrungsbeispiel, Figur 2 eine Seitenansicht zu
Figur 1, Figur 3 ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer
erfindungsgeméBen Schmelzklebevorrichtung mit einem

angesetzten WArmestrahler und Figur 4 eine Seitenan-
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sicht zu Figur 3.
Beschreibung der Ausfiilhrungsbeispiele

Im ersten Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 1 und 2
ist ein Gehduse aus zwei Halbschalen 1 und 2 gebildet.
Diese Halbschalen umfassen eine Patronenflhrung 3 und
eine Patronenheizung die im einzelnen nicht néhér dar-
gestellt sind. AuBerdem nimmt dieses Geh&duse 1/2 eine
Diise 4, einen Hauptschalter mit eine;_Schalthandhabe 5
einen Warmestrahler 6 und einen Ein- und Ausschalter 7T
fir diesen WaArmestrahler 6 auf. Der Warmestrahler 6 be-
steht im einzelnen aus einem fest eingebauten Reflektor
8, einer auswechselbar eingesetzten Strahlungsquelle 9
und einer den Reflektor 8'nach auBen abschlieBenden
Sammellinse 10. Die mit einem pistolenfdrmig gestalteten
Gehiduse versehene Schmelzklebevorrichtung kann Uber

ein Kabel 11 mit einem normalen Spannungsnetz ver-
bunden werden. Der Schmelzkleber ist in die Form von
Patronen 12 gebracht, die von hinteﬁ her in die Patronen-

fihrung 3 eingeschoben werden kdénnen.

Der Warmestrahler 6 strahlt ein Blindel von Wirme-
strahlung ab, das fest ausgerichtet ist auf eine
Stelle des Werkstickes, die etwas oberhaldb der Aus-
trittsdffnung der Diise 4 liegt. Damit ist ein aus gut
wdrmeleitendem Material gefertigtes Werkstiick leicht
auf eine Temperatur vorzuheizen, die die Schmelzver-

klebung mit dem aus der Diise austretenden Schmelzkleber
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beglinstigt. So0ll ein schlecht wirmeleitendes Material
geklebt werden, so kann der Warmestrahler 6 abge-
schaltet werden. Dieses Material entzieht dem ge-
schmolzen aus der Diise 4 flieBenden Kleber so wenig
Waérme, daf die Verschmelzung auch ohne.die Leistung
des Warmestrahlers optimal erfolgt.

Im zweiten Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 3 und b
wird das Gehause der Schmelzklebevorrichtung aus zwel
Halbschalen 13 und 14 gebildet. Auch dieses Gehiuse
nimmt die Patronenfiihrung 3, die Diise bk, die Schalt-
handhabe 5 mit deﬁ zugehdrigen Hauptschalter, den
Schalter T und das Ende des Zuleitungskabels 11 auf.
Im Gegensatz zu dem Geh&use nach dem ersten Ausfihrungs-
beispiel mit den Halbschalen 1 und 2 nimmt das Ge-
hiuse mit den Halbschalen 13 und t4 keinen Wiarme-
strahler auf. Dieses Geh&use hat vielmehr eine steck-
dosendhnliche Offnung 15 mit Steckerbuchsen 16. In
diese Offnung {5 paBt ein FuB 17 und in die Stecker-
buchsen je ein Stecker 18 eines Zusatzgehduses 19.

Das Zusatzgehduse 19 hat die Form eines nach einer
Seite offenen Kastens und enthdlt einen Reflektor

20. Dieser Reflektor 20 lagert schwenkbar um eine
Achse 21 im Zusatzgehduse 19. Zwei Fassungen 22 der
Strahlungsquelle 9 werden gehalten von zwei Halte-
rungen 23 und 24. Wa&hrend die Halterung 23 drehfest
mit dem Reflektor 20 und einem Rindelknopf 25 verbunden
ist, nimmt die Halterung 24 eine Rindelschraube 26 so
auf, daB die vom Gewindeteil der R&ndelschraube 26
durchgriffenen Seitenwdnde des Zusatzgehiuses 19 und
des Reflektors 20 zwischen der Halterung 24 und dem
Bund der R&ndelschraube 26 festgeklemmt werden kdnnen.

Da die Halterung 23 und der R&ndelknopf 25 nicht nur
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miteinander sondern auch mit der zwischen ihnen liegenden
Seitenwand des Reflektors 20 drehfest verbunden sind, kann
mit dem Réd&ndelknopf 25, nach dem L&sSen der Réandel-
schraube 26, der Reflektor 20 im Zusatzgehduse 19 ver-
schwenkt werden. Mit ihm schwenkt auch eine den Reflek-
tor nach vorn verschlieBende Sammellinse 2T7. Die
Brennweite der Sammellinse 27 1st vorzugsweise so ge-
wdhlt, daB sie die Strahlungsquelle 9 in der N&he der
Austrittsdffnung der Diise L4 abbildet. '

Wird zum Arbeiten mit der Schmelzklebevorrichtung nach
dem zweiten Ausflihrungsbeispiel das Zusatzgehduse 19

mit seinem FuB 17 in die Offnung 15 eingesetzt und der
Schalter T angeschaltet, so kann man nach dem LOsen der
Réndelschraube 26 mittels des Rindelknopfes 25 den
Reflektor 20 so schwenken, daB -eine optimale Vor-

heizung des zu klebenden Werkstiicks erfolgt. Die Ver-
bindungen zwischen den Steckern 18 und den Fassungen 22
der Strahlungsquelle 9 sind durch hier nicht dargestellte,
flexible Leitungen hergestellt.

Mit der Schmelzklebevorrichtung nach den beiden ge-
schilderten Ausflihrungsbeispielen ist es mdglich, in

der Zeitiwéhrend der die eingefiihrten Patronen 12 ge-
schmolzen werden oder auch schon friher, das Werkstilick
durch den Wirmestrahler 6 aufzuheizen. Je nach der
Warmeleitfédhigkeit des Werkstlicks kann die Vorheizzeit
bemessen werden oder, bel sehr schlecht leitendem Material
des Werkstiicks, ganz entfallen. Die Aufiithrung der Schmelz-—
klebevorrichtung mit dem schwenkbaren Reflektor er-

schlieRBt zusétzliche Einstellmdglichkeiten.
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Anspriiche

1. Schmelzklebevorrichtung mit einer Diise zum Ausbringen
eines erwidrmten Schmelzklebers, dadurch gekennzeichnet,
daB sie einen Wiarmestrahler (6) zum Vorheizen des Werk-

stiicks an der Klebestelle umfaBt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Warmestrahler (6) in einem gemeinsamen Geh&use
(1/2) mit der Schmelzklebevorrichtung (3 bis 5) zusammen-
gefaBt 1ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Warmestrahler (6) als am Gehduse (13/14) der
Schmelzklebevorrichtung (3 bis 5) anbringbarer Zusatz

(19 bis 27) ausgebildet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB der Wirmestrahler (6) eine

Infrarotstrahlungsquelle (9) enthédlt.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis L4, da-
durch gekennzeichnet, daB der Wirmestrahler (6) Mittel,
z.B. eine Sammellinse (10, 27), zur Biindelung der

Warmestrahlung umfaBt.
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6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis L4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Wiarmestrahler (6) Mittel, z.B.
einen Reflektor (8, 20), zur Biindelung der Wiadrmestrahlung

umfaBt.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Widrmestrahlung auf den Bereich

vor der Austrittséffnung der Dise (L) fokussiert ist.

8. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daR der WaArmestrahler (6) getrennt von

der Schmelzklebevorrichtung ein- und ausschaltbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB der Wirmestrahler (6) gegen-

iilber der Diise (4) schwenkbar gelagert ist.
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