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Procédé  de  traitement  de  tissu  et  dispositif  pour  la  mise  en  oeuvre  de  ce  procédé. 

@  Recording  tape  cassette  has  pivotable  spring  means 
(21,  62,  90)  including  a  record-lockout  tab  (23,  70,  91)  which 
blocks  an  opening  (24,  72,  92)  when  the  spring  means  is 
cocked.  When  placed  on  a  cassette  deck,  a  fixed  tang  (36, 
75,  96)  on  the  deck  releases  the  cocking  (31,  32,  66,  68,  93), 
allowing  the  spring  means  and  its  record-lockout  tab  to  pi- 
vot  to  a  retracted  position,  thus  unblocking  the  opening. 
Thereafter,  a  feeler  on  the  deck  can  enter  that  opening  to 
disable  the  record  function. 
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  Recording  tape  cassette  has  pivotable  spring  means 
(21,  62,  90)  including  a  record-lockout tab  (23,  70,  91)  which 
blocks  an  opening  (24,  72,  92)  when  the  spring  means  is 
cocked.  When  placed  on  a  cassette  deck,  a  fixed  tang  (36, 
75, 96)  on  the  deck  releases  the  cocking  (31,  32,  66,  68,  93), 
allowing  the  spring  means  and  its  record-lockout  tab  to  pi- 
vot  to  a  retracted  position,  thus  unblocking  the  opening. 
Thereafter,  a  feeler  on  the  deck  can  enter  that  opening  to 
disable  the  record  function. 



L ' i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  de  t r a i t e m e n t   de  t i s s u ,   plus  p a r -  
t i c u l i è r e m e n t   u t i l i s a b l e   pour  r é a l i s e r   les  o p é r a t i o n s   d ' o u v e r t u r e - c o u t u r e s  

pendant   la  f a b r i c a t i o n   d'un  vê tement .   L ' i n v e n t i o n   concerne  auss i   un  d i s -  

p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  de  ce  p r o c é d é .  

Dans  le  domaine  de  l a  c o n f e c t i o n ,   le  soin  appor té   à  l ' o u v e r t u r e -  

cou tu re s   est  pour  beaucoup  dans  la  q u a l i t é   et  le  f i n i   du  vê tement .   I l  

s ' a g i t   en  e f f e t ,   après  une  c o u t u r e ,   de  r a b a t t r e   les  bords  des  p ièces   de 

t i s s u   qui  v i ennen t   d ' ê t r e   assemblées   de  chaque  côté  de  l a d i t e   cou tu re   en  

v e i l l a n t   à  ce  que  la  s u r é p a i s s e u r   so i t   la  moins  v i s i b l e   p o s s i b l e .   C e t t e  

o p é r a t i o n   est  d é l i c a t e   et  demande  du  temps.  Il  est  souvent  n é c e s s a i r e  

d ' u t i l i s e r   des  p r e s se s   pneumat iques ,   ce  qui  r e p r é s e n t e   un  i n v e s t i s s e m e n t  

en  m a t é r i e l   i m p o r t a n t .  

L ' i n v e n t i o n   v ise   notamment  à  f a c i l i t e r   d e  t e l l e s   o p é r a t i o n s ,   t o u t  

en  a m é l i o r a n t   la  q u a l i t é   du  r é s u l t a t .   L ' i n v e n t i o n   découle  d'un  nouveau  

mode  de  t r a i t e m e n t   du  t i s s u ,   c o n s i s t a n t   à  lui  f a i r e   subir   un  choc  t h e r -  

mique  s imul tanément   à  une  o p é r a t i o n   donnée,  par  exemple  l ' o u v e r t u r e -  

c o u t u r e s .  

Dans  cet  e s p r i t ,   l ' i n v e n t i o n   concerne  donc  e s s e n t i e l l e m e n t   un 

procédé  de  t r a i t e m e n t   de  t i s s u ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  s o u -  

me t t r e   l e d i t   t i s s u   à  une  chute  b r u t a l e   de  t e m p é r a t u r e   et  d ' h y g r o m é t r i e .  

Ce  p rocessus   peut  notamment  c o n s i s t e r   à  soumet t re   le  t i s s u   à  un 

r epassage   à  la  vapeur ,   puis  à  un  s o u f f l a g e   d ' a i r   plus  f r o i d .  

L ' i n v e n t i o n   concerne  également   un  d i s p o s i t i f   pour  le  t r a i t e m e n t  

de  t i s s u ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   se  compose  e s s e n t i e l l e m e n t   d'un  fer   à 

vapeur  dont  le  t a lon   est  p ro longé   par  des  moyens  de  s o u f f l a g e   r e l i é s   à 

une  r é se rve   d ' a i r   comprimé.  Selon  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é ,   l e s  

moyens  de  s o u f f l a g e   c o n s i s t e n t   en  une  plaque  c r euse ,   dont  la  face  i n f é -  

r i e u r e ,   s i t u é e   dans  le  même  plan  que  c e l l e   du  fer   à  vapeur ,   est  munie  

d ' o r i f i c e s   d ' é j e c t i o n   d ' a i r .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  et  d ' a u t r e s   avan tages   de  c e l l e - c i  

a p p a r a î t r o n t   mieux  à  la  lumière   de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  su ivre   d 'un  mode 

de  r é a l i s a t i o n   a c t u e l l e m e n t   p r é f é r é   d'un  d i s p o s i t i f   conforme  à  l ' i n v e n -  

t i on ,   donnée  uniquement  à  t i t r e   d 'exemple   et  f a i t e   en  r é f é r e n c e   au  d e s s i n  

annexé,  dans  l e q u e l  :  

-  la  f i g u r e   unique  est  une  vue  schémat ique   en  é l é v a t i o n   d 'un  d i s -  

p o s i t i f   conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  



Le  d i s p o s i t i f   de  l ' i n v e n t i o n   comporte  un  fer   à  r e p a s s e r   à  v a p e u r  

11,  c l a s s i q u e ,   dont  la  plaque  i n f é r i e u r e   c h a u f f a n t e   12  est  munie  d ' o r i -  

f i c e s   d ' é j e c t i o n   de  vapeur  13.  La  plaque  12  est   c h a u f f é e   par  une  r é s i s -  

tance  é l e c t r i q u e   non  r e p r é s e n t é e   et  les  o r i f i c e s   13  sont  en  communica-  

t ion  avec  des  moyens  de  r accordement   14  à  une  source  de  vapeur  non  r e p r é -  

s en t ée .   L ' u t i l i s a t i o n   d ' u n e ; s o u r c e   de  vapeur  ex te rne   permet  de  mieux 

c o n t r ô l e r   la  t e m p é r a t u r e   de  c e t t e   vapeur ,   l a q u e l l e   pour  l ' a p p l i c a t i o n  

env i sagée   d ' o u v e r t u r e - c o u t u r e s ,   do i t   ê t r e   de  p r é f é r e n c e   de  130  à  140° .  

Bien  en tendu,   on  p o u r r a i t   auss i   e n v i s a g e r   d ' u t i l i s e r   un  fer   à  v a p e u r  
à  p r o d u c t i o n   autonome  de  vapeur ,   c ' e s t - à - d i r e   compor tant   un  r é s e r v o i r  

d 'eau   t r ans fo rmée   p r o g r e s s i v e m e n t   en  vapeur  par  la  r é s i s t a n c e   é l e c t r i q u e .  

Selon  une  c a r a c t é r i s t i q u e   impor t an t e   de  l ' i n v e n t i o n ,   le  t a lon   15  du  f e r  

à  r e p a s s e r   est  prolongé  par  des  moyens  de  s o u f f l a g e   16  r e l i é s   à  une  r é -  

serve  d ' a i r   comprimé,  non  r e p r é s e n t é e .   Ces  moyens  de  s o u f f l a g e   c o n s i s t e n t  

en  une  plaque  c reuse   17,  dont  la  face  i n f é r i e u r e   18  est   s i t u é e   dans  le  mê- 

me  plan  que  la  facq  i n f é r i e u r e   de  la  plaque  c h a u f f a n t e   12  du  fer   à  v a p e u r  

et  est  munie  d ' o r i f i c e s   d ' é j e c t i o n   19  en  communicat ion  avec  un  embout  de  

raccordement   20  à  la  r é se rve   d ' a i r   comprimé.  

L ' u t i l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f   qui  v i en t   d ' ê t r e   d é c r i t ,   pour  une  o p é -  

r a t i o n   d ' o u v e r t u r e - c o u t u r e s ,   c o n s i s t e   simplement  à  l ' u t i l i s e r   comme  un 

fer   à  vapeur  normal,   en  é v i t a n t   de  r e v e n i r   en  a r r i è r e .   On  a  pu  o b s e r v e r  

que  le  t r a i t e m e n t   app l iqué   au  t i s s u   dans  ces  c o n d i t i o n s   donna i t   une  q u a -  
l i t é   d ' o u v e r t u r e - c o u t u r e s   imposs ib l e   à  o b t e n i r   avec  les  systèmes  t r a d i -  

t i o n n e l s   u t i l i s a n t   un  simple  fer   v a p o r i s a n t .   Ce  r é s u l t a t   es t   a t t r i b u é   à 

la  chute  b r u t a l e   de  t e m p é r a t u r e   et  d ' h y g r o m é t r i e   que  l ' on   f a i t   subi r   au  

t i s s u ,   grâce  à  l ' é j e c t i o n   d ' a i r   f r o i d   (env i ron   40°)  qui  d i s s i p e   beaucoup  

plus  rap idement   que  par  le  passé   l ' h u m i d i t é   accumulée  dans  le  t i s s u   p a r  
le  r epas sage   à  la  vapeur ,   tout   en  ramenant  b r u t a l e m e n t   ce  t i s s u   à  une  

t e m p é r a t u r e   v o i s i n e   de  la  t e m p é r a t u r e   ambiante .   D ' a u t r e   p a r t ,   le  s o u f -  

f l age   d ' a i r   est   accompagné  d 'un  r epas sage   à  f r o i d ,   du  f a i t   que  la  s u r f a -  

ce  18  se  t rouve  dans  le  même  plan  que  la  su r f ace   i n f é r i e u r e   de  la  p l a q u e  

c h a u f f a n t e   12. 

Bien  en tendu,   l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   au  mode  de  r é a l i s a t i o n  

du  d i s p o s i t i f   qui  v i en t   d ' ê t r e   d é c r i t ,   mais  comprend  tous  les  é q u i v a l e n t s  

t e c h n i q u e s   des  moyens  mis  en  jeu  si  c eux-c i   le  sont  dans  le  cadre  des  r e -  

v e n d i c a t i o n s   qui  s u i v e n t .  



1.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   de  t i s s u ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s -  

te  à  soumet t re   l e d i t   t i s s u   à  une  chute  b r u t a l e   de  t e m p é r a t u r e   et  d ' h y g r o -  

m é t r i e .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l  

c o n s i s t e   à  soumet t re   l e d i t   t i s s u   à  un  r epas sage   à  la  vapeur ,   puis  à  un 

s o u f f l a g e   d ' a i r   plus  f r o i d .  

3.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t  

s o u f f l a g e   d ' a i r   est   accompagné  d 'un  r epas sage   à  f r o i d .  

4.  Procédé  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,   c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  q u ' i l   est  app l iqué   aux  o p é r a t i o n s   d ' o u v e r t u r e - c o u t u r e s   dans  

la  c o n f e c t i o n   d'un  v ê t e m e n t .  

5.  D i s p o s i t i f   pour  le  t r a i t e m e n t   de  t i s s u ,   c a r a c t é r i s é   en  c e  

q u ' i l   se  compose  e s s e n t i e l l e m e n t   d 'un  fer   à  vapeur  (11)  dont  le  t a l o n  

(15)  est   p ro longé   par  des  moyens  de  s o u f f l a g e   (16)  r e l i é s   à  une  r é s e r v e  

d ' a i r   comprimé.  

6.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
l e s d i t s   moyens  de  s o u f f l a g e   (16)  c o n s i s t e n t   en  une  plaque  c reuse   (17)  

dont  la  face  i n f é r i e u r e   (18)  est  s i t uée   dans  le  même  plan  que  c e l l e   d u d i t  

fer   à  vapeur  et  est  munie  d ' o r i f i c e s   d ' é j e c t i o n   (19)  en  communica t ion  

avec  un  embout  de  raccordement   (20)  à  une  source  d ' a i r   comprimé.  
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