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€ Eine Vorrichtung zum Zusammen{iigen von becherarti-
gen Behaltern od. dgl. mit einem diese erfassenden Ver-
packungstrager, der an die von einem Forderorgan aufge-
nommenen Behélter herangebracht sowie in einer Druck-
station wahrend einer relativen Bewegung zwischen ihm
und den Bechern od. dgl. in deren Achsrichtung auf diese
gedriickt wird, soll eine bessere Zentrierung und Halterung
der Becher wahrend des Druckvorganges ermdglichen.
Hierzu weist die Druckstation (25) iiber einem Widerla-
ger (70) fur den Aufdriickvorgang eine gegeniiber dem Wi-
derlager abstandsverdnderliche Zentriereinrichtung (73)

mit den Umfang jenes Bechers (1) od. dgl. zumindest teil-

weise umfassenden Halteelementen auf. Oder die Zentrier-
einrichtung (83) ist blockartig ausgebiidet und mit Ausneh-
mungen in der Form der Becher (1) versehen, in welche
diese Becher (1) eingesetzt und aus der sie nach dem
Druckvorgang ausdriickbar sind.

Vorrichtung 2um Zusammenfiigen von becherartigen Behiltern od.dgl. mit diese erfassendem Verpackungstrager.
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Vorrichtung zum Zusammenflgen von becherartigen Be-
hdltern od. dgl. mit diese erfassendem Verpackungs-

trdger

Die Erfindung betrifft eine

Vbrrichtung zum Zusammenfiigen von Bechern od. dgl. " Ver-
packungsbehdltern und diese erfassendem Verpackungs-
trédger, der an die von einem Férderorgan aufgenommenen
Becher od. dgl. herangebracht sowie in einer Druck-
station wahrend einer relativen Bewegung zwischen ihm
und den Bechern in deren Achsrichtung auf diese aufge-
driickt wird, wobei die Becher an ihrem Umfang gehalten

sowie gegen die Andruckkraft wiedergelagert sind,

Eine Maschine zum Zusammenbauen von Behdltern und Trédgern
ist durch die US-PS 3 032 943 bekanntgeworden; diese offen-
bart einen Rotor, mittels dessen eine Folie auf Biichsen
aufgebracht wird, welche von Backen oder Schuhen ergriffen
werden miissen und.dabei gegebenenfalls Deformationen er-
leiden.

Nach der DE-0S 2 304 561 gelangt die Folie von einer haspel-
artigen Leiteinrichtung zu zwei koaxialen Scheiben an

denen sich diese Folie mit den -- zwischen festliegenden
Fllhrungsschienen als Fbrderoréanen -- herangebrachten

Rehdltern vereinigt,
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Als Endprodukte entstehen mehrreihige Packungen aus

folienumhiGllten Bichsen.

Die beschriebenen Vorrichtungen sind nicht geeignet,

i.w. steife hiillsenartige Verpackungstridger -- vie

sie beispielsweise durch die DE-0S 30 29 047 bekannt
gewvorden sind -- mit becherartigen Behdltern auf einfache
und kostenglinstige Weise zu verbinden. Diese hilsen-
artigen Verpackungstrédger bestehen aus einer Trag-

platte mit zwei sie flankierenden Randstreifen und

einer Deckelplatte, welche mit jener Tragplatte durch

die Seitenstreifen zu einem rechteckigen Hilsengquer-
schnitt verbunden ist. Die Tragplatte ist mit Ausnehmunger
versehen, in velche jewveils ein Oberteil eines Bechers
mit Randkragen eingesetzt wird, bis letzterer die Aus-
nehmungskanten hintergreift und so klemmend gehalten
wvird. In dieser Klemmlage bilden die genannten Rand-
streifen mit streifenartigen Zonen der Tragplatte Rand-
vulste oder Randprofile, deren Querschnitte etwa gleich-
schenkelige Dreiecke darstellen. Diese Randprofile oder
Randwulste sind durch Querstreifen miteinander verbunden,

velche ihrerseits Kanten der Ausnehmungen erzeugen.

Derartige Einheiten aus dem hiilsenartigen Verpackungs-
trdger und in dessen Ausnehmungen klemmend gehaltenen
Bechern, insbesondere Joghurtbechern, haben sich in
der Praxis bereits bewdhrt, miussen jedoch gislang

noch verhédltnism&Big aufwendig zusammengefiigt werden.
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Angesichts dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder
das Ziel gesetzt, eine Vorrichtung der eingangs er-
wihnten Art so auszugestalten, daR das Zusammenfiigen

von Verpackungseinheiten aus einem Vérpackungstréger

und mit diesem zu vereinigenden becherartigen Behdltern
oder Gefdfen maschinell exakt ermdglicht wird, wobei so-
wohl eine hohe Durchsatzkapazitidt als auch eine Anpas-
sungsfidhigkeit an unterschiedliche Gréfen und Mengen von
Behdltern bzw. Behdltergruppen méglich sein soll. Ins-
besondere soll die T&tigkeit der Druckstation verbessert
und deren Anwendungsbereich erweitert werden.

Zur Ldsung dieser Aufgabe fihrt, daB die Druckstation
uber einem Widerlager fir den Aufdriickvorgang elne gegen-
uber dem Widerlager abstandsveridnderliche Zentrlereln-
richtung mit den Umfang jedes Bechers od. dgl. zumindest
teilweise umfassenden Halteelementen aufweist. Dabei hat
es sich als glinstig erwiesen, die Zentriereinrichtung

mit dem als Drucktisch ausgebildeten Widerlager bewegbar

auszugestalten.

Dank dieser Zentriereinrichtung werden nun die Becher
widhrend des Aufdriickvorganges unverriickbar festgehalten,
so daR ein exaktes Zusammenfiligen der einzelnen Teile ohne
weiteres mégiich ist, dies auch bei hdheren Driicken.

Wenn vorstehend von Bechern gesprochen wird, so sind die-
se beispielshaft angefithrt; grundsitzlich ist die er-
findungsgemdfRe Vorrichtung liberall dort einZusetzen, WO

es gilt, kleinere Verpackungsteile mit anderen Verpackungs-
elementen unter Druck zusammenzufiihren; das Ppgpiem ei-

ner sicheren Fixierung wédhrend des Druckvorganges ergibt
sich nicht nur bei den genannten Joghurtbechern.
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Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die
Zentriereinrichtung an Vertikalstiben hGhenveridnder-
lich, welche zudem den Abstand der Zentriereinrichtung
zum Drucktisch bestimmen; es hat sich als glinstig er-
wiesen, diesen Abstand zu verstellen, um zum einen das
Unterfahren der Becher bei deren Zufilihrvorgang im Hin-
blick auf die erforderlichen Bauhdhen zu vereinfachen
sowlie zum anderen Becherweite und Becherhdhe bei Ein-
stellung der Druckstation berlicksichtigen zu k&nnen.

Im Rahmen der Erfindung liegt es, dak nach dem Ein-
schwenken der zwischen Stiitzkufen od. dgl. gehaltenen
Becherreihe von unten her iuerst die Zentriereinrich-
tung Uber die Becher geflihrt und anschlieRend der Druck-
tisch durch eine Hubbewegung herangebracht wird. Dies
geschieht durch den Drucktisch untergreifende Mitnehmer
an den jede Zentriereinrichtung tragenden Vertikalstdben
- sobald diese unter dem Drucktisch anschlagen erfolgt
dessen Mitnahme nach oben.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, daR der Druck-
vorgang in einer vertikalen Achse erfolgt, daB aber

jener Drucktisch als Widerlager sowohl -- wie beschrieben
-- angehoben werden als auch festliegen kann. Im letzt-
genannten Falle bewegt sich naheliegenderweise nur die
Zentriereinrichtung iliber die auf den Drucktisch abge-
senkten Becher od. dgl.

Die Zentriereinrichtung besteht bevorzugt aus einer

zum Drucktisch parallelen Platte mit Ausnehmutigen, in
welche die Becher od, dgl. eingesetzt werden; naheliegen-
derweise kann statt der Platte eine Anordnung von Ringen

=5~
t
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oder auch punktweise am Becherumfang angreifenden
Fingern verwendet werden.

In Sonderfdllen kénnen Drucktisch und Zentrierein-
richtung durch einen Block mit Ausnehmungen ersetzt
werden, deren Wandungen dem jeweiligen Becherumfang
anliegt; dies dilirfte insbesondere dann glinstig sein,
wenn das Ausheben der Verpackungseinheiten aus dieser
blockfdrmigen Zentriereinrichtung mittels Druckluft
od. dgl. erfolgt, die dann von unten her gegen diese
Verpackungseinheiten driickt.

Von besonderer Bedeutung filir das,' Zusammenfiigen der
einzelnen Verpackungsteile ist eine besondere Ausbil-
dung der Druckstation, welche erfindungsgemdf zwischen
zwel vertikalen Sdulen oder Wellen verlduft, deren ei-
ne einen Drehtisch aus Stilitzkufenpaaren in einer hori-
zontalen Ebene bewegt, wohingegen die andere in einer
zur genannten Ebene parallelen zweiten Ebene an eben-
falls radial Von ihr abstehenden Tragelementenbecher
od.dgl. heranfiihrt, die dann in der Druckstation mit
den in der anderen Ebene gefiihrten Partner zusammenge-
figt werden.

]
po—
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Er-

findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-

bung bevorzugter Aﬁsfﬂhrungsbeispiele sowie anhand

der Zeichnung; diese zeigt in

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

eine Seitenansicht einer erfindungsgemifen
Vorrichtung zum Zusammenfligen mehrerer becher-
artiger GefdBe mittels eines hililsenartigen
Verpackungstridgers;

eine Schrédgsicht auf eine Reihe von miteinan-

der, verbundenen GefédBen;

die Draufsicht auf einen Teil der Fig. 1
nach deren Schnittlinie III - IIT;

einen trommelartigen Maschinenteil der Fig. 1
in vergrdfertem und geschnittenem Ausschnitt;

eine axiale Schemaskizze zu einem Verfahrens-
schritt mit dem in Fig. 4 gezeigten Maschinen-

teil;

einen anderen Maschinenteil der Fig. 1 in
vergrdfertem Ausschnitt;

eine Schrigsicht auf eine teilweise geschnittene
Zentriereinrichtung zu einer anderen Ausfihrungs-

form des Erfindungsgegenstandes;
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Fig. 8,9: ein becherartiges Ggféﬁ in unterschied-
lichen Verfahrensstufen der Zentriereinrich-

tung;
Fig. 10: ein weiteres Detail im Querschnitt;

Fig. 11: eine der Fig. 3 entsprechende Wiedergabe

einer anderen Vorrichtung.

Eine Vorrichtung 10 zum Festlegen verhdltnismidfig
leichter Lebensmittelbehdlter aus begrenzt elastischem
Werkstoff etwa in Form von Joghurtbechern 1 mit Rand-
kragen 2 an einem insbesondere in Fig. 2 erkennbaren
hiilsenfdrmigen Tféger 3 aus einem Pappezuschnitt weist
auf einem Maschinengestell 11 unterhalb eines schei-
benartigen Drehtisches 12 einen endlosen Bandfdrderer
13 auf, der in Férderrichtung z unterhalb des Dreh-
tisches 12 und zu diesem diametral um Fiihrungsrollen
50 1&iuft.

Die Trdgerhlilse 2 besteht aus einer Deckelplatte 4
und seitlichen Randwiilsten 5 dreieckfdrmigen Quer-
schnitts, die durch Querstege 6 verbunden sind. Die
oberen Kanten der beiden inneren Wulstschenkel 7 un-
tergreifen in Haltestellung den Randkragen 2 des
Bechers 1, dessen Foliendeckel 8 hierdurch der
Deckelplatte 4 innenseitig anliegt. |

Der Durchmesser des Drehtisches 12 betridgt etwa 1150 mm,
An einem Wellenstumpf 14 mit sich aufwirts verJjlingen-
dem Kegelzahnrad 15 h3ngt eine zentrale Drehscheibe

16; die fiir die Aufhingung von Kegelzahnrad 15 bzw.
Drehscheibe 16 erforderlichen Maschinenelemente sind

-
'

-8—
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aus Grinden der Ubersichtlichkeit in der Zeichnung
vernachlidBigt. Von der Drehscheibe 16 ragen beid-
seits von acht radialen Achsen R Flankenstdbe 17 ab,
die an ihren freien Enden durch ringartig angeordne-
te Gurtstdbe 18 verbunden sind und als Trdger filr an
ihnen mit Gelenklaschen 19 festgelegte Stilitzkufen 20
dienen. Deren Querschnitt ist in der in Fig. 4 wieder-
gegebenen Haltestellung zur Horizontalen in einem Win-
kel w von etwa 100° geneigt und lduft damit parallel
zur ebenfalls geneigten Becherwandung 9, so daR eiﬁ
Stiitzkufenpaar 20 zwischen sich einen in Richtung z
eingefiihrten Becher (1a in Fig. 3) klemmend zu halten
vermag, wenn er durch die gegebenenfalls abgekantete
Anschlagkante 21 einer radial einstellbaren Brems-
lasche 22 seine gewlinschte Endlage erreicht hat; die
nachfolgenden Becher 1 werden dann vom jeweils vor-
hergehenden Becher 1 angehalten.

Die radiale Auskragung der Bremslasche 22 iber die
Drehscheibe 16 hinaus bestimmt die Anzahl der zwi-
schen den Stiitzkufenpaaren 20 erfaften Gruppen der
gemeinsam an der Tré&gerhlilse festzulegenden Becher 1;
im dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind Gruppen aus
finf Bechern 1 zu erkennen.

Hat der Drehtisch 12 dank eines Paares von Stilitzkufen
20 eine -- durch die entsprechende Bremslasche 22 --
bestimmte Anzahl der Becher 1 vom Bandfdrderer 13

' aufgenommen, wird er durch den Wellenstumpf 14.1n
Pfeilrichtung y gedreht, bis die Becher 1 in eine

zur Fdrderbandrichtung rechtwinkelige Druckstation 25
gelangen. Um das Abheben der Becher 1 vom Bandfdrderer
13 zu erleichtern, kann dieser in seineriléngsachse

mit einer Auflage 23 versehen sein, b

’ . -9~

©
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In der Drﬁckstétion 25 erfolgt das Zusammenfilhren von
Bechern 1 und Trédgerhiilse 2. Hierzﬁ welst diese Druck-
station 25 gemdR Fig. 5 nahe einer Zufiihrschurre 26

fir die Traghiilsen 3 -- an einer in Lagern 27 ruhenden
und an eine horizontale Antriebswelle 28 koaxial an-
geschlossenen Trommelwelle 29 -- eine Widerlagertrommel
30 mit Greifeinrichtungen 31 flir die Tr&dgerhiilse 2 auf.
Diese Widerlagertrommel 30 wird von im gewdhlten Aus-
fihrungsbeispiel fiinf -- Druckscheiben 32 eines Radius
ey von beispielsweise 130 mm, vier Zwischenscheiben

33 von etwa 80 mm Radius e, mit wellenparallelen Zug-
bolzen 34 gebildet.

. ! !
Insbesondere Fig. 5 zeigt drei zueinander im Winkel t
von 120° versetzte Umfangsflachungen 35 an den Druck-
schreiben 32, dank deren jene Greifeinrichtungen 31 in
Form schmaler U-Profile problemlos festgelegt werden
kdnnen., Letztere sind mit Luftbohrungen 37 versehen,
die bei 38 in den Innenraum 39 der U-Profile 31 minden
und anderseits Uber Luftzufuhrkandle 40 an zur Trommel-
welle 29 parallele Luftkandle 41 angeschlossen sind.

Gegeniiber der Zufihrschurre 26 sind zwischen den Druck-
scheiben 32 Saughebel 45 mit jeweils einem Saugkopf 46
um eine Achse 47 begrenzt drehbar (gestrichelte Kon-
tur in Fig. 5) vorgesehen. Die Achse 47 lagert in ei-
nem Abstand f von etwa 200 mm von der Hauptachse M

der Widerlagertrommel 30 und trigt mehrere Saughebel

46 sowie in einem Winkel a dazu Mitnehmerarme 44, die
in einer in Fig. 5 gestrichelten Ruhelage zwisghen

die Druckscheiben 32 eingreifen,



0150660

S-180 =10~

Durch die an eine nicht dargestellte Luftfilhrung --
gegebenenfalls durch die dénn als Hohlwelle ausge-
bildete Achse 47 -- angeschlossenen Saﬁgképfe 46
wird jewells eine Traghlilse 3 der Zufihrschurre 26
entnommen und parallel zur Trommelwelle 29 in den
Innenraum 39 des U-Profils 31 gezogen, unterstitzt
durch einen saugenden Zug, der an den Luftbohrungen
37 der U-Profile 31 erzeugt werden kann.

Nach Drehung der Widerlagertrommel 30 um einen Winkel ¢t
gelangt das U-Profil 31 und damit die Traghiilse 3 in

den Wirkbereich hammerartig um eine Achse 51 begrenzt
schwenkbarer Drilickelemente 52. Diese weisen am Ende

eines Stieles einen festen Kamm 53 und in Abstand dazu

an einer Blattfeder 55 einen verstellbaren Kamm 54 auf,
deren Abstand zueinander weitenverdnderlich und somit

dem Querschnitt der Traghiilse 3 anpaBbar ist, Die Kimme 53,
54 driicken mit ihren Aufenseiten so gegen die Randwulste 5
der Traghililse 3, daB sich diese in der gewlinschten Form

an das U-Profil 31 anschmiegt, wobel der rechteckige
Hlilsenquerschnitt so verformt wird, daR die insbe-

sondere aus Fig. 2 ersichtlichen Randwulste 5 ent-

stehen,

Nach einer weiteren Drehung der Widerlagertrommel 30
um ihre Hauptachse M in Pfeilrichtung x weist das
U=-Profil 31 samt aufgenommener Trédgerhililse 3 abwirts
auf die unterhalb im Stiitzkufenpaar 20 linear ruhen-
den Becher 1. Jene Mitnehmerarme 44 stehen oberhalb
der Deckelplatte 4 der Traghiilse 3 zwischen detft
Druckscheiben 32, o
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Die beschriebene Trommeldrehung erfolgt ~- ebenso wie
die Drehung des Drehtisches 12 == téktweise und wird
von der Antriebswelle 28 abgenommen, deren horizon-
tales Kegelzahnréd 58 auch das Kegelzahnrad 15 des
Drehtisches 12 treibt.

In der Druckstation 25 werden die Becher 1 zu der an-
gekommenen Tridgerhiilse 3 mittels einer Hubeinrichtung
60 aufwidrts geflihrt und zwar durch Hubsdulen 64, deren
Gabelenden 63 mit Exzenternocken 61 einer Hubwelle 62
in Wirkverbindung stehen. Die Hubsdulen 64 laufen in
Flihrungsausnehmungen 65 von Geriistriegeln 66. Zwischen
einem der Gerilstriegel 66 und Kragen 67 der Hubsdulen
64 spannen sich als Rlickstellkraftspeicher Schrauben-
federn 68, .

Die oberen Enden der Hubsidulen 64 sitzen in Kopfplat-
ten 69, welche ihrerseits mit einem schmalen Druck-
tisch 70 der Druckstation 25 verbunden sind; dieser
wird u. a. von einem Stirnjoch 71 zwischen vertikalen
GeriUststidben 72 gefihrt.

Fig. 7 zeigt einen von mehreren Bechern 1 zwischen zwei
Stiitzkufen 20, von denen die Becher 1 liber eine Zen-
trierplatte 73 oberhalb des Drucktisches 70 geschwenkt
worden sind. Diese Zentrierplatte 73 weist runde Aus-
nehmungen 74 auf und wird von unten her liber die Becher
1 gefahren, die dann in den Ausnehmungen 74 wdhrend des
folgenden Druckvorganges fixiert sind. Die Hubbewegung
der Zentrierplatte 73 wird liber die Hubsiulen 64 ausge-
16st; diese heben die an Vertikalst&dben 75 festliegen-
de Zentrierplatte 73 an, bis deren Ausnehmungskanten 75
den Becherwandungen 9 anliegen. Gleichzeitig wird der
Drucktisch 70 von Mitnehmerkragen 86 weiter nach oben
gefiihrt, bis er den Bechern 1 von unten her anliegt.
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Dank jenes Drucktisches 70 k6nnen die in den Ausneh-
mungen T4 zentrierten Becher 1 gegen das iiber ihnen
stehende U-Profil 31 gedrilickt werden, bis die Rand-
kragen 2 hinter den inneren Wulstschenkeln 7 der
Traghlilse 3 einschnappen; dabei weichen gemdR Fig., 8,9
die schwenkbaren Stiitzkufenpaare 20 zeitweilig aus.
Dann wird das U-Profil 31 bellftet und die Mitneh-
merarme 44 dricken auf die Deckelplatte 4, so daB die
Traghlilse 3 abwidrts gelangt und mit den Bechern 1 von
dem zurilickgeklappten Stilitzkufenpaar 20 in Richtung vy
um den Wellenstumpf 14 weitertransportiert'werden kann.
Sobald die Becher 1 die Austragsseite des Bandfdrderers
13 erreicht haben, werden sie von letzterem erfaBt

und ausgetragen.

Grunasdtzlich geniligen flr das taktweise Verpacken

der Becher 1 drei von den Stutzkufenpaaren 20 gebil-
dete Transporthalterungen des Drehtisches 12, da dann
gleichzeitig das Zufdrdern der Becher 1 zwischen einem
Stitzkufenpaar 20, das Verbinden mit der Traghlilse 3
im Bereich des zweiten Stiitzkufenpaares 20 und der
Austragsvorgang am dritten Stilitzkufenpaar 20 erfolgen
kdnnen. Die gewdhlte Ausfihrungsform des Drehtisches
12 mit acht Stilitzkufenpaaren 20 erlaubt eine viel-
fdltigere Variation sowohl bezliglich der Becher 1

-- und damit der Hililsengrdfien -- als auch im Hin-
blick auf die Anzahl der Becher 1 je Verpackungsgruppe.

Die obere horizontale Antriebswelle 28 fiir den Dreh-
tisch 12 und die Widerlagertrommel 30 sowie dig
unterhalb der Hubsidulen 64 verlaufende Exzenter-
welle 62 sind zu einer von zwei Stdndersdulen 80
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bestimmten Antriebsseite 81 geflihrt; die zwischenge-
schélteten Ubertragungs- und Kupplungsorgané sind,
dé frei wéhlbér, in der Zeichnung nicht besonders
dargestellt,

In Fig. 10 ist ein Zentriertopf 83 wiedergegeben,

der wdhrend des beschriebenen Druckvorganges den
Becher 1 aufnimmt und aufwidrts bewegt wird oder bei
von oben nach unten wirkenden Druckelementen als
Widerlager dient. Die Innenflidche 84 des Zentrier-
topfes 83 kann mit Kavernen 85 versehen sein; die
wesentliche Zentrierzone fir den Becher 1 liegt in

der NZhe von dessen Randkragen 2. Durch eine im Topf-
boden 86 vorgesehene Bohrung 87 kann ein nicht wie- A

dergegebener Ausheber gefilhrt werden.

Beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 11 ist dem Dreh-
tisch 1Za eine Drehscheibe 78 zugeordnet, welche

die Bewegungsbahn Jjenes Drehtisches 12a Ubergreift.

Radialen Lochplatten 79 dieser Drehscheibe 78 wer-
den auf einem Querfdrderer 87 gegebenenfalls unter-
schiedlich geflillte Becher 1 zugefihrt und darin
zentriert. Die Lochplatten 79 gelangen in Pfeil-
richtung V4 taktweise zu Aufnahmebahnen 77 des
Drehtisches 12 und werden von diesem in beschriebener
Weise transportiert.

.
[
L
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1. Vorrichtung zum Zusammenfigen von Bechern od. dgl. Ver-
packungsbehdltern und diese erfassendem Verpackungs-
trager, der an die von einem Fdrderorgan aufgenommenen
Becher od. dgl. herangebracht sowie in einer Druck-
station wdahrend einer relativen Bewequng zwischen ihm
und den Bechern in deren Achsrichtung auf diese aufge-
deckt wvird, wobei die Becher an ihrem Umfang gehalten

sovie gegen die Andruckkraft wiedergelagert sind,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Druckstation (25) iUber dem Widerlager (70)

eine gegeniber diesem in Andruckrichtung abstands-
verdnderliche Zentriereinrichtung (73) mit der Um-
fangsform des Bechers (1) zumindest teilweise angepaBiten
Haltefldchen aufweist, die am Becherumfang in eine Zen-
trierstellung entlangfihrbar sind, in welcher der Becher

fest eingespannt ist.

2. Vorrichtung zum Zusammenfigen von Bechern od. dgl.
Verpackungsbehdltern und diese erfassendem Verpackungs-
trdger, der an die von einem fFdrderorgan aufgenommenen
Becher od. dgl. herangebracht sowie 1n einer Druck-
station wahrend einer relativen Bewegung zwf;éhen ihm
und den Bechern in deren Achsrichtung auf dieée auf-
gedrickt wird, wobel die Becher an ihrem Umfang ge-
halten sowie gegen die Andruckkraft wiq%rgeiﬁgert sind,
dadurch gekennzeichnet, daB das Niderlagerh£§3)iblock-
artig ausgebildet und mit Ausnehmungen versehen ist,

deren Innenflidche (84) jeweils' der Umfangsform des
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Bechers (1) zumindest in einer Ringzone entspricht,
die der querschnittlichen Umfangéform~des einge-'
setzten Bechers entspricht und als Zentriereinrichtung
dient, aus welcher der Becher nach dem Andruckvorgang
durch Druckmittel gegen die Andruckrichtung aus-

schiebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadﬁrch gekennzeichnet,
daf die Ausnehmungen (84) mit Luft beaufschlagbar

sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zentriereinrichtung (73) mit dem als
Drucktisch (70) ausgebildeten Widerlager bewegbér

angebracht ist. : !

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zentriereinrichtung (73) an
Vertikalstdben (76) hohenveridnderlich ist, welche
den Abstand zwischen Zentriereinrichtung und Druck-

tisch (70) bestimmen.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf wenigstens ein
Vertikalstab (76) den Drucktisch (70) mit Spiel
durchsetzt und unterhalb des Drucktisches mit ei-
nem Mitnehmer (86) versehen ist , wobei gegebenen-
falls der Mitnehmer (68) am Vertikalstab (76)
ortsverdnderlich einstellbar ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 1

bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf der Drucktisch
(70) vom Mitnehmer (86) anhebbar vorgesehen ist.

“ASe |
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8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 1

10.

bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB in der vertikalen
Bewegungsbaﬁn von Zentriereinrichtung (73) und Druck-
tisch (70) die Becher (1) od. dgl. haltende Stiitz-
kufen (20) od. dgl. vorgesehen und aus jener Bewegungs-
bahn ausschwenkbar sind, wobei gegebenenfalls parallel
zum Drucktisch (70) verlaufende Schwenkachsen (17) fir

die Stitzkufen (20) vorgesehen sind.

Vorrichtung mach wenigstens einem der Anspriche 1

bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Zentrierein-
richtung eine Platte (73) mit Ausnehmungen (74) fir
jeweils einen Becher (1) od. dgl. sowie die Platte (73)
gegebenenfalls austauschbar mit den Vertikalstdben (76)
verbunden 1st, und/oder daB die Zentriereinrichtung (73)
fir jeden Becher teilringfdrmige oder an dessen Umfang

punktfdrmig angreifende Kanten (75) aufweist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriche 1 bis

9, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckstation zwi-
schen zweil vertikalen Achsen vorgesehen 1st, deren eine
horizontal drehbare Stitzkufenpaare (20) aufweist und
deren andere in einer zur Drehebene der Stitzkufenpaare
parallel drehbaren Ebene Tragelemente (79) fir die
Becher (1 ) aufweist, wobei in der Druckstation (25) je-
wells ein Stitzkufenpaar parallel zu einer Zubringvor-
richtung auf einer horizontalen Verbindungslinie der

beiden Achsen vorgesehen ist.
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