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@  Derartige  Formularabtrenneinrichtungen  für  randge- 
lochte  Endlosformulare  (1)  weisen  Abreissperforationen  (3) 
auf,  um  die  auf  Schreibmaschinen  und  Druckern,  insbeson- 
dere  auf  Matrixdruckern,  beschriebenen  bzw.  bedruckten 
Formulare  von  Hand  abzutrennen,  wobei  an  dem  Maschi- 
nengehäuse  (5)  eine  Formularführung  mit Traktoren  (4)  und 
Traktorklappen  (4a)  und  über  dem  Maschinengehäuse  (5) 
ein  Leitgitter  (6)  vorgesehen  ist. 

Um  fertiggeschriebene  bzw.  fertiggedruckte  Endlosfor- 
mulare  (1)  lediglich  unter  Ausnutzung  der  Perforation  abzu- 
trennen  (sog.  quick  tear),  ohne  dass  die  Anordnung  einer 
Abreissschiene  den  Aufbau  der  Maschine  verkompliziert, 
wobei  u.U.  sogar  gänzlich  auf  die  Abreissschiene  verzichtet 
werden  kann,  ist  vorgesehen,  dass  aussen  am  Maschinen- 
gehäuse  (5)  ein  Klemmantrieb  (13)  angeordnet  ist,  dass  der 
Klemmantrieb  (13)  mit  einer  an  der  Bedienerfrontseite  (15) 
verlaufenden  Klemmwelle  (16)  verbunden  ist  und  dass  der 
Klemmwelle  (16)  Klemmelemente  (14/4a  bzw.  16d/5b)  zu- 
geordnet  sind,  mittels  deren  das  Endlosformular  (1)  im  Be- 
reich  der  Abreissperforation  (3)  für  den  Abreissvorgang  fest 
einspannbar  ist. 



Die  E r f indung   b e t r i f f t   eine  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   f ü r  

r a n d g e l o c h t e   E n d l o s f o r m u l a r e   mit  A b r e i ß p e r f o r a t i o n e n ,   die  a n  

S c h r e i b m a s c h i n e n   und  an  Druckern ,   i n s b e s o n d e r e   an  M a t r i x d r u c k e r n ,  

e r s e t z b a r   i s t ,   b e s t e h e n d   aus  e i n e r   F o r m u l a r f ü h r u n g   mit  T r a k t o r e n  

und  T r a k t o r k l a p p e n   und  einem  über  dem  Masch inengehäuse   b e f i n d -  

l i c h e n   L e i t g i t t e r .  

D e r a r t i g e   F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g e n   dienen  dem  Abre ißen   d e r  

f e r t i g g e s c h r i e b e n e n   bzw.  f e r t i g g e d r u c k t e n   e i n -  o d e r   m e h r l a g i g e n  

Formularen   von  Hand  und  phne  A b r e i ß s c h i e n e ,   die  die  Bauweise  e i n e r  

S c h r e i b m a s c h i n e   oder  e ines   Druckers   k o m p l i z i e r t e r   und  a u f w e n d i g e r  

sowie  h i n s i c h t l i c h   der  B e d i e n b a r k e i t   u n g ü n s t i g e r   g e s t a l t e t .  

Der  Aufbau  e i n e r   so lchen   F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   i s t   a u ß e r d e m  

für  eine  V e r a r b e i t u n g   der  Formulare   in  g e s t r e c k t e m   Z u s t a n d  

g e s t a l t e t .   Der  g e s t r e c k t e   Zustand  i s t   v o r t e i l h a f t   beim  A b r e i ß e n ,  

weil  dann  bei  m e h r l a g i g e n   Formularen   das  D e c k b l a t t   zum  S c h l u ß b l a t t  

n i ch t   durch  ung le i ch   lange  Wegstrecken  verschoben   w i r d .  

F o r m u l a r f ü h r u n g e n   mit  T r a k t o r e n   und  T r a k t o r k l a p p e n   sind  b e k a n n t  

(DE-OS  30  36  642) .   Die  T r a k t o r k l a p p e n   sind  h i e r b e i   a b s c h w e n k b a r  

um  die  r a n d g e l o c h t e n   F o m u l a r b a h n e n   in  die  P a p i e r f ü h r u n g   e i n z u -  

b r i n g e n .   Nach  dem  Ein legen   der  Pap ie rbahnen   führen  die  S t i f t e   d e s  

T r a k t o r s   das  P a p i e r   und  ü b e r t r a g e n   auf  die  Pap ie rbahn   die  e r f o r -  

d e r l i c h e   V o r s c h u b k r a f t .   Diese  Art  der  P a p i e r b a h n - F ü h r u n g e n  
e r f o r d e r t   einen  S p a l t a b s t a n d   der  T r a k t o r k l a p p e   von  der  P a p i e r -  

o b e r f l ä c h e ,   der  e i n e s t e i l s   s i c h e r s t e l l t ,   daß  durch  Berührung  m i t  

der  T r a k t o r k l a p p e   keine  bremsende  Reibung  an  der  Pap ie rbahn   e n t -  

s t e h t ,   daß  f e r n e r   nur  die  S t i f t e   in  der  Randlochung  ihre   v o l l e  

V o r s c h u b k r a f t   ü b e r t r a g e n   und  daß  e in-   oder  mehr lag ige   P a p i e r b a h n e n  
v e r a r b e i t e t   werden  können.  D e r a r t i g e   m e h r l a g i g e   Pap ie rbahn   f ü l l e n  
den  Spa l t   ganz  oder  t e i l w e i s e   a u s .  



Der  E r f i ndung   l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   ein  f e r t i g g e s c h r i e b e n e s  

bzw.  f e r t i g g e d r u c k t e s   E n d l o s f o r m u l a r   l e d i g l i c h   un te r   A u s n u t z u n g  

der  P e r f o r a t i o n   a b z u t r e n n e n   (sog.   quick  t e a r ) ,  o h n e   d a ß  d i e  

Anordnung  e i n e r   A b r e i ß s c h i e n e   den  Aufbau  der  Masch ine  

v e r k o m p l i z i e r t ,   wobei  so  wei t   gegangen  werden  s o l l ,   auf  d i e  

A b r e i ß s c h i e n e   g ä n z l i c h   zu  v e r z i c h t e n .  

Die  g e s t e l l t e   Aufgabe  wird  aufgrund  der  e ingangs   b e z e i c h n e t e n  

F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   dadurch  g e l ö s t ,   daß  außen  an  H a s c h i n e n -  

gehäuse  ein  Klemmantr ieb  a n g e o r d n e t   i s t ,   daß  der  Klemmantrieb  m i t  

e i n e r   an  der  B e d i e n e r f r o p t s e i t e   v e r l a u f e n d e n   Klemmwelle  v e r b u n d e n  

i s t   und  daß  der  Klemmwelle  Klemmelemente  z u g e o r d n e t   s ind ,   m i t t e l s  

deren  das  E n d l o s f o r m u l a r   im  Bereich   der  A b r e i ß p a r f o r a t i o n   für   den  

Abre ißvo rgang   f e s t   e i n s p a n r b a r   i s t .   Ein  d e r a r t i g e s   S c h n e l l t r e n n e n  

i s t   b e s o n d e r s   z.B.  bei  F l u g s c h e i n e n   von  großen  V o r t e i l .   Bei 

B e t ä t i g u n g   des  Klemmant r iebs   mit  e i n e r   Hand  kann  v o r t e i l h a f t e r -  

weise  mit  der  anderen   Hand  das  Formular   an  der  A b r e i ß p e r f o r a t i o n  

ohne  w e i t e r e s   g e t r e n n t   w e r d e n .  

Das  P r i n z i p   e i n e r   so lchen   S c h n e l l t r e n n u n g   kann  in  mehreren  G e s t a l -  

tungen  v e r w i r k l i c h t   werden:  Eine  d i e s e r   G e s t a l t u n g e n   i s t  

d a h i n g e h e n d   vorgenommen,  daß  die  im  Randbere ich   des  E n d l o s -  

f o r m u l a r s   l i e g e n d e n   T r a k t o r k l a p p e n   a l s   Klemmelemente  für   d a s  

E n d l o s f o r m u l a r   d i enen .   In  diesem  Fall   wird  auf  die  A b r e i ß s c h i e n e  

g ä s z l i c h   v e r z i c h t e t ,   wobei  e ine  so lche   G e s t a l t u n g   I n s b e s o n d e r e   b e i  

e i n e r   g e r i n g e r e n   Anzahl  von  Formularen   in  B e t r a c h t   kommt. 

Die  Übe r t r agung   der  Klemmkraft   wird  dadurch  u n t e r s t ü t z t ,   daß  i n  

den  T r a k t o r k l a p p e n   j e w e i l s   Drucks tücke   e i n g e s e t z t   sind  und  daß  d i e  

Drucks tücke   mit  der  Klemmwelle  in  w i rkve rb indung   s t e h e n .  

Für  Fo rmula re   mit  e i n e r   hohen  Anzahl  von  E i n z e l b l ä t t e r n   und  u n t e r  

Anwendung  e i n e r   A b r e i ß s c h i e n e   i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   daß  das  Klemm- 

e lement   aus  e i n e r   an  der  Klemmweile  b e f e s t i g t e n   P r o f i l s c h i e n e  

b e s t e h t ,   der  in  der  Klemmste l lung   e ine  Amboßle is te   g e g e n ü b e r l i e g t ,  
die  am  Masch inengehäuse   e i n e   Auflage  für  das  E n d l o s f o r m u l a r  

b i l d e t .  



Um  eine  b r e i t e   Anwendbarke i t   für  S c h r e i b m a s c h i n e n ,  D r u c k e r ,  

I n s b e s o n d e r e   M a t r i x d r u c k e r   und  dgl.   s c h r e i b e n d e n   Büroamschinen  z u  

s c h a f f e n ,   wird  f e r n e r   v o r g e s c h l a g e n ,  d a ß   die  Klemmwelle  in  e inem 

A u f s e t z g e h ä u s e   d r e h g e l a g e r t   i s t   und  daß  zumindes t   an  einem  Ende 

der  Klemmwelle   e i n   s e l b s t t ä t i g   r ü c k s t e l l e n d e r   B e d i e n u n g s h e b e l  

b e f e s t i g t   i s t .   Die  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   kann  daher  a u c h  

n a c h t r ä g l i c h   noch  an  Büromaschinen  a n g e b r a c h t   w e r d e n .  

Die  Anordnung  der  Bed i enungse l emen te   und  die  Z u g ä n g l i c h k e i t   d e r  

P a p i e r f ü h r u n g   werden  f e r n e r   dadurch  b e g ü n s t i g t ,   daß  d a s  

A u f s e t z g e h ä u s e   und  die  Länge  der  Klemmwelle  der  vo l l en   B r e i t e   d e r  

S c h r e i b m a s c h i n e   bzw.  des  M a t r i x d r u c k e r s   e n t s p r i c h t .  

V o r t e i l h a f t   i s t   f e r n e r ,   daß  das  A u f s e t z g e h ä u s e   aus  t r a n s p a r e n t e m  

Werks to f f   g e f e r t i g t   i s t .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  Er f indung   i s t   in  der  Z e i c h n u n g  

d a r g e s t e l l t   und  wird  nach fo lgend   näher  e r l ä u t e r t .   Es  z e i g e n  

Fig.  1  e ine   p e r s p e k t i v i s c h e   V o r d e r a n s i c h t   e ines   M a t r i x d r u c k e r s   m i t  

der  a u f g e s e t z t e n   F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g ,  

Fig.   2  e inen  t e i l w e i s e n   s e n k r e c h t e n   Q u e r s c h n i t t   durch  den  B e r e i c h  

der  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   des  M a t r i x d r u c k e r s  

und 

Fig.   3  der  zu  Fig.  2  gehörende  t e i l w e i s e   L ä n g s s c h n i t t ,  

F ig .   4  e inen  Q u e r s c h n i t t   gemäß  Fig.   2  als   ein  a l t e r n a t i v e s  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   und 

Fig.   5  der  zu  Fig.   4  g e h ö r e n d e   t e i l w e i s e   L ä n g s s c h n i t t .  



Die  d a r g e s t e l l t e   F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   kann  für  a l l e  

s c h r e i b e n d e n   Büromaschinen ,   wie  z.  B.  S c h r e i b m a s c h i n e n ,   D r u c k e r ,  

M a t r i x d r u c k e r   und  d g l . ,   e i n g e s e t z t   werden.  Auf  d iesen   M a s c h i n e n  

verden  E s d l o s f o r m u l a r e   1  mi t   Randlochungen  2  verwende t .   S o l c h e  

E n d l o s f o r m u l a r e   1  sind  j e w e i l s   durch  A b r e i ß p e r f o r a t i o n e n   3  i n  

j e w e i l s   g l e i c h e   oder  u n t e r s c h i e d l i c h e   Formulare   mit  einem  s i c h  

w i e d e r h o l e n d e n   Text  e i n g e t e i l t   bzw.  g e g e n e i n a n d e r   a b g e g r e n z t .   Das 

E n d l o s f o r m u l a r   1  wird  durch  zwei  den  Randlochungen  2  z u g e o r d n e t e  

T r a k t o r e n   4  z e i l e n w e i s e   o d e r  i n   g rößeren   Abständen  v o r g e s c h o b e n ,  

wobei  die  T r a k t o r e n   4  mit  T r a k t o r k l a p p e n   4a  (Fig .   3)  a u s g e s t a t t e t  
s i n d .  

Das  E n d l o s f o r m u l a r   1  wird  außerha lb   der  T r a k t o r e n   4  durch  das  a m  

Masch inengehäuse   5  b e f e s t i g t e   L e i t g i t t e r   6  g e f ü h r t ,   wobei  s i c h  

das  b e d r u c k t e   E n d l o s f o r m u l a r   1  bei  etwa  e i n e r   Neigung  von  10*  von 

der  B e d i e n u n g s p e r s o n   weg  g e r i c h t e t   an  das  L e i t g i t t e r   6  a n l e h n t   und 

n i c h t   etwa  gegen  die  B e d i e n u n g s p e r s o n   k i p p t ,   außerdem  e i n e  

u n g e f ä h r e   P l a n l a g e   b e i b e h ä l t   und  deshalb   auch  noch  in  der  M a s c h i n e  

l e i c h t   l e s b a r   i s t   und  bein   noch  zu  b e s c h r e i b e n d e n   A b r e i ß v o r g a n g  

eine  g ü n s t i g e   A u s g a n g s p o s i t i o n   b e i b e h ä l t .  

Auf  das  Masch inengehäuse   5  i s t   das  A u f s e t z g e h ä u s e   7  l ö s b a r   a u f g e -  

s e t z t ,   das  abgenommen  werden  kann,  um  das  E n d l o s f o r m u l a r   1  m i t  

dessen   Anfang  in  die  T r a k t o r e n   4  e i n z u l e g e n .   Das  E in l egen   e r f o l g t  
durch  Drehen  der  S c h r e i b w a l z e   8  bei  abgenommenem  A u f s e t z g e h ä u s e  
7.  Während  des  B e t r i e b e s   t r e i b t   der  S c h r e i b w a l z e r m o t o r   ( n i c h t  

g e z e i g t )   über  das  G e t r i e b e   10,  das  aus  mehreren  Z a h n r ä d e r n  

b e s t e h t ,   d ie   A n t r i e b s w e l l e   11  für  die  T r a k t o r e n   4,  die  i h r e r s e i t s  

j e w e i l s   über  ein  S t a c h e l b a n d   12  m i t  d e n   S t i f t e n   12a  das  E n d l o s -  

f o r m u l a r   über   die  Randlochung  2  t r a n s p o r t i e r e n .  



Für  den  Ab t rennvorgang   e ines   b e s c h r i e b e n e n   bzw.  b e d r u c k t e n   Formu-  

l a r s   an  der  A b r e i ß p e r f o r a t i o n   3  i s t   gemäß  Fig.   3  ein  K l e m m a n t r i e b  

13  v o r g e s e h e n ,   nach  dessen  B e t ä t i g u n g   die  T r a k t o r k l a p p e n   4a  d a s  

E a d l o s f o r m u l a r   1  f e s t h a l t e n ,   so  daß  d i e ses   mühelos  mit  e i n e r   Hand 

und  ohne  A b r e i ß s c h i e n e   in  Richtung  9  (Fig.   1)  a b g e t r e n n t   w e r d e n  

k a n n .  

Diese  Klemmkraft   wird  dadurch  g e z i e l t   auf  zwei  k l e i n e   D r u c k f l ä c h e n  

des  u n b e d r u c k t e n   R a n d b e r e i c h e s   2a  e r h ö h t ,   indem  In  den   T r a k t o r -  

.klappen  4a  j e w e i l s   Drucks tücke   14  f e s t   e i n g e s e t z t   s ind .   Der  Klemm- 

a n t r i e b   13  i s t   m i t t e l s   der  an  der  B e d i e n e r f r o n t s e i t e   15  v e r l a u -  

fenden  Klemmwelle  16  b e t ä t i g b a r ,   wobei  die  Klemmwelle  16  v o r t e i l -  

h a f t e r w e i s e   ein  e i n s e i t i g   a b g e f l a c h t e s   Rundprof i l   16a  a u f w e i s t ,  

bei  dessen  Drehung  m i t t e l s   an  den  Enden  16b  und  16c  b e f e s t i g t e r ,  

f e d e r n d e r   Bed ienungshebe l   17  die  D r u c k k r a f t   auf  die  D r u c k s t ü c k e  

14  au sgeüb t   wird.   Währenddem  mit  e i n e r   Hand  die  Bed ienungshebe l   17 

g e d r e h t   werden,   kann  mit  der  anderen   Hand  In  e i n e r   S c h n e l l t r e n n -  

bewegung  (quick  t e a r )   das  Fonau l a r   a b g e t r e n n t   w e r d e n .  

Die  Klemmwelle  16  i s t   in  Dreh l age rn   18,  die  s ich  am  A u f s e t z g e h ä u s e  
7  b e f i n d e n ,   a b g e s t ü t z t .   Durch  die  vo l l e   E r s t r e c k u n g   der  Klemmwelle  

16  über  die  B e d i e n e r f r o n t s e i t e   15  l i e g e n   die  Bed ienungshebe l   17 

v o r t e i l h a f t   an  den  S t i r n s e i t e n   5a  des  Masch inengehäuses   5 .  

Die  Klemmkraft   zum  Abreißen  an  der  A b r e i ß p e r f o r a t i o n   3,  i p s b e s o n -  

dere  für  mehr l ag ige   E n d l o s f o r m u l a r e   1,  wird  noch  e r h ö h t ,   i n d e m  

(Fig .   4  und  5)  die  Klemmwelle  16  mit  e i n e r   P r o f i l s c h i e n e   16d 

k o m b i n i e r t   wird  und  am  Masch inengehäuse   5  e ine  g e g e n ü b e r l i e g e n d e  
Amboßle i s t e   5b  vorhanden  i s t ,   auf  die  in  Klemmste l lung  die  P r o f i l -  

s ch i ene   16d  das  E n d l o s f o r m u l a r   1  einklemmt  und  dadurch  e i n e  

A b r e i ß s c h i e n e   e r s e t z t .   Bei  d i e s e r   G e s t a l t u n g   wird  der  B e d i e n u n g s -  

hebel  17  v o r t e i l h a f t e r w e i s e   nach  h in t en   ragend  a n g e o r d n e t   ( F i g .  
4 ) .  



Eine  Kombinat ion   der  Ausführungsfonmen  nach  den  Fig.   2  und  3  m i t  

d e r j e n i g e n   der  F ig .   4  und  5  f ü h r t   zu  noch  höheren  Klemmkräften  und 
i s t   s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   e b e n f a l l s   v o r t e i l h a f t .  



1.  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   für  r a n d g e l o c h t e   E n d l o s f o r m u l a r e   m i t  

A b r e i ß p e r f o r a t i o n e n ,   die  an  S c h r e i b m a s c h i n e n   und  an  D r u c k e r n ,  

I n s b e s o n d e r e   an  M a t r i x d r u c k e r n ,   e i n s e t z b a r   i s t ,   b e s t e h e n d   a u s  

e i n e r   F o r m u l a r f ü h r u n g   mit  T r a k t o r e n   und  T r a k t o r k l a p p e n  u p d  e i n e n  

über  den  Masch inengehäuse   b e f i n d l i c h e n   L e i t g i t t e r ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  außen  am  Masch inengehäuse   (5)  ein  Klemmantrieb  (13)  a n g e o r d n e t  

i s t ,   daß  der  Klemmantrieb  (13)  mit  e i n e r   an  der  B e d i e n e r f r o n t s e i t e  

(15)  v e r l a u f e n d e n   Klemmwelle  (16)  verbunden  i s t   und  daß  der  Kleimm- 

wel le   (16)  Klemmelemente  (14/4a  bzw.  16d/5b)   z u g e o r d n e t   s i n d ,  

m i t t e l s   deren  das  E n d l o s f o r m u l a r   (1)  im  Bere ich   der  A b r e i ß -  

p e r f o r a t i o n   ( 3 )  f ü r   den  Abre ißvorgang   f e s t   e i n s p a n n b a r   i s t .  

2.  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  im  Randbere ich   (2a)  des  E n d l o s f o r m u l a r s   (1)  l i e g e n d e n  

T r a k t o r k l a p p e n   (4a)  a l s   Klemmelemente  für  das  E n d l o s f o r m u l a r   ( 1 )  

d i e n e n .  

3.  F o n a u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  und  2 ,  
dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  in  den  T r a k t o r k l a p p e n   (4a)  j e w e i l s   Drucks tücke   (14)  e i n g e s e t z t  
sind  und  daß  die  Drucks tücke   (14)  mit  der  Klemmwelle  (16)  in  W i r k -  

verb indung  s t e h e n .  

4.  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1 ,  
dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Klemmelement  a u s  e i n e r   an  der  Klemmwelle  (16)  b e f e s t i g t e n  
P r o f i l  s c h i e n e   (16d)  b e s t e h t ,   der  in  der  Klemmste l lung  e i n e  
Amboßle i s t e   (5b)  g e g e n ü b e r l i e g t ,   die  am  Masch inengehäuse   ( 5 )  
eine  Auflage  für   das  E n d l o s f o r m u l a r   (1)  b i l d e t .  



5.  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  b is   3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Klemmwelle  (16)  in  einem  A u f s e t z g e h ä u s e   (7)  d r e h g e l a g e r t  

i s t   und  daß  zumindes t   an  einem  Ende  (16b  bzw.  16c)  der  Klemmwelle  

( 1 6 )  e i n   s e l b s t t ä t i g   r ü c k s t e l l e n d e r   Bedienungshebe l   (17)  b e f e s t i g t  

i s t .  

6.  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  d a s  A u f s e t z g e h ä u s e   (7)  und  die  Länge  der  Klemmwelle  (16)  d e r  

vo l l en   B r e i t e   der   S c h r e i b m a s c h i n e   bzw.  des  M a t r i x d r u c k e r s  

e n t s p r i c h t .  

7.  F o r m u l a r a b t r e n n e i n r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  5  und  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  A u f s e t z g e h ä u s e   (7)  aus  t r a n s p a r e n t e m   Werks to f f   g e f e r t i g t  

i s t .  
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