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€0 Rahmblaserkopf.

& Um den Fertigungsaufwand zu vermindern ist das den
Auslass von geblasenem Rahm ermdglichende Ventil (4, 6)
80 ausgebildet, dass es auch das Wegnehmen des nur mit
Schnappverschluss gehaltenen Mundstlickes {5) und das
Einstecken einer Gaspatrone zum Einfiillen von Treibgas in
die Rahmbléaserflasche erméglicht. Dadurch fallen geson-
derte Treibgaseiniassmittel weg.
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RAHMBLAESERKOPF

Die Erfindung betrifft einen Rahmblaserkopf nach
dem Oberbegriff von Patentanspruch 1.

In der CH-PS 480 829 ist ein flaschenfdrmiger
Rahmbldser beschrieben, bei dem der Boden der Flasche
mit den ein Ventil aufweisenden Mitteln ausgeriistet
ist, mit denen aus einer Patrone Treibgas eingelassen
werden kann.

Die Anmelderin hat auch Rahmblaser auf den Markt
gebracht, bei denen diese Mittel seitlich im Rahmbla-
serkopf untergebracht sind.

Im einen wie im anderen Fall stellen diese geson-
derten Treibgaseinlassmittel einen baulichen Aufwand
dar, der einen wesentlichen Anteil an den gesamten
Fertigungskosten flir den Rahmblaser hat.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
Rahmbl&dserkopf so auszubilden, dass dieser Aufwand er-
heblich verringert ist und dadurch auch die Fertigungs-
kosten erheblich vermindert sind, und zwar ohne Beein-
trachtigung des Handhabungskomfortes.

Die LOsung dieser Aufgabe wird primdar in einer

‘Ausbildung gesehen, wie sie im kennzeichnenden Teil des

Anspruches 1 umschrieben ist. Inbezug auf weitere Be-
sonderheiten einer bevorzugten Ausfiihrungsform wird auf
die abhangigen Anspriiche hingeweisen.

Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme
auf die beiliegende Zeichnung beispielsweise erlautert.
Die Figqg. 1 und 2 sind zwei einander #hnliche

Langsschnitte eines Ausfiihrungsbeispieles, wobei die
Fig. 1 den auf eine Rahmbl&serflasche aufgeschraubten
Rahmblaserkopf im gebrauchsbereiten Ruhezustand zeigt,
wogegen Fig. 2 den Zustand bei aufgesetzter Treibgas-
patrone zeigt.'
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Der dargestellte Rahmbl&dserkopf hat ein Geh&use,
das einen um eine Langsachse rotationssymmetrischen
Korper 1 aufweist. Dieser hat am einen Ende ein Innen-
gewinde la zur ErmOoglichung seines Aufschraubens auf
eine Rahmflasche 2. Am anderen Ende hat dieser Geh&use-
kOrper 1 einen vorstehenden Kragen 1b, auf den eine Ge-
hdusekappe 3 aufgeschraubt ist. Diese dient zum zen~
trierten Festhalten eines feststehenden Ventilkdrpers
4, der eine flache Ventilsitzfldche 4a hat auf seiner
der Flasche 2 zugewendeten Seite, wogegen an der ande-
ren Seite ein halsfOrmiger Ansatz 4b vorhanden ist, der
innenseitig mit einer toroidalen Ausdrehung versehen
ist. In diese greift mit Schnappverschluss ein passend
ausgebildeter Endansatz 5a ein, der an einem Mundstiick
5 vorhanden ist. Mit dem VentilkGrper 4 arbeitet ein
bewegliches Rahmauslassventilglied 6 zusammen, genauer
gesagt, der tellerfdrmige Teil 7, an dem einstilickig
auch ein nach aussen ragender zapfenfdrmiger Vorsprung
7a angesetzt ist. Zum beweglichen Ventilglied 6 gehort
auch ein in ein Gewindesackloch des Teiles 7 einge-
schraubter, nach innen ragender stangenfdrmiger Ansatz
8. Das Ventil wird vervollstdndigt durch eine Ventilfe-
der (Druckfeder) 9, die zwischen dem Teil 7 und einer
Schulter des Gehdusekorpers 1 wirksam ist, im Bestre-
ben, das Ventil in Schliesslage zu halten. Zum Oeffnen
dieses Ventiles, also zum Abgeben von geblasenem Rahm
dient ein Betdtigungsglied, bestehend aus einer Spindel
10, die abgedichtet in einer Radialbohrung 1c¢ des Geh&u-~
sekbrpers 1 ldngsverschiebbar ist, und aus einem Betdti-
gungsknopf 11, der mit Presssitz auf einen gerdndelten
Endteil der Spindel 10 aufgepresst ist. In der gezeigten
Ruhelage liegt die Betdtigungsspindel 10 mit ihrem inne-
ren Ende am stangenfOrmigen Ansatz 8 an (oder beinahe)
und liegt ausserdem ein seitlicher Vorsprung 11a des
Knopfes 11 an der Innenseite des unteren Randes der Ge-

h3dusekappe 3 an. Wenn der Beniitzer geblasenen Rahm aus-
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lassen will, so braucht er offensichtlich nur auf den
Knopf 11 zu driicken, damit die Spindel 10 dann auf das
untere Ende des stangenfdrmigen Ansatzes 8 wirkt und
diesen samt dem Ventilteil 7 kippt, um letzteren von
der Sitzflache 6 abzuheben; der geblasene Rahm kann
dann durch eine seitliche Aussparung 1d des Gehdusekor-
pers 1 entlang dem stangenfdrmigen Ansatz 8, dann um
den Teil 7 herum in die Bohrung des feststehenden Ven-
tilkorpers 4 und anschliessend durch das Mundstick 5
hindurch nach aussen gelangen.

Die eben erwdhnte Bohrung im Ventilkérper 4 hat
einen Durchmesser, der (Fig. 2) dem Einsteckteil 12 ei-
ner handelsiliblichen Gaspatrone 13 entspricht. Der zap-
fenfdérmige Vorsprung 7a des Teiles 7 ist geniligend lang,
um beim vollstdndigen Einstecken des Einsteckteiles 12,
sobald der Teil 7 selbst bis zum Aufliegen auf einer
Ringschulter 1f des GehdusekOrpers 1 zuriickbewegt wor-
den ist, das bewegliche Ventilteil 14 zurilickzudréngen,
das in diesem Einsteckteil vorhanden ist zwecks Ver-
sperrens des Auslasses des in der Patrone 13 enthalte-
nen Treibgases. Durch dieses Zuriickdrdngen wird natur-
lich dieses Ventilteil von seinem Sitz abgehoben und
es wird somit . dem Treibgas ermdglicht, am zapfenfdérmi-
gen Vorsprung 7a entlang und um den tellerfdrmigen Teil
7 herum und schliesslich auch durch die Aussparung 1d
hindurch in die Rahmflasche 2 hineinzugelangen.

Dank dieser zuletzt beschriebenen Ausbildung des
Ventiles 4, 6, 7 ist dieses nicht nur Auslassventil fir
geblasenen Rahm sondern auch rahmblasereigenes Ventil
flir das Zuriickhalten des Treibgases und Betdtigungsmit-
tel fir den Einlass von Treibgas aus der Gaspatrone in
den Rahmblaser hinein. Somit eriibrigen sich jegliche
sonstigen, bisher im Gehduse des Rahmbl&serkopfes ein-
gebaute Treibgaseinlassmittel, die mit der Treibgas-
patrone zusammenarbeiten. Dadurch wird natiirlich der
Fertigungsaufwand, also auch der Preis, vermindert.
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Wie aus der Zeichnung ersichtlich ist, hat der Be-
tatiqgungsknopf 11 eine Aussenflache 11b, die, wenn das
Betatiqungsorgan seine (in Fig. 1 gezeigte) Ruhelage
einnimmt, mit der geometrisch einheitlichen, vorzugs-
weise kugeligen Aussenfldche 1e des Gehdusekérpers 1
und 3a der Gehdusekappe 3 zusammenfdllt; dadurch
schiitzen sich diese Flachen gegenseitig gegen Besché&-
digung beim Ablegen und erh&lt ausserdem der ganze Ge-
bldsekopf ein gefdlliges Aussehen.
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PATENTANSPRUECHE

1. Rahmblaserkopf mit einem Gehaduse, das einen um
eine L3angsachse rotationssymmetrischen KOrper aufweist,
der am einen Ende ein Innengewinde zur Ermdglichung
seines Aufschraubens auf eine Rahmflasche hat und am
entgegengesetzten Ende mit einem einen feststehenden
Ventilkorper und bewegliches Ventilglied aufweisenden
Ventil und mit einem an dieses anschliessenden Mund-
stick zur Ausgabe von geblasenem Rahm ausgeriistet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass

a) das Mundstiick (5) abnehmbar in einem palsfér—
migen Ansatz (4b) des VentilkoOrpers (4) eingesetzt ist,
dessen seiner Sitzflache (4a) benachbarter Bohrungsteil
einen Durchmesser hat, der dem Durchmesser des Ein-
steckendteiles (12) der handelsiliblichen Gaspatronen
entspricht, und

b) das bewegliche Ventilglied (6) einen zentralen,
von seinem tellerfdrmigen Wirkteil (7) nach aussen ra-
genden Vorsprung (7a) hat, der eine solche Lange hat,
dass er beim Einstecken der Gaspatrone zuerst das be-
wegliche Ventilglied vom Sitz weg bis zum Anschlagen
an einer am Gehdusekdrper ausgebildeten Ringschulter
(1£) bewegt und dann das im Einsteckteil der Gaspatro-
ne vorhandene Gasauslassventilteil (14) zurilckdrangt
zwecks Abgabe von Druckgas aus der Patrone in den Rahm-
bldser durch eine exzentrische Aussparung (14) des Ge-
hdusekorpers (1) hindurch und am tellerfdrmigen Wirk-
teil des beweglichen Ventilgliedes (6) vorbei.

2. Rahmblaserkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das bewegliche Ventilglied (6) mit einem
zentralen, stangenfdrmigen und nach innen ragenden An-
satz (8) versehen ist und dass in einer radialen Boh-
rung (1c) des Gehdusekorpers (1) gasdicht abgedichtet



10

15

-6~ 0150679

und langsbeweglich eine Spindel (10) eines Ventilbetd-
tigungsorgans angeordnet ist, wobei in der Ruhelage
dieses Organs diese Spindel mit ihrem inneren Ende ganz
oder beinahe am besagten Ansatz (8) anliegt und ein mit
der Spindel fest verbundener Betdtigungsknopf (11) mit
einem an ihm vorhandenen seitlichen Vorsprung (11a) an
der Innenseite eines Mantelkragens einer auf den Ge-
hausekOrper (1) aufgeschraubten, den feststehenden Ven-
tilkorper (4) haltenden Gehdusekappe (3) anliegt.

3. Rahmbldserkopf nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Betatigungsknopf (11) eine Aussen-
flache (11b) hat, die, wenn das Betdtigungsorgan (10,
11) seine Ruhelage einnimmt, mit der geometrisch ein-
heitlichen, vorzugsweise kugeligen Aussenfldche (11b,
3a) des~Geh5usek6rpers (1) und der Gehdusekappe (3) zu-
sammenfallt.
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FIG. 2
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