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€9 Boite de montre.

€) Boite de montre comportant une carrure (24), une plaque
frontale (22) et un fond (26). La carrure (24) comporte deux
bagues, I'une extérieure (34) etI'autre intérieure (36), toutes deux
intercalées entre la plaque frontale (22) et le fond (26). La bague
intérieure (36) sert de support au mouvement (11) et au cadran
(13). La bague extérieure (34) assure la protection et participe &
I'esthétique de la montre. La plaque frontale (22) et la bague
extérieure (36) sont avantageusement en un matériau dur.
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BOITE DE MONTRE

La présente invention se rapporte aux boites de montres. Elle
concerne, plus particuliéfement, une boite de montre comportant une
plaque frontale, une carrure et un fond.

Dans Tes montres de ce type, la carrure a pour triple fonction
de positionner le mouvement et le cadran, protéger la montre des
agressions de son environnement et participer & 1'aspect esthétique
de la montre. A cela s'ajoute, dans le cas des montres é&tanches,
tout au moins, la fonction du maintien en place des joints d'étan-
chéité.

La réalisation pratique de cette carrure est particuliérement
difficile, & cause des exigences contradictoires de ses différentes
fonctions. En effet, les fonctions esthétique et de protection sont
avantageusement satisfaites par T1'utilisation de matériaux durs,
alors que T1e positionnement nécessite des formes complexes et
précises, plus facilement réalisablies en un matériau usinable au
moyen d'outils de coupe, ou en matiére plastique facilement injec-
table.

Dans des boites de montre connues, ce compromis est réalisé en
fabriquant 1a carrure en laiton, puis en la revétant d'une couche de
chrome. Malheureusement, au porter, cette couche est rayée aprés peu
de temps.

Dans d'autres montres connues, on protége 1a carrure au moyen
d'une coiffe réalisée en un matériau dur, tel qu'un carbure de
tungsténe. Ces boites sont pratiquement inusables, mais d'un aspect
Tourd et malgré tout difficilement réalisables, car la coiffe doit
avoir des formes relativement complexes.

Le but de 1a présente invention est d'apporter @ ce probléme une
solution plus satisfaisante que Tles solutions connues. Ce but est
atteint grdce au fait que 1a carrure comporte deux bagues concentri-
ques, intercalées entre la plaque frontale et 1e fond. L'une de ces
bagues, intérieure, sert de support au mouvement, tandis que 1'au-
tre, extérieure, assure la protection et participe & 1'esthétique de
ta montre.
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L'invention sera mieux comprise a la lecture de 1a description
qui va suivre, faite en référence aux dessins dans lesquels:

- les figures 1 et 2 représentent en plan et en coupe respec-
tivement une montre munie d'une boite selon 1'invention; et

- les figures 3 & 5 représentent des vues en coupe de varian-
tes de réalisation de boites selon 1'invention, les &léments communs
aux différentes variantes étant désignés par les mémes références.

La montre représentée aux figures 1 et 2 comporte une boite 10,
un mouvement schématiquement représenté en 11, des moyens d'affi-
chage solidaires du mouvement et formés d'un cadran 13 et d'aiguil-
les 14, un bracelet 16 et une couronne de mise & 1'heure 18.

De maniére plus précise, la boite 10 comprend une plaque fron-
tale 22, une carrure 24 et un fond 26. La plaque frontale 22 com-
prend une bague 28, avantageusement en matériau dur tel que du
nitrure ou du carbure de tungsténe, de titane, ou tout autre maté-
riau dont la dureté Mohs est supérieure ou égale & 7, et une glace
30, en saphir ou en verre, obturant 1'ouverture centrale de 1la bague
28, dans Tlaquelle elle est avantageusement fixée au moyen d'un
cordon de colle 32.

La carrure 24 est formée de deux bagues concentriques 34 et 36
ayant sensiblement la méme épaisseur et maintenues entre Ta plaque
frontale 22 et 1e fond 26.

La bague intérieure 36, avantageusement faite en laiton, en
plastique ou en tous autres matériaux faciles & usiner par des
outils de coupe, a pour fonction de positionner le mouvement 11 et
le cadran 13 et de cogpérer @ 1'assemblage et au maintien de 1'étan-
chéité de 1a boite. Le positionnement du mouvement et du cadran est
réalisé par un &paulement 36a agissant sur le bord du cadran 13 et
par une rainure 36b, dans Taquelle est engagée une clé de fixation
1la solidaire du mouvement 11. L'assemblage de 1a plaque frontale 22
sur la bague intérieure 36 est réalisé par un film de colle 38,
tandis que le fond 26 est maintenu en appui contre la bague 36 par
des vis 46 (dont une seule apparait sur la figure 2) qui traversent
le fond et sont engagées dans des trous filetés 36c de ladite bague.
Une creusure 36d, ménagée dans la base de Ta bague 36, recoit un
joint 48 assurant 1'étanché&ité entre fond et carrure.
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La bague extérieure 34, qui sert d'élément de protection et de
décoration, est avantageusement réalisée en saphir ou tout autre
matériau dur, tel que définit ci-dessus. Ainsi qu'il ressort de la
figure 2, Ta plaque frontale 22 ne recouvre que partiellement la
bague extérieure 34. Aucun organe n'est spécifiquement prévu pour
assurer son maintien. Elle se trouve tout simplement pincée entre la
plaque frontale 22 et Te fond 26.

Les deux bagues sont séparées par un joint 50, en matériau
souple, qui a pour fonction d'amortir les chocs subis par la car-
rure.

La bague extérieure 34 comporte une fente 34a, visible sur la
figure 1, dans Tlaquelle est Togée Tla couronne 18. Cette fente
confére @ la bague une @&lasticité qui réduit sa sensibilité aux
chocs.

Enfin, Te fond 26 se prolonge par deux oreilles 40 qui servent &
la fixation du bracelet 16, & 1'aide de vis 42.

La variante représentée a la figure 3 différe de celle de la
figure 2 par le fait que les vis 46 coopérent avec des tenons
taraudés 52 (dont un seul apparait sur la fig. 3) traversant la
bague intérieure 36 et fixés rigidement, par exempie par soudage, &
la bague frontale 28. La bague intérieure 36 comporte alors une
gorge 36e dans laquelle est inséré un joint d'étanchéité 54, assu-
rant 1'étanchéité entre la plaque frontale 22 et T1a bague 36.

Ainsi que Te montre Ta figure 4, la plaque frontale 22 peut
aussi étre faite d'une seule piéce, en saphir par exemple. Dans ce
cas, le pourtour de sa face interne comporte avantageusement une
couche métallique 56 qui masque la bague 36. La fixation de cette
plaque peut se faire de maniére didentique aux solution décrites
ci-dessus ou encore au moyen de clous 60 (dont un seul est visible
sur la figure), engagés dans des trous pratiqués respectivement dans
la plaque frontale 22 et Ta bague 36. La téte de ces clous prend
appui sur ladite plaque et ils sont bloqués a 1'aide de vis 62
disposées dans des trous taraudés que comporte la bague 36.

Comme on peut le voir sur la figure 5, i1 est possible de cacher
complétement Ta couronne de mise & 1'heure 18. Pour ce faire, la
bague intérieure 36 comporte un dégagement 64 & 1'intérieur duquel
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la couronne de mise @ 1'heure 18 est engagée. Ce dégagement est
Timité vers 1'extérieur par 1a bague 34.

De nombreuses variantes d'une telle boite peuvent &tre envi-
sagées. Ainsi, i1 est aussi possible de réaliser la bague extérieure
34 en un autre matériau que du saphir, qui peut ou non avoir le méme
aspect que la bague 28 de la plaque frontale. De la sorte, il est
possible d'obtenir plusieurs variantes de couleurs et de formes par
combinaison de différents modéles de plaques frontales 22 et de
bagues extérieures 34.

En outre, les formes ext@rieures de T1a bague extérieure 34 et de
la plaque frontale 22 peuvent &tre variées sans contraintes, tout en
conservant la méme structure de base. On peut ainsi créer de nom-
breux modéles, pour un minimum de frais.

On peut encore relever que lorsqu'on utilise du saphir pour
réaliser la bague extérieure 34, on obtient un effet esthétique
intéressant, qui donne 1'impression que la montre est "en T'air",
aucune liaison entre le bracelet et la partie centrale n'étant
visible.

En plus de cet aspect esthétique, 1a fabrication de 1a boite est
simplifiée, car toutes les piéces en matériau dur sont de forme
simple, c'est-d-dire facilement usinable. Ainsi, en plus de 1‘'aspect
esthétique remarquable, un telle boite permet un prix de revient
intéressant.

IT est bien é&vident que 1la bague- intérieure pourrait étre
fabriquée d'une piéce avec la platine de la montre, sans pour autant
sortir du cadre de 1'invention, les problémes de fabrication que
posent la bague intérieure et la platine trouvant des solutions
facilement conciliables.
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre comportant une carrure, un fond, une plaque
frontale dont au moins une partie, transparente, tient lieu de
glace, et des moyens d'assemblage de la carrure, du fond et de la
plaque frontale, caractérisée en ce que ladite carrure comporte deux
bagues concentriques, intercalées entre ladite plaque et ledit fond,
dont 1'une, intérieure, sert de support au mouvement de 1a montre et
dont 1'autre, extérieure, assure la protection et participe a
1'esthétique de la montre.

2. Boite de montre selon Ta revendication 1, caractérisée en ce
que lesdites bagues ont sensiblement 1la méme épaisseur.

3. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 et 2,
caratérisée en ce que la bague intérieure est en un matériau usina-
ble par outils de coupe. -

4. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce qu'au moins Tla plaque frontale et 1a bague
extérieure sont en un matériau de dureté supérieure ou égale a 7
dans 1'échelle Mohs.

5. Boite de montre selon la revendication 4, caractérisée en ce
que la bague extérieure est en saphir.

6. Boite de montre selon 1'une des revendications 4 et 5,
caractérisée en ce que ladite plaque frontale est faite d'une seule
piéce de saphir.

7. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 & 6,
caractérisée en ce que la bague intérieure et la plaque frontale
sont collées 1'une & 1'autre, tandis que la bague intérieure et le
fond sont assemblés & 1'aide de vis.

8. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 & 6,
caractérisée en ce que la plague frontale est solidaire de tenons
taraudés traversant la bague intérieure et dans chacune desquels
s'engage une vis prenant appui sur le fond.

9. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 & 6,
caractérisée en ce que la bague intérieure et la plague frontale
sont assemblées & 1'aide de clous dont la téte prend appui sur
ladite plaque et qui sont bloqués par des vis dans la bague inté-
rieure.
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10. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce que Tes deux bagues sont séparées par un joint en
matériau souple. ‘

11. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 & 10, du
type comportant des moyens de fixation d'un bracelet, caractérisée
en ce que lesdits moyens font partie intégrante dudit fond.

12. Boite de montre selon T'une des revendications 1 & 11, du
type comportant une couronne de mise & 1'heure, caractérisée en ce
que la bague extérieure comporte une fente & 1'intérieur de laquelle
est logée ladite couronne.

13. Boite de montre selon 1'une des revendications 1 & 11, du
type comportant une couronne de mise a 1'heure, caractérisée en ce
que la bague intérieure comporte un dégagement dans lequel se trouve

ladite couronne.
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