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€9 Einrichtung zum Positionleren von auf einem Auflagetisch einer Tafeischere angeordneten Blechtafeln.

@ Die Einrichtung weist einen Vorschubbalken (3) und einen
Seitenanschlag mit einzelnen 6rtlich getrennten Fllhrungsorga-
nen (10) auf. Sie sind in schlitzférmigen Ausnehmungen (9)
des Auflagetisches (1) angeordnet und auf einem Balken (7)
heb-und senkbar abgestiitzt. Die Fihrungsorgane {10} sind mit
je einem Flhrungskérper (11} ausgerustet, welche einen Sei-
tenanschiag in der Form einer Rolie (31) besitzen. Diese kom-
men gegen die zu filhrende Kante der Biechtafei (33) zur Aufia-
ge. Jeder Rolle ist eine Flihrungs- und Klemmvorrichtung vor-
gelagert. Die Einrichtung erlaubt die ortlich getrennte Unter-
bringung von Blechtafeln in mehreren Stapeln, welche Blechta-
feln an verschiedenen Stellen des Schneidmessers geschnitten
werden.
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Einrichtung zum Positionieren von auf einem Auflagetisch

einer Tafelschere angeordneten Blechtafeln

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Einrichtung zum
Positionieren von auf einem Auflagetisch einer Tafelschere

angeordneten Blechtafeln nach dem Oberbegriff des Anspruches

1.

Es sind bereits Einrichtungen zum Positionieren bekannt,
welche einen Vorschubbalken aufweisen und mit einem Seiten-

anschlag zusammenarbeiten, welcher am Rand des Auflagetisches

senkrecht zur Schneidebene fest angeordnet ist. Der Nach-
teil der bekannten Einrichtungen besteht darin, dass die
Blechtafeln,welche entlang des Seitenanschlages zum
Schneidmesser gefiihrt werden, immer an der gleichen Stelle
geschnitten werden, so dass die Bildung von mehreren Sta-
peln von Blechabschnitten nebeneinander nicht mdglich ist.
Beim Besdumen von Blechkanten bestehen ebenfalls Schwie-
rigkeiten, da der Seitenanschlag beim Manipulieren der

Blechtafel hinderlich im Wege steht.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung vorzuschlagen
bei welcher Blechtafeln an verschiedenen Stellen des Schneid-

messers geschnitten und die Blechabschnitte &rtlich ge-
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trennt in mehreren Stapeln untergebracht werden kdnnen.
Ferner soll das Manipulieren mit den Blechtafeln erleich-
tert werden, indem die Seitenfiihrung keinerlei Hindernis

mehr beim Manipulieren mit den Blechtafeln bildet.

Die gestellte Aufgabe wird mit Hilfe einer Einrichtung ge-
16st, welche die im Anspruch 1 aufgeflihrten Merkmale auf-
weist. Gemdss einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel weist
die Einrichtung Merkmale auf, welche in den Anspriichen 2

bis 8 definiert sind.

Mit der vorgeschlagenen Einrichtung wird erreicht, dass
an verschiedenen Stellen des Messers geschnitten werden

kann, wobei die Stapel nebeneinander gebildet werden.

Da die Fiihrungsorgane versenkbar sind, verbleibt geniigend
Platz um zum Beispiel die Blechabschnitte zu drehen oder
hintereinander verschieden breite Blechabschnitte zu be-

arbeiten.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der Be-
schreibung und aus den Zeichnungen, welche einzeln oder
in beliebiger Zusammensetzung zum Gegenstand der Erfin-

dung gehdren.
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Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung

dargestellt und zwar zeigen

Pig. 1 eine Draufsicht auf die schematisch ge-

zeigte Einrichtung und

Fig. 2 ein separat gezeichnetes Flihrungsorgan in

vergrdsserter Darstellung.

Die Einrichtung weist einen Auflagetisch 1 auf, welcher
Teil einer Blechbearbeitungsmaschine zum Beispiel einer
Tafelschere bildet, wobei an einem Tischende in bekannter
Weise auf einem Messerhalter ein Untermesser angeordnet
ist, dessen Schneidkante 2 sich horizontal {iber die ge-
samte Tischbreite erstreckt. Die ndhere Ausbildung der
Schneidvorrichtung ist bekannt und in der Zeichnung nicht
dargestellt. Am anderen, der Schneidkante 2 entgegenge-
setzten Ende des Auflagetisches 1 ist ein Vorschubbalken
3 angeordnet, dessen Ausgestaltung ebenfalls als bekannt
vorausgesetzt werden kann. Der Vorschubbalken ist entlang
seiner Vorderkante mit Greiforganen 4 ausgeriistet, welche
je einen oberen und einen unteren Backen aufweisen, zwi-
schen welchen der zu positioniereﬁde Blechabschnitt er-
griffen wird. Die unteren Backen sind etwas unter der

Oberfliche des Auflagetisches 1 angeordnet, widhrend die
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oberen Backen etwas dariiber liegen. Um die stdrungsfreie

Bewegung des Vorschubbalkens 3 zu sichern, sind zur Aufnahm

der unteren Backen der Greiforgane 4 grabenartige Vertie-

fungen 5 vorgesehen, welche in der Bewegungsbahn der Greif-

organe 4 liegen und sich von der Vorderkante 6 des Auflage-

tisches 1 bis zum Schneidorgan erstrecken.

Unterhalb des Auflagetisches 1 ist ein Balken 7 vorgesehen,

welcher senkrecht zur Schneidebene verlduft und beiderends

in je einem Rollwagen 8 abgestiitzt ist, welcher parallel

zur Schneidebene. hin und her beweglich angeordnet ist.

Ferner sind parallel zueinander und zur Schneidebene
schlitzfdrmige Rillen 9 im Auflagetisch 1 vorhanden, in
welchen Fiihrungsirgane 10 Aufnahme finden, die am Balken
7 abgestilitzt und heb- und senkbar ausgebildet sind. Die
Fiihrungsorgane 10 sind also Ortlich getrennt voneinander
und kdnnen durch dierBewegung des Balkens 7 in den ent-
sprechenden schlitzartigen Rillen 9 parallel zur Schneid-
ebene gemeinsam bewegt werden. In der Senklage befinden
sich die Flhrungsorgane unterhalb der Tischoberfl&che,
wdhrend in der Hubstellung die genannten Fililhrungsorgane
aus der Tischoberfldche herausragen, wie dies noch spdter

beschrieben wird.
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In der Figur 2 ist ein Filihrungsorgan 10 dargestellt, welches
als Ausfilhrungsbeispiel doppelseitig ausgebildet ist, so
dass das Fiilhrungsorgan sowohl auf der rechten Seite als

auch auf der linken Seite separat voneinander Blechab-

schnitte ergreifen und fiihren kann.

Das Flihrungsorgan weist einen Fiihrungskdrper 11 auf, wel-
cher auf dem nicht dargestellten Balken 7 heb- und senkbar

gelagert ist. Im Flhrungskdrper 1l ist um eine zentrale

horizontale Welle 12 ein nach rechts gerichteter Halte-
arm 13 und ein weiterer nach links gerichteter Haltearm
14 schwenkbar befestigt. Beide Haltearme sind im wesent-
lichen L-f&rmig ausgebildet und setzen sich aus einem an-
ndhernd horizontalen und aus einem vertikalen Schenkel
zusammen. Die vertikalen nach unten gerichteten Schenkel
13a und 1l4a sind mit je einem horizontalen Fiihrungsbolzen
15 und 16 versehen, welche in je einem Schlitz 17 bzw. 18
eines Steuerkopfes 19 bzw. 20 geflihrt sind. Jeder der
Steuerkdpfe ist unabhdngig voneinander durch eine separate
Hydro-Zylindereinheit 21 bzw. 22 verschiebbar, wodurch

eine Verschwenkung der Haltearme 13 bzw. 14 erfolgt.

Im horizontalen Schenkel des Haltearmes 13 istreine An-

drickrolle 23 und im entsprechenden Schenkel des Haltearmes
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14 eine Andriickrolle 24 gelagert. Die Oberflichen der Rollen !

23 und 24 sind bombiert und die Achsen der Rollen sind etwasg

geneigt, so dass die Rotationsebenen der Rollen je einen

3

!

spitzen Winkel mit der Vorschubrichtung einschliessen. Unter—g

halb der Rollen 23 bzw. 24 befindet sich je eine Gegenhalte- :

rung, welche aus je einer Kunststoffplatte 25 bzw. 26 be-

steht, in welchen je eine Rugel 27 bzw. 28 abgestiitzt ist.

Das Fihrungsorgan 10 ist so ausgebildet, dass es sowohl

auf der rechten Seite als auch auf der linken Seite mit

einem Seitenanschlag versehen ist. Die Seitenanschldge
werden durch Rollen gebildet, die im Fihrungsk&rper 11 um
je eine vertikale Achse 29 bzw. 30 drehbar gelagert und
mit 31 bzw. 32 bezeichnet sind. Wie aus der Zeichnung
ersichtlich ist, sind die genannten Rollen 31 bzw. 32

im Schwenkbereiche der Andriickrollen 23 bzw. 24 angeord-
net. Die Schwenkung wird durch die Betdtigung der Hydro-
Zylindereinheiten 21 bzw. 22 erzielt. Wie aus der Fig. 2
ersichtlich ist, befindet sich der Haltearm 13 in der
oberen Schwenkstellung, in die der Steuerkopf 19 in Rich-
tung der Hydro-Zylindereinheit 21 zurilickgezogen wurde.
Dabei gleitet der Fihrungsbolzen 15 im Schlitz 17 und

bewirkt die Schwenkung in die dargestellte Lage. Die An-

driickrolle 23 ist in dieser Lage von der die Gegenhalterung

bildenden Kugel 27 angehoben, so dass die Rolle 31, welche

einen Seitenanschlag bildet, frei zuganglich ist.
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Die andere Schwenkstellung ist auf der linken Seite der
Fig. 2 dargestellt. In dieser Lage ist der die Andriick-
rolle 24 aufnehmende Schenkel des Haltearmes 14 anndhernd
horizontal und die Andrilickrolle 24 befindet sich {liber der
Kugel 28, welche die Gegenhalterung bildet. Zwischen die-
ser Andriickrolle 24 und der Kugel 28 befindet sich jetzt

ein Blechabschnitt 33, welcher mit seiner Xante gegen die

Rolle 32 stOsst, die den Seitenanschlag bildet. Der Blech-
abschnitt 33 befindet sich unter dem Einfluss des Vor-
schubbalkens 3, welcher den Blechabschnitt vor sich stdsst,
wobel die Greiforgane 4 des Vorschubbalkens qffen bleiben.
Da die Andriickrollen 24 in einer zur Mittelebene geneig-
ten Ebene rollen, wird auf den Blechabschnitt st&ndig

eine Kraft ausgelibt, welche den Blechabschnitt gegen die

Seitenanschlagrolle 32 drickt.

Es ist ferner mdglich, den Blechabschnitt 33 zwischen der
Rolle 24 und der Kugel 28 einzuklemmen. Um dies zu er-
reichen, wird die hydro-zylindrische Einheit in einer.
zweiten Betdtigungsstufe betdtigt, welche bewirkt, dass
die Schwenkkraft des Haltearmes 14, welche auf die Kugel
28 drickt, die federnde Abstlitzung der Kugel 28 iiberwindet,
so dass die Kugel in ihre Lagerung hereingepresst wird.
Der Blechabschnitt 33 wird dabei auf der Kunststoffplatte

26, welche die Kugel 28 umgibt, unverriickbar festgehalten.
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Bei einer ersten Gebrauchsmdglichkeit wird ein Blechab-
schnitt im Bereiche seiner hinteren Kante von den Greif-
organen 4 gehalten und durch die Bewegung des Vorschub-
balkens 3 senkrecht zur Schneidebene in Richtung zu den
Messern verschoben. Vorgdngig wird der Balken 7 so auf dem

Auflagetisch 1 eingestellt, dass die eine freie L&ngskante

des Blechabschnittes im Bereiche der ersten Rolle 31 oder
32 des ersten Fiihrungsorgans 10 zu liegen kommt. Die
entsprechende Einstellung des Balkens 7 erfolgt durch Ver-
schiebung parallel zur Schneidebene. Bei der Betdtigung

des Vorschubbalkens gleitet die genannte Seitenkante des
Blechabschnittes zum Beispiel entlang der ersten Rolle

31 und kommt nachher in den Bereich der n&chsten Rolle 31.
Damit der Vorschubbalken 3 ungehindert in der Vorschub-
richtung gegen die Messer bewegt werden kann, wird das
erste Filhrungsorgan 10 im geeigneten Moment durch die Be-
tdtigung der nicht gezeichneten Hﬁbvorrichtung durch eine

' Steuerung unter die Oberfldche des Auflagetisches 1 ver-
senkt. Mit fortschreitender Vorwdrtsbewegung des Vorschub-
balkens 3 wird die entsprechende Xante des Blechabschnittes
nacheinander entlang der Rollen 31 gleiten, wobei der Blech-
abschnitt auf der etwas aus der Ebene des Auflagetisches 1
hervortretenden Fldche der Kugel 27 gleitet. Die zur Vor-
schubrichtung geneigte Anordnung der Andriickrollen 23 sorgt

dafiir, dass die Kante des Blechabschnittes immer gegen die



0150837

Rollen 31, welche den Seitenanschlag bilden, gepresst wird.
In dieser Weise wird eine &dusserst genaue Blechfiihrung

erreicht.

Mit der beschriebenen Einrichtung kénnen gleichzeitig zwei

Blechabschnitte geschnitten werden, sofern sie schméler

sind als die halbe Tischbreite.

Wie schon erwdhnt, dienen die Flihrungsorgane nicht nur

zur genauen Einhaltung der senkrechten Vorschubrichtung,
sondern auch zum Ergreifen von Blechabschnitten bei einer
seitlichen Verschiebung parallel zur Messerebene. Bei

einer solchen Beweguné muss der gezogene Blechabschnitt
eingeklemmt werden. Zum Einklemmen wird mit erhdhtem

Druck in der Hydro- Zylindereinheit verfahren, so dass die
als Gegenhalterung dienende Kugel 27 in ihre Lagerung
eingedriickt wird und der Blechabschnitt auf die Kunststoff-

platte 26 angedrilickt und dort festgehalten wird.

Es sei noch erwdhnt, dass in der Mitte des Auflagetisches
eine Dreheinrichtung 34 angeordnet ist, wobei mit der be-
schriebenen Einrichtung jede Blechtafel mit ihrem Zentrum
unter den Drehpunkt gebracht werden kann. Dies widre mit
einer festen seitlichen Anschlagschiene nicht mdglich, da

diese nur einen Vorschub in einer Richtung erlaubt.
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PATENTANSPRUECHE

1. Einrichtung zum Positionieren von auf einem Auflage-
tisch (1) einer Tafelschere angeordneten Blechtafeln, mit
einem, parallel zu den Messern der Tafelschere quer iber
den Auflagetisch (1) sich erstreckenden und senkrecht zur
Schneidebene bewegbaren Vorschubbalken (3) sowie einem
Seitenanschlag, welcher senkrecht zur Schneidebene entlang
des Auflagetisches verlduft und parallel zur Schneidebene
bewegbar angeordnet ist, wobei einzelne 6rtlich voneinan-
der getrennte Fiihrungsorgane (10) des Seitenanschlages in
schlitzfdrmigen Ausnehmungen (9) des Auflagetisches (1) mit
einem gemeinsamen Balken (7) verschiebbar sowie auf dem
Balken (7) heb- und senkbar abgestilitzt sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass jedes Fiihrungsorgan (10) mit ginem mit
dem Balken (7) verbundenen Fihrungskdrper (1ll) ausgeriistet
ist, welcher mindestens einen Seitenanschlag in der Form
einer Rolle (31) besitzt, gegen welche die zu fiihrende Kan-
te der Blechtafel (33) zur Auflage kommt, wobei der Rolle
(31) eine Fiihrungs- und Klemmvorrichtung (10) fiir die

Blechtafel (33) vorgelagert ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Fihrungs- und Klemmvorrichtung (10) eine schwenk-
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bare Andrickrolle (23) und eine darunter angeordnete Gegen-

halterung in der Form einer in einer Kunststoffplatte (25)

gelagerten Kugel (27) aufweist.

3. Einrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Andriickrolle (23) in einem L-f&rmigen
schwenkbar im Fihrungskérper (1l) gelagerten Haltearm (13)
untergebracht ist, welcher unter Einfluss eines hydraulischen

Steuer- und Betdtigungsorganes (21) steht.

4, Einrichtung nach den Anspriichen 1 und 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Haltearm (13) zwel Arbeitsstellungen
aufweist, wobei in der ersten Stellung die Blechtafel (33)
zwischen der Andriickrolle (23) und der Kugel (27) der Gegen-
halterung beweglich gefiihrt und in der zweiten Stellung
zwischen deﬁ Andriickrolle (23) und der Kunststoffplatte (25)

der Gegenhalterung festgeklemmt ist.

5. Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die RKugel (27) der Gegenhalterung in
einer Ausnehmung der Kunststoffplatte (25) federnd so ab-
gestliitzt ist, dass ein Teil der Kugel (27) aus der Ober-
fldche der KRunststoffplatte (25) hervortritt uné in dieser

Lage eine Rollenunterlage flir die Blechtafel (33) bildet.
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6. Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der zweiten Stellung des Haltearmes
(13) die von der Andrilickrolle (23) auf die Kugel (27) der
Gegenhalterung ausgelibte Kraft gr&sser ist, als die auf die

Kugel (27) ausgeilibte Federkraft.

7. Einrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rotationsebene der Andriickrolle (23)

mit der Vorschubrichtung einen spitzen Winkel einschliesst.

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Steuerung vorhanden ist, welche die Heb- und Senk-
bewegung der Fiilhrungsorgane (10) in Abh&dngigkeit der Vor-

schubbewegung des Balkens (7) bestimmt.
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