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Miinzpriagepresse.

Der einarmige Auswerferhebel (20} einer Miinzprége-
presse (1) ist in einem Endteil {21) {ber die Druckstange (26)
direkt von dem PrégestoRel (12) und in dem zweiten Endteil
{24) von einer Arbeitskolben-Zylindereinheit (25) austeuer-
bar. Der Mittelteil des Auswerferhebels ist (ber einen

Druckboizen {37) gegen das hervorstehende Ende einer 20\\

Auswerferstange {31) gelegt. Der Auflagedruck wird durch
die Arbeitskolben-Zylindereinheit erzeugt, wodurch der Aus-
werferprdgestempel (nicht gezeigt) tiber die Auswerferstan-
ge bei 2.B. zwei Prégestiicken im Pragewerkzeug, um Scha-
den zu vermeiden, nathgeben kann. Fir ein Mehrfachprégen
ist es zudem maoglich, die Arbeitskolben-Zylindereinheit
gegenléufig zu beaufschlagen und damit beabsichtigt, ein
Abheben des Druckbolzens von der Auswerferstange zu
bewirken.
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Minzprégepresse

10

Die Erfindung betrifft eine Minzprigepresse mit einem PrigesttBel-
antrieb aus einem von einer Kurbelwelle tber ein Mittellager getriebe-
15 nen Dreieckhebel, der mit einem hinteren Schwingenlager an einem Len-
ker und tber den Ienker gestellseitig und mit einem vorderen Schwin—
genlager {ber eine Druckstange an dem PrégestSBel angelenkt ist, und
mit einem von dem St8Belantrieb tber einen Umlenktrieb abgeleiteten
Antrieb des Auswerferprdgestempels zum Erzeugen einer im wesentlichen
20 zeitgleich mit der aus dem vorderen Totpunkt in den hinteren Totpunkt
ausgefiihrten Bewegung des StbB8els erfolgenden Auswurfbewegung.
In unserer europdischen Patentanmeldung, Vertffentlichungsnummer
0 101 590, ist eine Minzprdgepresse beschrieben, wvon der gattungs-
miBig ausgegangen wird. In Weiterbildung dieser Presse ist es Ziel
25 der Erfindung, den Auswerferprigestempel und bei zusitzlicher Verwen-
dung einer auf den Auswerferprigestempel wirkenden Auswerferstange
auch diese und das Prégewerkzeung zu schiitzen. Schadensfédlle k&nnen
z.B. damn eintreten, wenn ein Prigerohling nicht richtig in den Prége-
ring eingelegt oder das Prégefertigteil beim Auswerfen nicht einwand-
30 frei aus dem Bereich des Pragewerkzeuges herausgefiihrt worden ist, so
daB sich dieses mit dem neu hinzugeflihrten Pr&gerohling bei dem fol-
genden Hub zwischen Prégematrize und —~Patrize befindet.
Darlber hinaus ist es fiir ein Glanzprdgen erforderlich, das Prige-
stlick mehrere Prégehiibe in der Prigematrize zu belassen. Hierzu ist
35 es angebracht, das Wirksamwerden der Auswerfereinrichtung fiir nachfol-
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Aufgabe der Exrfindung ist es, die Mittel fiir die Vermmeidung von
Beschidigungen am Auswerfersystem und am Prigewerkzeug und die Mittel
fiir die gesteuerte Unterbindung der Auswerfertdtigkeit bzw. -Wirksam-
keit in einem Anlenkpunkt des Auswerferhebels und durch im wesentli-~

5 chen ein wirksam werdendes Mittel angreifen zu lassen.

Diese Aufgabe wird dadurch gelSst, daB der Umlenktrieb aus einer
direkt am PrégesttBel angelenkten Druckstange und einem einarmigen
Auswerferhebel ausgefihrt ist, der mit einem Ende an dem der stdBel-
seitigen 2Anlenkung abgewandten Ende der Druckstange und mit einem Be-—

10 reich seiner I&nge an dem Auswerferpragestempel angelenkt ist und daB
das zweite Ende des Auswerferhebels an dem bewegbaren Teil einer an-
sonsten gestellfesten Arbeitskolben-Zylindereinheit angebracht ist,
die im Simme einer Druckanlage des Auswerferhebels an dem Auswerfer—
prégestempel ggf. tber eine Auswerferstange druckmdBig vorgespannt

15 ist. '

Durch die Doppelausnutzung einer Arbeitskolben-Zylindereinheit er-
und Jjustierbare Baugruppe, deren Einstellbarkeit gestevert und deren
Funktion leicht tberwachbar ist. Die Erfindung ist zwar die Folge

20 einer chronologischen Weiterentwicklung der gattungsgeméifen Minzprége-—
presse. Vorhandene Minzpradgepressen sind auf dieses System umriistbar
uxd auch bei der Neuventwicklung im Aufbau grundsdtzlich un—-
terschiedlicher Minzpragepressen, z.B. stehende Mmzpragepressen, ist
ein solches System direkt zu Gbernehmen.

25 Die Ubertragungsmittel fiir die SttBelbewegung auf den Auswerfer-
hebel sind entsprechend Patentanspruch 2 auf wenige Mittel be-
schrénkt, so daB es zu keiner groBen Toleranzanhiufung kammt.

Vermittels der MaBnahme nach dem Patentanspruch 3 ist eine ein-
fache, zuverlissige Abfrage des BAuswerferhebels wvor Eintreten des

30 Schadensfalles moglich. L

Es sind zwarzmn'léilEhme]maBnahnenderErfindlmginéerDE—OS
27 42 041 und der DE-OS 28 45 337 beschrieben worden. Die hier gezeig-—
ten Mittel dienen anderen 2Aufgaben und wirken nicht gemeinsam im
Sinne der Erfindung auf einen Anlenkpunkt des Auswerferhebels.

35 Die erstgenannte Druckschrift zeigt einen vom Antrieb eines Prage-
stiBels bewegten Ubertragungshebel, der auf ein Ende eines zweiarmi-
gen mSwerferl'nibels wirkt. Der Auswerferhebel ist mit seinem zweiten
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Ende gegen eine Auswerferstange gelegt und in einem mittleren Bereich
seiner Hebellinge Uber einen Exzenterantrieb im Simne einer Unterbre-
chung der Auswerfertdtigkeit (HubauslaBsteuerung) angelenkt.
Die zweitgenannte Druckschrift zeigt eine Auswerfereinrichtung
5 mit einem in die Verléngerung der Auswerferstange {ber eine Kolben-
Zylindereinheit einschwenkbaren Auswerferverlédngerer.
Unter Bezugnalme auf das Ausflihrungsbeispiel in der Zeichnung
soll die Erfindung nachfolgend beschrieben werden.
Es zeigen:
10 Fig. 1 einen Teil einer Minzpr8gepresse in einer Verkleine-
rung mit dem StdBelantrieb,
Fig. 2 schematisch die Bewegungsphasen des Dreieckhebelsyste-
mes fiir die Bewegung des StiBels,
Fig. 3 die Schwingbewegung des vorderen Sciwingenlagers in
15 - einer VergrtBerung der Darstellung IIT in Fig. 2 und
Fig. 4 das Umlenksystem flir den Auswerferpragestempel mnach
der Erfindung in einer Verkleinerung.
In dem Gestell 2 einer Minzpragepresse 1 ist eine motorgetriebene
Furbelwelle 3 drehbar gelagert =zum Antrieb des Mittellagers 4 einer
20 Schubstange 5, die in Art eines Dreieckhebels ausgebildet ist. In dem
hinteren Schwingenlager 7 des Dreieckhebels ist ein bei 9 im Ge-
stell 2 schwingbarer Ienker 8 angelenkt. Das vordere Schwingenlager 6
ist {her eine Druckstange 11 am StOBel 12 im Drehpunkt 19 angelenkt.
Der StdSel 12 ist in Druckrichtung, diese liegt in der Stempelmittel-
25 linie 15, im Gestell langsverschieblich gelagert und trdgt an seinem
dem Drehpunkt 19 entgegengesetzten Endteil den Pragestempel 16, Der
Prégestempel 16 arbeitet mit dem Pragewerkzeug und insbesondere mit
dem Muswerferprégestempel 17 zusammen, wenn ein Prégestiick 13 in dem
Prégewerkzeug orientiert ist. Das Prégestiick 13 kann beispielsweise
30 tber einen Zufiihrteller 18 in das Prégewerkzeug gefiihrt und nach dem
Prédgen aus diesem Bereich vermittels des Zufiihrtellers herausgefiihrt
werden. Der Zufiihrteller ist bei 44 drehbar und durch eine Schritt-
schalteinrichtung verstellbar gelagert. Der Schrittantrieb kann auch
vom Pressenantrieb aus erfolgen. Fiir den Werkzeugwechsel ist der Zu~
35 filhrteller aus dem Pragebereich herausschwenkbar gelagert. Die Mittel
flir die Zufiihrung des Prégerchlinges in den Zufiihrteller, die Mittel
zur schrittweisen Bewegung und fiir die Entnahme bzw. den AusstoB aus
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dem Drehteller sind nicht ndher dargestellt imd k&rnen in bekannter
Weise aufgebaut sein. Position 27 weist auf die Ilage des Prige-
stlickes 13 und die Prégecberfléchen des Prdgestempels 16 und des Aus~
werferprégestempels 17 hin., Ietzterer wirkt mit einer Auswerfer-
stange 31 zusammen, die {ber einen Umlenktrieb, der noch zu beschrei-
ben sein wird, in Richtung einer in der Stempelmittellinie 15 geflihr-
ten Auswerferbewegung betfitigbar ist. Zwischen Prigestempel 16 und
Auswerferpridgestempel 17 ist ein solch geringer Spalt zur Aufnahme
des Pré&gestiickes 13 eingerichtet, daB das Pragestiick zwischen den
Stempeln und im wesentlichen auch nach dem Prdgen von den Stempeln
gefihrt wird. Hierzu ist es erforderlich, daB der StHBel 12 und mit
diesem der Pra&gestempel 16 im Bereich des hinteren Totpunktes Th‘
zum Stillstand kommt. Der Antrieb fiir die StiBelbewegung ist hierbei
nicht abzuschalten.

Eine Miglichkeit hierfiir ist in den Fig. 2 und 3 dargestellt. Die-
se Figuren zeigen im besonderen die Phasen der Fertigung des Pragetei-
les in 2Abhdngigkeit von der Drehbewegung des Mittellagers 4 auf. Das
gestellseitige Lenkerlager 9 ist in Bezug auf die Stempelmittelli-
nie 15 auf der der Kurbelwelle 3 gegeniberliegenden Seite angeordnet.
Der ILenker 8 ist mit dem angeschlossenen hinteren Schwingenlager 7 um
das Ienkerlager 9 in einem Kreisbogen mit dem RadiuvsmaB entsprechend
der ILenkerldnge beweglich. Der Abstand von Mitte des hinteren Schwin-
genlagers 7 zur Mitte des Mittellagers 4 ist grSBer als der migliche
Groftabstand von Mitte des Mittellagers 4 zur Stempelmittellinie 15,
gemessen als Strecke zwischen Mitte des Mittellagers 4 und Mitte des
hinteren Schwingenlagers 7. Der Abstand von der Mitte des vorderen
Schwingenlagers 6 bis zur Mitte des hinteren Sclwingenlagers 7 sowie
der Abstand von der Mitte des vorderen Schwingenlagers 6 bis zur Mit-
te des Mittellagers 4 ist jewells so ausgelegt, daB die Mitte des vor-
deren Schwingenlagers 6 immer damn, wemn das Mittellager 4 eine Stel-
lung einnimmt, die dem vorderen Totpumkt TV des StdBels 12 ent-
spricht, auf der Seite zur Stempelmittellinie 15 liegt, die dem ge-
stellseitigen Ienkerlager 9 zuzuordnen ist. Bei einer Stellung des
Mittellagers 4, die dem hinteren Totpunkt T, des Stdfels 12 ent-
spricht, 1liegt die Mitte des vorderen Sclhwingenlagers 6 auf der Seite
der Stempelmittellinie 15, die der Kurbelwelle 3 zuzuordnen ist. Hier—
durch und durch die Auslegung der Idngen von Ienker 8, Schwinge 10,
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Dreieckhebel 5 und Lage der Anlenk~ und Abgriffspunkte 4, 6, 7 ergibt
sich flir das vordere Schwingenlager 6 eine Schwingbahn 43, die im
rechten Kurventeil von etwa Ausgang der cben und unten dargestellten
Radien einen zumindest nahezu kreisférmigen Kurventeil bildet, der
5 sich beidseitig zur Stempelmittellinie 15 erstreckt. Innerhalb dieses
Kurventeiles liegt der hintere TotpmﬂttTh flir den Stogel 12, so
daB dieser in der Zeit des Durchlaufens des kreisbogenfdrmigen Kurven-
teiles durch das vordere Schwingenlager 6 seine Stellung nicht verén—
dert, womit fiir den Wechsel des Prégestiickes, Herausnehmen und Einle-
10 gen, durch den Transportmechanismis, Zuftihrteller 18, ausreichend
Zeit geschaffen worden ist. Th im rechten Kurventeil der Kurve 43
kennzeichnet den Begimm der Totpunktlage des St8Bels 12, wéhrend sich
Furbelwelle 3, Mittellager 4 und Dreieckhebel 5 weiterhin bewegen.
Bei Drehnmg der Kurbelwelle 3 in Richtung des Pfeiles 38 erfolgt nach
15 dem Erreichen des hinteren Totpunktes der Wechsel des Prégestiickes.
Bei etwa dem Punkt 39, also mit Beginn der Beschlemnigung des St&s—
sels 12, erfolgt die Mitnahme des Prégestiickes in das Priagewerkzeug
durch den Prégestempel 16. Die Beschleunigungsphase ist etwa bei dem
Punkt 41 beendet; der StBBel wird bis zum Erreichen des vorderen Tot-
20pnﬂctes‘]:v als Folge der Bewegung des vorderen Schwingenlagers 6 in
den linken Rurventeil bei 41 abgebremst. Das gefertigte Prégeteil,
eine beispielsweise Minze oder Medaille, wird nach dem Durchfahren
des vorderen Totpunktes des StbBels dem Zufilihrteller 18 zugefiihrt.
Die Ubermahme der Minze in den Zufihrteller 18 erfolgt hierbei in ei-
25 nem Zeitraum sich stark verlangsamender Bewegung des Sto8els bis etwa
zu dem gezeigten Punkt 42. Das lber die Druckstange 11 am St&Bel 12
angelenkte vordere Schwingenlager 6 ist samit ther die geschlossene
Schwingbahm 43 unter Mitnahme des St8Bels antreibbar und der Auswer-
ferprdgestempel 17 ist zumindest fiir den Bereich der Riickstellbewe-
30 gqung des StdBels lber das Unlenkgetriebe im Sinne einer Answerferbewe-
gung mitfiihrbar, so da8 auch flir die Zeit nach dem Prégen das Pr&ge-
fertigteil durch den Prégestempel 16 und den Auswerferprédgestempel 17
und zwischen diesen bis zur Ubergabe an den Zuflihrteller 18 ggf.
unter Einbezielung eines geringfligigen Spiels allseitig gefithrt ist.
35 Fig. 4 =zeigt den im Gestell 2 der Minzpr&gepresse 1 in Gleitla-
gern 34 verschieblich gelagerten St&8el 12 mit einem Drehpunkt 29, in-
dem eine Druckstange 26 tber einen Schraubgewindeansatz 30 und ein in
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diesem eingebrachtes Kalottenlager 28 drehbeweglich gelagert ist. In
dem dem BAnlenkpunkt bei 29 entgegengesetzten Ende 22 ist die Druck-
stange 26 {ber gleichfalls einen Schraubgewindeansatz 30 und ein
Ralottenlager (nicht gezeigt) an einem Ende 21 eines Auswerferhe-
bels 20 angeschlossen. Die Schraubgewindeansdtze 30 dienen der Liangen-
anpassung der Druckstange 26, die Kalottenlager 28 zum Winkellagenaus—
gleich der Druckstange 26 bei deren Bewegung. Der Auswerferhebel 20
ist mit dem seinem ersten Anlenkpunkt bei 21 entgegengesetzten
Ende 24 gleichfalls schwenkbeweglich, jedoch an dem Rolben oder an
dem Zylinder einer Arbeitskolben-Zylindereinheit 25 angeschlossen,
die in einem gestellfesten Drehpunkt 35 oder fest an dem Gestell 2
angebracht sein kann. In einem Mittelteil des Auswerferhebels 20 ist’
ein Verstellbolzen 37 eingelassen, der auf das {iberstehende Ende der
Answerferstange 31 wirkt. Die Arbeitskolben-Zylindereinheit ist tber
die Druckanschliisse 45 z.B. mit einer Druckfliissigkeit derart mit
Druck beaufschlagt, daB fiir den normalen ungesttrten Auswerferbetrieb
ein Festpunkt 46 fiir den Auswerferhebel 20 gebildet wird. Anderer-
seits ist die Druckhthe auf einen solchen Wert einzustellen, daB der
Auswerferhebel 20 flir den Fall, daB 2z.B. zweli Pragestiicke zwischen
dem Prigewerkzeug vorhanden sind, in dem Punkt 46 auslenken kann und
der Druckbolzen 37 in der der Pfeilrichtung 14 entgegengesetzten Rich-
tung bewegbar ist. Das Ausweichen des Auswerferhebels 20 in einem
derartigen Fall ist fber einen Arwesenheitssensor 33 feststellbar und
kann zum 2Abschalten des Antriebes der Minzpragepresse fiihren., Die
Arbeitskolben-Zylindereinheit 25 ist bei 47 fiir eine Auslenkbewegung
Ges Ruswerferhebels 20 gestellfest zu fithren.

Der Arbeitskolben-Zylindereinheit 25 kommt weiterhin die Aufgabe
zu, Uber die Druckleitungen 45 gesteuert den Druckbolzen 37 von dem
Ende der Auswerferstange 31 bzw. von dem Auswerferprégestempel 17
abzuheben, um die Auswerfertatigkeit fiir einen Mehrfachtwmb z.B. fiir
ein Nachprdgen oder Glanzprigen zu unterbinden. Hierflir ist es notwen—
dig, den Zufthrteller 18 (Fig. 1) anzuhalten oder nur jede zweite
oder dritte Fillstelle im Zufiihrteller zu belegen. Die Steverung muB
tber die Pressensteuerning erfolgen. Fiir die Steverungsmittel wird
kein Schutz begehrt. Diese Mittel sind mit einfachen Mitteln auszufiibh-
ren und leicht vorstellbar, so daB sich ihre zeichnerische Darstel-
Jung eribrigen kam.
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Minzprégepresse
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Patentanspriiche:

15 Minzprégepresse mit einem PrégesttBelantrieb aus einem von einer Kur-
belwelle (3) fber ein Mittellager (4) getriebenen Dreieckhebel (5),
der mit einem hinteren Sciwingenlager (7) an einem Lenker (8) und
{ber den Lenker (8) gestellseitig und mit einem vorderen Schwingenla-
ger (6) fber eine Druckstange (11) an dem PrigestdBel (12) angelenkt

20 ist, und mit einem von dem StdBelantrieb Uber einen Umlenktrieb abge-
leiteten Antrieb des Auswerferprégestempels (17) zum Erzeugen einer
im wesentlichen zeitgleich mit der aus dem vorderen Totpunkt (TV)
in den hinteren Totpunkt (Th) ausgefithrten Bewegung des
StéBels (12) erfolgenden BAuswurfbewegung (14), dadmrch gekenn—

25 zeichnet , daB der Umlenktrieb aus einer direkt am Prdge-
st8Bel (12) angelenkten Druckstange (26) und einem einarmigen Auswer-
ferhebel (20) ausgefiihrt ist, der mit einem Ende (21) an dem der
sttBelseitigen Anlenkung abgewandten Ende (22) der Druckstange (26)
und mit einem Bereich seiner Iinge an dem Auswerferprégestem—

30 pel (17, 31) angelenkt ist und daB das zweite Ende (24) des Auswerfer-
hebels (20) an dem bewegbaren  Teil einer ansonsten gestellfesten
Arbeitskolben-Zylindereinheit (25) angebracht ist, die im Sinne einer
Druckanlage des BRuswerferhebels (20) an dem Auswerferprdgestem-
pel (17) gof. tber eine Auswerferstange (31) druckmifig vorgespannt

35 ist.

2. Minzprégepresse nach Patentanspruch 1, dJadurch gekennzeich~
net , daB die Druckstange (26) {iber Kalottenlager (28) an einem
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Drebpunkt (29) des StoBels (12) und am Auswerferhebel (20) gelagert
und ther Schravbgewindeans@tze (30) an den Enden (22, 32) in der
Linge variabel einstellbar ist.
3. Minzpridgepresse nach Patentanspruch 1, dadurch gekemnzeich—
5 net, , daB ein Anwesenheitssensor (33) im Bereich der Arbeitskol-
ben-Zylindereinheit (25) in Wirkverbindung mit dem Auswerferhe-
bel (20) am Pressengestell befestigt ist.
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