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21 
©  Münzprägepresse. 
©  Der  einarmige  Auswerferhebel  (20)  einer  Münzpräge-  2 
presse  (1)  ist  in  einem  Endteil  (21)  über  die  Druckstange  (26) 
direkt  von  dem  Prägestößel  (12)  und  in  dem  zweiten  Endteil 
(24)  von  einer  Arbeitskolben-Zylindereinheit  (25)  austeuer-  - 
bar.  Der  Mittelteil  des  Auswerferhebels  ist  über  einen 
Druckbolzen  (37)  gegen  das  hervorstehende  Ende  einer  20- 
Auswerferstange  (31)  gelegt.  Der  Auflagedruck  wird  durch 
die  Arbeitskolben-Zylindereinheit  erzeugt,  wodurch  der  Aus-  14 
Werferprägestempel  (nicht  gezeigt)  über  die  Auswerferstan- 
ge  bei  z.B.  zwei  Prägestücken  im  Prägewerkzeug,  um  Scha- 
den  zu  vermeiden,  nachgeben  kann.  Für  ein  Mehrfachprägen  37 
ist  es  zudem  möglich,  die  Arbeitskolben-Zylindereinheit  31 
gegenläufig  zu  beaufschlagen  und  damit  beabsichtigt,  ein  33 
Abheben  des  Druckbolzens  von  der  Auswerferstange  zu  , 
bewirken. 
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57 Der  einarmige  Auswerferhebel  (20)  einer  Münzpräge- 
presse  (1)  ist  in  einem  Endteil  (21)  über  die  Druckstange  (26) 
direkt  von  dem  Prägestößel  (12)  und  in  dem  zweiten  Endteil 
(24)  von  einer  Arbeitskolben-Zylindereinheit  (25)  austeuer- 
bar.  Der  Mittelteil  des  Auswerferhebels  ist  über  einen 
Druckbolzen  (37)  gegen  das  hervorstehende  Ende  einer 
Auswerferstange  (31)  gelegt.  Der  Auflagedruck  wird  durch 
die  Arbeitskolben-Zylindereinheit  erzeugt,  wodurch  der  Aus- 
werferprägestempel  (nicht  gezeigt)  über  die  Auswerferstan- 
ge  bei  z.B.  zwei  Prägestücken  im  Prägewerkzeug,  um  Scha- 
den  zu  vermeiden,  nachgeben  kann.  Für  ein  Mehrfachprägen 
ist  es  zudem  möglich,  die  Arbeitskolben-Zylindereinheit 
gegenläufig  zu  beaufschlagen  und  damit  beabsichtigt,  ein 
Abheben  des  Druckbolzens  von  der  Auswerferstange  zu 
bewirken. 



Die  Er f indung  b e t r i f f t   eine  Münzprägepresse  mit   einem  P r ä g e s t ö ß e l -  
a n t r i e b   aus  einem  von  e i n e r   K u r b e l w l l e   über  e in   M i t t e l l a g e r   g e t r i e b e -  

nen  D r e i e c k h e b e l ,   der  mit  einem  h i n t e r e n   Schwingen lager   an  einem  Len -  

ker  und  über  den  Lenker  g e s t e l l s e i t i g   und  mit  einem  vo rde ren   Schwin-  

g e n l a g e r   über  eine  Druckstange  an  dem  P r ä g e s t ö ß e l   a n g e l e n k t   i s t ,   und  

mit  einem  von  dem  S t ö ß e l a n t r i e b   über  e inen  U n l e n k t r i e b   a b g e l e i t e t e n  

An t r i eb   des  Auswer fe rp räges t empe l s   zum  Erzeugen  e i n e r   im  w e s e n t l i c h e n  

z e i t g l e i c h   mit  der  aus  dem  vorderen   Totpunkt   in  den  h i n t e r e n   T o t p u n k t  

a u s g e f ü h r t e n   Bewegung  des  Stößels   e r fo lgenden   Auswurfbewegung.  

In  u n s e r e r   eu ropä i schen   Patentanmeldung,   V e r ö f f e n t l i c h u n g s n u m m e r  

0  101 590,   i s t   eine  Münzprägepresse  b e s c h r i e b e n ,   von  der  g a t t u n g s -  

mäßig  ausgegangen  wird.  In  We i t e rb i ldung   d i e s e r   P r e s se   i s t   es  Z i e l  

der  Er f indung ,   den  A u s g e r f e r p r ä g e s t e m p e l   und  bei   z u s ä t z l i c h e r   Verwen- 

dung  e i n e r   auf  den  Auswer fe rpräges tempel   wi rkenden  A u s w e r f e r s t a n g e  

auch  d i e se   und  das  Prägewerkzeug  zu  schützen.   S c h a d e n s f ä l l e   können 

z.B.  dann  e i n t r e t e n ,   wenn  ein  P r ä g e r o h l i n g   n i c h t   r i c h t i g   in  den  P r ä g e -  

r ing   e i n g e l e g t   oder  das  P r ä g e f e r t i g t e i l   beim  Auswerfen  n i c h t   e inwand-  

f r e i   aus dem  Bereich  des  Prägewerkzeuges  h e r a u s g e f ü h r t   worden  i s t ,   so  

daß  s ich  d i e ses   mit  dem  neu  h i n z u g e f ü h r t e n   P r ä g e r o h l i n g   be i   dem  f o l -  

genden  Hub  zwischen  P rägemat r i ze   u n d  - P a t r i z e   b e f i n d e t .  

Darüber  hinaus  i s t   es  für  ein  Glanzprägen  e r f o r d e r l i c h ,   das  P r ä g e -  
s tück  mehrere  Prägehübe  in  der  P rägemat r i ze   zu  b e l a s s e n .   Hierzu  i s t  

es  a n g e b r a c h t ,   das  Wirksanwerden  der  A u s w e r f e r e i n r i c h t u n g   für  n a c h f o l -  

gende  Hübe  zu  u n t e r b i n d e n .  



Aufgabe  der   E r f i ndung   i s t   es,   die  M i t t e l   für   die  Vermeidung  v o n  

Beschädigungen   am  Auswer fe r sys t em  und  am  Prägewerkzeug  und  die  M i t t e l  

für   die  g e s t e u e r t e   Un te rb indung   d e r  A u s w e x f e r t ä t i g k e i t  b z w .   -Wirksam-  

k e i t   in  einem  Anlenkpunkt   des  A u s w e r f e r h e b e l s   und  durch  im  w e s e n t l i -  

chen  e in   wirksam  werdendes   M i t t e l   a n g r e i f e n   zu  l a s s e n .  

Diese  Aufgabe  wird  dadurch  g e l ö s t ,   daß  d e r  U n l e n k t r i e b   aus  e i n e r  

d i r e k t   am  P r ä g e s t ö ß e l   a n g e l e n k t e n   Drucks tange   und  einem  e i n a r m i g e n  

A u s w e r f e r h e b e l   a u s g e f ü h r t   i s t ,   der  mit   einem  Ende  an  dem  der  s t ö ß e l -  

s e i t i g e n   Anlenkung  abgewandten  Ende  der  Drucks tange   und  mit  einem  B e -  

r e i c h   s e i n e r   L ä n g e  a n  d e m  A u s w e r f e r p r ä g e s t a m p e l  a n g e l e n k t   i s t   und  daß  

das  zwei te   E n d e  d e s  A u s w e r f e r h e b e l s  a n  d e m  b e w e g b a r e n  T e i l  e i n e r  a n -  

sons t en   g e s t e l l f e s t e n   A r b e i t s k o l b e n - Z y l i n d e r e i n h e i t   angebrach t   i s t ,  

d ie   im  S i r m e  e m i e r  D r u d c a n l a g e  d e s  A u s w e r f e r h e b e l s  a n  d e m  A u s w e r f e r -  

p r ä g a s t e m p e l  g g f .   über  e ine   A u s w e r f e r s t a n g e   druckmäßig  v o r g e s p a n n t  

i s t .  

Durch  die   Doppe lausnu tzung   e i n e r   A r b e i t s k o l b e n - Z y l i n d e r e i n h e i t   e r -  

g i b t  s i c h  i n  v o r t e i l h a f t e r  w e i s e  e i n e  k a r p a k t e ,   l e i c h t   zu  m o n t i e r e n d e  

und  j u s t i e r b a r e   Baugruppe,   deren  E i n s t e l l b a r k e i t   g e s t e u e r t   und  d e r e n  

Funk t ion   l e i c h t   ü b e r w a c h b a r  i s t .  D i e   E r f indung   i s t   zwar  die  F o l g e  

e i n e r   c h r o n o l o g i s c h e n   W e i t e r e n t w i c k l u n g   der   ga t tungsgemäßen  Münzpräge-  

p r e s s e .   V o r h a n d e n e  M ü n z p r ä g e p r e s s e n  s i n d  a u f   d i e s e s   System  u m r ü s t b a r  

und  auch  be i   der  Neuentwicklung  im  Aufbau  g r u n d s ä t z l i c h   u n -  

t e r s c h i e d l i c h e r   Münzprägepressen ,   z.B.  s t ehende   Münzprägepressen,   i s t  

e in   so l ches   System  d i r e k t   zu  ü b e r n e h n e n .  

Die  Ü b e r t r a g u n g s m i t t e l   für  die   s töße lbewegung   auf  den  A u s w e r f e r -  

hebe l   s ind  e n t s p r e c h e n d   P a t e n t a n s p r u c h   2  auf  wenige  M i t t e l   b e -  

s c h r ä n k t ,   so  daß  es  zu  k e i n e r   groβen  To l e r anzanhäu fung   kommt. 

V e r m i t t e l s   der  Maßnahme  nach  dem  P a t e n t a n s p r u c h   3  i s t   e ine   e i n -  

f ache ,   z u v e r l ä s s i g e   Abfrage  des  A u s w e r f e r h e b e l s   vor  E i n t r e t e n   d e s  

S c h a d e n s f a l l e s   m ö g l i c h .  

Es  s ind  zwar  zum Te i l  E inze lmaßnahmen   der  Erf indung  in  der  DE-OS 

27  42  041  und  der  DE-OS  28  45  337  b e s c h r i e b e n   worden.  Die  h i e r   g e z e i g -  

ten   M i t t e l   d ienen   anderen   Aufgaben  und  wirken  n i ch t   gemeinsam  im 

Sinne  der  E r f indung   auf  e inen   Anlenkpunkt   des  A u s w e r f e r h e b e l s .  

Die  e r s t g e n a n n t e   D r u c k s c h r i f t   z e i g t   e inen   vom  Ant r ieb   e ines   P r ä g e -  

s t ö ß e l s   bewegten  Ü b e r t r a g u n g s h e b e l ,  d e r  a u f   ein  Ende  e ines   z w e i a r m i -  

gen  A u s w e r f e r h e b e l s   w i r k t .   D e r  A u s w e r f e r h e b e l  i s t  m i t   seinem  z w e i t e n  



Ende  gegen  eine  Auswerfers tange   g e l e g t   und  in  einem  m i t t l e r e n   B e r e i c h  

se ine r   Hebellänge  über  einen  E x z e n t e r a n t r i e b   im  Sinne  e iner   U n t e r b r e -  

chung  der  A u s w e r f e r t ä t i g k e i t   (Hubaus laßs teuerung)   a n g e l e n k t .  

Die  zwei tgenannte   D r u c k s c h r i f t   z e i g t   e i n e  A u s w e r f e r e f u r i c h t u n g  

mit  einem  in  die  Ver längerung  der  Auswer fe r s t ange   über  eine  K o l b e n -  

Z y l i n d e r e i n h e i t   e inschwenkbaren  A u s w e r f e r v e r l ä n g e r e r .  

Unter  Bezugnahme  auf  das  A u s f ü h n a n g s b e i s p i e l   in  der  Ze ichnung  

so l l   die  Erf indung  nachfolgend  b e s c h r i e b e n   w e r d e n .  

Es  z e i g e n :  

Fig.  1  e inen  Tei l   e iner   Münzprägepresse   in  e iner   V e r k l e i n e -  

rung  mit  dem  S t ö ß e l a n t r i e b ,  

Fig.  2  schemat i sch   die  B e w e g u n g s p h a s e n  d e s  D r e i e c k h e b e l s y s t e -  

m e s  f ü r  d i e  B e w e g u n g  d e s  S t ö ß e l s ,  

Fig.  3  die  Schwingbewegung  des  vo rde ren   Schwingenlagers  i n  

e i n e r   Vergrößerung  der  D a r s t e l l u n g   I I I   in  Fig.  2  u n d  

Fig.  4  das  Umlenksystem  für  den  Auswerferpräges tempel   n a c h  

der  Erf indung  in  e ine r   V e r k l e i n e r u n g .  

I n  d e m  G e s t e l l  2  e i n e r  M ü n z p r ä g e p r e s s e  1  i s t  e i n e   m o t o r g e t r i e b e n e  

Kurbe lwel le  3   drehbar   g e l a g e r t   z u m  A n t r i e b  d e s  M i t t e l l a g e r s  4  e i n e r  

Schubstange  5,  die  in  Art  e ines  D r e i e c k h e b e l s   a u s g e b i l d e t  i s t .   In  dem 

h i n t e r e n   Schwingenlager   7  des  D r e i e c k h e b e l s   i s t   ein  bei  9  im  Ge-  

s t e l l   2  s c h w i g b a r e r   Lenker  8  ange lenk t .   Das  vordere   S c h w i n g e n l a g e r  6  

i s t   über  e i n e  D r u c k s t a n g e  1 1  a m  S t ö ß e l  1 2  i m  D r e h p u n k t  1 9  a n g e l e n k t .  

Der  S töße l   12  i s t   in  Druckrichitung,  d iese   l i e g t   in  der  S t e m p e l m i t t e l -  

l i n i e  1 5 ,   im  G e s t e l l   l ä n g s v e r s c h i e b l i c h   g e l a g e r t   und  t r ä g t   an  s e i n e m  

dem  Drehpunkt  19  e n t g e g e n g e s e t z t e n   E n d t e i l   den  Präges tempel  16 .   D e r  

P r ä g e s t e n p e l 1 6   a r b e i t e t   mit  dem  Prägewerkzeug  und  insbesondere   m i t  

dem Auswer f e rp räges t empe l  17  zusammen ,  wenn  e in  P räges tück  13   in  dem 

Prägewerkzeug  o r i e n t i e r t   i s t .   Das  P r äges tück   13  kann  b e i s p i e l s w e i s e  

ü b e r  e i n e n  Z u f ü h t e l l e r  1 8  i n  d a s  P r ä g e w e r k z e u g  g e f u h r t  u n d   nach  dem 

Prägen  aus  d i e s e m  B e r e i c h  v e r m i t t e l s  d e s  Z u f ü r t e l l e r s  h e r a u s g e f ü h r t  

werden.  Der  Z u f ü h r t e l l e r   i s t   bei  44  drehbar   und  durch  eine  S c h r i t t -  

s c h a l t e i n r i c h t u n g   v e r s t e l l b a r   g e l a g e r t .   Der  S c h r i t t a n t r i e b   kann  a u c h  

v o m  P r e s s e n a n t r i e b  a u s  e r f o l g e n .  F ü r  d e n  W e r k z e u g w e c h s e l  i s t   der  Zu-  

f ü h r t e l l e r   aus  dem  P rägebere ich   herausschwenkbar   ge l age r t .   Die  M i t t e l  

f ü r  d i e  Z u f ü h r u n g  d e s  P r ä g e r o h l i n g e s  i n  d e n  Z u f ü h r t e l l e r ,   die  M i t t e l  

zur  s c h r i t t w e i s e n   Bewegung  und  für  die  Entnahme  bzw.  den  Ausstoß  a u s  



dem  D r e h t e l l e r   s ind  n i c h t   näher   d a r g e s t e l l t   und  können  in  b e k a n n t e r  

Weise  a u f g e b a u t   s e in .   P o s i t i o n   27  we i s t   auf  die  Lage  des  P r ä g e -  

s t ü c k e s  1 3  u n d  d i e  P r ä g e c b e r f l ä c h e n  d e s  P r ä g e s t e m p e l s  1 6  u n d  d e s   Aus-  

w e r f e r p r ä g e s t e m p e l s  1 7   h in .   L e t z t e r e r   w i rk t   mit  e ine r   A u s w e r f e r -  

s t ange   31  zusmmen,   d i e  ü b e r   e inen   Umlenkt r ieb ,   der  noch  zu  b e s c h r e i -  

ben  se in   wird ,   in  Rich tung   e i n e r   in  der  S t e m p e l m i t t e l l i n i e   15  g e f ü h r -  

ten   Auswerferbewegung  b e t ä t i g b a r   i s t .   Zwischen  Präges tempel   16  und  

A u s w e r f e r p r ä g e s t e m p e l  1 7   i s t   e in   solch  g e r i n g e r   Spa l t   zur  Aufnahme 

des  P r ä g e s t ü c k e s   13  e i n g e r i c h t e t ,   daß  das  P räges tück   zwischen  den  

Stempeln  und  im  w e s e n t l i c h e n   auch  nach  dem  Prägen  von  den  S tempeln  

g e f ü h r t   wird .   Hierzu  i s t   es  e r f o r d e r l i c h ,   daß  der  Stößel   12  und  m i t  

diesem  der   P r äges t empe l   16  im  Bereich   des  h i n t e r e n   Totpunktes   T h  

zum  S t i l l s t a n d   kommt.  Der  A n t r i e b   für   die  Stößelbewegung  i s t   h i e r b e i  

n i c h t   a b z u s c h a l t e n .  

Eine  M ö g l i c h k e i t   h i e r f ü r   i s t   in  den  Fig.  2  und  3  d a r g e s t e l l t .  D i e -  

s e  F i g u r e n  z e i g e n  i m  b e s o n d e r e n  d i e  P h a s e n  d e r  F e r t i g u n g  d e s  P r ä g e t e i -  

l es   in  A b h ä n g i g k e i t  v o n  d e r  D r e h b e w e g u n g  d e s  M i t t e l l a g e r s  4  a u f .  D a s  

g e s t e l l s e i t i g e   L e n k e r l a g e r  9   i s t   in  Bezug  auf  die  S t e m p e l m i t t e l l i -  

n ie   15  auf   der  der  K u r b e l w e l l e   3  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Se i t e   a n g e o r d n e t .  

D e r  L e n k e r  8  i s t  m i t  d e m  a n g e s c h l o s s e n e n  h i n t e r e n  S c h w i n g e n l a g e r  7   um 

das  L e n k e r l a g e r  9   in  einem  Kreisbogen  mit  dem  Radiusmaß  e n t s p r e c h e n d  

d e r  L e n k e r l ä n g e  b e w e g l i c h .  D e r  A b s t a n d  v o n  M i t t e  d e s  h i n t e r e n   Schwin-  

g e n l a g e r s  7   zur  Mi t te   des  M i t t e l l a g e r s   4  i s t   g rößer   a ls   der  mög l i che  

G r ö ß t a b s t a n d   von  Mi t te   des  M i t t e l l a g e r s   4  zur  S t e m p e l m i t t e l l i n i e   15 ,  

gemessen  a l s   S t r ecke   zwischen  Mit te   des  M i t t e l l a g e r s   4  und  Mitte  d e s  

h i n t e r e n   S c h w i n g e n l a g e r   7.  Der  Abstand  von  der  Mit te   des  v o r d e r e n  

Schwingen lage r s   6  b i s   zur  Mi t t e   des  h i n t e r e n   Schwingen lagers  7   sowie  

d e r  A b s t a n d  v o n  d e r  M i t t e  d e s  v o r d e r e n  S c h w i n g e n l a g e r s  6  b i s  z u r   M i t -  

te   des  M i t t e l l a g e r s   4  i s t   j e w e i l s   so  a u s g e l e g t ,   daß  die  Mit te   des  v o r -  

d e r e n  S c h w i r i g e n l a g e r s  6   immer  dann,  wenn  das  M i t t e l l a g e r   4  eine  S t e l -  

lung  e inn imn t ,   die  dem  vo rde ren   Totpunkt   T   des  S töße ls   12  e n t -  

s p r i c h t ,   auf  der  Se i t e   zur  S t e m p e l m i t t e l l i n i e   15  l i e g t ,   die  dem  g e -  
s t e l l s e i t i g e n   L e n k e r l a g e r   9  zuzuordnen  i s t .   Bei  e i n e r   S t e l l ung   d e s  

M i t t e l l a g e r s  4 ,  d i e   dem  h i n t e r e n   Totpunkt   Th  des  StöBels  12  e n t -  

s p r i c h t ,   l i e g t   die  Mi t t e   des  vorderen   Schwingenlagers   6  auf  der  S e i t e  

der  S t e m p e l m i t t e l l i n i e   15,  d ie   der  Kurbelwel le   3  zuzuordnen  i s t .   H i e r -  

durch  und  durch  die  Auslegung  der  Längen  von  Lenke r  8 ,  Schwinge   10,  



Dre i eckhebe l   5  und  Lage  der  Anlenk-  und  A b g r i f f s p u n k t e   4,  6,  7  e r g i b t  

s ich  für   das  vordere   Schwingenlager   6  eine  Schwingbahn  43,  die  im 

r e c h t e n   K u r v e n t e i l   von  etwa  Ausgang  der  oben  und  unten  d a r g e s t e l l t e n  

Radien  e inen   zumindest   nahezu  k r e i s f ö r m i g e n   K u r v e n t e i l   b i l d e t ,   d e r  

s ich   b e i d s e i t i g   zur  S t e m p e l m i t t e l l i n i e   15  e r s t r e c k t .   I n n e r h a l b   d i e s e s  

K u r v e n t e i l e s   l i e g t   der  h i n t e r e   Totpunkt  Th  für  den  S töße l   12,  s o  

daß  d i e s e r   in  der  Zei t   des  Durch lau fens   des  k r e i s b o g e n f ö r m i g e n   Kurven -  

t e i l e s   durch  das  vordere   Schwingenlager   6  seine  S t e l l u n g   n i c h t   v e r ä n -  

d e r t ,   womit  für   den  Wechsel  des  P r ä g e s t ü c k e s ,   Herausnehmen  und  E i n l e -  

gen,  durch  den  T ranspor tmechan i smus ,   Z u f ü h r t e l l e r   18,  a u s r e i c h e n d  

Zei t   g e s c h a f f e n   worden  i s t .   Th  im  r ech ten   K u r v e n t e i l   der  Kurve  43 

k e n n z e i c h n e t   den  Beginn  der  To tpunk t l age   des  S töße l s   12,  während  s i c h  

Kurbe lwe l l e   3,  M i t t e l l a g e r   4  und  Dre ieckhebe l   5  w e i t e r h i n   bewegen.  

Bei  Drehung  der  Kurbe lwel le   3  in  Richtung  des  P f e i l e s   38  e r f o l g t   n a c h  

dem  E r r e i c h e n   des  h i n t e r e n   To tpunk tes   der  Wechsel  des  P r ä g e s t ü c k e s .  

Bei  etwa  dem  Punkt  39,  a l s o   mit   Beginn  der  Besch leun igung   des  S t ö s -  

se l s   12,  e r f o l g t   die  Mitnahme  des  P r äges tückes   in  das  P r ä g e w e r k z e u g  

durch  den  P räges tempe l   16.  Die  Besch leun igungsphase   i s t   etwa  bei   dem 

Punkt  41  beende t ;   der  S töße l   wird  b i s   zum  E r r e i chen   des  v o r d e r e n   T o t -  

punktes   T   a l s   Folge  der  Bewegung  des  vorderen  Schwingen lage r s   6  i n  

den  l inken   K u r v e n t e i l   bei   41  abgebremst .   Das  g e f e r t i g t e   P r ä g e t e i l ,  

e ine  b e i s p i e l s w e i s e   Münze  oder  Meda i l l e ,   wird  nach  dem  D u r c h f a h r e n  

des  vo rde ren   Totpunktes   des  S t ö ß e l s   dem  Z u f ü h r t e l l e r   18  z u g e f ü h r t .  

Die  d e r   Münze  in  den  Z u f ü h r t e l l e r   18  e r f o l g t   h i e r b e i   in  e i -  

nem  Zei t raum  s ich  s t a r k   ve r l angsamende r   Bewegung  des  S t ö ß e l s   b i s   e t w a  

zu  dem  g e z e i g t e n   Punkt  42.  Das  über  die  Druckstange  11  am  s t ö ß e l   12 

a n g e l e n k t e   vo rde re   Schwingenlager   6  i s t   somit  über  die  g e s c h l o s s e n e  

Schwingbahn  43  un t e r   Mitnahme  des  S töße l s   a n t r e i b b a r   und  der  Auswer-  

f e r p r ä g e s t e m p e l   17  i s t   zumindest   für  den  Bereich  der  R ü c k s t e l l b e w e -  

gung  des  S töße l s   über  das  Umlenkge t r iebe   im  Sinne  e i n e r   A u s w e r f e r b e w e -  

gung  m i t f ü h r b a r ,   so  daß  auch  für   die  Zei t   nach  dem  Prägen  das  P r ä g e -  

f e r t i g t e i l   durch  den  P räges t empe l   16  und  den  A u s w e r f e r p r ä g e s t e m p e l   17 

und  zwischen  d iesen   bis   zur  Übergabe  an  den  Z u f ü h r t e l l e r  1 8   g g f .  

un te r   E inbez iehung   e ines   g e r i n g f ü g i g e n   Sp ie l s   a l l s e i t i g   g e f ü h r t   i s t .  

Fig.  4  z e i g t   den im  G e s t e l l   2  der  Münzprägepresse  1  in  G l e i t l a -  

gern  34  v e r s c h i e b l i c h   g e l a g e r t e n   S tößel   12  mit  einem  Drehpunkt   29,  i n -  

dem  eine  Druckstange  26  über  e inen  Schraubgewindeansatz   30  und  ein  i n  



diesem  e i n g e b r a c h t e s  K a l o t t e n l a g e r   28  d r ehbeweg l i ch   g e l a g e r t   i s t .   I n  

dem  dem  Anlenkpunkt   bei   29  e n t g e g e n g e s e t z t e n   Ende  22  i s t   die  Druck-  

s t a n g e   26  über  g l e i c h f a l l s   e inen   Schraubgewindeansa tz   30  und  e i n  

K a l o t t e n l a g e r   (n i ch t   g e z e i g t )   an  einem  Ende  21  e ines   A u s w e r f e r h e -  

b e l s  2 0   a n g e s c h l o s s e n .   Die  S c h r a u b g e w i n d e a n s ä t z e   30  dienen  der  Längen-  

anpassung   der  Drucks tange   26,  die  K a l o t t e n l a g e r   28  zum  W i n k e l l a g e n a u s -  

g l e i c h   d e r  D r u c k s t a n g e   26  be i   deren  Bewegung.  Der  Auswerferhebel   20 

i s t   mit   dem  seinem  e r s t e n   Anlenkpunkt   be i   21  e n t g e g e n g e s e t z t e n  
Ende  24  g l e i c h f a l l s   schwenkbewegl ich ,   jedoch  an  dem  Kolben  oder  a n  

dem  Z y l i n d e r   e i n e r   A r b e i t s k o l b e n - Z y l i n d e r e i n h e i t   25  a n g e s c h l o s s e n ,  

d ie   in  einem  g e s t e l l f e s t e n   D r e h p u n k t  3 5  o d e r   f e s t   an  dem  G e s t e l l   2 

a n g e b r a c h t   se in   kann.  In  einem  M i t t e l t e i l   des  Auswer fe rhebe l s   20  i s t  

e in   V e r s t e l l b o l z e n   37  e i n g e l a s s e n ,   d e r  a u f   das  ü b e r s t e h e n d e   Ende  d e r  

A u s w e r f e r s t a n g e  3 1   w i r k t .   Die  A r b e i t s k o l b e n - Z y l i n d e r e i n h e i t   i s t   ü b e r  

d ie   D r u c k a n s c h l ü s s e   45  z.B.  mit   e i n e r   D r u c k f l ü s s i g k e i t   d e r a r t   m i t  

Druck  b e a u f s c h l a g t ,   daß  für   den  normalen  u n g e s t ö r t e n   A u s w e r f e r b e t r i e b  

e in   F e s t p u n k t  4 6   für  den  A u s w e r f e r h e b e l  2 0   g e b i l d e t   wird.   A n d e r e r -  

s e i t s   i s t   die  Druckhöhe  auf  e inen   so lchen   Wert  e i n z u s t e l l e n ,   daß  d e r  

A u s w e r f e r h e b e l   20  für   den  F a l l ,   daß  z.B.  zwei  P räges tücke   zwi schen  

dem  Prägewerkzeug  vorhanden  s ind ,   in  dem  Punkt  46  aus lenken   kann  und  

der   Druckbolzen  37  in  der  der  P f e i l r i c h t u n g   14  e n t g e g e n g e s e t z t e n   R i c h -  

tung  bewegbar  i s t .   Das  Ausweichen  d e s  A u s w e r f e r h e b e l s  2 0  i n  e i n e m  

d e r a r t i g e n   F a l l   i s t   über  e inen   A n w s e n h e i t s s e n s o r   33  f e s t s t e l l b a r   und  

kann  zum  Abscha l t en   des  A n t r i e b e s   der  Münzprägepresse   führen.   D i e  

A r b e i t s k o l b e n - Z y l i n d e r e i n h e i t   25  i s t   be i   47  für   e ine   Auslenkbewegung 

des  A u s w e r f e r h e b e l s   20  g e s t e l l f e s t   zu  f ü h r e n .  

Der  A r b e i t s k o l b e n - Z y l i n d e r e i n h e i t   25  kommt  w e i t e r h i n   die  Aufgabe 

zu,  über  die  D r u c k l e i t u n g e n   45  g e s t e u e r t   den  Druckbolzen  37   von  dem 

Ende  der  Auswer f e r s t ange   31  bzw.  von  d e m  A u s w e r f e r p r ä g e s t e m p e l  1 7  

abzuheben,   um  die  A u s w e r f e r t ä t i g k e i t   für   e inen   Mehrfachhub  z.B.  f ü r  

e i n  N a c h p r ä g e n  o d e r  G l a n z p r ä g e n  z u  u n t e r b i n d e n .  H i e r f ü r  i s t  e s  n o t w e n -  

d ig ,   den  Z u f ü h r t e l l e r   18  (Fig.  1)  a n z u h a l t e n   oder  nur  jede  z w e i t e  

oder   d r i t t e   F ü l l s t e l l e  i m   Z u f ü h r t e l l e r   zu  be legen .   Die  Steuerung  muß 

über  die  P r e s s e n s t e u e r u n g   e r f o l g e n .   Für  die  S t e u e r u n g s m i t t e l   w i r d  

ke in   Schutz  b e g e h r t .   Diese  M i t t e l   s ind  mit  e i n f a c h e n   M i t t e l n   a u s z u f ü h -  

ren  und  l e i c h t   v o r s t e l l b a r ,   so  daß  s ich   i h re   z e i c h n e r i s c h e   D a r s t e l -  

lung  e r ü b r i g e n   k a n n .  



Münzprägepresse   mit  einem  P r ä g e s t ö ß e l a n t r i e b   aus  einem  von  e i n e r   K u r -  

b e l w e l l e   (3)  über  e in   M i t t e l l a g e r   (4)  g e t r i e b e n e n   Dre i eckhebe l   ( 5 ) ,  

der  mit  einem  h i n t e r e n  S c h w i n g e n l a g e r   (7)  an  einem  Lenker  (8)  u n d  

über  den  Lenker  (8)  g e s t e l l s e i t i g   und  mit  einem  vo rde ren   S c h w i n g e n l a -  

ger  (6)  über  e ine   Drucks tange   (11)  an  dem  P r ä g e s t ö ß e l   (12)  a n g e l e n k t  

i s t ,   und  mit  einem  von  dem  S t ö ß e l a n t r i e b   über  e inen   Umlenkt r ieb   a b g e -  

l e i t e t e n   An t r i eb   des  A u s w e r f e r p r ä g e s t e m p e l s   (17)  zum  Erzeugen  e i n e r  

im  w e s e n t l i c h e n   z e i t g l e i c h   mit  der  aus  dem  v o r d e r e n  T o t p u n k t   (Tv) 

in  den  h i n t e r e n   Totpunkt   (Th)  a u s g e f ü h r t e n   Bewegung  d e s  

S töße l s   (12)  e r f o l g e n d e n   Auswurfbewegung  (14),  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t  ,   daß  der  Umlenktr ieb  aus  e i n e r   d i r e k t   am  P r ä g e -  

s t ö ß e l   (12)  a n g e l e n k t e n   Druckstange  (26)  und  einem  e ina rmigen   A u s w e r -  

f e r h e b e l   (20)  a u s g e f ü h r t   i s t ,  d e r   mit  einem  Ende  (21)  a n  d e m  d e r  

s t ö ß e l s e i t i g e n   Anlenkung  abgewandten  Ende  (22)  der  Druckstange  (26) 

und  mit  einem  Bere ich   s e ine r   Länge  an  dem  A u s w e r f e r p r ä g e s t e m -  

pel   (17,  31)  a n g e l e n k t   i s t   und  daß  das  zwei te   Ende  (24)  des  A u s w e r f e r -  

hebels   (20)  an  dem  bewegbaren .   Tei l   e i n e r   ansons t en   g e s t e l l f e s t e n  

A r b e i t s h o l b e n - Z y l i n d e r e i n h e i t   (25)  angeb rach t   i s t ,   die  im  Sinne  e i n e r  

Druckanlage  des  Auswer fe rhebe l s   (20)  an  dem  A u s w e r f e r p r ä g e s t e m -  

pel   (17)  ggf.  über  e ine   Auswer fe r s tange   (31)  druckmäßig  v o r g e s p a n n t  

i s t .  

2.  Münzprägepresse   nach  P a t e n t a n s p r u c h   1,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

n e t  ,   daß  die  Drucks tange   (26)  über  K a l o t t e n l a g e r   (28)  an  e i n e m  



Drehpunkt   (29)  des  S t ö ß e l s   (12)  und  am  Auswer f e rhebe l   (20)  g e l a g e r t  

und  über  S c h r a u b g e w i n d e a n s ä t z e   (30)  an  den  Enden  (22,  32)  i n  d e r  

Länge  v a r i a b e l   e i n s t e l l b a r   i s t .  

3.  Münzprägepresse   nach  P a t e n t a n s p r u c h   1,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

n e t ,  ,   daß  e in   A n w a s e n h e i t s s e n s o r   (33)  im  Bere i ch   der  A r b e i t s k o l -  

b e n - Z y l i n d e r e i n h e i t   (25)  in  Wirkverb indung  mit   dem  A u s w e r f e r h e -  

be l   (20)  am  P r e s s e n g e s t e l l   b e f e s t i g t   i s t .  
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