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Gebiss fiir Pferde.

@ Das GebiB fiir Pferde umfaRt eine Gebilstange (100), die
aus einem Formkérper (10) mit einem ovalen oder kreisfor-
migen Querschnitt und aus einem eine hohe Abriebfestigkeit
aufweisenden federnd-elastischen Werkstoff besteht, der
sich von der Mitte zu den beiden mit den Durchbohrungen
(12,13) far Zigelringe versehenen Formkérperenden
(10a,10b} unter Ausbildung eines mittigen, sich Gber einen
kurzen Abschnitt erstrekkenden, schmalen, federnd-
elastischen Steges (11) konisch erweitert und vorderseitig
abgeflachte Pferdezungenanlageflachen (15,16) aufweist,
wodurch eine zungenfreundliche Gebifstange mit hoher
Abreibfestigkeit bei ausreichender mittiger Beweglichkeit
erhatten wird (Fig.1)

.
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GebiB filir Pferde

Die Erfindung betrifft ein GebiB fiir Pferde, bestehend
aus einer GebiBstange mit endseitigen Durchbohrungen zur
Aufnahme von Ringen oder ringfdormigen Elementen zur Be-

festigung der Ziigel.

Gebisse fiir Pferde sind in den verschiedensten Aus-
fiihrungsformen bekannt. Gemeinsam haben diese Gebisse eine
GebiBstange, die einstiickig oder auch zweigeteilt ausgebil-
det ist, wobei im letzteren Fall die beiden GebiBstangen-
teile {iber ein Gelenk oder eine Kette miteinander verbunden
sind, und die an ihren &duBeren Enden Durchbohrungen zur
Aufnahme der Ringe aufweisen, an die die Ziigel befestigt
werden. Diese GebiBstangen bestehen aus metallischen Werkstof-
fen, wie Eisen, mit dem Nachteil, daB beim Anlegen des
Gebisses dem Pferd in das Korpertemperatur aufweisende

Maul ein kalter Gegenstand eingelegt wird, so daB8 zahl-
reiche Pferde im ersten Augenblick einen gewissen Wider-
stand durch die verschiedensten Reaktionen zeigen. Bei
AuBentemperaturen unter 0°C ist es daher erforderlich,

das abgekiihlte GebiB anzuwdrmen, um das GebiB maultemperatur-
gerecht zu machen. Auch GebiBstangen aus einem gummi-ummantel-
ten Stahl- oder EisenkOrper oder -draht haben insofern
Nachteile, als diese einen hohen Abrieb haben, was sich

storend auf das Verhalten des Pferdes auswirkt.

Die Erfindung 1l6st die Aufgabe, ein GebiB fiir Pferde zu
schaffen, das pferdemaul- und ~zungenfreundlich ist, keinen
Abrieb zul&B8t und bei Dreésuren,_beim Reiten oder Fahren
immer unter Spannung steht und dariiber hinaus auch zur

Forderung des Kauens beitrdgt, so daB auch Pferde mit
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empfindlichem Maul das GebiB annehmen, das eine ausreichende
Zungenfreiheit gewd@hrleistet und trotz Flexibilitdt eine
hohe Stabilitdt aufweist.

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein GebiB der eingangs
beschriebenen Art vorgeschlagen, das erfindungsgemiB in

der Weise ausgebildet ist, daB die GebiBstange aus einem
Formkorper mit etwa ovalem oder kreisfdrmigem Querschnitt
und aus einem eine hohe Abriebfestigkeit aufweisenden,
federnd-elastischen, inkompressiblen Werkstoff, insbesondere
einem vernetzten Polyurethan-Elastomer, besteht, der =sich
von der Mitte zu den beiden mit den Durchbohrungen versehenen
Formkdrperenden unter Ausbildung eines mittigen, sich
iiber einen kurzen Abschnitt erstreckenden, schmalen, federnd-
elastischen Steges konisch erweitert und der zu beiden
Seiten des mittigen Steges parallel zu den Langsachsen

der Durchbohrungen verlaufende und sich vom Steg zu den
FormkoOrperenden erstreckende, abgeflachte Pferdezungenan-
lagefldchen und eine glatte, gleitflachenartige Oberflé&che
aufweist.

Mit dem erfindungsgemdB ausgebildeten GebiB ist eine pferde-
freundliche, von jedem Pferd annehmbare GebiBstange ge-
schaffen, die zwar aus einem Stilick besteht, jedoch so
beweglich ist, als sei sie in der Mitte gebrochen. Mit

dem GebiB werden folgende weitere Vorteile erbracht:

- Dadurch, daB das GebiB8 aus einem federnd-elastischen
Werkstoff, insbesondere einem vernetzten Polyurethan-
Elastomer, besteht, werden die sonst bei der Anwen-—
dung von Gebissen aus Stahl und Eisen auftretenden
Allergien vermieden.

- Durch die hohe Abriebfestigkeit erfolgt keine spanab-
hebende Oberfldchen-Bearbeitung des Gebisses durch
die Zungenbewegung des Pferdes gegeniiber solchen Gebis-
sen, die aus Gummi oder gummiummantelten Eisensté&ben
oder StahldriZhten bestehen, bei denen ein Abrieb &dhnlich
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dem Radiereffekt wie bei einem Radiergummi erfolgt.

- Eine statische Aufladung, die sonst bei metallischen
Gebissen entstehen kann, wird vermieden.

- Das GebiB ist sehr zungenfreundlich.

- Das Kauen wird gefdrdert.

- Gute Zungenanlage an dem GebiB durch die an diesem
ausgebildeten Zungenanlageflé&chen.

- fTrotz einer gewissen Beweglichkeit der beiden keulen-
artig ausgebildeten und iliber den federnd-elastischen
Steg miteinander im mittleren Bereich verbundenen GebiBstan-
genendabschnitte wird das GebiS unter Spannung gehalten.

- Gutes Gleiten des Gebisses im Pferdemaul aufgrund
der gleitfldchenartig ausgebildeten Oberfléache der
Gebifstange.

- Gute Aufnahmefihigkeit des Gebisses durch das Pferd
auch bei AuBen- bzw. Umgebungstemperaturen unterhalb
o°cC.

- Trotz der mittigen Beweglichkeit der GebiBstange ist diese
sehr haltbar.

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung nach Anspruch 2 besteht die GebiBstange aus einem kreis-
bogenfdrmig abgebogenen FormkOrper mit einem ovalen oder
kreisformigen Querschnitt, aus einem eine hohe Abriebfestig-
keit aufweisenden federnd-elastischen Werkstoff, insbesondere
einem vernetzten Polyurethan-Elastomer, und weist mittig
einen in den FormkOrper eingearbeiteten, sich in FormkOrper-
ladngsrichtung erstreckenden verwindungssteifen, den Formkd&r-
per in seiner Bogenform haltenden Steg auf, dessen Linge
gegeniiber der La&nge des FormkOrpers kleiner bemessen ist,

der ein Abbiegen der Enden des Formkdrpers zueinander zul&st
und der nach Aufhebung eines auf die FormkOrperenden ein-
wirkenden Druckes oder Zuges in seine vorgegebene, den Form-
korper in der Bogenform haltende Stellung zuriickfedernd

ist.

Eine derart ausgebildete GebiBstange hat neben den bereits

angegebenen Vorteilen noch den weiteren Vorteil, daB kein
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Verdrehen oder Verwinden der Gebifstange bei unterschied-
licher Zugausiibung auf das PferdegebiB mdglich ist. Diese
GebiBstange findet vorzugsweise Anwendung bei einem als
Kandare ausgebildeten Pferdegebi8. Beim Anziehen der Ziigel
wird eine Hebelwirkung auf die die GebiBstange haltenden
stabformigen Elemente bzw. biligelfdrmigen Elemente ausgelibt,
so wie dies z.B. beim Pelham-GebiB der Fall ist, so daB

vom Reiter in das Pferd iiber die Ziigel eine bessere Spannung
hineingebracht werden kann. Durch die Verwendung eines verwin-
dungssteifen, nur in einer Richtung abbiegbaren Steges in
dem Formkdrper, der die GebiBstange bildet, wird gewdhrlei-
stet, daB bei einem Anziehen der Ziigel wohl die beiden freien
Enden der Gebif8stange aufeinander zubewegt werden, mit

der Folge, daB sich die GebiBstange aus ihrer bereits ein
wenig vorgebogenen Grundstellung weiter abbiegt, jedoch

bei einem Nachlassen des Zuges auf die Ziigel die GebiBSstange
aufgrund der besonderen Werkstoffauswahl und des federnd-
elastischen Steges in seine Ausgangsstellung, d.h. Grundstel-
lung, zurilickfedert. Dariiber hinaus erfolgt kein Verdrehen
bzw. Verwinden der GebiBstange bei einem ungleichm&Bigen
Anzug der Ziigel, da der in dem Formkdrper der GebiBSstange
eingebettete Steg aus einem Verwindungssteifen Profilkdrper
besteht.

Des weiteren betrifft die Erfindung nach Anspruch 3 eine
GebiB8stange aus einem stabférmigen Formk6rper mit einem
ovalen oder kreisfdrmigen Querschnitt aus einem eine hohe
Abriebfestigkeit aufweisenden, federnd-elastischen Werkstoff,
insbesondere einem vernetzten Polyurethan-Elastomer, deren
Formkdrper in seinem mittigen Bereich einen in einer parallel
zu den Lingsachsen der in den Enden des Formkdrpers vorgese-
henen Durchbohrungen verlaufenden, nach oben kreisbogenfdrmig
abgebogenen Abschnitt aufweist. Diese Ausgestaltung der
GebiBstange hat den besonderen Vorteil, daB8 auf der einen
Seite die Gebifstange bel einem als Kandare ausgebildeten
Gebif Verwendung finden kann und zum anderen gleichzeitig

eine hohe Zungenfreiheit fir das Pferd gegeben wird.
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Auch diese GebiBstange weist eine gewisse Instabilitdt,
d.h. Flexibilitdt, trotz ausreichender Stabilitdt auf, so
daB auch bei einem ungleichmdBigen Anziehen der Ziigel ein
Verdrehen bzw. Verwinden der GebiBstange ausgeschlossen

ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung gehen

aus den Unteranspriichen hervor.

Im folgenden wird der Gegenstand der Erfindung in den Zeich-

nungen erld@utert. Es zeigt
Fig. 1 eine GebiBstange des Gebisses in einer Ansicht,
Fig. 2 die GebiBstange in einer Vorderansicht,

Fig. 3 einen vergrdBerten Schnitt gemdB8 Linie III-III in

Fig. 2,

Fig. 4 ein GebiB mit einer weiteren Ausfihrungsform einer

GebiBstange in einer Ansicht,
Fig. 5 das GebiB gemdB Fig. 4 in einer Ansicht von oben,

Fig. 6 einen vergrdBerten Schnitt gemdB Linie VI-VI in

Fig. 5,
Fig. 7 die GebiBstange in einer schaubildlichen Ansicht,

Fig. 8 ein GebiB mit einer weiteren Ausflihrungsform einer

GebiBstange in einer Ansicht von oben und
Fig. 9 das GebiB gemdB8 Fig. 8 in einer Vorderansicht.
Das mit 100 bezeichnete GebiB besteht gem&s Fig. 1 und 2

aus einer GebiBstange, die als Formkdrper 10 ausge-

bildet ist. Dieser Formkdrper 10 weist zwei zu seinen
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Enden 10a,10b sich konisch erweiternde, keulenartig ver-
breiternde Abschnitte 10c,104 auf, die iiber einen mit-
tigen schmalen und kurzen Steg 11 federnd-elastisch mit-
einander verbunden sind, wobei der Durchmesser des Steges
11 weitaus kleiner gegeniiber dem Durchmesser im Bereich

der Enden 10a,10b des FormkOrpers 10 ist.

In den Formkdrperenden 10a,l0b sind Durchbohrungen 12,13
vorgesehen, durch die Ringe 14,15 oder ringfdrmige Elemente
hindurchgefihrt sind, die zum AnschlieBen von in der
Zeichnung nicht dargestellten Ziigeln dienen und die aus
korrosionsbestidndigen Werkstoffen, wie Chrom—Stahled.dgl.

bestehen.

Der FormkOrper 10 weist etwa oval- bzw. kreisfdrmige Quer-
schnitte und im vorderen Pferdezungenbeaufschlagungs-
bereich zu beiden Seiten des mittleren Steges 11 Pferde-
zungenanlagefldchen 15,16 auf, die sich vom Steg 11 zu

den FormkOrperenden 10a,l10b erstrecken und die parallel

zu den durch die Durchbdhrungen 12,13 hindurchgefiihrten
Lingsachsen verlaufer sowie als fldchenartige Abplattungen
aus dem Material des FormkOrpers 10 ausgearbeitet sind,

so daB der Formk&rper 10 eben ausgebildete Fldchen aufweist,
wie dies aus Fig. 3 ersichtlich ist, so daB eine gute Zungen-

freundlichkeit gegeben ist.

Der FormkOrper 10 besteht aus einem abriebfesten Kunst-
stoff , und zwar insbesondere aus einem gummi-elastischen
Kunststoff, wie z.B. einem vernetzten Polyurethan-Elastomer,
das unter dem Handelsnamen Vulkollan bekannt ist und das
sich besonders - und dies war iiberraschend - fiir die Her-
stellung der GebiBstange eignet, um die angegebenen Vorteile
zu erreichen, so daB aufgrund der Gummi-Elastizitdt der
Steg 11 des Formkorpers 10 federnd-elastisch ist und auch
noch ein Rilickstellvermogen besitzt, wodurch erreicht wird,
daB8 bei einem leichten Abbiegen der Gebigstabenden 10a,10b
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zueinander diese wieder in die gestreckte Lage selbstté&tig
zurlickgefiihrt werden kénnen, jedoch auf der anderen Seite
bei einem Anziehen der Ziigel nur ein geringfiligiges Abbiegen
erfolgen kann. Besonders hervorzuhebhen ist die mit diesen
Kunststoffen erzielte hohe GleichmdBigkeit der Oberflé&che
des Formkdrpers 10, die dann gleitfldchenartige Eigen-
schaften aufweist. Auch Kunststoffe mit wdrmevermittelnden
Eigenschaften bzw. wdrmeausstrahlenden Eigenschaften kdnnen
verwendet werden. Die Pferdezungenanlagefl&dchenb 15,16
dienen nicht nur als Anlagefl&che fiir die Pferdezunge,

sondern auch als Zungenschutz.

Der FormkOrper 10 kann auch aus einem abriebfesten Kunst-
stoff, und zwar insbesondere aus einem inkompressiblen
Kunststoff, wie z.B. Siliconkautschuk, bestehen, der trotz
seiner Inkompressibilitdt eine gewisse Elastizitdat aufweist,
damit der Steg 11 des Formkorpers 10 federnd-elastisch

ist und auch noch ein Riickstellvermdgen besitzt, wodurch
erreicht wird, daB bei einem leichten Abbiegen der GebiB-
stabenden 10a,l10b zueinander diese wieder in die gestreckte
Lage zuriickgefiihrt werden koénnen, jedoch auf der anderen
Seite bei einem Anziehen der Ziigel nur ein geringfiigiges
Abbiegen erfolgen kann. Unter Inkompressibilitdt wird
diejenige Eigenschaft des Kunststoffes verstanden, bei

der bei Ausiiben eines Druckes auf den Kunststoff der einge-
driickte Abschnitt nach Aufheben des Druckes in seine Aus-
gangslage wieder zurilickkehrt, ohne dabei eine Sprungelasti-
zitdt zu zeigen, wie dies beim normalen Kautschukgummi

der Fall ist. Auch bei Verwendung von Kunststoffen auf
Polyurethan-Basis werden die gleichen Eigenschaften er-
reicht, wobei das Polyurethan eine héhere Festigkeit gegen-

iiber anderen Kunststoffen aufweisen kann.

Das in den Fig. 4 und 5 mit 200 bezeichnete GebiB besteht
ebenfalls aus einer GebiBstange, die als FormkOSrper 110
ausgebildet ist, der ebenfalls mit Durchbohrungen 12,13
an seinen Formkdrperenden 110a,110b versehen ist, durch

die die biligelfdrmige Elemente 214,215 hindurchgefiihrt sind,
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die zum AnschlieBen der Ziigel und an das in der Zeichnung
nicht dargestellte Kandarenbackenstiick des Reithalfters
dienen und die aus korrosionsbestdndigen Werkstoffen, wie
Chrom-Stahl od.dgl. bestehen.

Der FormkOrper 110 weist etwa ovale bzw. kreisfdrmige Quer-
schnitte und im vorderen Pferdezungenbeaufschlagungsbereich
eine durchgehende Abplattung 15 auf (Fig. 5 und 6) auf. Auch
der FormkOrper 110 besteht aus den gleichen Werkstoffen

wie der Formk&rper 10 der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform.

Besonders vorteilhaft bei dieser GebiBSstange ist, daB durch
die federnde Elastizitdt des FormkoOrpers 110 erreicht wird,
daB bei einem leichten Abbiegen der Formk&rperenden 110a,110b
zueinander diese wieder in die vorgegebene Grundposition
selbsttd@tig zurickgefiihrt werden konnen, jedoch auch auf

der anderen Seite beil einem Anziehen der Ziigel ein Abbiegen
erfolgen kann.

Bei dem PferdegebiB 200 entsprechend Fig. 4 handelt es sich
aufgrund der verwendeten biligelfdormigen Elemente 214,215

um eine Kandare, deren biligelfdrmigen Elemente in an sich
bekannter Weise an das Kandarenbackenstiick eines Reithalfters
angeschlossen werden. Da beide biligelf6rmigen Elemente 214,215
gleich ausgebildet sind, wird nachstehend das biigelfbrmige
Element 214 ndher beschrieben.

Dieses bligelfdrmige Element 214 besteht aus einem Stab 216,
dessen oberes Ende einen Ring 217 trdgt, an den das Kandaren-
backenstiick bzw. der Backenriemen des Reithalfters angeschlos-
sen wird. Dieser Ring 217 ist an dem freien Ende des Stabes
216 so angeordnet, daB die gedachte Verladngerung des Stabes
durch den Mittelpunkt des Ringes 217 verlduft. Das freie
untere Ende des biligelfdrmigen Elementes 214 weist ebenfalls
einen Ring 219 auf, der jedoch seitlich, also zum Stab 216,

versetzt an diesem befestigt ist (Fig. 4 und 7).

Im mittleren Bereich tréagt der Stab 216 einen aufwarts gerich-
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teten Halbring 218. Der von dem Halbring 218 begrenzte Ab-
schnitt 216 ist mit 216a bezeichnet. Dieser Abschnitt 216a
stellt den Gleit- und Fiihrungsabschnitt fir die GebiBstange,
d.h. fiir den Formkdrper 110, dar.

Wie Fig. 5 zeigt, ist der Formkdrper 110 der GebiBstange

des Gebisses 200 kreisbogenfdrmig vorgebogen und weist einen
Steg 50 auf, der vom Material des FormkOrpers 110 umgeben
ist, d.h. in das Material des FormkOrpers eingebettet ist.
Die Linge des Steges 50 ist gegeniiber der L&nge des Formkor-
pers 110 kiirzer bemessen. Auchbdieser Steg 50 ist vorgebogen,
und zwar entsprechend dem kreisbogenfdrmigen Verlauf des
Formkorpers 110. Dieser in den Formkorper 110 eingearbeitete
Steg 50 verhindert ein Verwinden der GebiBstange, wenn auf
diese unterschiedliche Zugkrédfte einwirken, die in Fig. 5

durch die Pfeile Y, Y1 angedeutet sind.

Der FormkOrper 110 mit seinem Steqg 50 ist Jjedoch so ausgebil-
det, daB8 ein leichtes Verbiegen der Formkorperenden 110a,110b
in Richtung der Pfeile Y,Y1l bei einem Anziehen der Ziigel
mdglich ist. Aufgrund des verwendeten Materials fiir die
Herstellung des FormkoOrpers 110 und des Steges 50 federt

die GebiBstange nach Aufhebung eines auf die GebiBstange
einwirkenden Zuges in ihre in Fig. 5 gezeigte Grundstellung
wieder zuriick. Dieses Zurilickfedern bzw. Zurilickstellen wird
unterstitzt durch den Steg 50, der z.B. aus einem vorgebogenen
Federstahl besteht, der ein Abbiegen in Richtung der Pfeile

X zuld@Bt, jedoch ein Abbiegen in entgegengesetzter Richtung
nicht ermdglicht. Der Steg 50 ist dariber hinaus als Profil-
kOrper ausgebildet, um einmal fest mit dem Material des
FormkOrpers 110 integriert zu sein und zum anderen um die
Verwindungssteifigkeit der GebiBstange zu erhShen. Unabhingig
von dem in dem Formkdrper 110 angeordneten Steg 50 kann

der Formkdrper 110 auch diejenige Form und Ausgestaltung
aufweisen, die dem FormkOrper 10 entsprechend Fig. 1 und

2 entspricht.

Das in Fig. 8 und 9 dargestellte und mit 300 bezeichnete
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Gebip weist ebenfalls eine GebiBstange auf, die als Formkdr-
per 310 ausgebildet ist, der an seinen Formk&rperenden 310a,
310b Durchbohrungen 12,13 aufweist, durch die Ringe oder
biigelformige Elemente 314,315 hindurchgefiihrt sind, die

zum AnschlieBen der Ziigel und z.B. an das in der Zeichnung

nicht dargestellte Kandarenbackenstiick des Reithalfters

dienen.

Der Formkdrper 310 weist ebenfalls etwa ovale bzw. kreisformi-
ge Querschnitte auf. Im vorderen Pferdezungenbeaufschlagungs-
bereich ist an dem Formkoérper 310 eine durchgehende Abplat-
tung 15 vorgesehen. Auch zwei benachbart zu den FormkOrper-
enden 310a,310b ausgebildete Abplattungen 15 kdnnen vorgesehen
sein (Fig. 8). Diese Abplattung bzw. die Abplattungen 15
entsprechen der Abplattung an dem Formkdrper 10.

Auch dieser Formkdrper 310 besteht aus den gleichen Werk-
stoffen wie der Formkorper 10. Besonders vorteilhaft ist

bei dieser Werkstoffauswahl, daB der FormkdSrper 310 federnd-
elastisch ist und auch noch ein Riickstellverm&gen besitzt,
wodurch erreicht wird, daB bei einem leichten Abbiegen der
Formk&rperenden 310a,310b diese wieder in die vorgegebene
Grundposition selbsttdtig zuriickgefiihrt werden, jedoch auch
auf der anderen Seite bei einem Anziehen der Ziigel ein Abbie-
gen erfolgen kann.

Der Formkdrper 310 weist in seinem mittigen Bereich 310c
einen mit einer parallel zu den Ldngsachsen der in den Enden
310a,310b des Formkdrpers 310 vorgesehenen Durchbohrungen
12,13 verlaufenden, nach oben kreisbogenférmig abgebogenen
Abschnitt 18 auf (Fig. 9). Durch diese besondere Ausgestaltung
wird eine ausreichende Zungenfreiheit gewd@hrleistet. Auch
dieser FormkSrper 310 kann eine dem Formkdrper 10 entspre-
chende Ausgestaltung aufweisen insofern, als dann der Form-
korper 310 in seinem mittleren Bereich 310c mit einem verjiingt

ausgebildeten Steg versehen ist.
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Patentanspriiche

1.

GebiB fiir Pferde, bestehend aus einer GebiB8stange mit
endseitigen Durchbohrungen zur Aufnahme von Ringen

oder ringfdrmigen Elementen zur Befestigung der Ziigel,
dadurch gekennzeichnet, daB die GebiBstange (100) aus
einem FormkOrper (10) mit etwa ovalem oder kreisfOrmigem
Querschnitt und aus einem eine hohe Abriebfestigkeit
aufweisenden, federnd-elastischen, inkompressiblen
Werkstoff, insbesondere einem vernetzten Polyurethan-
Elastomer, besteht, der sich von der Mitte zu den beiden
mit den Durchbohrungen (12,13) versehenen Formk&rper-
enden (10a,l10b) unter Ausbildung eines mittigen, sich
iiber einen kurzen Abschnitt erstreckenden, schmalen,
federnd-elastischen Steges (11) konisch erweitert und
der zu beiden Seiten des mittigen Steges (11) parallel
zu den Ldngsachsen der Durchbohrungen (12,13) verlaufen-
de und sich vom Steg (11) zu den Formkd&rperenden (10a,l0b)
erstreckende, abgeflachte Pferdezungenanlageflé&chen
(15,16) und eine glatte, gleitfldchenartige Oberfldche
aufweist.

GebiB filir Pferde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die GebiSstange aus einem kreisbogenf&rmig abgebo-
genen Formkodrper (110) mit einem ovalen oder kreisformi-
gen Querschnitt aus einem eine hohe Abriebfestigkeit
aufweisenden, federnd-elastischen Werkstoff, insbeson-
dere einem vernetzten Polyurethan-Elastomer, besteht

und mittig einen in den Formkdrper (110) eingearbeiteten,
sich in Formkdrperla@ngsrichtung erstreckenden, verwin-
dungssteifen, den FormkSrper in seiner Bogenform halten-
den Steg (50) aufweist, dessen Ldnge gegeniiber der

Linge des FormkOrpers (110) kleiner bemessen ist, der
ein Abbiegen der Enden (110a,110b) des Formkorpers

(110) zueinander zul&st und der nach Aufhebung eines

auf die Formkérperenden (110a,l110b) einwirkenden Druckes
oder Zuges in seine vorgegebene, den Formkorper in

der Bogenform haltende Stellung zuriickfedernd ist.
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GebiB fiir Pferde nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-

net, daB der Steg (50) aus vorgebogenem Federstahl
besteht.

Gebif fiir Pferde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die GebiBstange aus einem stabférmigen Form-
k6rper (310) mit einem ovalen oder kreisfOrmigen Quer-
schnitt aus einem eine hohe Abriebfestigkeit aufweisen-
den, federnd-elastischen Werkstoff, insbesondere einem
vernetzten Polyurethan-Elastomer, besteht, und das

der Formkoérper (310) in seinem mittigen Bereich (310c)
einen in einer parallel zu den Langsachsen der in den
Enden (310a,310b) des Formkdorpers (310) vorgesehenen
Durchbohrungen (12,13) verlaufenden, nach oben kreisfor-
mig abgebogenen Abschnitt (18) aufweist.

GebiB filir Pferde nach einem der vorangegangenen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da8 der Formkdrper (110;310)
der GebiBstange auf der der Pferdezunge zugewandten
Seite mit mindestens einer Abplattung (15) versehen
ist.
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