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Mit einem Einsatzstiick abgeschlossene Hiilse, sowie Verfahren und Vorrichtung zu ihrer Herstellung.

Bei einer mit einem Einsatzstiick (3) abgeschlossenen
Haise (1) mit einem Hilsenk&rper (2), der das Einsatzstlick (3)
bis zu einem Anschlag (8) des Einsatzstilicks (3) Gbergreift
und der an seinem Gbergreifenden Ende in eine vor dem
Anschiag {8} angeordnete Ringnut {5) des Einsatzstiicks {3)
singreift, weist das Einsatzstiick (3) einen das Hiilsenende (7)
iibergreifenden, umgelegten Kragen (6) auf, der mindestens
einen Teil des in die Ringnut (5) eingreifenden Bereichs des
Halsenkorpers (2) umschliefit. Das Verfahren zum Verbinden
des Hilsenkorpers (2) mit dem Einsatzstiick (3) besteht darin,
den von dem Einsatzstick (3) urspriinglich im wesentlichen
radial abstehenden Kragen (6) Gber das in der Ringnut (9}
liegende Hillsenende (7) umzulegen und von auBen gegen
dieses Hiillsenende zu driicken, wihrend das Einsatzstiick (3)
extern abgestitzt wird. Die Vorrichtung zum Verbinden des
Hilsenkdrpers (2) mit dem Einsatzstiick (3) besteht aus
esinem im wesentlichen ringformigen relativ zu dem Hdisen-
kdrper (2} axial bewegbaren Ziehwerkzeug {12} mit einer den
Hilsenkorper (2) bzw. das Einsatzstiick (3) axial fixierenden
Abstiitzvorrichtung.
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Mit einem Eimsatzstlick abgeschlossene Hiilse,

sowie Verfahren und Vorrichtung zu ihrer Herstellung

Die Erfindung betrifft eine mit einem Einsatzstiick ab-~
geschlossene Hiilse, mit einem Hiilsenkdrper, der das
Einsatzstiick bis 2zu einem Anschlag des Einsatzstiicks
{ibergreift und der an seinem {{bergreifenden Ende in
eine vor dem Anschlag angeordnete Ringnut des Einsatz-
stliicks eingreift, ein Verfahren zum Verbinden eines
Hiilsenk8rpers mit einem Einsatzstiick und eine Vorrich-
tung hierzu mit einem umfangsmdBig auf die zu verbin-

denden Teile einwirkenden Verformungswerkzeug.

Bel der Fertigung von Patronenmunition muf ein Hiilsen-—
k8rper mit einem Einsatzstilick verbunden werden. Dabei
kommt es darauf an, eine zuverl&ssige form- und kraft-
schliissige Verbindung zwischen dem Hilsenkdrper und dem

das eine Hillsenende abschlieBenden ZEinsatzstiick zu
schaffen.
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Bekannt ist eine Ubungspatrone £flir Handfeuerwaffen
(DE-OS 30 48 599), die als Hiilsenkdrper ein Stahlrohr-
stlick und als Einsatzstlick ein mit einem Anschlag ver-
sehenes Bodenstilick aufweist, gegen den der Hilsenk3rper
mit seinem einen Ende st®Bt. Um den Hilsenkdrper mit
dem Bodenstiick form- und kraftschllissig zu verbinden,
weist das Bodenstlick vor dem Anschlag hiilsenseitig eine
Rillung auf, in die ein Teil des aufgeschobenen Hiilsen-
k6rpers mit einem Driick- oder Rollwerkzeug eingedriickt
wird, Die f£iir diese Bearbeitung notwendige Werkzeug-
maschine ist aufwendig. Zum Eindriicken des Hiilsenk®r-
pers in die Rillung muB die Hiilse in Drehbewegung ver-
setzt werden, so daB die Bearbeitung viel Zeit bend-
tigt. Die Wandstdrke des Hiilsenk®Srpers soll wegen ihrer
Verformbarkeit und aus Grilinden der Materialersparnis
m8glichst gering gehalten werden. Bei einer geringen
Wandsté&rke des Hiilsenkdrpers weisen jedoch die auf die-
se Weise hergestellten Patronenhililsen einen geringen
Berstwiderstand auf. Sié bl&hen sich bei innerem Bber-
druck sehr leicht auf, wodurch die Patronenhiilsen un-
dicht werden und sich das Einsatzstilick aus dem einen
Hiilsenkdrperende abldst. AuBerdem reifit der Hiilsenkdr-
per dabei sehr leicht auf.

Der Erfindung liegt die Aufgabe =zugrunde, eine mit
einem Einsatzstlick abgeschlossene Hiilse 2zu schaffen,
deren HiilsenkSrper abdichtend und fest mit dem Einsatz-
stliick verbunden ist, und die mit Hilfe eines Werkzeugs,

das eine billige Massenproduktion zul&B8t, herstellbar
ist.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist vorgesehen, daB das Ein-
satzstiick einen das Hiilsenende {iibergreifenden umgeleg-

t=2n Kragen aufweist, der mindestens einen Teil des in
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die Ringnut eingreifenden Bereichs des Hiilsenkdrpers
umschlieBt.

Der Kragen umschlieBt einen Teil des Hlilsenk®Srpers und
driickt ihn fest in die Ringnut, wodurch eine'dichte und
unlésbare Verbindung entsteht. Bei einem inneren Uber-
druck kann die Hiilse an dem verbindungsseitigen Ende
nicht mehr aufplatzen. Die bei einem inneren Uberdruck
auftretenden hohen mechanischen Spannungen werden n&m-
lich nicht nur vom Hiilsenk®rper, sondern auch von dem
Kragen, der das Hiilsenende umfangsmd&Big vollstd&ndig
abstilitzt, aufgenommen.

Es ist vorgesehen, daB der AuBendurchmesser des umge-
legten Kragens nicht gr&B8er ist als der AuBendurchmes-
ser des Einsatzstlicks bzw. des HiilsenkOrpers. Dies ist
von Bedeutung, wenn die Hiilse in ein rohrfSrmiges Teil
eingefiihrt werden muB, da in diesem Fall der umgelegte
Kragen nicht lberstehen darf.

Vorzugsweise weist das Einsatzstiick auf der dem Hiilsen-
kb6rper abgewandten Seite des KXragens eine Entlastungs-
ringnut auf. Diese Entlastungsringnut erleichtert in
vorteilhafter Weise das Umlegen des Kragens und ermdg-
licht, daB der umgelegte Xragen relativ zum Einsatz-
stiick und zum Hiilsenstlick nicht ilbersteht, indem der
Biegebereich grdBer wird. Dadurch werden auch Risse an

der Wurzel des Kragens vermieden.

Bei dem erfindungsgemd@fen Verfahren wird der von dem
Einsatzstiick im wesentlichen radial abstehende Kragen
zum Verbinden des Hililsenkdrpers mit dem Einsatzstiick
nach dem Aufschieben des Hiilsenkdrpers bis zu dem An-

schlag des Einsatzstiicks {iber das in der Ringnut lie-
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gende Hlllsenende umgelegt und von auBen gegen das Hill-
senende gedrlickt, wdhrend das Einsatzstlick extern ab-
gestlitzt wird. Beim Umlegen des Kragens wird das Hiil-
senende fest in die Ringnut gepreft. Dadurch entsteht
eine abgedichtete unl8sbare kraft- und formschliissige
Verbindung zwischen beiden Teilen. Dabei geschieht das
Zusammenfiigen auf einfache Weise, wodurch eine wvoll-
auntomatisierte Massenfertigung der Verbindung ohne auf-
wendige Maschinen erm8glicht wird. Die Verbindung wird
ndmlich mit einer einzigen geradlinigen Bewegung eines
Werkzeugs, bei der der Kragen umgelegt wird, ohne Ab-
rollbewegung der Hiilse hergestellt.

Vorzugsweise wird in den Hlilsenkdrper ein extern abge-
stlitzter Stempel eingeflihrt, der die auf das Einsatz-
stlick ausgellbten Krdfte wdhrend des Umlegens des Kra-
gens am Einsatzstlick aufnimmt. Auf diese Weise wird die
beim Umlegen des Kragens auftretende Axialkraft direkt
am Einsatzstlick aufgefangen. |

Es kann auch vorgesehen sein, daB der HiilsenkSrper in
eine Matrize eingefligt wird, die den Hillsenkdrper beim
Umlegen des Kragens axial abstiitzt.

Es ist weiterhin mdglich, die beim Umlegen des Kragens
auftretende Axialkraft durch eine Zange aufzufangen,
die in einer am freien Ende des Einsatzstiicks befind-
liche radiale Rille eingreift. Dies ermSglicht eine
vereinfachte Maschinenkonstruktion fiir die Massenher-
stellung der Verbindung.

Die Vorrichtung zum Verbinden des Hillsenkdrpers mit dem
Einsatzstlick besteht aus einem Verformungswerkzeug, das

ein im wesentlichen ringf6rmiges relativ zu dem Hiilsen-
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kbrper axial bewegbares Ziehwerkzeug ist, und einer den
Hlilsenkdrper bzw. das Einsatzstlick axial fixierenden
Abstlitzvorrichtung. Eine derartige Vorrichtung 1&8t
sich kostenglinstig und einfach herstellen und ermdg-
licht bei mehreren Ziehwerkzeugen die gleichzeitige
Bearbeitung von mehreren Hiilsen.

Bei einem feststehenden Werkzeug k&nnen die Hiilsen
durch das Verformungswerkzeug hindurchgedriickt werden
und nach dem Umlegen des Kragens von einer nachfolgen-
den zu bearbeitenden Hiilse nach hinten durchgeschoben
und ausgeworfen werden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
die Anspriichen 9 bis 11 zu entnehmen.

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf die Zeichnun-

gen Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung n&her erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine teilweise geschnititene Ansicht einer mit
einem Einsatzstlick abgeschlossenen Hiilse,
deren Hiilsenk&rper nicht wvollstd@ndig darge-
stellt ist,

Fig. 2 das Einsatzstlick mit radial abstehendem Kra-
gen und aufgeschobenem HiilsenkSrper vor dem
Herstellen der Verbindung,

Fig. 3 eine Darstellung gemdB Fig. 2 mit einem
schrdg abstehenden Kragen,

Fign. 4a,4b eine Hillse gemdB Fig. 2 mit einem Ver-
formungswerkzeug und einem das Einsatzstlick
verbindungsseitig abstilitzenden Stempel vor

und wdhrend dem Herstellen der Verbindung,
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Fign. 5a,5b eine Patronenhiilse mit in einer Matrize
abgestlitztem Hiilsenkdrper vor und wihrend dem
Herstellen der Verbindung,

Fign. 6a,6b ein Ausfiihrungsbeispiel einer
mehrteiligen Patronenhiilse vor und nach dem
Herstellen der Verbindung,

Fign. 7a,7b eine Patronenhiilse mit einem Hiil-
senk8rper aus Kunststoff vor und nach dem
Herstellen der Verbindung,

Fign. 8a,8b ein Verformungswerkzeug mit einer Zange
zum Festhalten des Einsatzstlicks einer Hiilse
in seiner Anfangsstellung und in seiner End-

stellung.

Die in Fig. 1 dargestellte Hiilse 1 besteht aus einem im
wesentlichen rohrf&rmigen HillsenkSrper 2 und einem Ein-
satzstiick 3, das das eine Hiilsenende abschlieBt. Das
Einsatzstlick 3 ist ein im wesentlichen zylindrischer
Rorper, dessen Durchmesser an seinem freien Ende dem
AuBendurchmesser des Hiilsenkd®rpers 2 und dessen Durch-
messer an dem anderen Ende, das den Hiilsenk®rper 2 auf-
nimmt, dem Innendurchmesser des Hiilsenkdrpers 2 ent-
spricht. Das zuletzgenannte hiilsenseitige Ende des Ein-
setzstlicks 3 besteht aus einem breiten Stiitzring 4 wund
ciner sich daran anschlieBenden Ringnut 5, die im
wesentlichen die Breite des Stiitzrings 4 aufweist und
bis zu einem von einem Kragen 6 gebildeten Anschlag 8
reicht. Die Nuttiefe entspricht mindestens der Wand-
stdrke des HiilsenkSrpers 2. Der Anschlag 8 fir den HUl-
senkOrper 2 ist Bestandteil des umgelegten Kragens 6
des Einsatzstlickes, der das verbindungsseitige Hiilsen-
ende 7 des Hililsenk&rpers 2 fest in die Ringnut 5 preBt.

Der AuBendurchmesser des umgelegten, das Hiilsenende 7
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unmfassenden Kragens 6 ist dabei nicht grdB8er als der
maximale AuBendurchmesser des Hiilsenkdrpers 2 und des
Einsatzstlicks 3.

Auf der dem Anschlag 8 abgewandten Seite des Kragens 6
befindet sich eine Entlastungsringnut 9, die die beim
Umlegen des ursprilinglich radial abstehenden Kragens 6
(Fig. 2) auftretenden Krédfte verringern soll, Das sich
an die Entlastungsringnut 9 anschlieBende Bodenstiick 10

des Einsatzstlicks 3 hat den gleichen AuBendurchmesser
wie der HiilsenkOrper 2.

Das Einsatzstiick 3 kann auch derart gestaltet sein, daB
der Kragen 6 schri@g unter einem Winkel von ca. 45° ab-
steht (Fig. 3). Dadurch werden ebenfalls die XKrdfte
beim Umlegen des Kragens reduziert.

Das Einsatzstiick 3 besteht aus éinem plastisch verform-
baren Material und ist vorzugsweise einstilickig gefer-
tigt. Der Hiillsenkdrper 2 kann ebenfalls aus einem pla-
stisch verformbaren Material oder beispielsweise aus
Runststoff (Fign. 7a,7b) bestehen. Der Hiilsenkdrper aus
Kunststoff kann an seinem verbindungsseitigen Ende die
in die Ringnut 5 einzufiigende Verengung des Hiilsen-
durchmessers bereits aufweisen. In diesem Fall weitet
sich das Hiilsenende 7 beim Aufschieben auf das Einsatz-
stlick 3 zundchst auf, um liber den Stiitzring 4 des Ein-
satzstlicks 3 zu gleiten und schnappt anschlieBend in
die Ringnut 5 ein (Fig. 7a).

Die Fign. 6a,6b zeigen die kraft- und formschliissige
Verbindung bei einer Ubungspatrone 21, die im Inneren
des Hillsenkdrpers 2 einen Kunststoffkern 22 aufweist,
der mit einer GeschoBspitze 23 aus Kunststoff ein-
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stlickig verbunden ist und der einen Hohlraum 24 filir
eine Treibladung umschlieBt.

Das Verformungswerkzeug ist ein im wesentlichen ring-
f6rmiges relativ zu dem Hiilsenk®Srper 2 und dem Einsatz-
stlick 3 axial bewegbares Ziehwerkzeug 12. Es wirkt um-
fangsmdBig auf die zu verbindenden Teile ein, indem es
den Kragen 6 umlegt und dabei das Hiilsenende 7 in die
Ringnut 5 einpreBt. Der Innendurchmesser des Ziehwerk-
zeugs entspricht dem AuBendurchmesser des HiilsenkSrpers
2 des Bodenstlicks 10 des Einsatzstilicks 3. Der Innen-
durchmesser des Ziehwerkzeugs 12 erweitert sich an sei-
nem verformenden Ende mit einem Ubergangsradius auf
seinen AuBendurchmesser und bildet dadurch eine gerun-

dete, die Verformung des Kragens 6 bewirkende Stirn-
flache 20.

Zur Aufnahme der Axialkraft beim Umlegen des Kragens 6

muB eine Abstiitzvorrichtung fiir das Einsatzstiick 3 bzw.
den Hiilsenkdrper 2 mit dem Ziehwerkzeug 12 zusammenwir-
ken. Eine solche Abstiitzvorrichtung besteht beispiel-
weise aus einem Anschlag, gegen den der HiilsenkSrper 2
abgestiitzt ist, oder aus einer im wesentlichen der

AuBenkontur des Hilsenkdrpers angepaBten Matrize 13
(Fig. 5b).

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gem&8 Fign. 4a,4b dient
ein durch den Hiilsenk&rper 2 hindurchgefiihrter, extern
abgestiitzter Stempel 14, der die auftretenden
Axialkrdfte am verbindungsseitigen Ende des Einsatz-
stliicks 3 direkt auffadngt, als Abstiitzvorrichtung f£fiir
das Einsatzstiick 3.



0151395

Das Ausfliihrungsbeispiel eines Ziehwerkzeugs 12 gem#B
Fign. 8a,8b weist eine erweiterte Innenbohrung 25 auf,
die bis kurz vor die gerundete Stirnfl&che 20 reicht
und die Anordnung einer Zange 15 im Inneren des Zieh-
werkzeugs 12 erlaubt. Anstelle der Bohrung 25 k&nnen
auch zwei Léngsnuten vorgesehen sein, in denen sich
zwei Zangenarme 16 und 17 bewegen k®nnen. Die Enden der
beiden Zangenarme 16 und 17 weisen zwei nach innen ge-
richtete Vorspriinge 18 auf, die in eine fiir die Zange
15 vorgesehene Rille 19 des Einsatzstilicks 3 wdhrend des
Umlegens des Kragens 6 eingreifen kOnnen. Auf diese
Weise wird erreicht, daB die Hiilse ausschlieBlich wvon
einer Seite bearbeitet und gehalten wird, so daB das
eine Ende der Hiilse 1 frei auskragt. Dies hat den Vor-
teil, daB bei einer automatisierten Fertigung die Vor-
richtung zum Zufihren und Entnehmen der Hiilse 1 einen

ungehinderten Zugang zum Werkzeug hat.

Zur Herstellung der kraft- und formschliissigen Verbin-
dung zwischen dem Hiilsenkdrper 2 und dem Einsatzstiick 3
wird der Hiilsenkdrper 2 auf das Einsatzstiick 3 bis zu
dem von dem Kragen 6 gebildeten Anschlag 8 aufgescho-
ben. Daraufhin wird das koaxial zur Hillse 1 gefiihrte
Ziehwerkzeug 12 auf das Einsatzstiick 3 aufgeschoben und
bis iiber den auf dem Stiitzring 4 aufliegenden Hiilsen-
teil des Hiilsenkdrpers 2 gezogen, wahrend eine Abstiitz-
vorrichtung entweder das Einsatzstiick 3 direkt oder
iber den Hiilsenk®brper 2 abstlitzt. Das Ziehwerkzeug 12
legt dabei mit seiner abgerundeten Stirnfldche 20 den
Kragen 6 des Einsatzstlicks 3 derart um, daB das Hiilsen-
ende 7 des Hililsenk&rpers 2 fest in die Ringnut 5 ge-
pre8t wird, ohne daB der umgelegte Kragen 6 radial ge-
geniiber dem Bodenstiick 10 des Einsatzstilicks 3 oder dem

Hilsenk®rper 2 hervorsteht. Die entstandene Verbindung
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zwischen dem Hililsenkdrper 2 und dem Einsatzstfick 3 ist
kraft- und formschllissig, so daB der HlilsenkSrper 2
gegeniiber dem Einsatzstiick 3 nicht drehbar ist und wvon
dem Einsatzstlick 3 zerstdrungsfrei nicht abtrennbar
ist. Die sichere Abdichtung eines inneren Uberdrucks
wird durch insgesamt drei Dichtfl&dchen gewdhrleistet,
ndmlich der Berlihrungsfldche zwischen dem Stiitzring 4
des Einsatzstlicks 3 und dem Hiilsenkdrper 2, der Beriih-
rungsfldche zwischen dem des Hlilsenende 7 und der Ring-
nut 5 und der Berlihrungsfldche zwischen dem AuBenmantel
des Hiilsenendes 7 und der Innenseite des Kragens 6. Ein
Ausbauchen oder ein Bersten des Hiilsenk&rpers 2 an der
Verbindungsstelle wird durch den das Hiilsenende 7 fest

umschlieBenden Kragen 6 sicher verhindert.
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ANSPRUCHE

Mit einem Einsatzstlick abgeschlossene Hiilse, mit
einem Hllsenk®6rper, der das Einsatzstlick bis zu
einem Anschlag des Einsatzstlicks {libergreift und
der an seinem {ibergreifenden Ende in eine vor dem
Anschlag angeordnete Ringnut des Einsatzstlicks
eingreift,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Einsatzstlick (3) einen das Hiilsenende (7)
ibergreifenden umgelegten Kragen (6) aufweist, der
mindestens einen Teil des in die Ringnut (5) ein-
greifenden Bereichs des Hlilsenk&rpers (2) um-
schlieBt.

Hiilse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der AuBendurchmesser des umgelegten Kragens (6)
nicht gréBer ist als der AuBendurchmesser des Ein-
satzstlicks (3) bzw. des Hiilsenkdrpers (2).

Hlilse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB das Einsatzstilick (3) auf der dem Hiilsen-
k6rper (2) abgewandten Seite des Xragens (6) eine
Entlastungsringnut (9) aufweist.

Verfahren 2zum Verbinden eines Hﬁlsenkérpers mit
einem Einsatzstiick, bei welchem das Einsatzstiick
bis zu einem Anschlag in das eine Ende des Hiilsen-
korpers eingeschoben wird und ein Teil der Hiilse
an ihrem aufgeschobenen Ende in eine vor dem An-

schlag angeordnete Ringnut eingefiigt wird,
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dadurch gekennzeichnet,

daB ein von dem Einsatzstlick (3) im wesentlichen
radial abstehender ZKragen (6) {iber das in der
Ringnut (9) liegende Hiilsenende (7) umgelegt und
von auBen gegen dieses Hiilsenende gedriickt wird,
wdhrend das Einsatzstlick (3) extern abgestiitzt
wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB in den HiilsenkSrper (2) ein extern abgestiitz-
ter Stempel (14) eingefithrt wird, der die auf das
Einsatzstlick (3) ausgelibten axialen Krafte wdhrend

des Umlegens des Kragens (6) am Einsatzstiick (3)
aufnimmt.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der Hiilsenkdrper (2) in eine Matrize (13) ein-
gefiigt wird, die den Hlilsenkdrper (2) beim Umlegen
des Kragens (6) axial abstﬁtzt.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die beim Umlegen des Kragens (6) auftretende
Axialkraft durch eine Zange (15) aufgefangen wird,
die in eine am freien Ende des Einsatzstiicks (3)
befindliche radiale Rille (19) eingreift.

Vorrichtung zum Verbinden eines HiilsenkOrpers mit
einem Einsatzstiick, mit einem umfangsmdBig auf die
zu verbindenden Teile einwirkenden Verformungs-
werkzeug, dadurch gekennzeichnet, daB das Verfor-
mungswerkzeug ein im wesentlichen ringf6rmiges
relativ zu dem Hiilsenkdrper (2) axial bewegbares
Ziehwerkzeug (12) ist und daB eine den Hiilsenk&r-
per (2) bzw. das Einsatzstiick (3) axial fixierende
Abstiitzvorrichtung vorgesehen ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die Abstlitzvorrichtung ein das Einsatz-
stlick (3) axial fixierender Stempel (14) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB die Abstlitzvorrichtung eine den Hiilsen-
k6rper (3) axial fixierende Matrize (13) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die Abstlitzvorrichtung eine Zange (15)
ist, die in eine an dem aus dem Hlilsenk&rper (2)
herausragenden Teil des Einsatzstlicks (3) vorge-
sehene Rille (19) eingreift und im Inneren des
Ziehwerkzeugs (12) angeordnet ist.
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