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Universalwerktisch.

@ Ein Universalwerktisch ist sowohl an seiner Léngskante
als auch an seiner Stirnkante mit Fihrungsschienen verse-
hen, entiang welchen eine mit einen Laufieil versehene
Halterung, die ein Bearbeitungsgerét, insbesondere einen
Handhobel oder ein Frasgerét, tragt, gefihrt werden kann.
Die langskantenseitige Fihrungsschiene erlaubt das Bear-

beiten von Werkstlicken in Langsrichtung, wéhrend mit der:

stirnkantenseitigen Fithrungsschiene eine Bearbeitung der
Stirnkanten auch eines l&ngeren Werkstiicks méaglich ist. Der
Werktisch ist kiappbar an einer Wand befestigt und besitzt in
seiner Tischplatte einen Durchbruch, in den eine Arbeitsplat-
te oder ein aus einer Anschlagplatte, Anschlagkiemmestticken
und einem Queranschlag bestehendes Anschlagssystem
eingesetzt werden kann.
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Die Erfindung betrifft einen Universalwerktisch mit einer
an einer Lingskante befestigten Fiihrungsschiene, an der

Bearbeitungsgerdte, insbesondere Handhobel - oder Frésge-
rdte, mittels eines mit einer Halterung verbundenen Lauf-

teils gefiihrt werden k&nnen.

Ein mit einer Fiihrungsschiene filir ein Handhobel - oder
Frisgerit versehener Werktisch hat den Vorteil, daB Profi-
lierungen und dgl. auch von einem Heimwerker sauber durch-
gefiihrt werden k&nnen. Dieser Vorteil ergibt sich daraus,
dag das Bearbeitungsgerdt nicht mit freier Hand oder ent-
lang einer Kante des Werkstilicks gefiihrt wird.

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, einen Werk-
tisch der eingangs genannten Art so auszubilden, daB er

bei einfachstem Aufbau den Bediirfnissen des Heimwerkers

noch besser angepasst ist.

Diese Aufgabe wird gel&st durch eine zweite Fiihrungs-
schiene, die an einer Stirnkante des Werktischs etwa

im rechten Winkel zu der ersten Flihrungsschiene befestigt
ist und die dasselbe Profil aufweist wie diese. Das Bearbei-
tungsgerdt kann wahlweise auf die an der Tischlidngskante
befestigte erste Fiihrungsschiene oder auf die an der Stirn-
kante befestigte zweite Filhrungsschiene aufgesetzt werden.
Die zweite Fihrungsschiene kann insbesondere zur Stirnbe-
arbeitung ldnglicher Werkstiicke verwendet werden, beispiels-
weise zum Hobeln oder Frdsen von Konterprofilen, Verbindungs-
profilen oder &hnlichem. Mit der ersten, an der Tischl&dngs-
kante befestigten Fiihrungsschiene k&nnen Stirnbearbeitungen
némlich nur an Werkstiicken durchgefiihrt werden, deren L&Ange
nicht gr6B8er ist als die Tiefe des Tischs. Mit der zweiten
Fiihrungsschiene kann dagegen eine Stirnbearbeitung von Werk-
stlicken nahezu beliebiger Ldnge durchgefiihrt werden. Diese
Werkstilicke kOnnen prinzipiell auch wesentlich l&nger sein

als der gesamte Tisch. Die an der Tischlidngskante vorgesehene
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erste Flihrungsschiene kann weiterhin zur Lé&ngsbearbeitung
von Werkstlicken eingesetzt werden. Der neue Universalwerk-
tisch erlaubt also die Léngs—- und Stirnbearbeitung von Werk-
stlicken nahezu beliebiger Gr&B8e, insbesondere beliebiger Lé&nge.

In vorteilhafter Weiterbildung ist der Universalwerktisch
an der den Fiihrungsschienen gemeinsamen Tischecke mit einer
Ansnehmung zum Ansetzen des Bearbeitungsgerdts versehen.
Das Bearbeitungsger&t kann hierbei iiber die Ausnehmung
problemlos in eine der beiden Fiihrungsschienen eingefiihrt

werden.

In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform ist die Tischplatte
mit einem Durchbruch versehen, welcher Anschldge aufweist,
auf die eine Arbeitsplatte, eine Anschlagplatte o.dgl. ver-
schiebbar aufgesetzt werden kann. Die Arbeits- oder Anschlag-
platte kann somit in eine fiir den jeweiligen Bearbeitungs-
vorgang glinstige Position gebracht werden. Auf der Anschlag-
platte kann weiterhin vorteilhaft ein Queranschlag ange-
ordnet sein, der gegeniiber dieser verschiebbar und festleg-
bar ist. Auch dieser Queranschlag kann somit in jede beliebi-
ge Position gebracht werden und die Lage des Werkstiicks dort

fixieren.

In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform sind die Tischplatte
und/oder die Anschlagplatte mit vorzugsweise gquer verlaufenden
Nuten versehen, in die Anschlagklemmstiicke einsetzbar sind.
Diese Anschlagklemmstiicke fixieren die Position der Werkstilicks
wdhrend des Bearbeitnngsvorgangs in Langsrichtung. Sie kOnnen
aus den Nuten beliebig herausgenaommen und wieder eingesetzt
werden. Vorzugsweise sind mehrere Nuten vorgesehen, so dal
das Festlegen der Werkstiicke noch weiter vereinfacht wird.

Es ist zweckmd@Big, den Universalwerktisch als Klapptisch aus-
zubilden. Insbesondere im Heimwerkerbereich besteht ja das
Bediirfnis, einen knapp bemessenen Raum wie eine Garage o.dgl.
optimal auszunutzen. Dies 1dBt sich dadurch erreichen, das
der Tisch, wenn er nicht benutzt wird, zusammengeklappt wird.
Hierzu sind die Standbeine des Tischs gegeniiber der Tisch-

platte iiber Scharniere o.dgl. klappbar ausgefithrt. In diesem
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Zusammenhang ist es auch vorteilhaft, wenn die hinteren
Standbeine des Universalwerktischs an einer Wand festge-
legt sind. Nach der Benutzung des Tischs werden dann ein-
fach die vorderen Standbeine eingeklappt - vorzugsweise
in Tischléngsrichtung -, und dann wird der Tisch an der Wand
abgeklappt. Das Wiederaufrichten des Tischs vollzieht sich
in umgekehrter Reihenfolge.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den Unteranspriichen sowie aus der Beschreibung zur

Zeichnung, in der eine bevorzugte Ausfiilhrungsform der Er-
findung dargestellt ist. Es zeigen: -

Fig.1 Die perspektivische Ansicht eines erfindungsgemé&Ben
Universalwerktischs,

Fig.2 das Bearbeiten der L&ngskanten eines Werkstiicks und
Fig.3 das Bearbeiten der Stirnkante eines Werkstiicks.

Ein Universalwerktisch ist in der Fig. 1 als ganzes mit 1
bezeichnet. Er umfaf8t eine Tischplatte 2, an der vordere
Standbeine 3a und 3b sowie hintere Standbeine 4a und 4b iiber
Scharniere schwenkbar gelagert sind. Die vorderen Standbeine
3a und 3b kOnnen in Tischldngsrichtung gemidf den Pfeilen

A eingeklappt werden. Die hinteren Standbeine 4a und 4b sind
an einer Wand 5 befestigt. Gegeniiber diesen Standbeinen

ist die Tischplatte 2 in Richtung des Pfeils B klappbar.

Der Universalwerktisch kann somit bei Nichtbenutzung sehr
leicht gegen die Wand geklappt werden, in dem zun&chst die
vorderen Standbeine 3a und 3b in Richtung der Pfeile A ein-
geklappt werden und in dem die Tischplatte 2 anschlieBend
in Richtung des Pfeils B gegen die Wand geklappt wird. Der
zusammengeklappte Tisch hat somit nahezu keinen Raumbedarf
und kann auch bei beengten Platzverhd@ltnissen, beispiels-
weise in einem Hobbyraum oder in einer Garage, eingesetzt
werden. Das Ausklappen des Tischs geschieht in umgekehrter
Reihenfolge. |
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An der Tischléngskante ist eine erste Fllhrungsschiene 6
befestigt. Auf diese Fllhrungsschiene kann mittels einer
mit einem Laufteil versehenen Halterung ein Bearbeitungs-
gerdt wie ein Handhobel oder ein Frésgerdt aufgesetzt
werden. Das Bearbeitungsger&t wird hierbei in Tischl&ngs-
richtung gefiihrt und gestattet auch dem Heimwerker das

Bearbeiten von Werkstlicken, insbesondere ihrer Li3ngs-
kanten.

Zum Bearbeiten der Stirnkanten von Werkstiicken ist die
Fihrungsschiene 6 dagegen nur bedingt geeignet. Werkstiicke
mit einer grdBeren Linge als der Tiefe des Tischs kOnnen
nicht bearbeitet werden. An der Stirnseite des Tischs ist
daher eine zweite Fiihrungsschiene 7 von gleichem Profil

wie die erste Fiihrungsschiene 6 vorgesehen. Das Bearbeitungs-
gerdt kann wahlweise entweder auf die Fihrungsschiene 6 cder

auf die Fiihrungsschiene 7 aufgesetzt werden. Durch die zweite
Fiihrungsschiene 7 ist es mdglich, auch die Stirnkanten

von Werkstiicken von nahezu beliebiger Linge zu bearbeiten. -
Das Werkstiick kann hierbei auch wesentlich l&nger sein

als der gesamte Tisch; wird der Werktisch beispielsweise

in einer Garage aufgebaut, so k&nnen bei offener Garagen-
tilir sogar Werkstilicke bearbeitet werden, die ld&nger sind

als der gesamte Raum.

Die Tischplatte 2 ist an der den Fihrungsschienen gemein-
samen Ecke mit einer Ausnehmung 8 versehen. Uber diese Aus-

nehmung kann das Bearbeitungsgerdt problemlos in eine der

beiden Fiihrungsschienen 6 oder 7 eingefiihrt werden.

Die Tischplatte 2 weist einen Durchbruch 9 auf, der mit
Anschl&gen versehen ist. In der Darstellung gemdB Fig. 1

ist nur der hintere Anschlag 10 zu sehen. In den Durchbruch
eingesetzt und von den Anschligen 10 gehalten sind eine
Arbeitsplatte 11 sowie eine Anschlagplatte 12. Die Arbeits-
platte 11 kann beliebig und dem jeweiligen Bearbeitungs-
vorgang angepasst in dem Durchbruch verschoben werden.
Dasselbe gilt fiir die Anschlagplatte 12. Diese Anschlagplatte
Ist {iberdies mit Nuten 13a bis 13c versehen, in die, wie

gezeigt, Anschlagklemmstiicke 14a und 14b eingesetzt werden
kGnnen |
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Diese Anschlagklemmstlicke dienen zum Anschlagen des Werk-
stiicks in Lingsrichtung und k&nnen je nach Wunsch in ihrer
Nut verschoben, aber auch herausgenommen und in eine andere
Nut eingesetzt werden.

In Querrichtung kann das Werkstilick von einem Queranschlag 15,
der gegeniliber der Anschlagplatte 12 festlegbar ist, gehalten
werden. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel geschieht die Fest-
legung des Queranschlags gegeniiber der Anschlagplatte durch
Flligelmuttern 16a und 16b, wobeil die zugeordneten Schrauben
in in der Fig. 1 nicht erkennbarer Weise beispielsweise mit
Winkeln oder mit einem unter der Anschlagplatte 12 hindurch-
gehenden Bligel in Verbindung stehen.

Das aus der Anschlagplatte 12, dem Queranschlag 15 und den
Anschlagklemmstiicken 14a und J14b bestehende Anschlagsystem

gestattet somit eine sichere Fixierung eines zu bearbeitenden
Werkstiicks.

In der Fig. 2 ist in einer Detaildarstellung die Bearbeitung
der Lingskante eines Werkstiicks 17 gezeigt. Hierbei wird

ein mit einer Halterung 18, die das Bearbeitungsgerdt 19,
beispielsweise einen Handhobel oder ein Frisger&t, tréagt,
verbundenes Laufteil 20 in die erste Flihrungsschiene 6 ein-
gefiihrt. Das Bearbeitungsgerdt 19 kann nun in Tischl&ngsrich-
tung gefiihrt werden, so daB das Werkstlick 17 in L&ngsrichtung

profiliert werden kann.:

Die Bearbeitung von Stirnkanten ist jedoch nur beschréankt
mdglich, wenn das Bearbeitungsgeridt an der ersten Fiihrungs-
schiene 6 gefiihrt wird. Werkstilicke, deren Linge grdBer ist
"als die Tiefe des Tischs, kBnnen dann nimlich nicht bearbeitet
werden, Zu diesem Zweck kann das Bearbeitungsgerdt 19 jedoch,
wie in der Fig. 3 gezeigt, auf die zweite Fiihrungsschiene 7
aufgesetzt werden. Es konnen dann die Stirnkanten von im
Prinzip beliebig langen Werkstiicken profiliert werden, wie
dies am Beispiel eines mit 21 bezeichneten Werkstiicks ge-
zeigt ist. Durch die Ausnehmung 8 1#8t sich das Bearbeitungs-
gerdt sehr leicht aus einer Flihrungsschiene herausziehen und

in die andere einsetzen.
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ANSPRUCHE

Universalwerktisch mit einer an einer L&ngskante befestigten
Fiihrungsschiene, an der Bearbeitungsgeré&dte, insbesondere
Handhobel- oder Frdsgerdte, mittels eines mit einer Halterung
verbundenen Laufteils gefiihrt werden kOnnen, gekennzeichnet
durch eine zweite Fihrungsschiene (7), die an einer Stirn-
kante des Werktischs (1) etwa im rechten Winkel zu der
ersten Fihrungsschiene (6) befestigt ist und die dasselbe

Profil aufweist wie diese.

AY

Universalwerktisch nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch

eine Ausnehmung (8) zum Ansetzen des Bearbeitungsgerdts
(19) an der den Fiihrungsschienen (6,7) gemeinsamen Tisch-

ecke.

Universalwerktisch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Tischplatte (2) mit einem Durchbruch (9)
versehen ist, welcher Anschldge (10) aufweist, auf die eine

Arbeitsplatte (11), eine Anschlagplatte (12) o.dgl. ver-
schiebbar aufgesetzt werden kann.

Universalwerktisch nach Anspruch 3, gekennzeichnet durch
einen Queranschlag (15), der gegeniiber der Anschlagplatte

(12) verschiebbar und festlegbar ist.

Universalwerktisch nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Tischplatte (2)
und/oder die Anschlagplatte (12) mit vorzugsweise quer ver-

laufenden Nuten (13a bis 13c) versehen ist, in die An-
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schlagklemmstiicke (14a,14b) einsetzbar sind.

Universalwerktisch nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB seine
Standbeine (3a,3b,4a,4b) gegenliber der Tischplatte (2)

{iber Scharniere o.dgl. klappbar sind.

Universalwerktisch nach Anspruch 6 , dadurch gekenn-
zeichnet, daB seine hinteren Standbeine (4a,4b) an
einer Wand (5) festgelegt sind.
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