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Applikationsgerit fiir Unterwasser-Anstrichstoffe.

@ Die Erfindung betrifft ein Applikationsgerét far Unter-
wasser-Anstrichstoffe, mit dem mittels eines Pinsels oder
siner Rolle die Anstrichstoffe auf die zu behandelnden
Oberflachen aufgebracht werden.

Die Losung ist dadurch gekennzeichnet, da8 ein Antrieb
den Pinsel oder die Rolle in Rotationsbewegungen versetzt
und daR der Pinsel oder die Rolle in seiner Bodenplatte, die
der Halterung der Borsten dient, mindestens eine durchge-
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hende Bohrung aufweist, durch die die Anstrichstoffe zwi-
schen die Borsten einbringbar sind.

Die besonderen Vorteile der Erfindung bestehen insbe-
sondere darin, daR das Anstrichmittel besser ausgenutzt
werden kann, weil u.a. die Schlierenbildung durch die
Bewegung des Pinsels bzw. der Rolle vom Anstrichstofibe-
halter durch das freie Wasser entfalit. Die Flachenleistung
pro Taucherstunde wird auBerdem erheblich erhoht.

\ : Fig 1
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Applikationsgerdt fiir Unterwasser-Anstrichstoffe

Die Erfindung betrifft ein Applikationsgerdt fir Unter-
wasser-Anstrichstoffe, mit dem mittels eines Pinsels oder
einer Rolle die Anstrichstoffe auf die zu behandelnden

Oberfldchen aufgebracht werden.

In iiblicher Weise werden Anstrichstoffe durch Streichen,
Rollen, Spritzen, Tauchen oder Fluten auf die zu behan-
delnden Oberflichen von Objekten aufgebracht. Unter Wasser,
z.B. auf einer Schiffswandung,wird ebenfalls das Streichen
und Rollen als manuelles Applikationsverfahren angewendet.
Diese Verfahren weisen jedoch erhebliche Midngel auf. So
ist, neben einer geringen Fldchenleistung von ca. 1 m2/
Taucherstunde, ein hoher Aufwand beim Einsatz eines Tau-
cherteams erforderlich. Eine Schlierenbildung der Anstrich-
stoffe im Wasser fihrt zu einer Verschmutzung der Taucher-

anziige und der Tauchgeridte.

Die der Erfindung gestellte Aufgabe besteht darin, ein
sicheres und wirtschaftliches Unterwasser—-Arbeitsgerit

zur Applikation von Unterwasser-Anstrichstoffen zu bieten,
das beli gleichzeitiger wesentlicher Steigerung der Fl&chen-
leistung eine Senkung des Verbrauchs des Anstrichstoffes
ermbglicht und dabei noch eine Automatisierung sowie eine
Verkiirzung der Verarbeitungszeit.'sowie .der Riist- und Reini-
gungsarbeitszeiten erlaubt.

Die LSsung ist in den kennzeichnenden Merkmalen des

Anspruches 1 beschrieben.

Die weiteren Anspriiche geben vorteilhafte Weiterbildungen

und Ausfihrungsformen der Erfindung wieder.
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Die besonderen Vorteile der Erfindung bestehen insbeson-
dere darin, daB das Anstrichmittel besser ausgenutzt
werden kann, weil u.a. die Schlierenbildung durch die
Bewegung des Pinsels bzw. der Rolle vom Anstrichstoff-
behdlter durch das freie Wasser entfillt. Die Flichen-

leistung pro Taucherstunde wird auBerdem erheblich
erhodht.

Die Verarbeitungszeit kann gegeniiber der manuellen
Auftragung insbesondere dadurch gekiirzt werden, daf
das erfindungsgemdfe Unterwasser-Arbeitsgerdt die Appli-
kation von Anstrichmitteln, die mit kurzen Gelierzeiten

(sogn. “"Topfzeiten") formuliert sind, erlaubt.

Die Einsatztiefe des erfindungsgemdfen Unterwasser-
Arbeitsgerdtes ist prinzipiell unbegrenzt. Die prakti-

sche Einsatztiefe wird im wesentlichen vom verwendeten
Antrieb bestimmt.

Die Erfindung wird im folgenden anhand zweier Ausfiihrungs-

beispiele mittels der Figuren 1 bis 4 ndher dargestellt.

Die Fig. 1 zeigt die Seitenansicht eines Applikationsge-
rdtes, das in etwa die Form einer Spritzpistole aufweist.
Das rohrfdrmige, langgestreckte Gehduse 13 besteht im
wesentlichen aus einer Drehdurchfiihrung 1 (s.a. Fig. 3),
einem Ventil-Montage-K&rper 5 sowie einem Luftmotor-
AnschluB8ventil 4 und dem Spannfutter 2 fiir den Pinsel
bzw. die Rolle 3 (der Aunfban des Spannfutters 2 wird
anhand der Fig. 4 n&hexr beschrieben).
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Am Ventil-Montage-K6rper 5 mit dem Luft-Kugelventil 7
ist eine Zuleitung 9 fir Luft angeschlossen, mit der ein
Luftmotor 8 (Drehzahl max. 290 U/min Md max. 9 kpm der
Fa. Bosch) angetrieben wird. Die Abluft wird aus dem
Luftmotor 8 {iber den Abluft-Kupplungsnippel 12 abgefiihrt.
Der Luftmotor 8 versetzt iiber eine Welle 14 (s. Fig. 3)

das Spannfutter 2 und damit den Pinsel 3 in Drehbewegung.

Am Ventil-Montage-K8rper 5 ist ein Handgriff 11 befestigt,'
der die Form eines Pistolengriffes aufweist. Sein oberes
Teil 15, das an dem Ventil-Montage-K8rper 5 anschlieBt,
dient als Durchfiihrungshalterung fiir den Schlauchan-
schluf 10 flir Anstrichmittel und fiir ein Ventil 6, wel-
ches mittels eines Druckhebels 16 bedient werden kann,
wodurch der Zulauf von Anstrichmittel kontrollierbar ist.

Vom Ventil 6 filhrt eine Schlauchleitung 17 zur Drehdurch-
fihrung 1.

In Figur 2 ist ein Pinsel 3 dargestellt , wie er in das
Spannfutter 2 eingesetzt wird. Er weist einen verkiirzten
Stiel 18 auf, der am Boden 19 anschlieft. Der Boden 19
dient als Befestigung fiir die Borsten oder Pinselhaare
43. Sowohl der Stiel 18 als auch der Boden 19 sind mit
mindestens einer durchgehenden Bohrung 21, vorzugsweise
in der Rotationsachse liegend,versehen, durch die das
Anstrichmittel zwischen die Borsten 43 des Pinsels 3
eingefithrt bzw. eingepreB8t wird. Drehzahl und erforder-
liche Menge des Anstrichmittels werden vor Ort vom Tau-
cher reguliert. Die F8rderung des Anstrichstoffes erfolgt
bevorzugt hydraulisch, z.B. mit einer Air-less-Pumpe,
einem Druckluft-beaufschlagten Anstrichstoffbehidlter

mit Férderleitung oder einem Mehrkomponenten-Misch- und

Fordergerdt.
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Die durchgehende Bohrung 21 steht mit der Zufithrung 17
in Verbindung. Dies geht aus der Figur 3 hervor, die die
Drehdurchfihrung 1 (z.T. gedffnet) darstellt. Die An-
triebswelle 14 wird mittels einem Lager 22 gegeniiber der
Gehdusewandung 23 gefiihrt. Im Bereich der AnschluB&ff-
nung 24 der Schlauchleitung 17 ist sie auBerdem mittels
der beiden Ringdichtungen 25, 26 abgedichtet. Hierdurch
entsteht ein Ringspalt 27, der sowohl mit der AnschluB-
6ffnung 24 als auch iliber eine Stich- und Achsbohrung

28 mit der durchgehenden Bohrung 21 im Pinsel 3 in Ver-
bindung steht. Durch sie wird das Anstrichmittel zum
Pinsel 3 gefiihrt. Als Anstrichmittel wird z.B. Menninge
mit einer Viskositdt von 6400 mPas und einer Zusammen-

setzung Epoxy/Aminhdrter verwendet.

Die Figur 4 zeigt im Teilschnitt eine weitere, verkiirzte
Variation der Erfindung. Der Pinsel 3 steckt zwar weiter-
hin in dem Spannfutter 2, dieses wird jedoch mittels
eines mechanischen Antriebes 29 bewegt. Er besteht

aus einer Antriebswelle 50, die durch den Griff 31
gelagert hindurchgefiihrt ist und im Gehduse 1 iber eine
Kegelradumsetzung mit den beiden Kegelrddern 32 und 33
die (verkiirzte) Welle 14 gegeniiber dem Gehduse 1 dreht.
Die Welle 14 gleitet hierbei auf einer Gleitlagerung 34.
Der Antriebsmotor kann am unteren Ende des Griffes 31
befestigt sein.

Die durchgehende Bohrung 21 steht mit einer in der Achse
der Welle 14 verlaufenden Bohrung 35 in Verbindung, die am
hinteren Ende des Gehduses 1 an einexr Drehdurchfiihrung

36 angeschlossen ist. Durch diese Drehdurchfithrung
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wird der Anstrichstoff in die Bohrung 35 bzw. 21 einge-
bracht.

Das Spannfutter 2 (dies gilt auch fiir das erste Ausfithrungs-
beispiel) besteht aus einer Mutter 37, die auf ein Ge-
winde 38 aufgeschraubt werden kann. Das Gewindeteil 39

ist auf die Welle 14 aufgespannt, aufgeschraubt oder
aufgeprest. Innerhalb der Mutter 37 befindet sich

das eigentliche Spannfutterbett 40, das aus einem
Scheibenteil 41 mit aufgesetzten Fingern 42, &hnlich

einem Kontaktbilirstenkranz, besteht. Die Finger 42 werden

beim Spannen an den Pinselboden 19 angepreSBt.

Die Zufilihrung des Anstrichstoffes kann ebenfalls ventil-
gesteuert erfolgen.
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GKSS Forschungszentrum Geesthacht, den 12.Dez.84
Geesthacht GmbH PLA 8405 Ga/he

Patentanspriiche:

1. Applikationsgerdt fiir Unterwasser~Anstrichstoffe, mit

dem mittels eines Pinsels oder einer Rolle die An-—
strichstoffe auf die zu behandelnden Oberfldchen auf-
gebracht werden,

dadurch gekennzeichnet, daf ein Antrieb (8, 14) den
Pinsel oder die Rolle (3) in Rotationsbewegungen ver-
setzt und daB der Pinsel oder die Rolle (3) in seiner
Bodenplatte (19), die der Halterung der Borsten (43)
dient, mindestens eine durchgehende Bohrung (21) auf-
weist, durch die die Anstrichstoffe zwischen die

Borsten (43) einbringbar sind.

Applikationsgerd@t nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Griff (18) des Pinsels oder der Rolle {(3)
in einem Spannfutter (2) angeordnet ist, das ebenfalls
mindestens eine durchgehende Bohrung (28, 35) besitzt,
die mit einer Zuleitung (17) fiir die Anstrichstoffe

in Verbindung steht.

3. Applikationsger&dt nach Anspruch 1 und 2, dadurch

gekennzeichnet, daB8 das Spannfutter (2) von einem

Luft- oder Hydraulikmotor (8) angetrieben ist.

4. Applikationsgerdt nach Anspruch 1 oder einem der fol-

genden, dadurch gekennzeichnet, daB die Zuleitung (17,
36) filir die Anstrichstoffe am Gehduse (1) angeschlos-

sen ist.
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Applikationsger&dt nach Anspruch 1 oder einem der fol-
genden, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Gehduse (1)

ein Handgriff (11, 31) befestigt ist.

Applikationsgerdt nach Anspruch 1 oder einem der fol-
genden, dadurch gekennzeichnet, daB am Geh&duse (1) bzw.
dem Handgriff (11) jeweils ein Absperrventil (7 bzw.
16) in der Zuleitung (9 bzw. 10, 17) sowohl des Druck-

gases als auch der Anstrichstoffe angebracht ist.

Applikationsgerdt nach Anspruch 1 oder einem der fol-
genden, dadurch gekennzeichnet, daf das Spannfutter

(2) von einem elektrischen Motor angetrieben ist.
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