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(K)  Procédé  d'emballage  d'objets  groupés  et  poste  d'emballage. 
  L'invention  est  relative  à  un  procédé  d'emballage  d'ob- 
jets  groupés  de  formes  et  volumes  divers  et  un  poste 

d'emballage  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé. 
Selon  le  procédé  de  la  présente  invention,  les  objets  (2)  à 

emballer  sont  initialement  regroupés  dans  un  bac  (1)  dont  le 
fond  (8)  est  escamotable.  On  dépose  le  bac  (1)  contenant  les 
objets  (2)  sur  un  caison  (3)  présentant  une  ouverture 
supérieure  recouverte  par  un  film  plastifié  (5).  On  escamote 
le  fond  (8)  du  bac  (1)  de  sorte  que les  objets  (2)  viennent 
reposer  sur  le  film  plastifié  (5),  on  crée  alors  un  vide  dans  le 
volume  intérieur  (10)  du  caisson  (3)  de  sorte  à  déformer  le 
film  plastifié  (5)  et  ainsi  abaisser  le  niveau  supérieur  (12)  des 
objets  (2).  On  écarte  alors  le  bac  (1)  et  on  vient  placer  sur  les 
objets  (2)  un  support  rigide  qui  est  soudé  sur  le  film  plastifié 
(5)  au  niveau  du  rebord  (6)  de  l'ouverture  du  caission  (3).  On 
rétablit  ensuite  le  vide  dans  le  caisson  (3)  pour  libérer 
l'emballage  ainsi  réalisé. 

L'invention  trouvera  tout  particulièrement  son  applica- 
tion  dans  l'industrie  de  la  vente  par  correspondance  et  de  la 
distribution. 



L ' inven t ion   est   r e l a t i ve   à  un  p r o c é d é   d ' emba l l age   d ' o b j e t s  

g r o u p é s   et  à  un  pos te   d ' e m b a l l a g e   pour   la  mise  en  o e u v r e   du  d i t  

p r o c é d é .  

L ' inven t ion   vise  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   l ' i n d u s t r i e   de  la 

ven te   par  c o r r e s p o n d a n c e   dans   laquelle   il  est  n é c e s s a i r e   d ' e x p é d i e r  

des  obje ts   g r o u p é s   de  formes   et  volumes  d i v e r s .  

Selon  les  c o m m a n d e s   p a r t i c u l i è r e s   de  c h a q u e   c l ient ,   l e s  

emba l lages   c o m p r e n d r o n t   une  q u a n t i t é   et  une  va r i é t é   d ' a r t i c l e s   q u i  

exc lu t   toute  s t a n d a r d i s a t i o n   des  e m b a l l a g e s .  

Ce  p rob lème  est  e x t r ê m e m e n t   dél ica t   é tan t   donné   que  s e l o n  

le  volume  du  colis  à  e x p é d i e r ,   il  sera  n é c e s s a i r e   de  le  f a i r e  

a chemine r   selon  un  mode  de  t r a n s p o r t   p a r t i c u l i e r   qui  peut   ê t re   la 

pos te ,   les  chemins  de  fer  ou  par  camion.  Le  coût  du  t r a n s p o r t   e s t  

t rès   va r iab le   selon  les  moyens   u t i l i sés   et  dans   la  mesure   du  p o s s i b l e ,  

il  sera  t ou jou r s   p r é f é r é   les  s e r v i c e s   p o s t a u x   no tamment   pour   d e s  

ra i sons   de  c o û t . .  

J u s q u ' à   p r é s e n t ,   l ' i n d u s t r i e   de  la  ven te   p a r  

c o r r e s p o n d a n c e   ut i l ise  p r i n c i p a l e m e n t   à  t i t re   d ' emba l l age   les  c a r t o n s .  

En  fonct ion  du  volume  r e p r é s e n t é   par  les  a r t i c l e s   à  e x p é d i e r ,   l e s  

m a g a s i n i e r s   c h o i s i s s e n t   un  format   de  ca r ton   apte  à  c o n t e n i r   le 

c h a r g e m e n t .   D'une  façon  g é n é r a l e ,   on  se  t r o u v e   dans  l 'obl iga t ion   d e  

p r e n d r e   un  ca r ton   de  volume  s u p é r i e u r   aux  beso ins   é tan t   donné  q u ' i l  

n ' es t   pas  poss ib le   de  t en i r   e n   stock  toute   une  série   de  formats   d e  

c a r t o n s   adap t é s   à  c h a q u e   cas  d ' e s p è c e s .  

Le  vide  laissé  dans   le  ca r ton   est  comblé  avec  des  m o r c e a u x  

de  p o l y s t y r è n e   e x p a n é   ou  de  la  mousse  g o n f l a n t e   par  e x e m p l e .  

L 'obl iga t ion   de  cho i s i r   un  format   de  ca r ton   s u p é r i e u r   a u  

s t r i c t   besoin  oblige  p a r f o i s   à  devoir   u t i l i se r   un  mode  de  t r a n s p o r t  

o n é r e u x   alors  que  si  le  c o n t e n u   avait   pu  ê t re   c o n d i t i o n n é   dans  u n e  

boTte  de  d imens ions   a d a p t é e s   un  t r a n s p o r t   plus  économique   au ra i t   p u  

ê t re   e m p l o y é .  

Des  t e n t a t i v e s   ont  été  faites  pour   c o n d i t i o n n e r   les  a r t i c l e s  

à  e x p é d i e r   sous  un  film  de  p l a s t i q u e   t h e r m o - r é t r a c t a b l e .   C e t  

embal lage   s ' a d a p t e   bien  aux  d imens ions   des  obje ts   à  e x p é d i e r   q u e l s  

qu ' en   soient  leur  forme  et  leur  volume,   t o u t e f o i s ,   cet  embal lage   e s t  

tout   à  fait  i n a d a p t é   pour   le  c o n d i t i o n n e m e n t   d 'ob je t s   f r a g i l e s  

notamment   en  raison  des  c o n t r a i n t e s   e x e r c é e s   sur  l 'objet  lors  d u  

r e t r a i t   du  p l a s t i q u e   t h e r m o - r é t r a c t a b l e   et  éga lement   en  raison  d e  



l ' é c h a u f f e m e n t   subi  par   l ' en semble   du  c o n t e n u   lors  du  r e t r a i t   du  film 

p l a s t i q u e .  

Par  a i l l eu r s ,   l ' u t i l i s a t i on   d 'un   emba l l age   sous  film  p l a s t i q u e  

c l a s s i q u e   s ' a v è r e   i n a d a p t é e   pour   c e r t a i n s   ob je t s   tels  que  les  c o s t u m e s  

ou  a u t r e s   a r t i c l es   s u s c e p t i b l e s   de  se  f r o i s s e r   d u r a n t   le  t r a n s p o r t   e t  

qui  d e m a n d e n t   à  ê t re   c o n d i t i o n n é s   dans   un  emba l l age   p r é s e n t a n t   u n e  

c e r t a i n e   r ig id i t é   afin  que  le  p r o d u t i   t r a n s p o r t é   c o n s e r v e   une  c e r t a i n e  

t enue   et  ne  pu i s se   se  p l ier   d u r a n t   l ' a c h e m i n e m e n t .  

Le  but  p r i n c i p a l   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est   de  p r é s e n t e r  

un  p r o c é d é   d ' emba l l age   d ' o b j e t s   g r o u p é s   de  formes   et  volumes  d i v e r s  

qui  p u i s s e   s ' a d a p t e r   i n s t a n t a n é m e n t   aux  formes   et  aux  volumes  d e s  

p r o d u i t s   à  embal ler   tout   en  p r é s e n t a n t   une  c e r t a ine   r i g i d i t é  

n o t a m m e n t   afin  que   les  ob je t s   r i s q u a n t   d ' ê t r e   f r o i s s é s   p u i s s e n t  

v o y a g e r   dans   de  b o n n e s   c o n d i t i o n s   sans   r i s q u e r   d ' ê t r e   p l i é s  

i n d u m e n t  .   Ce  p r o c é d é   d ' e m b a l l a g e   est  tout   p a r t i c u l i è r e m e n t   adap té   à  

l ' i n d u s t r i e   de  la  v e n t e   par   c o r r e s p o n d a n c e   p u i s q u e   p r a t i q u e m e n t  

c h a q u e   e x p é d i t i o n   est  s p é c i f i q u e   à  la  c o m m a n d e   du  cl ient   et  p a r  

c o n s é q u e n t ,   il  est  n é c e s s a i r e   de  d i s p o s e r   d ' e m b a l l a g e s   de  v o l u m e s  

v a r i a b l e s .  

Par  a i l l e u r s ,   le  p r o c é d é   d ' e m b a l l a g e   d e  l a   p r é s e n t e  

i n v e n t i o n   peu t   p a r f a i t e m e n t   ê t r e   ut i l isé   en  s é r i e s   no tamment   à  l ' a i d e  

du  pos t e   d ' emba l l age   de  mise  en  o e u v r e   du  p r o c é d é   de  l ' i n v e n t i o n .  

Le  pos te   d ' e m b a l l a g e   cie  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  été  s p é c i a l e m e n t  

é tud ié   pou r   ê t re   a u t o m a t i s é .  

En  o u t r e ,   le  format   de  l ' emba l l age   r é p o n d   aux  c r i t è r e s  

d ' e x p é d i t i o n   par  voie  pos ta l e   d'où  une  minimisat ion  des  f r a i s  

d ' e x p é d i t i o n .  

Un  au t r e   but   de  la  p r é s e n t e   i nven t ion   est  de  p r é s e n t e r   u n  

p r o c é d é   d ' emba l l age   qui  p u i s s e   ê t re   ut i l isé   que l le   que  soit  la  n a t u r e  

des  ob je t s   à  embal le r   et  en  p a r t i c u l i e r   le  p r o c é d é   de  la  p r é s e n t e  

i n v e n t i o n   peut   ê t re   a p p l i q u é   même  l o r s q u e   les  obje ts   sont  f rag i les   e t  

é t a n t   donné   que  les  c o n t r a i n t e s   sub ies   par   les  objets   d u r a n t  

l ' emba l l age   sont  e x t r ê m e m e n t   r é d u i t e s .  

En  o u t r e ,   le  r a n g e m e n t   des  obje ts   à  embal le r   est  optimal  e t  

a u c u n e   mise  en  o e u v r e   de  moyens   de  ca lage   tels  que  les  m o u s s e s  

g o n f l a n t e s   ou  le  p o l y s t y r è n e   e x p a n s é   g é n é r a l e m e n t   u t i l i sés   ne  s o n t  

n é c e s s a i r e s   dans  le  cas  de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n .  

D ' a u t r e s   b u t s   et  a v a n t a g e s   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n  



a p p a r a î t r o n t   au  cou r s   de  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  s u i v r e ,   qui  n ' e s t  

c e p e n d a n t   d o n n é e   qu 'à   t i t re   ind ica t i f   et  qui  n'a  pas  pour   but   de  la 

l i m i t e r .  

Le  p r o c é d é   d ' emba l l age   d ' o b j e t s   g r o u p é s   de  formes   et  d e  

volumes  d i v e r s   d e s t i n é s   no tamment   à  ê t r e   e x p é d i é s   par  les  s e r v i c e s  

p o s t a u x ,   les  di ts   ob je t s   é tan t   p r é a l a b l e m e n t   r e g r o u p é s   dans   un  b a c ,  

est  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  :  

-  on  dépose   le  bac  sur   l ' o u v e r t u r e   s u p é r i e u r e   d ' u n  

ca i s son ,   la  dite  o u v e r t u r e   é t an t   in i t i a lement   r e c o u v e r t e   par   u n e  

nappe  de  m a t é r i a u   d é f o r m a b l e  ,  

-·  on  escamote   le  fond  du  bac  de  sor te   que  les  o b j e t s  

c o n t e n u s   v i e n n e n t   r e p o s e r   sur   la  nappe   de  matér iau   d é f o r m a b l e ,  

-  on  dé fo rme   la  nappe   selon  un  profil  c o n c a v e   a d a p t é   a u  

volume  et  à  la  forme  des  o b j e t s ,  

-  on  r e c o u v r e   la  nappe   et  son  c o n t e n u   avec  un  s u p p o r t ,  

-  on  so l ida r i se   la  nappe   e t  l a   s u p p o r t   à  la  p é r i p h é r i e   d e s  

objets   c o n t e n u s ,  

-  on  coupe   la  nappe   pour   d é g a g e r   l ' embal lage   r é a l i s é .  

Le  pos te   d ' emba l l age   pour   la  mise  en  oeuv re   du  p r o c é d é   d e  

l ' i nven t ion   est   c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'il   c o m p r e n d  :  

-  un  ca i sson   p r é s e n t a n t   une  o u v e r t u r e   à  la  p a r t i e  

s u p é r i e u r e   r e c o u v e r t e   par  un  film  p la s t i f i é ,   le  dit  c a i s son   é t a n t   e n  

outre   é q u i p é   de  moyens   de  dé fo rma t ion   de  la  nappe ,   f 

-  un  bac  mobile  c o n t e n a n t   les  objets   embal lés   d a n s   le  f o n d  

est  s u s c e p t i b l e   de  c o u v r i r   l ' o u v e r t u r e   s u p é r i e u r e   du  c a i s s o n ,   le  d i t  

fond  é t an t   e s c a m o t a b l e .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  compr i se   à  la  l e c t u r e   de  la 

d e s c r i p t i o n   s u i v a n t e   a c c o m p a g n é e   de  d e s s i n s   en  a n n e x e   p a r m i  

l e s q u e l s  :  

-  les  f i g u r e s   1a  à  1g  i l l u s t r e n t   les  d i f f é r e n t e s   p h a s e s   d u  

p rocédé   d ' e m b a l l a g e   d ' ob j e t s   g r o u p é s   de  formes  et  v o l u m e s   d i v e r s   d e  

la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   mis  en  o e u v r e   sur  un  poste  d ' e m b a l l a g e   s e l o n  

un  mode  p r é f é r e n t i e l   de  r éa l i sa t ion   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n .  

Le  p r o c é d é   d ' emba l l age   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   est  t o u t  

p a r t i c u l i è r e m e n t   d e s t i n é   à  l ' i n d u s t r i e   de  la  ven te   par  c o r r e s p o n d a n c e .  

Dans  ce t t e   i n d u s t r i e ,   on  est  g é n é r a l e m e n t   amené  à  e x p é d i e r   a u x  

c l ien ts ,   un  ensemble   d ' a r t i c l e s   commandés   qui  sont  s p é c i f i q u e s   à 

chaque   e x p é d i t i o n   et  c h a q u e   c l ien t .   Dans  ces  c o n d i t i o n s ,   il  e s t  



e x t r ê m e m e n t   dé l i ca t   de  p r é v o i r   une  forme  d ' emba l l age   qui  so i t  

a d a p t é e   à  c h a q u e   cas  p a r t i c u l i e r .  

Les  e m b a l l a g e s   t r a d i t i o n n e l s   non  r i g ides ,   c ' e s t - à - d i r e   l e s  

films  p l a s t i q u e s   et  films  t h e r m o - r é t r a c t a b l e s   sont  i n a d a p t é s   en  r a i s o n  

de  leur  m a n q u e   de  r ig id i t é   qui  fait  que  les  t i s sus   par   e x e m p l e  

p o u r r a i e n t   ê t r e   f r o i s s é s   d u r a n t   le  t r a n s p o r t .  

D'un  a u t r e   côté,   l ' u t i l i sa t ion   d ' e m b a l l a g e s   r i g ide s   tels  q u e  
les  boi tes   de  c a r t o n   p r é s e n t e n t ,   par   o b l i g a t i o n ,   un  volume  i n t é r i e u r  

s u p é r i e u r   aux  b e s o i n s   d'où  la  n é c e s s i t é   d ' u t i l i s e r   du  b o u r r a g e   t e l  

que  de  la  mousse   g o n f l a n t e   ou  du  p o l y s t y r è n e   e x p a n s é .  

Selon  le  p r o c é d é   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   on  r éa l i se   u n  

embal lage   d ' o b j e t s   g r o u p é s   de  formes  et  volumes  d i v e r s   q u i  

s ' a d a p t e n t   au  mieux  aux  formes  et  volumes  des  objets   à  e x p é d i e r   e t  

qui  en  o u t r e   p r é s e n t e n t   s u f f i s a m m e n t   de  r i g id i t é   pour   é v i t e r   q u e ,  

par  exemple ,   les  t i s s u s   p u i s s e n t   ê t re   f r o i s s é s   d u r a n t   le  t r a n s p o r t .  

Les  f i g u r e s   la  à  1g  i l l u s t r e n t   les  d i f f é r e n t e s   p h a s e s   d u  

p r o c é d é   d ' e m b a l l a g e   de  la  p r é s e n t e   i nven t ion   et  p e r m e t t e n t   de  m i e u x  

c o m p r e n d r e   l ' i n v e n t i o n .  

Le  p r o c é d é   d ' emba l l age   est   mis ,   en  o e u v r e   dans   l es  

magas ins   d ' e x p é d i t i o n   où  la  commande   du  c l ient   est  r e g r o u p é e   d a n s  

un  b a c .  

La  f i g u r e   la  i l lus t re   le  bac  1  dans   lequel  les  ob je t s   à 

e x p é d i e r  2   son t   r e g r o u p é s .   Les  obje ts   2  c o r r e s p o n d e n t   à  la  c o m m a n d e  

passée   par   le  c l i e n t .  

Les  moyens   de  m a n u t e n t i o n   du  bac  1  n 'on t   pas  é t é  

r e p r é s e n t é s   t o u t e f o i s ,   il  peut   ê t re   u t i l i sé   des  moyens  c l a s s i q u e s   t e l s  

q u ' u n e   cha ine   de  c o n v o y a g e .  
Selon  le  p r o c é d é   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   on  d é p o s e   le 

bac  1  a u - d e s s u s   d 'un   ca i s son   3  qui  p r é s e n t e   une  o u v e r t u r e  

s u p é r i e u r e  4   r e c o u v e r t e   par  un  film  p las t i f i é   5.  Les  moyens   mis  e n  

oeuv re   p o u r   a s s u r e r   la  mise  sous  t ens ion   du  fi lm  p l a s t i f i é  5   sont   d e  

type   t r a d i t i o n n e l   et  p e u v e n t   ê t re   no tamment   c o n s t i t u é s   par   d e s  

p inces   r é g l a b l e s   d i s p o s é e s   sur   les  côtés   l a t é r a u x   du  dit  ca i s son   3 .  

La  g é o m é t r i e   du  bac  1  c o r r e s p o n d ,   de  p r é f é r e n c e ,   à  c e l l e  

de  l ' o u v e r t u r e  4   du  bac  3  de  sor te   que  le  bac  1  lo r squ ' i l   es t   p o s é  

sur   le  ca i s son   3  tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f i gu re   1b,  v i enne   r e c o u v r i r  

e n t i è r e m e n t   l ' o u v e r t u r e  4   s u p é r i e u r e   du  ca isson  3 .  

Le  ca i s son   3  sera  a v a n t a g e u s e m e n t   muni  d 'un   r e b o r d   6 



disposé   sur  le  p o u r t o u r   de  l ' o u v e r t u r e   4,  le  dit  r e b o r d   6  s e r v a n t   d e  

s u p p o r t   au  film.  Il  sera  é g a l e m e n t   s o u h a i t a b l e   que  le  bac  1  d i s p o s e  

lui-même  d 'un   r e b o r d   7  de  so r te   à  a s s u r e r   un  par fa i t   p o s i t i o n n e m e n t  

du  bac  1  et  du  ca isson  3  en  n o t a n t   tou te fo i s   que  le  film  p las t i f i é   5 

est  d i sposé   e n t r e   les  r e b o r d s   6  et  7.  Le  dit  r ebord   et  le  r e b o r d   7 

se ron t   de  p r é f é r e n c e   p l a n s .  

Le  film  p las t i f i é   5  se  t r o u v e   ainsi  d isposé   l i b r e m e n t   e n t r e  

l e   bac  1  et  le  ca isson  3,  et  est  r e t e n u   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   des  p i n c e s  

r ég lab le s   avec  une  force  r é g l a b l e   afin  de  le  g a r d e r   t e n d u .  

Selon  le  p r o c é d é   de  la  p r é s e n t e   i nven t ion ,   on  e s c a m o t e  

ensu i t e   le  fond  8  du  bac  1  de  so r te   que  les  objets  2  c o n t e n u s   d a n s  

le  bac  1  v i e n n e n t   r e p o s e r   sur   le  film  p las t i f ié   5,  tel  q u ' i l l u s t r é   à  la 

f igure   l c .  

L ' e s c a m o t a g e   du  fond  8  p r é v u   selon  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n  

se  fait  en  t r a n s l a t a n t   l a t é r a l e m e n t   le  fond  8  tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f i g u r e  

1c  et  s c h é m a t i s é   par  la  f lèche  9.  

Une  fois  ce t te   p h a s e   r é a l i s ée ,   on  crée  une  d é p r e s s i o n   d a n s  

le  volume  i n t é r i e u r   10  du  ca i s son   3  tel  q u ' i l l u s t r é   à  la  f i gu re   1 d .  

P o u r  c e l a ,   on  aura   par  exemple   relié  le  caisson  à  un  d i s p o s i t i f  

d ' a s p i r a t i o n   non  i l l u s t r ée   par   l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une   c o n d u i t e   11.  

L ' a sp i r a t i on   a  pour   c o n s é q u e n c e   une  d é f o r m a t i o n  d u   film  p las t i f i é   5 

qui  subi t   sur   sa  face  s u p é r i e u r e   la  p r e s s ion   a t m o s p h é r i q u e   et  le 

poids  des  a r t i c l e s .   Le  film  p las t i f i é   5  p r end   un  profil  c o n c a v e  

c o n t e n a n t   les  obje ts   2.  Le  film  p l a s t i f i é   5  ayan t   été  a p p l i q u é   c o n t r e  

le  r e b o r d   6  du  c a i s s o n   3  no t ammen t   par  l 'effor t   a p p l i q u é   par  le 

r ebord   7  du  bac  1,  une  bonne   é t a n c h é i t é   a  été  réal isée  au  n iveau   d e  

la  p é r i p h é r i e   de  l ' o u v e r t u r e   4  e t  d u   film  p las t i f ié   5. 

Selon  un  mode  p r é f é r e n t i e l   de  réa l isa t ion  du  p r o c é d é  

d ' emba l l age   de  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   l ' a sp i r a t i on   sera  coupée   l o r s q u e  

le  n iveau  s u p é r i e u r   12  des  ob je t s   à  embal ler   a t t e i n d r a   le  n iveau   d u  

r e b o r d   6'  du  ca isson  3.  De  la  s o r t e ,   l ' ensemble   des  obje ts   à  e m b a l l e r  

2  sera  compr is   dans   le  ca i s son   3  sans   que  les  objets   2  ne  f a s s e n t  

saillie  en  d e h o r s   de  l ' o u v e r t u r e   s u p é r i e u r e   4  du  caisson  3 .  

Si  pou r   a s s u r e r   le  t r a n s f e r t   complet  des  obje ts   2  dans   le 

caisson  3  la  dé fo rma t ion   seule  du  film  5  n 'es t   pas  s u f f i s a n t e ,   o n  

laisse  g l i s s e r   le  film  5  e n t r e   le  bac  1  et  le  caisson  3  en  le  r e t e n a n t  

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   des  p inces   r é g l a b l e s   de  t ens ion ,   afin  de  m a i t r i s e r  

l ' impor t ance   du  g l i s s e m e n t   et  de  m a i n t e n i r   la  t ens ion   v o u l u e .  



L 'a sp i r a t i on   dans   le  volume  i n t é r i e u r   10  du  ca isson  3  e s t  

a r r ê t é e ,   mais  non  pas  la  d é p r e s s i o n ,   et  la  t r a c t i o n   e x e r c é e   sur  l e s  

cô tés   du  film  5  est  a j u s t é e   au  moyen  des  p inces   r é g l a b l e s   de  t e n s i o n  

afin  que   le  film  5  p l a s t i f i é   r e s t e   t endu   dans   un  é ta t   s t a t i o n n a i r e .   La 

d é p r e s s i o n   c réée   dans   le  volume  i n t é r i e u r   10  p e r m e t   en  out re   d e  

m a i n t e n i r   le  film  p las t i f ié   5  p l a q u é   con t r e   le  r e b o r d   6  du  ca isson  3. 

Le  con t rô le   du  n iveau   12  de  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   des  o b j e t s  

2  p o u r r a   par  exemple  ê t re   r éa l i sée   à  l 'aide  d 'un   p a l p e u r   13  q u i  

v i e n d r a   s ' a p p u y e r   à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   des  ob je t s   2  pour   e n  

c o n t r ô l e r   ainsi  le  n i v e a u .   Il  faut   s o u l i g n e r   t o u t e f o i s   que  l ' e f f o r t  

a p p l i q u é   par   le  p a l p e u r   13  sur   les  obje ts   doit  ê t r e   faible  sous  p e i n e  

de  c r é e r   des  c o n t r a i n t e s   dans   ces  d e r n i e r s .   Le  rôle  du  p a l p e u r   n ' e s t  

que  de  c o n t r ô l e r   le  n i v e a u   mais  il  est  s o u h a i t a b l e   qu'il  n ' e x e r c e  

p r a t i q u e m e n t   aucun   e f f o r t .   D ' a u t r e s   moyens   tels  q u ' u n e   ce l lu le  

p h o t o - é l e c t r i q u e   p e u v e n t   ê t r e   éga l emen t   u t i l i sés   p o u r   c o n t r ô l e r   l e  

n i v e a u   12.  T o u t e f o i s ,   un  p a l p e u r   13  dont   la  s u r f a c e   14  c o r r e s p o n d  

s e n s i b l e m e n t   à  la  g é o m é t r i e   de  l ' o u v e r t u r e  4   du  ca isson  3  s e r a  

c e p e n d a n t   p r é f é r é e   é t a n t   d o n n é   que  le  volume  et  la  forme  p r i s  p a r  

les  ob je t s   2  g r o u p é s   peut   ê t r e   t r è s   v a r i a b l e .  

Une  fois  que  le  n iveau   12  c o r r e s p o n d a n t   à  la  p a r t i e  

s u p é r i e u r e   des  objets   2  à  emba l l e r   a  a t t e i n t   le  n iveau   du  r ebo rd   6  d u  

c a i s s o n   3,  et  que  l ' a s p i r a t i o n   dans   le  volume  10  a  été  coupée ,   on  ô t e  

le  p a l p e u r   13  et  le  bac  1  tels  q u ' i l l u s t r é s   à  la  f igure   1e.  La 

d é p r e s s i o n   dans   le  volume  i n t é r i e u r   10  du  ca i s son   est   m a i n t e n u e  

a u s s i ,   le  film  p las t i f ié   5  r e s t e   a p p l i q u é   sur  le  r e b o r d   6  du  caisson  3 

et  les  obje ts   r e s t e n t   p lacés   dans   le  profil  c o n c a v e   p r i s   par  le  film 

p l a s t i f i é   5.  

On  vient   a lors   r e c o u v r i r   le  film  p l a s t i f i é   5  et  les  objets  à 

emba l l e r   2  avec  un  s u p p o r t   r ig ide   14  tel  que  par   exemple   une  p i è c e  

de  c a r t o n .   Le  s u p p o r t   14  p e u t   ê t re   plan  é t an t   donné   que  le  n i v e a u  

s u p é r i e u r   12  r igide  14  v ien t   à  f leur   des  ob je t s   2.  On  peut   voir  q u e  
ce t t e   p r o p r i é t é   de  mise  en  place  du  s u p p o r t   r ig ide   14  à  f leur  d e s  

ob je t s   2  est   réa l i sée   quel le   que   soit  la  forme  ou  le  volume  des  o b j e t s  

2.  A  la  phase   s u i v a n t e   du  p r o c é d é   de  la  p r é s e n t e   inven t ion ,   on  

s o l i d a r i s e   le  film  p las t i f ié   5  et  le  s u p p o r t   r ig ide   14  c ' e s t - à - d i r e   sur  la 

p é r i p h é r i e   de  l ' o u v e r t u r e  4   du  ca isson  3.  Le  film  p las t i f ié   et  le 

s u p p o r t   c a r t o n n é   sont  s o l i d a r i s é s   selon  un  joint   15  con t inu   e n t o u r a n t  

les  ob je t s   2. 



On  peut   couper   le  film  p las t i f i é   5  à  l ' e x t é r i e u r   du  ca isson  3 

par  exemple   au  point   16  s chéma t i s é   sur   la  f i gu re   1f.  

Aprè s   avoir   c o u p é   le  film  p l a s t i f i é ,   on  peut   r é t a b l i r   la 

p r e s s i o n   dans   le  volume  10  du  ca i sson   3  telle  q u ' i l l u s t r é e   à  la  f i g u r e  

1g  ce  qui  pe rme t   de  d é g a g e r   l ' embal lage   17  r é a l i s é .  

On  peut   voir  qu'à  aucun   moment  les  obje ts   2  à  e m b a l l e r  

n 'ont   subi  une  q u e l c o n q u e   c o n t r a i n t e ,   par  a i l l eu r s ,   le  film  p las t i f ié   5 

s ' a d a p t e   à  la  géométr ie   et  au  volume  des  p r o d u i t s   2  à  c o n d i t i o n n e r ,  

par  a i l l e u r s ,   l ' embal lage  formé  p r é s e n t e   une  c e r t a i n e   r ig id i té   g r â c e  

au  s u p p o r t   14  u t i l i s é .  

Des  essa is   ont  montré   qu'il   est  s o u h a i t a b l e   de  c o n d i t i o n n e r  

les  obje ts   2  dans   le  bac  1  selon  leur  volume  et  leur  forme  en  p l a ç a n t  

dans  le  fond  les  a r t i c les   plats  de  g r a n d e   d imens ion ,   en su i t e   le  g r o s  

vrac  qui  c o r r e s p o n d   aux  obje ts   p r é s e n t a n t   un  volume  assez  i m p o r t a n t  

no t ammen t   en  é p a i s s e u r   puis  le  pet i t   vrac   qui  sont  les  pe t i t s   o b j e t s .  

In i t i a lement   à  la  dépose   du  bac  1  sur   le  ca i sson   3,  on  p o u r r a   p a r  

exemple   faire  v i b r e r   le  bac  1  pour   f a v o r i s e r   le  r a n g e m e n t   des  o b j e t s  

2  en  r e m p l i s s a n t   les  i n t e r s t i c e s   avec  les  pe t i t s   o b j e t s .  

Le  poste   d ' emba l l age   selon  un  mode  p r é f é r e n t i e l   d e  

r éa l i sa t ion   de  la  p r é s e n t e   i nven t ion   pour   la  mise  en  o e u v r e   d u  

p r o c é d é   déc r i t   p r é c é d e m m e n t   c o m p r e n d   un  ca i sson   3  p r é s e n t a n t   u n e  

o u v e r t u r e   4  à  la  par t i e   s u p é r i e u r e   r e c o u v e r t e   par  un  film  p las t i f ié   5, 

le  dit  ca i s son   é tant   en  ou t r e   relié  à  une  pompe  à  vide  p a r  
l ' i n t e r m é d i a i r e   par  exemple  d ' une   c o n d u t i e   11. 

Le  poste   d ' emba l l age   de  la  p r é s e n t e   inven t ion   c o m p r e n d   e n  

ou t re   un  bac  mobile  1  c o n t e n a n t   les  obje ts   à  embal ler   dont  le  fond  6 

est  s u s c e p t i b l e   de  c o u v r i r   l ' o u v e r t u r e   s u p é r i e u r e   4  du  ca isson  3,  le 

dit  fond  8  é t an t   e s c a m o t a b l e .  

Pour  des  ra i sons   de  r a p i d i t é ,   il  est  souha i t ab l e   que  le  f o n d  

8  du  bac  soit  formé  par  deux   d e m i - p e i g n e s .   C ' e s t - à - d i r e   d e u x  

r a n g é e s   de  b a r r e a u x   s u s c e p t i b l e s   de  s ' é c a r t e r   l ' une   dé  l ' au t r e   p o u r  
la i sse r   g l i s s e r   le  con tenu   2  sur   le  film  p las t i f ié   5.  En  u t i l i san t   u n  

fond  formé  de  deux  p a r t i e s ,   l ' e s c a m o t a g e   est  plus  rap ide   p u i s q u e   l e s  

deux  p a r t i e s   p e u v e n t   ê t re   animées   c h a c u n e   d 'un  m o u v e m e n t  

c o n t r a i r e .  

On  peut   voir  que  le  p r o c é d é   et  le  poste   d ' emba l l age   de  la 

p r é s e n t e   i nven t ion   sont   p a r f a i t e m e n t   a d a p t é s   pour   ê t re   a u t o m a t i s é s  

p u i s q u ' a u c u n e   i n t e r v e n t i o n   manuel le   n ' e s t   n é c e s s a i r e .  



En  o u t r e ,   en  c h o i s i s s a n t   un  s u p p o r t   c a r t o n n é   14  d e  

d imension   l é g è r e m e n t   s u p é r i e u r e   au  film  p l a s t i f i é   5,  il  est  possible   d e  

p r é v o i r   dans   le  s u p p o r t   c a r t o n n é   14  une  d é c o u p e   s e r v a n t   d e  

p o i g n é e .   Par  a i l l e u r s ,   on  p o u r r a   é g a l e m e n t   d i s p o s e r   une  é t i q u e t t e  

p o r t a n t   le  nom  et  l ' a d r e s s e   du  d e s t i n a t a i r e   sur   le  s u p p o r t   r igide  14. 

Au  cas  où  des  ob je t s   d e v r a i e n t   ê t r e   t r a n s p o r t é s ,   on  p o u r r a  

a v a n t a g e u s e m e n t   d i s p o s e r   dans   le  fond  du  bac  une  couche   de  m o u s s e  

p r o t e c t r i c e   qui  v i e n d r a   ainsi  se  d i s p o s e r   sur   la  face  e x t e r n e   d e  

l ' embal lage   17  ou  p lacer   la  dite  couche   i n i t i a l emen t   sur   le  f i lm.  

En  o u t r e ,   on  p o u r r a   a v a n t a g e u s e m e n t   u t i l i se r   un  film 

p las t i f ié   5  opaque   de  sor te   à  p r é s e r v e r   le  s e c r e t   du  con tenu   d u r a n t  

le  t r a n s p o r t .  

La  dé fo rma t ion   du  film  p l a s t i f i é   é tan t   p r a t i q u e m e n t  

i n e x i s t a n t e   lors  de  la  p h a s e   c o r r e s p o n d a n t   à  la  f i gu re   1b,  a u c u n  

d é r a n g e m e n t   des  a r t i c l e s   n ' e s t   à  r e d o u t e r .  

La  s o l i d a r i s a t i o n   du  film  p las t i f i é   5  sur   le  s u p p o r t   c a r t o n n é  

4  a  été  e n v i s a g é   par  s o u d a g e   t ou t e fo i s   il  es t   bien  év iden t   q u e  
d ' a u t r e s   p r o c é d é s   de  f ixa t ion   p o u r r a i e n t   ê t r e   u t i l i sés   en  p a r t i c u l i e r  

un  c o l l a g e .  

D ' a u t r e s   mises  en  o e u v r e   de  la  p r é s e n t e   i nven t ion ,   à  la 

por tée   de  l'Homme  de  l 'Art   a u r a i e n t   pu  ê t r e   e n v i s a g é e s   sans  p o u r  

au tan t   so r t i r   du  cadre   de  c e l l e - c i .  

En  p a r t i c u l i e r ,   il  fau t   e n v i s a g e r   é g a l e m e n t   que  l'on  p u i s s e  

la isser   les  obje ts   l é g è r e m e n t   d é b o r d e r   du  r e b o r d   6  du  caisson  3 

après   avoir   réa l i sé   une  d é p r e s s i o n   dans   le  dit  c a i s s o n .  

Dans  ce  cas,   le  p a l p e u r   13  p o u r r a   e x e r c e r   un  c e r t a i n  

effort   ou  lors  de  la  mise  en  place  du  s u p p o r t   12,  bn  a p p u y e r a   s u r  

les  objets   p o u r   t e n d r e   le  film  p las t i f i é   5.  Les  obje ts   se ron t   par  c e  

p rocédé   mieux  t enus   dans   l ' embal lage   r é a l i s é .  

1!  faut  éga l emen t   p r é v o i r   d ' a s s u r e r   la  dé fo rmat ion   du  film 

p l a s t i f i é  n o n   pas  à  l 'aide  d ' une   d é p r e s s i o n   r éa l i s ée   dans   le  caisson  3 

mais  p lu tô t   par   l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' une   s u r p r e s s i o n   réa l i sée   sur  la  f a c e  

s u p é r i e u r e   du  f i lm.  

Par  a i l l e u r s ,   pou r   m a i t r i s e r   la  taille  de  la  poche  lors  d u  

t r a n s f e r t   des  objets   du  bac  1  ve r s   le  c a i s s o n   3,  on  d i s p o s e r a  

a v a n t a g e u s e m e n t ,   à  l ' i n t é r i e u r   du  ca isson  3  e n t r e   le  film  5  et  le  f o n d  

du  dit  c a i s son ,   un  p l a t eau   mobile,  p e r m é a b l e   pour   la isser   c i r c u l e r  

l'aspiration,  dont  les  d i m e n s i o n s   de  sa  s u r f a c e   sont  vo is ines   de  c e l l e s  



du  ca isson  3. 

La  d e s c e n t e   du  dit  p la teau  mobile  p e r m é a b l e   est  c o n t r ô l é  

p e n d a n t   le  t r a n s f e r t   des  a r t i c l e s   de  ce  fait  lors  de  la  dépose   d e s  

a r t i c l e s ,   le  fond  de  l ' emba l l age   res te   plat  et  les  a r t i c l e s   d e s c e n d e n t  

de  manière  un i fo rme .   On  ces se   la  d e s c e n t e   du  p la teau   par  les  d i t s  

moyens  de  con t rô le   de  n iveau   12. 

Le  p l a t eau   mobile  p e r m é a b l e   pe rmet   donc  de  c o n t r ô l e r   la 

p r o f o n d e u r   de  la  poche   avec  plus  de  p r éc i s i on   q u ' a v e c   la  s e u l e  

d é p r e s s i o n   plus  diff ici le  à  c o n t r ô l e r .  

D'une  façon  plus  g é n é r a l e ,   le  p r o c é d é   de  l ' i n v e n t i o n  

s ' a p p p l i q u e   avec  une  n a p p e   de  matér iau  dé fo rmab le   qui  peut   p a r  

exemple  ê t re   un  film  p l a s t i f i é   ou  éga lement   un  filet  qui  sera  d é f o r m é  

pour   p r e n d r e   un  profil   c o n c a v e   adap té   au  volume,   à  la  forme  et  à  la 

n a t u r e   des  objets   à  emba l l e r .   La  dé fo rmat ion   p o u r r a   ê t re   r é a l i s é e  

selon  d i f f é r e n t s   p r o c é d é s   en  p a r t i c u l i e r   à  l 'aide  d ' une   va r ia t ion   d e  

p r e s s i o n   dans   le  cas  de  film  cont inu   ou  à  l 'aide  de  m o y e n s  

mécan iques   dans  le  cas  de  f i le ts .   Ces  moyens  m é c a n i q u e s   é tan t   d e s  

c r o c h e t s   qui  v i e n n e n t   a g r i p p e r   les  mailles  du  filet  et  e x e r c e r   u n e  

t r ac t ion   pour  dé fo rmer   le  filet  par  e x e m p l e .  



1.  P rocédé   d ' e m b a l l a g e   d 'ob je t s   g r o u p é s   ou  u n i t a i r e s   d e  

formes  et  de  volumes  d i v e r s   d e s t i n é s   notamment   à  ê t r e   e x p é d i é s ,   l e s  

dits  ob je t s   (2)  é t a n t   p r é a l a b l e m e n t   r e g r o u p é s   dans   un  bac  ( 1 ) ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  :  

-  on  d é p o s e   le  bac  (1)  sur  le  r e b o r d   (6)  de  l ' o u v e r t u r e  

(4)  s u p é r i e u r e   d 'un   c a i s s o n   (3) ,   la  dite  o u v e r t u r e   (4)  é t a n t  

in i t i a l ement   r e c o u v e r t e   par   une  nappe   (5)  de  matér iau   d é f o r m a b l e ,  

-  on  e scamote   le  fond  (8)  du  bac  (1)  de  sor te   que  l e s  

ob je t s   c o n t e n u s   (2)  v i e n n e n t   r e p o s e r   sur   la  dite  nappe   ( 5 ) ,  

-  on  dé fo rme   la  n a p p e   qui  p r e n d   un  profil   c o n c a v e   a d a p t é  

au  volume,   à  la  forme  et  à  la  n a t u r e   des  objets   ( 2 ) ,  

-  on  r e c o u v r e   la  n a p p e   (5)  et  son  c o n t e n u   (2)  avec  u n  

s u p p o r t   r ig ide   ( 1 4 ) ,  

-  on  s o l i d a r i s e   la  nappe   (5)  et  le  s u p p o r t   (14)  à  la 

p é r i p h é r i e   des  obje ts   c o n t e n u s   ( 2 ) ,  

-  on  coupe   la  n a p p e   et  on  dégage   l ' embal lage   (17)  r é a l i s é .  

2.  P r o c é d é   d ' e m b a l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  q u e  :  
-  on  d é p o s e   le  bac  (1)  sur   le  r e b o r d   (6)  de  l ' o u v e r t u r e  

(4)  s u p é r i e u r e   d ' un   c a i s s o n   (3) ,   la  dite  o u v e r t u r e   (4)  é t a n t  

i n i t i a l emen t   r e c o u v e r t e   par   un  film  p las t i f ié   t endu   ( 5 ) ,  

-  on  e scamote   le  fond  (8)  du  bac  (1)  de  so r te   que  l e s  

obje ts   c o n t e n u s   (2)  v i e n n e n t   r e p o s e r   sur   le  film  p las t i f ié   ( 5 ) ,  

-  on  c rée   une  d é p r e s s i o n   dans   le  dit  ca i s son   (3)  de  s o r t e  

à  d é f o r m e r   le  film  p l a s t i f i é   (5)  t endu   qui  p r e n d   un  profil   c o n c a v e  

c o n t e n a n t   les  obje ts   ( 2 ) ,  

-  on  r e c o u v r e   le  film  p las t i f ié   (5)  et  son  c o n t e n u   (2)  a v e  

un  s u p p o r t   r ig ide   ( 1 4 ) ,  

-  on  s o l i d a r i s e   le  film  (5)  et  le  s u p p o r t   (14)  à  la 

p é r i p h é r i e   des  ob je t s   c o n t e n u s   ( 2 ) ,  

-  on  coupe   le  film  (5)  et  on  r é t ab l i t   la  p r e s s i o n   dans   le 

ca i s son   (3)  pour   d é g a g e r   l ' emba l l age   (17)  r é a l i s é .  

3.  P rocédé   d ' e m b a l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu 'on   c o n d i t i o n n e   les  ob je t s   (2)  dans   le  bac  (1)  selon  l e u r s  

volumes  et  leurs   formes   en  p l a ç a n t   dans   le  fond  les  a r t i c l e s   plats   d e  

g r a n d e   d i m e n s i o n ,   e n s u i t e   le  g ros   v rac   puis  le  pet i t   v r a c .  
4.  P rocédé   d ' e m b a l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  



en  ce  qu 'on  fait  v i b r e r   le  b a c   ( 1 )   avan t   sa  dépose   sur  le  ca i sson   (3)  

pour   f a v o r i s e r   le  r a n g e m e n t   des  obje ts   ( 2 ) .  

5.  P rocédé   d ' e m b a l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu 'on   coupe  l ' a s p i r a t i o n   dans   le  caisson  (3)  l o r s q u e   le  n i v e a u  

s u p é r i e u r   (12)  des  ob je t s   (2)  à  embal ler   coincide   s e n s i b l e m e n t   a v e c  

le  n iveau   du  r ebo rd   (6)  d e   l ' o u v e r t u r e   s u p é r i e u r e   (4)  du  c a i s s o n  

( 3 ) .  

6.  Procédé  d ' e m b a l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  qu 'on   so l idar i se   la  n a p p e   (5)  sur   un  s u p p o r t   c a r t o n n é   r i g i d e .  

7.  Poste  d ' e m b a l l a g e   d ' ob j e t s   g r o u p é s   de  formes  et  v o l u m e s  

d i v e r s   pour   la  mise  en  o e u v r e   du  p r o c é d é   d ' e m b a l l a g e   de  la 

r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   par   le  fait  qu'il  c o m p r e n d  :  

-  un  caisson  (3)  p r é s e n t a n t   une  o u v e r t u r e   s u p é r i e u r e   (4)  

r e c o u v e r t e   par  une  nappe   de  ma té r i au   dé fo rmab le   (5) ,   le  dit  c a i s s o n  

(3)  é t a n t  e n   ou t re   muni  de  moyens   de  dé fo rmat ion   de  la  nappe   ( 5 ) ,  

-  un  bac  mobile  (1)  c o n t e n a n t   les  obje ts   (2)  à  e m b a l l e r  

dont   le  fond  (8)  est  s u s c e p t i b l e   de  c o u v r i r   l ' o u v e r t u r e   s u p é r i e u r e  

(4)  du  ca isson  (3),   le  dit  fond  (8)  é tan t   e s c a m o t a b l e .  

8.  Poste  d ' e m b a l l a g e   selon  Ja  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é  

par  le  fait  que  la  nappe   (5)  se  p r é s e n t e   sous  la  forme  d 'un  film 

con t inu   et  que  les  moyens   de  dé fo rmat ion   sont  un  d i s p o s i t i f  

d ' a s p i r a t i o n .  

9 .  P o s t e   d ' e m b a l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é  

par  le  fait  qu'il  p r é s e n t e   un  p a l p e u r   (13)  dont  la  s u r f a c e   (14) 

c o r r e s p o n d   s e n s i b l e m e n t   aux  d imens ions   de  l ' o u v e r t u r e   (4)  d u  

ca i s son   (3)  qui  v ient   d é t e c t e r   le  n iveau   s u p é r i e u r   (12)  des  o b j e t s  

(2)  à  e m b a l l e r .  

10.  Poste  d ' emba l l age .   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é  

par  le  fait  que  le  fond  (8)  du  bac  (1)  est  formé  par   d e u x  

d e m i - p e i g n e s .  

11.  Procédé  d ' e m b a l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   par  le  fait  que  l'on  main t ien t   le  film  p las t i f i é   5  t endu   p a r  

l ' i n t e r m é d i a i r e   de  p inces   r é g l a b l e s   de  tension  d i s p o s é e s   sur   les  c ô t é s  

l a t é r a u x   du  caisson  ( 3 ) .  

12.  Procédé   d ' e m b a l l a g e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   par   le  fait  que  l'on  d i s p o s e , à   l ' i n t é r i e u r   du  ca i s son   (3)  e t  

sous  le  film  (5)"  un  p l a t eau   mobile,  pe rméab le   à  l 'a i r ,   dont   la 

d e s c e n t e   est  commandée ,   pou r   c o n t r ô l e r   la  p r o f o n d e u r   de  la  p o c h e  



lors  du  t r a n s f e r t   des  ob je t s   (2)  du  bac  (1)  vers   le  ca i sson   ( 3 ) .  
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