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Gelochter Profilstab aus Metall. .
Der Profilstab lasst sich mit einem zweiten, gleicharti- |
gen, der ihm angefGgt oder eingefiigt ist oder von ihm .. 1 ] Fig.1
abzweigt oder ihn an einer seiner Seiten unter einem :}:}Ei D<€ )—-GI:"-—I D-

beliebigen Winkel kreuzt, chne weiteres mit mindestens zwei %} |

Schrauben derart verbinden, dass die VerBindung weder ~

schwenkbar noch verschiebbar ist. Zu diesem Zweck besitzt O ﬁ_q}&:
der Profilstab aliseitig in Reihen abwechselnd angeordnete
Rundldcher (6) und Langldcher (6), die von Reihe zu Reihe 4
zumindest im Steg {1} versetzt und fiir hinreichend belastba- - i /K ¢ & 1
re Schrauben bemessen sind, und ist die Hohe (a) des Profils &5 /$g:

in Stegrichtung ein ganzzahliges Vielfaches derLochteilung
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gross. Das Profil ist einem Rechteck einbeschreibbar, das in i ! & |_—2
dem gezeigten Beispiel das Seitenverhaltnis Steghdhe (a) : 3 —
Flanschbreite (b) = 2 : 1 besitzt. . H .
7 - :
Fig-2 a |
..... 4
¢ ¥
B t._d_. B
| s mm oy ; 7
LS
SV S— s \‘
& \2.

Croydon Printing Company Ltd.



0151902

Gelochter Profilstab aus Metall

Die Erfindung betrifft einen gelochten Profilstab
aus Metald”, der-sich zur Herstellung von Trag- und Stiitzkon- .
struktionen beliebiger Art und daneben auch von Abschran-
kungen und Einfassungen eignet.

Seit langem allgemein bekannt ist ein Spielzedg-Bau-
kasten, der gelochte Flach~, Winkel=- und U-Profilstédbe
nebst gelochten Platten, Winkelstiicken usw. und Schrauben
enthilt, und alsbald ist dann etwas Aehnliches, nur in
allen Tedlen :entsprechend grosser und stdrker gehalten, zur
Herstellung von Lagergestellen in Abstellrdumen in Gebrauch
gekommen., Gemeinsames Kennzeichen ist dabei eine nur ein-
reihige Lochung je Profilseite, so dass sich kreuzende oder
abzweigende Profilstdbe nurmit einer einzigen Schraube mit-
einander verbunden werden kdonnen; dadurch ist die Verbin-
dung nur sehr begrenzt belastbar, und vor allem ist sie
dadurch nicht winkelstabil. Um letzterem abzuhelfen, muss
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man in die VYerbindung Winkelbleche einfliigen und zusd@tzlich
mit beiden Profilstdben verschrauben, oder man muss zusdtz-
iich Profilstdbe als Verstrebungen vorsehen, z.B. in der
Diagonale oder parallel hierzu bei einem aus solchen Pro-
filstiben aufgebauten Rechteckrahmen, damit er winkelsta-
bil wird, und bei den fir gewShnlich einheitlichen Loch-
abstdnden kann s{ch hierbei das Problem ergeben, dass die
Lécher in der Verstrebung miteinemloch im einen Profilstab
des Rahmens nicht zur Deckung zu bringen sind. Allerdings
sind bei dieser speziellen, unkritischenund keine Vielfalt
der Mdglichkeiten erfordernden Anwendung missige Belast-
barkeit, Mehraufwand zur Mdngelbehebung und Probleme der
angedeuteten Art notfalls in Kauf zu nehmen.

Bekannt ist ferner ein Trdger zur Abstiitzung von Ver-
schalungen, dessen Profil im wesentlichendie Form eines U
mit ungleich langen Schenkeln hat; der eine Schenkel ist ein-
wiarts abgewinkelt und in regelmdssigen Abstdnden mit dem
anderen verstrebt, und zum Hindurchfihren von tragfdhigen
Schrauben sind ausschliesslich Langldocher vorgesehen, ndam-
Tich in nur je einer Reihe in den Schenkelnund in drei Rei-
hen im Steg, nefist diversen kleinen Lochern ‘fiir N&gel und
Holzschrauben zur Befestigung der Verschalungswand. Die
Langidcher der drei Reihen im Steg und der je einen in den
Schenkeln sind 1dngsgerichtet, nicht gegeneinander 1dngs
versetzt und in einer Reihe jeweils gleich breit, in be-
nachbarten Reihen verschieden breit.

Auch dieser Trdger ist fir andere Anwendungen als fiir
diese spezielle;-z.B. zur Herstellung der Vverschiedensten
und auch hohen Belastungen ausgesetzten Tragkonstruktionen,
nicht geeignet, u.a. aus den folgenden Griinden. Zwei solche
sich kreuzende Trdger lassen sich nur dann miteinander ver-
schrauben, wenn sie stegseitig aneinanderliegen, und dann
wegen der Anordnung der Langldcher nicht in jeder Lage und
nicht unter beliebigem Winkel. Die Schenkel fallen fir eine
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solche Verbindung ausser Betracht, weil diese wegen der
dortiger Zinreihigkeit der Langldcher, d.h., Verbindbar-
keit mit nur einer Schraube, nicht winkelstabil wdre, und
die vom Steg abgewandte Seite ist filir eine Verbindung
allein schon wegen der ungleichen Schenkelldngen ungeeig-
net. Zwei solche Trédger kdnnen nicht ineinandergefiigt wer-
den, weil sie in keiner Lage ineinander passen, auch weil
die Verstrebungen zwischen den Schenkeln dem stellenweise
im Wege wdren., Doch nicht einmal die Verbindung "Steg ge-~
gen Steg" - unter Winkeln, die eine wenigstens zweifache
Verschraubung gestatten - wdre brauchbar, denn weil ihr
ausschliesslich eng benachbarte Langlidcher in minimaler
Anzahl und von unterschiedlicher Breite zur Verfiigung ste-
hen, wdre sie unter Lasteinwirkung schwenkbar und ver-
schieblich . Krdftiges Anziehen der Schrauben konnte dem
natiirlich nicht sicher abhelfen. Verschiebung oder Ver-
schwenkung, d.h. Nachgeben an einer Verbindungsstelle einer
tragenden Konstruktion hd3tte Ueberlastungen an anderen
Stellen zur Folge, d.h. die Briicke oder das Geriist wlirde
dann bei der ndchsten Belastung einstiirzen.

Zusammenfassend ist zum Stand der Technik zu bemer-
ken, dass gelochte Profilstdbe, die man miteinander ver-
binden, demontieren und dann wieder erneut verwenden kann,
seit vielen Jahrzehnten bekannt waren, dass sie aber alle
nur fliir ganz besfimmte, eng begrenzte Anwendungen mit
mdssigen Belastungen taugen, so dass die Fachwelt hieran
seit langem gewdhnt war und es fiir sie nahelag, dies als
eine feststehende Gegebenheit zu betrachten.

Der Erfinder hat sich jedoch von der hergebrachten
Anschauungsweise freigemacht und sich die Aufgabe gestellt,
einen gelochten Profilstab der eingangs aufgefiihrten Art
zu schaffen, der universell verwendbar ist, indem er mit
einem zweiten, gleichartigen, der ihm angefligt oder ein-
gefiigt ist, von ihm abzweigt oder ihn an einer seiner Sei-
ten unter einem beliebigen Winkel kreuzt, ohne weiteres und
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unmittelbar mit mindestens zwei durch sich deckende Ldcher
geflihrte Schrauben derart verbindbar ist, dass #Zie Verbin-
dung, ausser im Rahmen des unerld@sslichen Spiels der
Schrauben in ihren Ldochern, unter Lasteinwirkung weder ver-
schiebbar noch schwenkbar ist.

Angesichts des Standes der Technik und der bisheri-
gen Erfahrungen mag die neue Aufgabe im ersten Moment un-
realistisch wie ein Wunschtraum klingen, und eben dies
diirfte die Fachwelt bisher davon abgehalten haben, sie zu
stellen. Wie nachfogend erkennbar wird, ist die L@sung jé-
doch einfach und folgen ihre Merkmale logisch aus der Auf-
gabe, damit sie dieser geniigen.

Selbstverstdndlich kann die LOsung nicht darin beste-
hen, dass man einen Profilstab iiberall mit zahllosen, dicht
an dicht angeordneten und dann entsprechend kleinen LG-
chern gleichsam durchsiebt; zwar kdnnen dann zwei solche
Profilstdbe in verschiedenen gegenseitigen Lagen, in denen
sie einander Anlagefldchen bieten, mit mehr als einer
Schraube verbindbar sein, aber ein solches "Siebblech-Pro-
fil" wirde zw einem im Verhdltnis zu seinen Abmessungen
nur mdssigen Widerstandsmoment fiihren, und Schrauben klei-
nen Durchmessers besitzen bekanntlich eine nur geringe Be-
lastbarkeit, indem diese im wesentlichen eine quadratische
Funktion des- Kerndurchmessers ist. Fir eine brauchbare
Losung der Aufgabe kommt es also darauf an, fiir hinreichenc
belastbare Schrauben bemessene Lécher in gehdrigem gegen-
seitigem Abstand vorzusehen - was relativ zu verstehen ist,
bezogen auf die Abmessungen des Profils und.zusammen mit
diesen auf die jeweils geforderte Belastbarkeit -; dies
macht sich die bekannte Tatsache zunutze, dass eine gewisse,
médssige Durchldcherung eines Profilstabes zwar entsprechen:
sein Gewicht, jedoch nur geringfligig sein Widerstandsmomen:
vermindert. Die geforderte stabile Verbindbarkeit zweier
solcher Profilstdbe ist dann durch geeignete Anordnung die
ser Locher zu erreichen, und aus der geforderten Vielsei-
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tigkeit der Verbindungsmdglichkeiten folgt zudem fiir die
Profilfsrm, dass zwei solche Stdbe einander allseitig
Anlagefldchen bieten und womdglich auch noch ineinander
verschachtelbar sein soliten,

Die im Patentanspruch zuletzt genannte Bedingung,
die Verbindung solle unter Lasteinwirkung weder verschieb-
bar noch schwenkbar sein, stellt die Verwendbarkeit auch
fliir hochbelastete Stiitz- und Tragkonstruktionen sicher und
schliesst die bekannte ausschliessliche Anwendung von Lang-
lochern aus, womit die ilibrigen Bedingungen fiir sich oft
erfiillt waren, ohne dass man iiber die Anordnung der Lang-
16cher besondere Ueberlegungen anstellen miisste. Weil mit
dem neuen Profilstab hergestellte Trag- und Stiitzkonstruk-
tionen wirklich belastbar sein sollen, ist es also uner-
ldss1ich, dass er mit Rundldchern versehen ist; dies
schliest jedoch nicht aus, dass man einen Teil der Rundlg-
cher durch Langldcher ersetzt, wodurch von den letzteren
nur die Vorteile libernommen und schon bei grosseren Lochab-
stdnden als bei ausschliesslicher Verwendung von Rund-
10chern stabile Verbindungen bei jedem Kreuzungswinkel er-
moglicht -werdén. :

Die Verbindung des neuen Profilstabes mit einem
gleichartigen zweiten, ihn kreuzenden ist jedenfalls dann
nicht verschiebbar, wenn mindestens eine Schraube durch je
ein Rundloch in beiden Profilstdben gefiihrt ist; schwenk-
bar um diese Verbindung sind sie selbst dann nicht, wenn
nur eine weitere Schraube durch je ein Langloch in beiden
Profilstdben gefihrt ist, vorausgesetzt die Ldngsachse kei-
ner der beiden Langltcher liegt tangential an einem Kreis
um die erstere Verbindungals Mittelpunkt. Allein schon aus
Herstellungsgriinden wird man Langldocher dann entweder ldngs
oder quer anordnen und nicht etwa gekriimmt ausbilden.

Im Sonderfalle einer eindeutig definierten Lastrich-
tung schliesst die erstere Verbindung eine Verschiebbarkeit
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selbst dann aus, wenn die Schraube nur im einen Profilstab
durch ein Rundloch gefiihrt ist, im anderen, ihn kreuzenden
durch ein Langloch, vorausgesetzt dieses steht quer zur
Lastrichtung oder nimmt die Schraube an dem Ende auf, gegen
das sie durch die ﬁast gedriickt wird. Schwenkbar um diese
Verbindung ist der eine kreuzende Profilstab gegeniiber dem
anderen wiederum selbst dann nicht, wenn nur eine weitere
Schraube durch je ein Langloch in beiden Profilstdben ge-
fiihrt ist, soferndie Ldngsachse keines der beiden letzte-
ren Langldcher tangential an einem Kreis um die erstere
Verbindung 1iegt. Ein weiterer Sonderfall liegt vor, wenn
einem Profilstab ein weiterer, von ihm abzweigender ein-
gefligt ist und mit seiner Stirnfldche in ihm anliegt: Dann
wirde theoretisch eine einzige, nur durch Rundldcher in
beiden Profilstdben gefiihrte Schraube geniigen, um Schwenk-
barkeit und Verschiebbarkeit der Verbindung auszuschlies-
sen, In Wirklichkeit geniigt sie wegen des unvermeidlichen
Spiels aller Teile nicht, die Verbindung wdre begrenzt
wackel#g, d.h. auch in diesem Falle sollite man wenigstens
zwei Schrauben fiir die Verbindung vorsehen.

Solchen auf Extremfdlle zugespitzten Ueberliegungen
kommt wohl fir den Entwurf des Profils und der Anordnung
der Locher, nicht jedoch filir die praktische Anwendung des
neuen Profilstabes Bedeutung zu, wobei ein einigermassen
kundiger Facharbeiter ohne weiteres erkennt, durch welche
Locher er die auf Grund der Belastung vorgeschriebene An-
zahl Schrauben fiilhren muss, damit die Verbindung weder
schwenkbar noch verschiebbar wird. Dies wird an dem weiter
unten gezeigten Beispiel mit einer Fille von.Verbindungsmdg-
lichkeiten deutlich werden, bei dem im Falle rechtwinkligen *
Kreuzens zweier Profilstdbe dieser Art sogar 25 Schraubver-
bindungen mdglich wéren. Im Falle anderer Kreuzungswinkel
sind es natlirlich weniger mdgliche, jedenfalls aber hinrei-
chend viele Schraubverbindungen, die zur Verfiigung stehen.
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Eine bevorzugte Ausfithrungsform des neuen Profilsta-
bes besteht darin, dass sein Profil aus einem Steg und zwei
Flanscren besteht, dass es symmetrisch zur Achse quer durch
den Steg durch dessen Mitte ist, und dass es einem Rechteck
einbeschrieben ist, wobei mindestens die Aussenbegrenzungen
der Flansche mit je einer Rechteckseite zusammenfallen, de-
ren Ldnge gleich der Flanschbreite ist. Dabei ist es vor-
teilhaft, wenn die Hohe seines Profils in Stegrichtung ein
ganzzahliges Vielfaches seiner Flanschbreite, insbesondere
doppelt so gross ist. Dann lassen sich zwei solche Profil-
stdbe allseitig unverkantet aneinander zur Anlage bringen

und sind zwei von ihnen in der einen so breit wie einer

/1n der anderen Richtung, so dass sie hierdurch besonders
vielseitig miteinander kombinierbar und allseitig miteinan-
der und mit anderen Bauteilen verbindbar sind.

Einen weiteren Schritt in dieser Richtung bedeutet es,
wenn obendrein die Flansche am Steg in der Art wie bei ei-
nem U-Profil angeordnet sind, und sie an ihren freien, vom
" Steg abgewandten Enden einmal oder zweimal im rechten Win-
kel einwdrts derart zu Schenkeln abgewinkelt sind, dass
zwischen ihnen ein Abstand freibleibt, in den ein zweiter,
gleichartiger Profilstab flanschseitig mit geringem Spiel
hineinpasst. Zugleichermdglicht eine solche Ausbildung des
neuen Profilstabes seine einfache und kostengiinstige Her-
stellung. Zwischen seinen derart abgewinkelten Schenkeln
kann man auch eine Wand einfligen und dank der LOcher ein-
wandfrei befestigen, ferner auch Rohre oder Kabel, so dass
dies weiterhin der Vielseitigkeit der Anwendungen zugute-
kommt.

Damit Schrauben oder andere Verbindungselemente durch
den Profilstab hindurchzufiihren gehen, so dass sie das ge-
samte Profil durchdringen, im Profilstab guten Halt finden
und leicht anbringbar sind, ist es zweckmdssig, wenn paralie-

le Abschnitte des Profils so gelocht sind, dass die L&cher
miteinander fluchten, und dass miteinander fluchtende LG5~
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cher einander gleich sind.

Um sicherzustellen, dass Profilstdbe der neuen Art
in jeder gegenseitigen Lage moglichst viele einander dek-
kende LOcher und somit Verbindungsmdoglichkeiten aufweisen,
sind die nachfolgenden vier Massnahmen von wesentlichem Vor-
teil.

Die erste dieser Massnahmen besteht darin, dass die
Lécher in ldngs verlaufenden Reihen angeordnet sind, wobei
innerhalb einer jeden Reihe der Abstand von Lochmitte zu
Lochmitte so gewihlt ist, dass die Hohe des Profils in
Stegrichtung ein g;nzzah]iges Vielfaches hiervon ist, und
dass die Ldcher benachbarter Reihen mindestens im Steg in
der Ldngsrichtung gegeneinander versetzt sind. Sie kOnnen
dabei z.B. um eine halbe Lochteilung gegeneinander versetzt
sein, so dass die LOcher jeder zweiten Reihe auf gleicher
Hohe liegen. Es ist sogar von Vorteil, wenn die ProfilhGhe
in Stegrichtung ein geradzahliges Vielfaches des Abstandes
von Lochmitte zu Lochmitte ist, weil dann, zumal auch im
Hinblick auf die folgende Massnahme, die Versetzungen in
zwei in irgend einer gegenseitigen Lage aneinanderliegenden
Profilstédben gleichsinnig sind. ' '

Die zweite dieser Massnahmen besteht darin, dass min-
destens im Steg die Abstdnde zwischen benachbarten Loch-
reihen so gewdhlt sind, dass sie gleich oder doppelt so
gross oder teils gleich, teils doppelt so gross sind wie
der Abstand von Lochmitte zu Lochmitte 1ings einer Loch-
reihe. Es ist ohne weiteres einzusehen, dass dies fiir die
Verbindbarkeit zweier einander kreuzender Profilstdbe be-
sonders bedeutungsvoll ist. Ein Abstand von Lochreihe zu
Lochreihe, der doppelt so gross ist wie der Abstand von
Lochmitte zu Lochmitte in einer Reihe, kommt insbesondere
dort in Betracht, wo anderenfalls eine Lochreihe in Flucht
mit einem zweimal abgewinkelten Schenkelteil des Profils
ldge, der dem Hindurchfiihren von Schrauben im Wege wire;
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dort ldsst man die Lochreihe zweckmdssigerweise weg.

Die dritte dieser Massnahmen besteht darin, dass min-
destens im Steg die beiden dusseren Lochreihen von der je-
weils benachbarten Profilkante einen Abstand besitzen, der
gleich dem Abstand zwischen benachbarten Lochreihen ist.
Man kann dadurch nebeneinander angeordnete Profilstdbe ohne
weiteres mit einem weiteren, sie kreuzenden verbinden, denn
seine Locher decken sich dann mit denen der ersteren.

Die vierte dieser Massnahmen besteht darin, dass in-
nerhalb einer jeden Reihe Rundldcher und Langldcher einander
abwechseln, wobei ein Langloch jeweils mindestens zwej
Rundidcher einer nur aus Rundldchern bestehenden Reihe liber-
deckt und ersetzt., Dabei empfiehlt es sich, die Breite der
Langlidcher gleich dem Durchmesser der Rundldcher zu machen,
allenfalls ausgenommen die Langldocher einer Reihe in jedem
der Flansche des Profils, wo man eine grossere Langloch-
breite fiir besonders dicke Bindstdbe vorsehen kann, zweck=-
midssigerweise dann in der dem Steg benachbarten Reihe. Die
mindestens im Steg versetzte Anordnung der Ldocher benach-
barter Reihen bedeutet dann, dass sich dort neben einem
Langloch der einen Reihe ein Rundloch der Nachbarreihe be-
findet (und umgekehrt). Dadurch, dass Rundidcher und Lang-
16cher in dieser Weise angeordnet sind, ist sichergestellt,
dass beim Sich-Kreuzen zweier derartiger Profilstdbe unter
belijebigem Winkel stets einander deckende Rundldcher und
Langldcher von geeigneter Lage fiir die Verbindung mit
Schrauben hinreichend zur Verfiigung stehen, und zwér ohne
dass man allzu kleine‘Ldocher fiir dann nur gering belastbare
Schrauben und allzu geringe Lochabstdnde vorsehen miisste,
die eine wesentliche Verminderung des Widerstandsmoments
des Profilstabes zur Folge hdtten.

Damit man in oder an dem neuen Profilstab Wande, Ver-
schalungen, Balken od. dgl. aus Holz oder Presspanplatten
befestigen kann, ist es zweckmdssig, wenn er zusdtzlich zu
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den Ldchern fir die Schrauben Nagelldcher von entsprechend
kleinerem Durchmesser aufweist. Fir die bekannten fagellid-
cher bestehen nur die Ublichen Bedingungen, sie taugen auch
flir Holzschrauben mdssigen Durchmessers, jhre Anzahl kann
wesentlich kleiner als diejenige der Locher fir die tra-
genden Verbindungsschrauben sein, und dort, wo diese Platz
dafliir 1assen, ist der gegebene Ort fiir die Nagelildcher.

Die Herstellung des neuen Profilstabes kann in der
Weise erfolgen, dass man zundchst einen Blechstreifen in
der bendtigten Breite und Lahge zurechtschneidet und die
Locher hineinstanzt, und dass man diesen hiernach durch
Kaltwalzen in die vorgesehene Profilform bringt. Dieses
Verfahren hat den Vorzug, dass man alle Locher eines Ab-
schnittes miteinander in ein noch ebenes Werkstiick stanzen
kann, das man dann zur ndchsten Stanzoperation um eine Ab-
schnittslédnge weitertransportiert.

Als HWerkstoff fir den neuen Profilstab kommt in den
meisten F&llen ein Baustahl in Betracht. Um ihn dann vor
Korrosion zu schiitzen, kann man eins der bekannten Verfah-
ren anwenden, den Profilstab also z.B. verzinken, mit Alu-
minium besprihen oder mit einem Rostschutzanstrich verse-
hen., Es ist aber auch zu bedenken, dass die an sich teurere
Herstellung aus rostfreiem Stahl Nachbehandlungen zur Her-
stelllung und evtl. Instandsetzung des Rostschutzes, Ein-
fetten vor dem Gebrauch oder vor der Lagerung usw. ein-
spart, was die Verteuerung je nach Verwendungsweise min-
destens teilweise kompensiert, und dass sich eine etwa
verbleibende Vertewerung auf viele Anwendungsfille auf-
teilt, weil der neue Profilstab immer wieder von neuem ver-
wendbar ist.

Die Mittel zur Herstellung des neuen Profilstabes
hdtten schon vor vielen Jahrzehnten zur Verfihung gestan-
den, und am Bediirfnis kann kein Zweifel bestehen, lassen
sich mit dem neuen Profilstab doch beliebige, auch hochbe-
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lastete Trag~ und Stiitzkonstruktionen auf einfache Weise
herstellen, z.B. Hebekrane, Paletten, Ueberfiihrungen, Hal-
len, Hiuser, Fachwerkbauten, Triblinen, Lagergestelle, Con-
tainer usw., und ein besonderer Vorteil liegt in der ein-
fachen und raschen Erstellbarkeit von provisorischen Kon-
struktionen wie z.B. Geriisten, Abstiitzungen fiir den Briik-
kenbau und Behelfsbriicken einschliesslich solcher fir mili-
tdrische Zwecke. Alledem dient der gleiche Profilstab der
neuen Art, so dass er in Vorrat gehalten werden kann und
fiir die verschiedensten Zwecke jederzeit einsatzbereit
ist; damit hergestellte Konstruktionen kGnnen jederzeit auf
einfache Weise und ohne Beschddigung der Profilstibe wie-
der abgebaut werden, so dass diese dann anderweitig fiir
denselben oder einen anderen Zweck immer wieder verwendet
werden kdnnen. |

Im Falle von Konstruktionen, die nicht provisorisch
sind, sondern bestehen bleiben sollen, kann man Profilsta-
be der neuen Art selbstverstindlich auch miteinander ver-
nieten oder verschweissen; die L8cher in den Profilstdben
kdnnen dann zur provisorischen Verbindung mittels Schrauben
dtenen, bevor man das Verschweissen usw. vornimmt. In. der
fertigen Konstruktion dienen die Ldocher auch in diesem Fal-
le der Gewichtsersparnis, so dass dann immer noch der Vor-
teil zur Geltung kommt, dass der neue Profilstab ein gros-
ses Widerstandsmoment bei unverh@ltnismidssig geringem Ge-
wicht besitzt.
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Ein Ausfiliihrungsbeispiel des neuen Profilstabes ist
auf dem beigefiigten Zeichnungsblatt in Fig. 1 in Ansicht
auf die Stegseite, in Fig. 2 im Schnitt 1dngs der Linie A-A,
in Fig. 3 in Ansicht von unten und in Fig. 4 im Schnitt
ldngs der Linie B-B dargestellt, wdhrend Fig. 5 und 6 An-~
wendungsbeispiele fir Kombination und Verbindung von Profil-
stdben der neuen Art zeigen.

Der in Fig. 1 - 4 dargestellte Profilstab besteht aus
einem'Steg 1, hieran zwei Flanschen 2 sowie aus einem ers-
ten Schenkel 3 und einem zweiten Schenkel 4, die vom Flansch
2 her um jeweils 90° abgewinkelt sind. Man erkennt reihen-
weise angeordnete Locher, wobei 1dngs jeder Reihe Rundldcher
5 und Langldcher 6 einander abwechseln und im Steg 1 gegen-
tiber denjenigen der Nachbarreihe jeweils derart versetzt
sind, dass sich neben einem Rundloch 5 der einen Reihe ein
Langloch 6 der Nachbarreihe befindet, und umgekehrt. Ledig-
lich in den Flanschen 2 befinden sich in der einen Lochreihe
besonders breite Langlocher 7, damit der neue Profilstab
auch bei speziellen Anwendungen brauchbar ist, bei denen
Bindstdbe hindurchzufiihren sind, die fiir gewdhnlich einen
betrdchtlichen Durchmesser haben. Die LGcher 5 - 7 in pa-
rallelen Profilabschnitten fluchten miteinander und sind
einander gleich, damit man Schrauben quer durchs ganze Pro-
fil hindurchfiihren kann, und man erkennt auch, dass im
Steg 1 gegeniiber den zweiten Schenkeln 4 je eine Lochreihe,
die an sich Platz hdtte, weggelassen ist, weil dort die
zweiten Schenkel 4 dem Hindurchfiihren von Schrauben im We-
ge wdren. Statt dessen erkennt man dort einige nicht n&her
bezeichnete kleine Ldcher, die infolgedessen dort bequem
Platz haben und im Bedarfsfalle Ndgeln oder Holzschrauben
zum Befestigen von Wanden od. dgl. dienen. Wie man sieht,
ist auch in den Flanschen 2 ein Lochreihenabstand gewdhlt
worden, der doppelt so gross ist wie derjenige im Mittel-
teil des Steges 1, so dass dort bequem Platz filir die brei-
teren Langldcher 7 sowie flir weitere Nagelldcher bleibt.
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Von den in Fig. 2 eingetragenen Massen ist die HGOhe a
in Stegrichtung doppelt so gross wie die Flanschbreite b,
und das Mass c liber jeden der beiden ersten Schenkel 3 ist
eine Spur kleiner als a/4, so dass man einen zweiten, glei-
chen Profilstab flanschseitig zwischen den Schenkeln mit
geringem Spiel einschieben kann (wie Fig. 5¢, d, f, und g
es4zeigf). Die Linge d der zweiten Schenkel 4 kann ungefdhr
gleich dem erwdhnten Mass ¢ sein. Dasselbe Mass a kehrt in
Fig. 1 in der anderen Richtung wieder, aber dort erstreckt
es sich liber 8 Lochteilungen (Mittenabst@&nde innerhalb einer
jeden Lochreihe) g, letzteres Mass ist also gleich 1/8 der
Profilhdhe in Stegrichtung, und die Langldcher erstrecken
sich tiber zwei Lochteilungen g, so dass sie den Platz von je
drei Rundldchern einnehmen. Die Mittenabstinde i der drei
mittleren Lochreihen in Fig. 1 sind gleich der Lochteilung
g, der Mittenabstand k zu den &usseren beiden Lochreihen ist
doppelt so gross, und-der Abstand j der Mittellinie der dus-
seren Lochreihen zur jeweiligen Profilkante ist gleich den
Mittenabstdnden i und somit auch gleich der Lochteilung g.
In den Figuren 2 - 4 findet man diese Masse in den glei~-
chen Bedeutungen wieder; in Fig. 2 ist zu beachten, dass
das Massjbei den Flanschen 2 von der Innenseite des Steges 1
an rechnet, damit die Locher mit denjenigen eines einge-
schobenen zweiten Profilistabes fluchten, so dass man Schrau-
ben durch beide Profilstdbe hindurchfihren kann.

Bei den vorstehend aufgefiihrten Proportionen handelt
es sich keineswegs um ein blosses Spiel mit Zahlen, sondern
dadurch wird eine sehr vielseitige Anwendbarkeit sowie die
Moglichkeit erreicht, dass man derartige Profilstdbe einan=-
der anfligen, einfiigen, unter den verschiedensten Winkeln
kreuzen und Voneinander abzweigen lassen kann und doch in
jedem Falle die nGtigen oder gewlinschten Schraubenverbin-
dungen ohne weiteres herstellen kann, und zwar ohne dass
Ubermdssig viele, das Profil allzu sehr schwdchende und
womdglich, um sie {iberhaupt darauf unterbringen zu kGnnen,
allzu kleine Ldcher fiir entsprechend schwache Schrauben
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vorgesehen sein miissten. Schrauben von 10 mm Durchmesser
sind noch gehdrig belastbar, Schrauben mit kleinerem Durch-
messer sollte man fiir Anwendungen bei wesentlich belastba-
ren Trag- und Stiitzkonstruktionen lieber vermeiden. Fiir

10 mm-Schrauben wiirden die in Fig. 1 - 4 vorgesehenen Rund-
16cher 5 einen Durchmesser f von 10,5 bis 11 mm erhalten,
die Langldcher 6 erhielten eine ebensolche Breite; doch
richtet sich dies ebenso wie die Blechdicke e nach den Ge-
samtabmessungen des Profils und zusammen mit diesen nach
dem bendtigten Widerstandsmoment des Profilstabes.

Das beschriebene Beispiel stellt nur eine von ver-
schiedenen Mdglichkeiten zur Losung der Aufgabe dar, die zu
abgewandelten Ausfihrungsformen des neuen Profilstabes fiih-
ren, und die der Fachmann anhand der hier gegebenen Lehre
leicht entwickeln kann. Bei einer realiserten Ausfihrung
des in Fig. 1 - 4 dargestellten Profilstabes wurden folgen-
de Abmessungen gewdhlt:

= 1/8 Meter

= aj2

= a/4 - 0,5 mm
= a/4 - 0,5 mm
= 4 mm

11 mm

= a/8

= a/4

= a/8

= a/8

= a/4

XK e - WY O~h O A O T
]

Dieser Profilstab wiegt 7,12 kg je Meter Ldnge, sein Trdg-
heitsmoment ist Jx = 163 cm4 und Jy = 44 cm4, und sein Wi-
3 3

derstandsmoment ist wx = 26 cm~ und wy'= 13 cm™.
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Fig. 5 zeigt schematisch im Schnitt und in kleinerem
Masstab als Fig. 2 einige Beispiele filir die zahlreichen Mog-
lichkeiten, Profilstdbe der neuen Art einander an- und ein-
zufiigen; dabei sind die ihrer Verbindung dienenden Schrauben
nicht gezeichnet. Die Beispiele a) - e) in Fig. 5 liefern
Hinweise, wie man solche Profilstdbe 1dngs aneinanderfiigen
kann, um mit der Kombination ein grdsseres Widerstandsmo-
ment zu erhalten; dabei addieren sich die Widerstandsmo-
mente der einzelnen Profilstdbe, wenn man sie nur an denkn-
den eines derart kombinierten Trdgers miteinander verbindet,
wahrend das resultierende Widerstandsmoment, ausser beim
Beispiel b), wesentlich grosser ausfdllt, wenn man die Pro~
filstébe liber ihre ganze Ld&nge in geringen Abstédnden mit-
einander verbindet. Man kann auf diese Weise mit denselben
Profilstdben bescheidenen wie auch schwersten Lasten gerecht
werden, was die Lagerhaltung wesentlich vereinfacht. Im
Beispiel f) in Fig. 5 ist eine einfache Abzweigung, im Bei-
spiel g) eine verstdrkte Kreuzung zweier Profilstédbe ange-
deutet. '

Fig. & zeigt schematisch in perspektivischer Darstel-
lung zwei Beispiele flir die zahlreichen Moglichkeiten, wie -
man Abzweigungen und Kreuzungen von Profilstdben der neuen
Art gestalten kann. Auch hier sind die Locher und die
Schrauben nicht gezeichnet, mit denen man die Profilstdbe
in jedemFalle stabil verbinden kann.
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Patentanspriiche:

1. Gelochter Profilstab aus Metall, zur Herstellung von Trag-
und Stiitzkonstruktionen beliebiger Art und von Abschran-
kungen und Einfassungen,
dadurch gekennz e-i chnet , daf er der-
art profiliert und mit L&chern (5, 6] versehen ist, daf
er mit eimem zweiten, gleichartigen, der ihm angefigt oder
eingefiligt ist, von ihm abzweiqf oder ihn an einer seiner .

Seiten unter einem beliebigen.ﬁinkei kreuzt, ohne Qeite— |

res und unmittelbar mit mindestens zwel durch sich decken-

de L&cher gefiihrte Schrauben derart verbindbar ist, dapB
die Verbindung, auBer im Rahmen des unerlgBlichen Spiels

der Schrauben in ihren L&chern, unter Lasteinwirkung we-

der verschiebbar noch schwenkbar ist,

2. Profilstab mach Amnspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dap
sein Profil aus einem Steg (1) und zwei Flanschen [2) be-
steht, daf es symmetrisch zur Achse quer durch den Steg

(1) durch dessen Mitte ist, und dsp es einem Rechteck ein-
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beschrieben ist, wobei mindestens die AuPenbegrenzungen
der Flansche (2] mit je einer Rechteckseite zusammenfal-

len, deren L&nge gleich der Flanschbreite (b) ist,

Profilstab nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dap
die H&he (&) seines Profils in Stegrichtung doppelt so

gropf wie dessen Flanschbreite (b) ist.

Profilstab nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
da die Flansche (2) am Steg (1) in der Art wie bei eimem
U-Profil angeordnet sind, und dapB sie an ihren freiemn, vom
Steg (1) abgewandten Enden einmal oder zweimal im rechten
Winkel eirwdirts derart zu Schenkeln [3, 4) abgewinkelt
gind, def zwischen ihnen ein Abstand freibleibt, in den
ein zweiter, ‘gleichartiger Profilstab Fléhéchseitig mit

geringem Spiel hineimpaBt.

Profilstab nach einem der vorstshenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dap psrallele Abschnitté des Profils so
gelocht sind, dap die L8cher (5 - 7) miteinander fluchten,

und 'def miteirmander fluchtende L&cher einander gleich sind,

Profilstab nach einem der Ansprﬂcﬁe 2 bis 5, dadurch ge-
kemnzeichret, dap die Licher (5 - 7) in‘iﬁﬁgé verlaufenden
Reihen sangeordrmet sind, wobeli immerhalb einer jeden Reihle
der Abstand fg] van Lochmitte zu Lochmitte so gewshlt ist,
daf die Hthe (a) des Profils in Stegrichtung ein ganzzah-

liges Vielfaches hiervon ist, und daB die Lécher (5, 8)
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cenachbarter Reihen mindestens im Steg in der La&ngsrich-

tung gegeneinander versetzt sind.

Prafilstab nach Anspruch 6, dadurch gekesnnzeichnet, daf
mindestens im Steg (1) die AbstBnde (i, k) zwischen be-
nachbarten Lochreihen so gewﬁhlt sind, da sie gleich
oder doppelt so grof oder teils gleich, teils doppelt so
grop sind wie der Abstand (g) von Lochmitte iu Lochmitte

idngs einer Lochreihe.

Profilstab nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da@
mindestens im Steg (1) die beiden &uBeren Lochreihen von
der jeweils benachbarten Profilkante einen Abstand ( j) be-
sitzen, der gleich dem Abstand (i oder k) zwischen benach-

barten Lochreihen ist,

Profilstab nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch gekennzeich-
net, daB innerhalb einer jeden Reihe Rundldcher (5] und
Langldcher (6, 7) einander abwechseln, wobei ein Langloch
Jjeweils mindestens zweli Rundldcher einer rur aus Rundls-

chern bestehenden Reihe Uberdeckt und ersetzt.

Verfahren zur Herstellung des Profilstabes nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daf man zun@chst einen Blech-
streifen in der bendtigten Breite und L8nge zurechtschnei-
det und die L8cher hineinstanzt, und daf man diesen hier-

nach durch Kaltwalzen in die vorgesehene Profilform bringt.
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