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Behalter zur Warenpréasentation.

@ Ein Behalter zur Warenprésentation, insbesondere von
losan Kleinartikeln, besteht aus einem Mantel und einem
formstabilen, einen stirnseitigen Abschluf des Behélters
bildenden Tréger aus Karton, Wellpappe oder dgl., wobei
beliebige Werkstoffe fiir den Behélter und den Triger in
preisgOnstigster Weise dadurch miteinander kombiniert wer-
den kdnnen, dafl der Tréger wenigstens aus zwei Lagen
gebildet, wenigstens die Decklage entsprechend dem Umri8
des Behéltermantels unter Bildung eines Bodenteils ausge-
stanzt, der Behéltermantel an seiner einen Stirnkante mit
seinen UmriB nach auBen Gberragenden, die Decklage des
Trigers untergreifenden Laschen versehien und das ausge-
stanzte Bodenteil in den Beh&itermantel eingesetzt ist.
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: Behélter zur Warenprésentation

Die Erfindung betrifft einen Behéalter zur Warenprésentation, insbesondere
von losen Kleinartikeln, bestehend aus einem Mantel und einem form-
stabilen, einen stirnseitigen Abschlufl des Behalters bildenden Tréger aus

Karton, Wellpappe, Kunststoff oder dgl..

Kleinere Warensartimente, wie abgepackte Lebens- und GenuBmittel,
Toiletteartikel , Gegensténde des téglichen Bedarfs, Rauéherwaren etc.,
werden heute héufig in offenen kleineren Behéltnissen dargeboten, aus
denen sie der Verbraucher nach freier Wahil entnehmen kann. Solche Be-
héltnisse werden entweder aus Karton oder Wellpappe-Zuschnitien oder
aber aus Kunststoff hergestellt. Behalter aus dem erstgenannten Material
sind verkaufspsychologisch wenig geeignet, da die in ihnen enthaltene
Ware nur von oben eingesehen werden kann und die AuBenseite allenfalls
fir Werbezwecke genutzt werden kdnnen. Ihr Vorteil liegt aber in den sehr

geringen Herstellungskosten. Verkaufspsychologisch attraktiver sind
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Behélter aus Kunststoff, insbesondere aus durchsichtigen Kunststoffen,
da sie die Ware gut erkennen lassen und damit den Kaufanreiz fordern.
Solche Kunststoffbehélter sind aber wiederum relativ teuer, da sie durch

Tiefziehen oder Spritzen hergestellt sind und infolgedessen teuere Werk-

- zeuge erfordern. Unabhéngig von der Art des Werkstoffs erfordern solche

Prasentationsbehalter meist auch noch einen Tréger, der gegebenenfalls

mit einem Unterbau, einem Stander oder dgl. versehen oder aber zum
Anhéngen ausgebildet ist. Diese Trager und Unterbauten kdnnen aus
Kunststoff, Stahldraht oder dgl. gebildet sein, sind aber wiederum séhr
aufwendig, weshalb auch hierfir Gebilde aus Karton, Wellpappe oder dgl.
verwendet werden. Wellpappe oder Karton hat in allen Féllen den weiteren
groBBen Vorteil, daB3 es bei entsprechender Falzung zu einer relativ dinnen
Lage zusammengelegt werden kann, so dafB3 sich solche Behalter einschlief3~
lich ihrer Tréger und Unterbauten platzglinstig lagern und transportieren
lassen. Diese Vorteile kommen vor allem bei reinen Display-Einrichtungen "
besonders zur Geltung, da solche Einrichtungen preisgiinstig und platz-

sparend unterzubringen sein missen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen der Warenprésentation
dienenden Behé&lter des eingangs geschilderten Aufbaus so auszubilden, daB
ein preisginstiger Tréger aus Karton, Wellpappe oder dgl. mit einem be-
liebigen verkaufsfordernden und preisglinstigen Material fir den Behélter-

mantel kombiniert werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geltst, daB der Tréger wenig- . .
stens aus zwei Lagen gebildet, wenigstens die Decklage unter Bildung einer
dem UnﬂriB des Behéitermant els entsprechenden Aussparung ausgestanzt,
der Behéaltermantel oder ein Teil desselben an seiner einen Stirnkante mit
seinen UmriB nach auBen Uberragenden, die Decklage des Trégers unter-
greifenden Laschen versehen und in den Behéltermantel ein der Aussparung

in der Decklage angepaBtes Bodenteil eingesetzt ist.



w

0151924

Der Kern der Erfindung besteht darin, daB Behaltermantel und Boden zwei
getrennte Teile sind, wobei der Boden vom Tréger bzw. einem 'I.”eil des-
selben und dem eingesetzten Bodenteil gebildet wird, wéhrend der eigent -
liche BehélterumriB3 allein durch die Mantelflache erzeugt wird. Der Trager
und das Bodenteil kénnen somit aus einem preisgiinstigen Werkstoff, z. B.
Karton oder Wellpappe bestehen, wéhrend der Mantel aus jedem beliebigen
Werkstoff, insbesondere aus einem transparenten Kunétstoff bestehen
kenn. Dieser Behaltermantel braucht nicht dreidimensional verformt zu
werden, sondern kann beispielsweise aus einem Materialstreifen, dessen
Breite der Behalterhthe entspricht, hergestellt werden. Dabei 188t sich
annéhernd jeder beliebige BehalterumriBl verwirklichen. Der Behéltermantel
wird in dieldurch die Ausstanzung im Trager geschaffene Aussparung ein-
gesetzt, wobei die an seiner einen Stirnkante vorhandenen Laschen die
obere Decklage des Trégers untergreifen. In den Behélter wird dann das
Bodenteil eingedrickt, das einerseits den Behéltermantel aussteift, an-
dererseits die Decklage des Trégers auch innerhalb des Behélters wieder ver-
vollsténdigt , SO daB eine geschlossene Bodenansicht entsteht, insbeson-
dere dann, wenn der Behaltermantel aus einem durchsicl;\tigen Kunststoff
'besteht. Die Form des Behdlters ist als durch die Form der Aussparung und
des Bodenteils vorgegeben und der Behéltermantel wird, soweit nicht ein
Vorformen notwendig ist, selbsttétig in diese Form gezwungen. Der Trager
mit dem Behéltermantel und dem eingese;czten Bodenteil kdnnen an be-
liebigen Sténdern, Sockeln oder dgl., die gegebenenfalls aus Karton oder

Wellpappe hergestellt sind, in herkdmmlicher Weise befestigt werden.

in bevorzugter Ausfihrung ist der Behéltermantel an seiner dem Tréger zu-

gekehrten Stirnkante weiterhin mit seinem Umri3 auch nach innen tber-

. ragenden, vom Bodenteil abgedeckten Laschen versehen. Die Laschen

untergreifen also sowohl die Decklage des Trégers nach auBen, als auch
das Bodenteil nach innen, so daB der Behéltermantel einen stabilen Stand

erhélt.
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Mit Vorteil sind die den Behéltermantel nach innen und nach auBien Uber-
ragenden Laschen als von der Stirnkante ausgehende Ausstanzungen im
Behaltermantel bzw. als diesen stirnseitig iiberragende Vorspriinge ausge-
bildet, wobei je ein Vorspi'ung und eine Ausstanzung um eine entlang der
Stirnkante verlaufende Biegelinie geklappt sind. Statt dessen kdnnen
selbstverstandlich die Vorspringe bzw. Ausstanzungen auch an verschie-
denen Stellen entlang der Stirnkante angeordnet sein. Vorspriinge und
Ausstanzungen und damit die Laschen kdnnen beliebige Form und GréBe

haben.A -

Mit Vorzug ist das Bodenteil von dem beim Stanzen der Aussparung in
der Decklage entstehenden Teil gebildet, so daB3 der 'identische UrmriB
fUr die Aussparung und das Bodenteil mit einem einzigen Stanzschnitt

erhalten wird. Auch entsteht hierbei kein Abfall.

Statt dessen kann aber aUch das beim Stanzen der Aussparur;zé entstehende
Teil nach oben abgebogen sein und einen Teil des Beh&ltermantels, z. B.
die Riickwand eines rechteckigen Behélters, bilden, um den Behalter-
mantel zuséatzlich auszusteifen. In diesem Fall muB das Bedenteil ge-

sondert hergestellt werden.

In weiterer bevorzugter AusfGhrung der Erfinduhé ist der Trager aus einem
ein- oder mehrlagigen, spiegelsymmetrischen Zuschnitt gebildet, der

um die Spiegelachse zur Doppellage gefalzt ist, wobei diese beiden Lagen
in ithrem Randbereich auBerhalb des Umrisses des Behélters miteinander
verbunden sind. Hierbei kann es sich um Klebe-, Steck:* aoder Klammerver-
bindungen oder auch um einen Uberlappenden Verbund handeln. Auf diese
Weise ist eine besonders einfache und kostenglinstige Herstellung des
Trégers mdglich. Man wird ihn vorzugsweise aus einer ein- oder g:ioppel-
welligen Wellpappe mit glatten Deckschichten fertigen. - Selbstveréténdlich

kann der Trdger auch aus mehreren Einzelteilen zusammengesetzt sein.
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Dabei ist vorzugsweise weiterhin vorgesehen, daB das Bodenteil oder

das einen Teil des Behéaltermantels bildende Teil aus einer der beiden
Lagen des Zuschnitts ausgestanzt ist. Es kdnnen infolgedessen in ein
oder zwei Stanzungen der Zuschnitt fUr den Tréger, die Aussparung flr
den Behéltermantel und das dabei entstehende Bodenteil erhalten werden.
Auch hier zelgt sich die fertigungstechnisch glinstige und preiswer te

Moglichkeit der Herstellung.

Gem@B einem vorteilhaften AusfUhrungsbeispiel weist das Bodenteil eine
ein Griffloch bildendé Ausspérung auf, die wiederum anléBI'ich der Her-
steliung des Zuschnittes ausgestanzt werden kann. Diese Aussparung
erleichtert vor allem das Herausnehmen des Bodenteil aus dem Be-
héltermantel. Statt dessen kann auch der Tréger im Bereich der Aus-
sparung in den verbleibenden Lagen ein Griffloch aufweisen, so daB das

Bodenteil geschiossen ist und von unten herausgedrickt werden kann.

Vorzugsweise ist der Behéltermantel aus einém Materialstreifen gebildet,
dessen beide Enden zusammengefihrt sind. Der Behéltermante! braucht
also nicht mehr, wie bisher in solchen Féllen Ublich, aus einem einteiligen
Stick durch Blasen, Tiefziehen oder dgl. hergestellt zu werden, sondern
lediglich als Abschnitt eines Materialstreifens zu dem etwa gewlnschten
BehéalterumfiB geformt werden. Dabei kommt es nicht einmal auf die
exakte Formgebung an, da der Behéltermantel nach Einsetzen in die den
UmriB exakt wiedergebende Ausstanzung des Tr&gers seinen endglltigen
UmriB selbsttétig annimmt '
Die Enden des Materialstréifens ké&nnen lose zusammengefihrt oder aber
miteinander verbunden, z. B. verklebt sein. Auch kdnnensie an einem anders-

artigen “Materialstreifen, z. B. aus Pappe befestigt. sein.
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Die Erfindung erdffnet ferner die Mdglichkeit, an einem einzigen Trager die
Méntel mehrerer Behélter mit Abstand voneinander anzuordnen, indem der
Tréger eine entsprechende Anzahl von Aussparungen mit dem jeweils ge-
winschten Umri fUr die einzelnen Behélter aufweist. Mit dieser Aus-
bildung lassen sich beispielsweise auf einem einzigen Pré&sentations-

tréger unterschiedliche Waren sortiert anbieten.

Nachstehend ist die Erfindung anhand von in der Zeichnung dargestellten
Ausfihrungsbeispielen beschrieben.

In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer Ausfihrungsform eines

Display- Verkaufsténders;

Figur 2 einen Axialschnitt durch den Behélter urjd Tréger;

Figur 3 eine Draufsicht auf den Zuschnitt eines Trégers;

Figur 4 eine der Figur 2 &hnliche Ansicht einer anderen Ausflhrungs -
form;

Figur 5 eine Draufsicht auf den Zusghnitt fur die Ausfihrungsform |

gemal Figur 3 und

Figur 6 eine perspektivische Teilansicht des Behiltermantels der

AusfUhrungsform gemaB Figur 2.
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Der in Figur 1 gezeigte Verkaufsténder besteht aus einem Trager 1, einem
Behélter 2 und einem den Tréger aufnehmenden FuB 3. Am Tr&ger 1 ist
ferner eine Display-Fléche 4 angebracht. Diese und der FuB 3 sind aus
Pappezuschnitten hergestellt, die sich aus der gefalzten Lage am Présen-
tationsort aufstellen lassen. Der Trager 1 kann aus Karton oder Well-
pappe bestehen, wahrend der Behalter 2 einen Mantel 5 - beim gezeigten
Ausflhrungsbeispiel einen zylindrischen Mantel - aufweist, der vorzugs-
weise aus einem transparenten Kunststoff besteht. Ferner besitzt der Be-
hélter 2 ein Bodenteil 6, das wiederum aus Karton, Wellpappe oder dgl.
und zwar vorzugsweise aus dem gleichen Material wie der Tréger 1 ge-

bildet ist.

Figur 2 zeigt den Verkaufstander gemafl Figur 1 im axialen Schnitt, je-
doch ohne Wiedergabe des FuBes 3. Der Trégér 1 ist aus wenigstens zwei
Lagen 7, 8 gebildet, von denen die Decklage 7 eine Ausstanzung 9 ent-
sprechend dem Umrifl des Behaltermantels 5 aufweist. An der in der
Gebrauchslage unteren Stirnkante des Behé&ltermantels sind Vorspriinge 10,
11 angeordnet, von denen die Vorspringe 10 den UmriB3 des Behélter-
mantels 5 nach auBen Uberragen, wéahrend die Vorspringe 11 diesen Um-
riB nach innen Uberragen. Die Vorspringe 10 untergreifen die obere Deck-
lage 7 des Tragers 1. In den Behéltermantel 5 ist das Bodenteil 6 einge-
setzt, dessen UmriB dem UmriB des Behéltermantels 5 entspricht. Dieses
Bodenteil 6 deckt die nach innen rangenden Vorspringe 11 des Behalter-

mantels 5 ab.

Figur 3 zeigt einen Zuschnitt 12 zur Herstellung des Tragers 1. Aus einer
Material-, z. B.einer einwelligen Wellpappebahn, werden in spiegel-

symmtrischer Anordnung je ein dem gewiinschten Umrif3 des Tré&gers ent-
sprechendes Teil 13, 14 ausgestanzt,die entlang der Spiégelachse 15 zur

Doppellage gefalzt werden kdnnen. In dem einen Teil 14 des Zuschnittes
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wird ferner eine Ausstanzung 16, die dem gewiinschten UmriB des Be-
héltermantels 5 entspricht, angebracht. Das dabei entstehende ausge-

stanzte Teil 17, das gegebenenfalls noch mit einem Griffloch 18 versehen

ist, bildet das Bodenteil 6.

Die Teile 13, 14 des Zuschnittes 12 werden um die Spiegelachse 15 zur -
Doppeliage gefalzt, so daB3 die Ausstanzung 16 oben liegt, das Teil 14 also
die Decklage gemaB Figur 2 bildet. Es wird dann von oben der Behélter-
mantel 5 in die Ausstanzung 16 derart eingesetzt, daB3 die ihn nach auBlen
Uberragenden Vorspriinge 10 zwischen die Decklage 7 und die untere Lage 8
eingreifen. AnschlieBend wird dann das ausgestanzte Teil 17, das im Griff-
loch 18 gefaBlt wird, als Bodenteil 6 in den Behéltermantel nach unten ein-
gedricki, bis es mit der Decklage 7 auf etwa gleicher Hohe liegt. Dabei

greifen die den Behéltermantel 5 nach innen Uberragenden Vorspringe 11

unter das Bodenteil 6.

Figur 6 zeigt eine Ausfihrungsform des Behaltermantels. Es ist aus einem
endlosen Folienband hergestellt, dessen Enden 19, 20 beispielsweise (ber-
[append zusammengefihrt und beispielsweise miteinander verklebt sind.
An der unteren Stirnkante 21 weist der Behéltermantel 5 die ihn nach auBen
bzw. innen Uberragenden Laschen 10, 11 auf, von denen die Laschen 10 aus
die Stirnkante 21 nach unten Uberragenden Vorspringen und die Laschen 11
von Ausstanzungen 22 im Behéltermantel gebildet sind, wobei diese um eine
gemeinsame Biegelinie 23 entlang der unteren Stirnkante 21 des Behélter-
mantels 5 in die Horizontale geklappt sind. Die beiden Lagen 7, 8 des
Tragers 1sind in ihrem Randbereich auBerhalb des Umrisses des Behélter-

mantels, beispielsweise durch Kieben, miteinander verbunden. Dies ist

in Figur 2 bei 29 angedeutet.

0151924
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In den Figuren 4 und 5 ist eine abgewandelte Ausflhrungsform eines
Behélters wiedergegeben, dessen Mantel 5 einen Rechteck-UmriB auf-
weist. Der Trager 1 weist in seiner Decklage wiedeer eine Aussparung 9
von in diesem Fall rechteckigem Querschnitt auf, in die der Behéaltermantel
5 eingesetzt und mit seinen Laschen 10 die Decklage 7 untergreift. In
dem 'Behéltermantel 5 bzw. in die Aussparung 9 ist ein entsprechend recht-

eckfébrmiges Bodenteil 6 eingedriickt.

In Abwandlung zur Ausfihrungsform gemaB Figur 2 und 3 ist der Trager 1
dreilagig ausgebiidet. Er weist neben der Decklage 7 zwei untere Lagen 8
auf. Fermer ist das Griffloch 18 nicht im Bodenteil 6, sondern in den beiden
unteren Lagen 8 vorgesehen, so daB3 das eingesetzte Bodenteil 6 bei Bedarf

von unten herausgedrickt werden kann.

Der Zuschnitt fir den Trager géméB Figur 4 besteht aus zwei rechteckigen -
Zuschnittteilen 13 mit je einer das Griffloch 18 bildenden Ausstanzung und
einem mittleren rechteckigen Zuschnitteil 14 mit einer rechteckigen Aus-
stanzung 16, die die Aussparung 9 fir den Behaltermantel 5 bildet. Das

bei der Herstellung der Aussparung 9 ausgestanzte Teil 17 bildet das Boden-
teil 6, das in diesem Fall kein Griffloch aufzuweisen braucht. Die beider-
seitigen rechteckigen Zuschnitteile 13 werden um die Biegelinien 15 ein-
ander Uberlappend nach innen gebogen und bilden, wie in F gur 4 érkennbar,
die unteren Lagen 8 des Tréagers 1. Die Lagen 7und 8 sind jeweils auBer-
halb des Umrisses des Behé&ltermantels 5 im Bereich 29 miteinander ver-

bunden.
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Patentanspriche

1. Behalter zur Warenprésentation, insbesondere von losen Kleinartikeln,
bestehend aus einem Mantel und einem formstabilen, einen stirnsei-
tigen AbschluB des Behilters bildenden Tréger aus Karton, Wellpappe,
oder dgl.,
dadurch gekénnzeichnet,
daB der Triger (1) wenigstens aus zwei Lagen (7, 8) gebildet, wenig-
stens die Decklage (7) unter Bildung einer dem UmriB des Behélter-
mantels (5) entsprechenden Aussparung (9) ausgestanzt, der Be-

héltermantel (5) oder ein Teil desselben an seiner einen Stirnkante (21)

10 mit seinen UmriB nach auBen Uberragenden, Die Decklage (7) des

15

Trégers (1) untergreifenden Laschen (10) versehen und in den Be-
haltermantel (5) ein der Aussparung (9) in der Decklage (7) ange-
paBtes Bodenteil (6) eingesetzt ist.

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Behélter-
mantel (5) an seiner dem Trager (1) zugekehrten Stirnkante (21)
mit seinen UnviB auch nach innen Uberragenden, vom Bodenteil (6)

.abgedeckten Laschen (10, 11) versehen ist.
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Behélter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
den Behéltermantel (5) nach innen und nach auBen Uberragenden
Laschen (10‘, 11) als von der Stirnkante (21) ausgehende Aus-
stanzungen (22) im Behéltermantel bzw. als diesen stirnseitig
Uberragende Vorspringe ausgebildet sind, wobei je ein Vorsprung (10)
und eine Ausstanzung (11) um eine entlang der Stirnkante (21) ver-

laufende Biegelinie (23) geklappt sind.

Behalter nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB das Bodenteil (6) von dem beim Stanzen der Aussparung (9)

in der Decklage (7) entstehenden Teil gebildet ist.

Behéaliter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB das beim Stanzen der Aussparung (9) in der Decklage (7) ent-
stehende Teil nach oben abgebogen ist und einen Teil des Behéalter-

mantels (5), z. B. eine Rickwand des Behélters (2),bildet.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Tr&ger (1) aus einem ein- oder mehrlagigen, spiegelsym-
metrischen Zuschnitt (12) gebildet ist, der um die Spiegelachse (15)
zur Doppellage gefalzt ist und daB diese beiden Lagen (7, 8) in ihrem
Randbereich auBerhalb des Umrisses des Behalters (2) miteinander

verbunden sind.

Behélter nach einem der Ansprtche 1 bis 6; dadurch gekennzeichnet,
daB das Bodenteil (6) oder das einen Teil des Behaltersmantels (5)

bildende Teil aus einer der beiden Lagen (7, 8) des Zuschnittes (12)

ausgestanzt ist.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,

daB das Bodenteil (6) eine ein Griffloch (18) bildende Aussparung

aufweist.
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Behalter nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Trager (1) im Bereich der Aussparung (9) in den verbleiben-

den Lagen (8) ein Griffloch aufweist.

Behéalter nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der Behaltermantel (5) aus einem Materialstreifen gebildet ist,

dessen beide Enden (19, 20) zusammengefihrt sind. »

Beh&lter nach einem der Anspriiche 1 bis 4 und 6 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB die Enden (19, 20) des Materialstreifens mit-

einander verbunden sind.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

daB der Behaltermantel (5) aus durchsichtigem Kunststoff gebildet

ist.

Behélter nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB an einem Trager (1) die Mante! (5) mehrerer Behélter (2) mit

Abstand voneinander angeordnet sind.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
daB das Bodenteil (6) mit Schlitzen (25) zur Aufnahme von Ge-
fachwénden (26) ausgebildet ist.
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