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Korsettstange.

() Die Erfindung betrifft eine Korsettstange (1) mit flachem ,
Querschnitt, bestehend aus einem kunststoffummantelten, | F 3
federelastischen Verstarkungstrager aus mehreren in einer | Q .
Ebene parallel zueinander mit seitlichem Abstand angeord-

neten federelastischen Stdben (4), wobei das Ummante-

lungsmaterial (5} die Stdbe (4) zwischenraumfiillend unter

Bildung einer einteiligen Korsettstange (1) verbindet. Die

Korsettstange soll besonders einfach herzustellen und zu

verarbeiten sein, durchndht werden kénnen, wobei sie ihrer 2/
gesamten Lénge nach durch Durchn&hen an dem betreffen-

den Kleidungsstlick befestigt werden soll. Auerdem soll die

Korsettstange eine geeignete Formelastizitat, Quersteifigkeit *
und Biegefestigkeit haben. ErfindungsgemaR ist das

Ummantelungsmaterial (5) der Korsettstange eine Einbett-

masse, welche auf den Umfangsflachen der Stibe aliseitig

haftet und aus einem nachgiebigeren Kunststoff als die

Stabe (4) besteht.
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Korsettstange

Die Erfindung betrifft eine Korsettstange flir die Damenober-
und Unterbekleidung mit flachem Querschnitt, bestehend aus
dnem kunststoffummantelten, federelastischen Verstirkungs-
trdger aus mehreren, in einer Ebene parallel zueinander mit
seitlichem Abstand angeordneten federelastischen St&ben, wo-
bei das Ummantelungsmaterial die Stibe zwischenraumfiillend
unter Bildung einer einteiligen Korsettstange verbindet.

Aus der DE-GM 18 12 212 ist eine Korsettstange der eingangs
genannten Art bekannt, die aus einem Kunststoff besteht. In
dieser Druckschrift wird beansprucht, die Korsettstange aus
monofilen Kunststoffédden verschiedener Dicke zu weben, zu wirken
oder zu flechten. Solche Korsettstangen kénnen zwar an einem
Kleidungsstlick angendht werden, haben jedoch keine ausreichen-
de Quersteifigkeit und sind relativ aufwendig in der Herstel-
lung. In der Druckschrift wird weiterhin vorgeschlagen, die
Korsettstange einstiickig zu spritzen. GemiB8 dem Hauptanspruch
wird dabei die erforderliche Federelastizitst liber die Wahl
des Querschnitssprofils und die Abmessungen der Korsettstange
festgelegt. Eine solche Korsettstange ist schwer durchnéhbar
und muB deshalb in ihrem Querschnitt entsprechenden Taschen

in dem zu verstidrkenden Kleidungsstiick untergebracht werden.
Auch besteht bei einstiickigen Korsettstangen aus Kunststoff
Bruchgefahr. Profilierte Korsettstangen aus einem festen
Kunststoff driicken sich zudem am Kleidungsstlick nach innen

und nach auBen durch, was unansehnlich und unbequem ist.
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Aus der GB-PS 10 72 281 ist eine einstiickige Korsettstange
bekannt, die aus parallel angeordneten und an den Enden mit-
einander verbundenen Stdben besteht und insgesamt im Spritz-
guBverfahren hergestellt wird. Die St&dbe sind nicht von einem
zwischenraumfiillenden Ummantelungsmaterial umhiillt, k&nnen
aber mit kurzen Verbindungsstidben untereinander verbunden
sein, Die Federelastizitdt wird maBgeblich durch die Wahl
des Querschnittsprofils im mittleren Bereich der Korsettstange
beeinfluBt. Korsettstangen dieser Bauart haben somit auch die
bereits oben angefiihrten Nachteile profilierter, einstiickig
gespritzter Korsettstangen.

Davon ausgehend liegt der Erfindung die A uf gabe
zugrunde, eine Korsettstange der eingangs beschriebenen Art

zu schaffen, die besonders einfach herzustellen und zu ver-
arbeiten ist, durchndht werden kann, wobei sie insbesondere
ihrer gesamten Lé#nge nach durch Durchnéhen an dem betreffenden
Kleidungsstlick befestigbar ist, und die eine geeignete Feder-
elastizitdt, Quersteifigkeit und Bruchfestigkeit hat.

Zur technischen Lédsung dieser Aufgabe wird vorgeschla-
gen, da8 das Ummantelungsmaterial eine Einbettmasse, welche auf
den Umfangsfl&dchen der Stdbe allseitig haftet, aus einem nach-
giebigeren Kunststoff als die St#be ist.

Die Erfindung basiert also auf dem Grundgedanken, als Ver-
stidrkungstréidger federelastische Stdbe in einer Ebene parallel
zueinander mit seitlichem Abstand anzuordnen und diese gemein-
sam in einen relativ weicheren Kunststoff einzubetten, so da8
sich die federelastischen Wirkungen der Einzelstdbe addieren
und der Querschnitt der Korsettstange im wesentlichen von Um-
mantelungsmaterial festgelegt ist.
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Bei einer praktischen Ausfiihrungsform der Erfindung sind

die federelastischen Sté&be aus einem duroplastischen Kunst-
stoff, insbesondere aus Polyesterharz, hergestellt. Solche
Stdbe aus Polyesterharz haben bevorzugte Dicken zwischen 0,8
und 1,2 mm.

Der Stabquerschnitt kann hinsichtlich seiner Form und Quer-
schnittsflidche grundsédtzlich frei gew#hlt werden, insbeson-
dere sind auch Hohlst&be anwendbar, doch hat sich herausge-
stellt, daB eine zylindrische Stabform die filir Korsettstangen
glinstigsten mechanischen Eigenschaftswerte aufweist, wobei
relativ dickere Stdbe aus einem Material relativ groBer Feder-
elastizitdt dinneren St&ben mit geringerer Federelastizitit
vorzuziehen sind, weil dann die Haftung mit dem Ummantelungs-
material und das Mittragen der benachbarten Stdbe verbessert wird.
Bei Sté&ben aus Kunststoff veringert sich zudem die Gefahr,

daB beim Durchnihen solcher Korsettstangen im Bereich zwischen
den Stidben eine unbeabsichtigt auf einen Stab treffende N&h-
nadel abbricht.

Das Ummantelungsmaterial fillt die Zwischenriume der feder-
elastischen Stibe wie Schwimmhiute aus, wobei die Korsett-
stangen aber im Bereich dieser Zwischenrdume gleich dick wie
im Bereich der federelastischen Stdbe sein kdnnen. Thermoplastische
Kunststoffe eignen sich flir Ummantelungsmaterial nicht nur

wegen ihrer mechanischen Eigenschaften besonders gut,'sondern
auch wegen der einfachen Moglichkeit, die federelastischen Sté&be
im endlos-Extrudierverfahren damit zu ummanteln. Insbesondere
sind als Ummantelungsmaterial Polyolefine geeignet, weil deren
Eigenschaftswerte in groBem Umfang variierbar sind. Hierbei haben
sich Polydthylene hinsichtlich ihrer Durchn&hbarkeit, insbe-
sondere in Verbindung mit 0,9 bis 1,0 mm dicken zylindrischen
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St4ben aus Polyesterharz als fiir den Erfindungszweck vor-
zliglich geeignet ergeben. Solche Polydthylene sind zum
Beispiel unter dem Handelsnamen "Lupolen" im Handel ohne
weiteres erhiltlich.

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Gegenstandes der Er-
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der
zugehdrigen Zeichnung, in der eine bevorzugte Ausfihrungs-
form einer erfindungsgeméBen Korsettstange dargestellt wor-

10 den ist. In der Zeichnung zeigen:
Fig. 1 eine auf Stoff aufgendhte Korsettstange in Aufsicht;

Fig. 2 dieselbe Korsettstange im Schnitt entlang der Linie
15 ITI-II gemdB Fig. 1 in vergréBerter Darstellung;

Fig. 3 dieselbe Korsettstange im Schnitt entlang der Linie
III-IIT gemd8B Fig. 1 in vergrdBerter Darstellung.

20 Gemi8 Fig. 1 ist eine lé&ngliche Korsettstange 1 mit flachem
Querschnitt auf eine Stoffunterlage 2 mit einem Faden 3 auf-
gendht., Als Verstédrkungstriger dienen flinf federelastische
St&be 4 aus Vollmaterial aus Polyesterharz mit einem Durch-
messer von 0.9 bis 1.0 mm. Diese in einer Ebene parallel

25 zueinander mit seitlichem Abstand angeordneten Stibe sind
gemeinsam in ein Ummatelungsmaterial 5 eingebettet, welches
aus Poly3thylen besteht und im endlos-Extrudierverfahren auf
die Polyesterstébe aufgebracht ist. Dieses Ummantelungsmaterial |

Eist hinreichend weich, so da8 es von der Nihnadel einer nor-

30 malen N&hmaschine durchstochen werden kann. Die N&hstiche wer-
den also in die Zwischenrdume zwischen den St#ben 4 durch
das Ummantelungsmaterial 5 gesetzt und entweder entlang der
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Korsettstange in einer einzigen Reihe oder - wie in Fig. 1
in der oberen Hilfte dargestellt - im Zick-Zack-Muster, wo-
bei beim Einstellen der Stichlé&nge darauf zu achten ist,
daB die Polyesterstibe mbglichst nicht durchstochen werden.

Durch die Haftung des Ummantelungsmaterials 5 auf den Stében
4 erhtht sich die Steifigkeit der Korsettstange 1 im Ver-
gleich zur Steifigkeit der St&be allein, weil ober- und
unterhalb der Stdbe 4 beim Verbiegen Zug- bzw. Druckkrifte
entstehen.
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Bezugszeichenliste:

1 Korsettstange
2 Stoffunterlage
3 Faden

4 Stdbe

5 Ummantelungsmaterial
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Ansprtiiche:

1. Korsettstange (1) mit flachem Querschnitt, bestehend aus
einem kunststoffummantelten, federelastischen Verstirkungs-
triger aus mehreren in einer Ebene parallel zueinander mit
seitlichem Abstand angeordneten federelastischen St&ben (4,
wobei das Ummantelungsmaterial (5) die Stdbe (4) zwischen-
raumfiillend unter Bildung einer einteiligen Korsettstange
(1) verbindet,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Ummantelungsmaterial (5) eine Einbettmasse, welche
auf den Umfangsfléchen der Stdbe (4) allseitig haftet, aus
einem nachgiebigeren Kunststoff als die St#be (4) ist.

2. Korsettstange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dabB
die Stdbe (U4) aus einem duroplastischen Kunststoff bestehen.

3. Korsettstange nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da$
die St&be (4) aus Polyesterharz bestehen.

4, Korsettstange nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Dicke der Sti#be (4) 0,8 bis 1,2 mm betrégt.

5. Korsettstange nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die St#be (4) eine zylindrische Form auf-
weisen,
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Korsettstange nach einem Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daf das Ummantelungsmaterial (5) aus einem
thermoplastischen Kunststoff besteht.

Korsettstange nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB das Ummantelungsmaterial (5) aus einem Polyolefin
besteht.

Korsettstange nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
da8 das Ummantelungsmaterial (5) aus PolyZthylen besteht.

Korsettstange nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB das Ummantslungsmaterial (5) von einer
N&hnadel durchstechbar ist.
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