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@ Kardiersegment.

@ Mehrere in einem Rahmen (2) zusammengefasste Halter
(3) flr Kratzenbeschidge, die in Kardierrichtung unmittelsbar
hintereinander angeordnet sind, bilden ein Kardierorgan,
das als Deckelkarde mit einer Haupttrommel (6) zusammen-
wirkt. Die Beschlage (4) der einzelnen Halter kénnen einzeln
ausgewechselt werden, wobei vorzugsweise Beschldge ver- F
wendet werden, wie sie in Wanderdeckelanordnungen An- lg° I
wendung finden. Damit kann das Verfahren beim Aufbringen
und Wechseln der Kratzenbeschlage bei Deckelkarden
wesentlich vereinfacht werden.
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Kardiersegment

T T G . s o B s B e o s R A e e S s . G

Die Erfindung betrifft ein Kardiersegment
zur ortsfesten Anbringung an einer Krempelmaschine
und die Verwendung desselben. |

Es sind im wesentlichen drei verschiedene
Arten zur Ausgestaltung von Kardiervorrichtungen be="
kannt, welche sich durch die mit der Haupttrommel zu;
sammenwirkenden Organe unterscheiden. Diese Organe
konnen als ortsfeste Deckelkarde, als Wanderdeckelan-
ordnung oder als Arbeiter-Wenderwalzenpaar ausgebildeti
sein. Die Wanderdeckelanordnungen dienen dabei vor allem
der Schmutzausscheidung, wdhrend Deckelkarden haupt-
sdchlich zur Faserparallelisierung eingesetzt werden.

Wanderdeckelanordnungen bestehen in derx
Regel aus einer Vielzahl von Deckel bildenden Guss-
stdben, die mittels Ketten untereinander verbunden
sind und so liber einen bestimmten Winkelbereich ent~-
lang der Haupttrommel gefilihrt werden. Jeder einzelne
Gussstab ist mit einem Kratzenbeschlag versehen, der
relativ einfach montier- und auswechselbar ist, wie
z.B. aus der eruopdischen verdffentlichten Anmeldung
Nr. 0 091 986 ersichtlich ist. Dank der relativ.ge—
ringen Abmessungen der Gussstédbe in Kardierxrichtung
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konnen die Beschldge eben ausgebildet sein, was deren
Aufbau vereinfacht. ' '
Bei Krempelmaschinen ergibt sich bei der

Verwendung von Kardierplatten die Schwierigkeit, dass

sich die Beschldge iiber einen erheblich grdsseren Sektor

der Haupttrommel erstrecken und an einer entsprechend
dem Haupttrommelradius gekiﬁmmten Innenfldche einer
Deckelplatte angeordnet werden miissen. Hierzu ist,
wie aus der DE-AS 20 02 639 bekannt, ein aufwendiges
Verfahren notwendig, wobei die Beschl&dge zundchst mit
innenliegenden Zahnspitzen auf eine Hilfstrommel aufge-
wickelt werden, wonach die Deckelplatten aufgebracht
und die Beschldge daran befestigt werden. Ein Aus-

wechseln solcher Beschldge am Ort ihrer Verwendung er-

scheint nicht m8glich, so dass jeweils ein Riickschub der

Kardierplatten zum Hersteller n&tig ist. Dies gilt
auch fiir Anordnungen, wie sie z.B. in der CH-PS Nr.
639 433 gezeigt sind. Der Hersteller selbst’bendtigt
hierzu bescndere Vorrichtungen, die fir Wanderdeckel
nicht aufwendbar sind.

Ferner weisen solche bekannten Krempelma-
schinen mit feststehenden Kardierplatten den Nachteil
auf, dass wegen des beschriebenen Herstellungsver-
fahrens jeweils die ganze Kardierplatte mit einheit-
lichen Beschldgen versehen ist, also keine Abstufun-
gen in Feinheit und Einstellung mdglich sind.

Aus der GB-A 2 100 305 ist ein Kardierseg-
ment mit mehreren in Kardierrrichtung hintereinander
angeordneten Kratzenbeschlagsreihen bekannt. Diese
sind indessen auf einem gemeinsamen Triger in darin
eingearbeiteten Flhrungen fest angeordnet und sind
deshalb weder einzeln an Ort leiéht auswechselbar,
noch einzeln in ihrer Lage einstellbar, sondern es
muss dazu'jeweils der gesamte Triager ausgéwechselt

werden.
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In der FR-A 750 191 ist eine Deckelkarde
gezeigt, wobei an einem konkav geformten Deckel mehrere
Reihen von Kratzenbeschldgen angeordnet sind. Da die
Befestigung derselben zwischen den einzelnen Reihen
liegt, entstehen dazwischen grosse Zwischenriume
in Kardierrichtung, welche die Kardierwirkung beein-
trichtigen. Ferner koénnen auch hier einzelne Kratzen-
beschlagsreihen nicht unabh&ngig von den anderen aus-
gewechselt werden und machen die Riicksendung der Deckel-
karde an den Hersteller nétig.

' Entsprechende Nachteile treten bei Anord-
nungen gemdss den DE-A 2 544 291 sowie FR-A 1 112 889
auf.

Es stellt sich deshalb aufgrund der be-.
schriebenen Situation’die Aufgabe; ein Kardiersegment
zur ortsfesten Anbringung an einer Krempelmaschine zu
schaffen; das diese Nachteile nicht aufweist, d.h. ein-
fach zu warten und einzustellen ist, ohne dass hierfiir
ein Rlckschub zum Hersteller notig ist und an die je-
weiligen Erfordernisse leicht anpassbare, abgestufte
Beschldge aufzunehmen in der Lage ist. _

Dies wird erfindungsgemdss in einem Kardier-
segment erreicht durch mehrere in einem Rahmen zusammen-
gefasste Halter, welche in'Kardierrichtung unmittelbar
hintereinander angeordhet sind und sich mindestens liber
die Kardenbreite erstrecken, wobei jeder Halter zur 10s-
baren Aufnahme von liber diese Breite darauf aufgereihten,
Kratzenbeschlédge bildenden Sdgezahndrahtstreifen aus-
gebildet sind. |

Damit lassen sich die Beschldge und ihre
Befestigung am Deckel entsprechend demjenigen fiir
Wanderdeckel ausbilden, womit sdmtliche zur Auswechslung
und Montage n®dtigen Hilfsmaschinen zugleich fiir beide
Bereiche verwendbar sind. Ferner ist damit eine

Variation der Beschlige von Halter zu Halter innerhalb
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eines Kardiersegmentes'magliéh;

Vorzugsweise sind die Halter zur Aufnahme
von in Wanderdeckeln verwendbaren Kratzenbeschligen
ausgestaltet, wozu sie im einfachsten Fall direkt
durch Wanderdeckelstd@be gebildet sind.

Dadurch ergibt sich eine weitere Verein-
fachung des Aufbaus voniKardiereinrichtungen im Sinne
der Austauschbarkeit von Elementen. |

Vorzugsweise ist der gesamte Rahmen oder
sind Teile davon als extrudiertes Aluminiumprofil aus-
gebildet, was einerseits bei der Herstellung eine Nach-
bearbeitung weitgehend eriibrigt und zu relativ leicht-
gewichtigen Kardiersegmenten fiihrt, die von Hand aus-
und eingebaut werden kdnnen.

Nachfolgend werden anhand der beiliegenden
Zeichnungen mehrere Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein aus Wanderdeckelstében aufge-
bautes Kardiersegment in Schnittansicht;

Fig. 2 der zum Kardiersegment von Fig. 1 zu-
gehﬁrige Rahmen in Aufsicht; ! _

Fig. 3 ein Kardiersegmen%, bei dem der Rahmen
einstiickig mit den Haltern ausgebildet ist in Schnitt-
ansicht;

Fig. 4 ein Ausschnitt des Kardiersegmentes
von Fig. 3 in Aufsicht;

Fig. 5 ein Kardiersegment, dessen Rahmen
deckelartig ausgebildet ist in Schnittansicht;

Fig. 6 einen Randabschnitt des Kardierseg-—
mentes von Fig. 5 in Aufsicht, und

Fig. 7 eine weitere Ausfiihrung eines Kardier-

segmentes gemdss der Erfindung.

Zundchst wird anhand der Fig. 1 und 2 das

der Erfindung zugrundeliegende Prinzip kurz erldutert,
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bevor auf die einzelnen Ausfilhrungen n&her eingegangen
wird.

Das Kardiersegment 1 weist einen Rahmen 2
auf, innerhalb dessen mehrere Halter 3 zusammenge-
fasst sind, an denen als Kratzenbeschldge auf einem
Tréger 8 aufgereihte SZgezahndrahtstreifen 4 mit Klem -
men 5 beféstigt sind. Die Halter 3 sind in Kardier-
richtung unmittelbar hintereinander angeordnet, so
dass zwischen den einzelnen Beschldgen nur geringe
Licken auftreten und damit im wesentlichen eine durch-
gehende Arbeitsfléche entsteht. Die Kratzenbeschlidge
erstrecken sich hierfilir im wesentlichen {iber die ge-
samte Ausdehnung des jeweiligen Halters in Kardier-
richtung. Werden, wie in den beschriebenen Ausfithrungs-
beispielen, ebene Beschldge aus geradlinigen Sdge-
zahnstreifen verwendet, so besteht diese Arbeitsfldche
aus einer Reihe von Tangentenflidchen an-die Haupt-
walze 6. Jede Tangentenfl&dche weist damit geometrisch
eine Linienberiihrung mit dem Umfang der Hauptwalze 6 auf,
wobei die Lage dieser Beriihrungslinie auf dem Beschlag
flir jeden Halter unabhingig von den anderen wihlbar ist.
So wird in der Regel mindestens .beim einlaufseitigen
Halter diese Berithrungslinie eher vom Einlauf weg ver-
schoben sein, was einem gewissen Anstellwinkel. ent-
spricht. Die individuelle Einstellung kann durch ent-
sprechende Gestaltung der Auflagefldchen filir die
BHalter auf dem Rahmen 2 oder durch die Bemessung der
Haiter selbst erfolgen. ;

Der Rahmen 2 und die Halter 3 sind weiter
so ausgestaltet, dass die Kratzenbeschldge 4 individuell
auswechselbar sind. Dazu wird, wie angedeutet, eine an
sich bekannte Klammerverbindung verwendet, wie sie bei
wanderdeckelanordnungen geldufig ist. Die Klammern 5
erstrecken sich iiber die Breite der Karde und sind an

entsprechenden Flichen 7 der Halter 3 verankert. Die
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ﬁalter 3 sind nun vorzugsweise im'entéprechenden-Bereich
gleich ausgestaltet, wie bereits bestehende Wanderdeckel,
so dass bei beiden sowohl dieselben S#igezahndraht-
streifen als auch dieselben Klammern verwendbar sind

und mit den gleichen Hilfsmaschinen entfernt und be-
festigt werden kdnnen.

Der Rahmen 2, in welchen die Halter zusammen;
gefasst sind, ist aus verwindungssteifen Profilen auf-
gebaut, flir die mindestens iilber die Xardenbreite Alu-
miniumprofile verwendet werden, wie noch ndher erliutert
wird.

Die Ausgestaltung gemdss den Fig. 1 und 2
weist die Besonderheit auf, dass dabei als Halter 3 die
Gussstdbe einer Wanderdeckelkarde verwendet werden.
Diese Stdbe werden an den Stellen 9 je mit Lingsstreben
10 des Rahmens 2 verschraubt, welche der Umfangsform der
Haupttrommel 6 angeglichen und aus Stahl gefertigt sind.
Die Querstreben 11 des Rahmens bestehen aus biegesteifen
Aluminiumprofilen, die an den Ecken mit den Lings-
streben verschraubt sind. Da die Querstreben eine weit
grbssere La&nge besitzen- {d.h. zwischen ca. 1 m und 1.5 °m)
als die Liangsstreben (im Ausfihrungsbeispiel weniger als
0,2 m), ist die dadurch erzielte Gewichtsverminderung
fiir den Rahmen erheblich, so dass das Segment 1 von
Hand ein- und ausbaubar ist. Hierzu dienen seitliche
Handgriffe 12, die an den Seitenwandungen angeordnet
sind. Das Segment 1 ist dabei mittels Schraubver-
bindungen 12 an den Ecken mit dem Maschinengestell
losbar verbunden. Ein l6sbares Blechverdeck 14 verhin-
dert das Austreten von Staub.

Das Auswechseln der Beschldge kann filir jeden
Halter 3 separat erfolgen. Hierzu wird dieser aus dem -
Rahmen 2 geldst, wonach in herkdmmlicher Weise die
#lammern 5 gedffnet und die auf dem Tridger 8 aufge-

reihten Sdgezahndrahtstreifen als ganzes ausgewechselt
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werden kdnnen.

Die Lageeinstellung der einzelnen Beschlige
bezliglich der Haupttrommel 6 kann durch entsprechende
Bearbeitung der Auflagefldchen der Halter 3 auf dem
Rahmen 2 erfolgen.

In den Fig. 3 und 4 ist eine andere Aus-
fihrung der Erfindung gezeigt, bei welcher die Halter
3 einstilickig mit dem Rahmen 2 aus einem Aluminiumpro-
fil gebildet sind. Weil damit im Gegensatz zum ersten
Ausfithrungsbeispiel auch die Halter selbst aus Alu-
minium sind, kann eine weitere Gewichtseinsparung er-
zielt werden. Die einzelnen Halter 3 werden durch
Schlitze 15 definiert, die ins Aluminiumprofil einge-
frést sind. Diese Schlitze 15 dienen zur Aufnahme der.
Klammern 5 flir die Beschlédge. Das Ldsen dieser Klam-
mern zum Auswechseln der Beschldge erfolgt von der
Oberseite des Segmentes her, so dass die Schlitze 15
von oben zugdnglich sind. Zur Versteifung des Segymentes
kénnen in Abstdnden von ca. 30 cm Querstege 16 losbar
auf die Halter 3 geschraubt sein. ,

Die Einstellung der Lage der Besghldge be-
zliglich der Haupttrommel geschieht durch entsprechen-
de Anordnung der unteren Flichen der Halter 3. Dies kann
direkt bei der Extrusion des Aluminiumprofils erfolgen,
so dass eine Nachbearbeitung nicht notig ist.

Die Herstellung dieses Segmentes erfolgt,
wie ausgefilihrt, durch Extrusion des entsprechenden Pro-
fils aus Aluminium.In dieses Profil miissen anschliessend
die Schlitze lS gefrdst und die verschiedenen Gewinde-
16cher gebohrt werden. Eine weitere Bearbeitung ist
nicht notwendig. :

In.den Fig. 5 und 6 ist eine dritte Ausfihrung
der Erfindung dargestellt, bei welcher de; Rahmen 2
deckelartig ausgestaltet ist. Als Halter 3 sind Leisten

vorgesechen, die mittels Schrauben 16 am Rahmen 2 l&sbar
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befestigt sind. Der Rahmen ist, wie im voréngehenden
Ausflihrungsbeispiel, als extrudiertes Aluminiumprofil
ausgebildet. Im Vergleich zu jenem weist er eine hohe
Steifheit ohne besondere Zusatzmassnahmen auf, da
darin keine Querschlitze vorgesehen sind. Seitlich am
Rahmen sind, wie bei den anderen Beispielen, Mittel
zur Verbindung mit dem Maschinengestell , insbesondere
Schraubenl&cher 13, vorgesehen.

Zum Auswechseln der Beschlige wird der ent-

sprechende Halter 3 vom Rahmen losgeschraubt. 2m

" gelBsten Halter 3 k&nnen dann die Klammern 5 gebffnet

werden. Die Lage der Beschl&dge gegeniiber der Haupttrom-
mel 6 l&sst sich durch die Bemessung der Halter 3 be-

stimmen. Gegeniiber der Ausfiihrung gemdss den Fig. 3

und 4 besteht allerdings der Nachteil einer Toleranz-

addition der Masstoleranzen der Halter 3 und deren
Auflageflé&chen. |

Schliesslich wird anhand der Fig. 7, die
etwa in OriginalgrOsse dargestellt ist, eine weitere
Ausfiihrung der Erfindung gezeigt, wobei der Rahmen 2
aus mehreren, sich liber die Kardenbreite erstrecken—
den Profiltrdgern ausgébildet ist, ndmlich den eigeﬁt—
lichen Rahmenprofilen 20,21 und einem Tragprofil 22
fiir die Halter 3. Das Tragpfofil 22 ist einstilickig
und besteht aus einem Gussteil einer Metall-, vorzugs-—
weise einer Aluminiumlegierung. Es kann gegebenenfalls
auch als gezogenes Profilteil ausgebildet sein. Die
Halter 3 sind &hnlich ausgebildet, wie in der Aus-
fihrung gemdss Fig. 5 und sind ebenfalls mit Schrauben
16 am Tragprofil 22 16sbar und einstellbar befestigt,
so dass die Kratzenbeschldge 4 in der dort beschriebenen
Weiée ausgewechselt werden. Die Ausgestaltung gemdss
Fig. 7 fihrt zu einem verwindungssteifen und massge-—
nauen Segment, da das Tragprofil als Gussteil mit Ver-

steifungsrippen 24 versehen und sehr prédzis ausgefiihrt
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werden kann. Ein Abdeckblech 23 verhindert das Austre=-

ten von Staub durch die Oeffnungen z2wischen den Rahmen-
profilen und dem Tragprofil.

Die Anzahl der in einem Rahmen 2 vorgesehenen
Halter kann bei allen Ausfiihrungen im wesentlichen .
zwischen 2 und 4 liegen. Die obere Grenze ergibt sich
aus Gewichtsgriinden, da die Segmente 1 vorzugsweise
von Hand sollen abgehoben werden k&nnen. Die erfindungs-~
gemdssen Segmente 1 werden vorzugsweise im Bereich des
Einlaufs iiber dem Vorreisser oder des Auslaufs liber
dem Abnehmer angeordnet. Im ersten Fall sind aus
Platzgriinden Rahmen mit 2 bis 3 Haltern, im zweiten
mit 3 bis Haltern bevorzugt.

Die erfindungsgemdssen Segmente kdnnen bei

Kombination mehrerer Einzelsegmente als einziges Kardier-

organ vorgesehen sein. Vorzugsweise werden sie jedoch
zusammen mit Wanderdeckeln eingesetzt, wobei deren Sektor
dabei eventuell reduziert werden kann (etwa von 60o auf
300). Weiter konnen die Segmente auch mit Arbeiter-Wander-
paaren kombiniert werden. Bei der Verwendung mit beweg-

lichen Kardierorganen kommt den erfindungsgemdssen Seg-—

. menten vorwiegend die Funktion der Faserparallelisierung

zu, widhrend die beweglichen Organe der Reinigung dienen.
Hierbei kann die Struktur der Kratzenbeschldge an den
einzelnen Haltern 3 von Halter zu Halter unterschiedlich
gewdhlt werden, wobei von der Einlaufseite zum Auslauf
deren Feinheit sukzessive gesteigert.werden kann. Dies
erlaubt eine Optimierung der Parallelisierungswirkung
des Segmentes. '

Insgesamt zeigt sich, dass das erfindungsge-
mésse Segment sowohl hinsichtlich Herstellung und War-
tung als auch in seiner Wirkungsweise in Kombination
oder je nach Materialverarbeitung (Synthetikfasern)
auch ohne die Verwendung von Wanderdeckeln den bekannten

Deckelkarden iiberlegen ist.
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Patentanspriche

1. Kardiersegment zur ortsfesten Anbringung
an einer Krempelmaschine, gekennzeichnet durch mehrere
in einem Rahmen zusammengefasste Halter (3), welche in
Kardierrichtung unmittelbar hintereinander angeordhet
sind und sich mindestens iiber die Kardenbreite er-

strecken, wobei jeder Halter (3) zur l8sbaren Aufnahme

von lber diese Breite darauf aufgereihten, Kratzenbe-

schldge bildenden Sdgezahndrahstreifen (4) ausge-
bildet ist.

2. Kardiersegment nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass jeder Halter (3) von einem Wander-
deckélstab gebildet ist, wobei die Wanderdeckelst&be
aussenseitig lO0sbar mit Lingsstegen (10) des Rahmens
verbunden sind.

3. Kardiersegment nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Halter einstiickig mit dem
Rahmen (2) ausgebildet und durch sich itber die Karden-
breite erstreckende Schlitze (15) definiert sind, wo-
bei die Schlitze (15) zur Aufnahme von Befestigungen
(5) fir die l1l6sbare Verbindung der Kratzenbeschldge (4)
mit dem jeweiligen Halter (3) vorgesehen und von der
Oberseite des Kardiersegmentes zugdnglich sind.

4. Kardiersegment nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die der Haupttrommel (6) der Krem-—
pelmaschine zugewandten Fl&chen der Halter (3) zur mass-
gerechten Positionierung der Kratzenbeschldge (4) be-
zliglich der Haupttrommel ausgebildet sind.

5. Kardiersegment nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Rahmen (2) deckelartig aus-
gebildet ist und an seiner Unterseite eine Flédche
zur Aufnahme von-als Leisten ausgebildeten, l&sbar daran

befestigten Haltern (3) aufweist.
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6. Kardiersegment nach einem der Ansprliche
1l bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen oder
mindestens Teile davon, die sich iiber die Kardenbreite
erstrecken, als extrudierte Aluminiumprofile ausge-
bildet sind.

7. Kardiersegment nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Halter
(3) zur Aufnahme von in Wanderdeckeln verwendbaren,

mittels Klammern losbar daran befestigten Kratzen-

’beschlééen (4) ausgestaltet sind.

8. Kardiersegment nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Halter (3) einzeln in ihrem Abstand und Anstellwinkel
bezliglich des Umfanges der Haupttrommel einstellbar
sind.

9. Kardiersegment nach einem dexr vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Halter (3) mit Kratzenbeschligen (4) ausriistbar sind,
die von Halter zu Halter unterxrschiedliche Charakteristi-
ken aufweisen.

10. Kardiersegment nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass am Rahmen
(2) Mittel (13) fiir die 18sbare Anbringing ‘am Krempel-
maschinengestell vorgesehen sind.

11. Kardiersegment nach einem der vorangehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kratzen-.
beschldge bzw. die Halterunterseite eben ausgébildet
sind.

12. Kardiersegment nach einem der vorangehen-
den Ancspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die
Kratzenbeschlige in Kardierrichtung im wesentlichen
iiber die gesamte Halterausdehnung erstrecken.

13. Verwendung mindestens eines Kardierseg-

mentes nach einem der Anspriiche 1 bis 12 in einer
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Krempelmaschine zus&tzlich zu einer Wanderdeckel-
anordnung, wobei die in den Wanderdeckeln und im
Kardiersegment (1) eingesétzten Kratzenbeschlige von
derselben Art sind.

14. Verwendung mindestens eines Kardier-
segmentes nach einem der Anspriliche 1 bis 13 in einer
Krempelmaschine zus#tzlich zu mindestens einem Arbeiter-
wenderpaar.

15. Verwendung nach Anspruch 13 und 14, wobei
die Krempelmaschine eine Wanderdeckelanordnung und

mindstens ein Arbeiterwenderpaar besitzt.
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