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@ Sprithkopf einer Pulverauftragsvorrichtung.

57) Zum Ausrichter des Puiverstromes {16} in einem Sprih-
kopf (1) einer Pulveraufrragsvorrichtung ist Gber der Mon-
dung der Pulverleitung (4! eine verschiebbare Biende (8)

aufgesetzt. Unterhalb der Biende kann die Pulverleitung {4) 18 3
eine Querschnittserweiterung {12} aufweisen, welche durch 16 it
einen Kanal (15) in Verbindung mit einem Raum steht, in '“: 8
dem der Druck niedriger ist als in der Querschnittserweite- 9 > 22 1
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen Spriihkopf gemiss

Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Das Beschichten der geschweissten Langsnahte von Dosenrilimpfen
5 mit elektrostatisch aufgeladenem Pulver ist bekannt und fin-
Get vorwiegend Verwendung an Dosenrimpfen, in welche empfind-
liche Fiillgiiter abgefuillt werden. Als Pulver werden hdufig
Polymerharze, z.B. Epoxy, Polyethylen, u.a.; benutzt, die in
feinster AuflSsung in einem Luftstrom zur Schweissnaht gefdr-
10 dert und kurz vor dem Auftreffen auf die Naht elektrostatisch

aufgeladen werden. -

In der europdischen Patentanmeldung Nr. 93083 wird ein Pul-
ver/Luft-Gemisch -direkt-durch eine im wesentlichen senkrecht

15 zur Schweissnaht miindende Leitung auf die Naht ausgestossen.
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Die Verteilung des Pulvers, das infolge seiner Masse am dus-
seren Radius des Bogens vor der Mindung entlanggleitet, er-
folgt entsprechend der Querschnittsform der Leitung im Bogen
und an der Milindung. Die Transportluft verld3sst die Leitung
parallel zum Pulver und-gelangt auf der durch die Lage der

Leitung gegebenenBahn zur Schweissnaht.

Die Aufgaben der Erfindung bestehen nun darin, dem Pulver-
strom eine glinstige, den Erfordernissen angepasste Quer-
schnittsform und einstellbare Richtung zu geben und mit még-

lichst wenig Transportluft aus der Miindung auszustossen.

Nach der Erfindung werden diese Aufgaben gemiss den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Patentanspruches 1 gelodst. Weitere
vorteilhafte Ausfilhrungsformen sind in den abhingigen Ansprii-

chen beschrieben.

In Uberraschender Weise konnen mit der den Austritisquer-
schnitt der Pulverleitung verandernden Rlende sowohl die
Flugbahn als auch die Verteilung der Pulverpartikel in der
Flugbahn bzw. den Erfordernissen der zu lackierenden Schweiss
naht entsprechend beeinflusst werden. Durch die Querschnitts-
erweiterung der Pulverleitung vor der Blende kann das Pulver
teilweise von der Transportluft getrennt werden, bevor dieses
in den Sprihraum eintritt. Die Verbindung der Querschnitfser—
weiterung mit einem Raum, in dem ein niedrigerer Druck als in

der Querschnittserweiterung herrscht, ermdéglicht den Abfluss
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der ausgeschiederen Luft und eine Expansion der in der Pul-
verleitung zusammengedrangten Pulverpartikel. Lin Ancchluss
an eine Absaugleitung ermcglicht eine nahezu vollstidndige
Trennung von Pulver und Transportluft vor dem Auétrift in

den Sprihraum.

Anhand eines illustrierten Ausfilhrungsbeispieles wird die

Erfindung ndher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 einen Langsschnitt durch einen Spriihkopf,

Figur 2 eine Aufsicht auf den Spriihkopf gemdss Figur 1,
jedoch ohne Dosenrumpf,

Figur 3 einen Querschnitt durch den Spriih¥cpf ld@ngs Linie

IITI-TII in Figur 2.

Ein im wesentlichen zylinderfOrmig ausgebildeter Sprihkopf 1
ist am Dorn 2 einer bekannten, jedoch nicht dargestellten

Maschine zur Herstellung der Schweissnaht an Dosenriimpfen 17

befestigt.

Im zentralen, obenliegenden Bereich des Sprihkopfes 1 ist ein
schlitzformiger Sprilhraum 2 mit einer an dessen Boden in die-
sen einmiindenden Pulverleitung 4 einer oder mehrerer Absaug-
leitungen 5 sowie einer Hochspannungselektrode 6 angebracht.
Ueber der Austrittsoffnung 7 der Pulverleitung 4 ist eine
Blende 8 mit einer Bohrung 9 verschiebbar aufgesetzt. In

einer schlitzfdrmigen Ausnehmung 10 in der Blende 8 ist eine
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im Sprithkopf 1 drehbar gelagerte Exzenterscheibe 11 einge-
setzt, mit der die Blende 8 iber der Austrittsdffnung 7 im

Sprithraum 3 l@ngsverschiebbar ausgerichtet werden kann.

Am Ende der Pulverleitung 4 ist im Bereich von ca. 5 - 10 mm

unter der Blende 8 eine Querschnittserweiterung 12 angebracht

Der Querschnitt der Erweiterung 12 betr&gt ca. das 1,5- bis
3-fache, verzugsweise das 2-fache des Querschnittes der Pul-
verleitung 4. Vom Ende der Pulverleitung 4 bzw. von der Quer-
schnittserweiterung 12 fihrt ein Verbindungskanal entweder in
den Spriihraum 3 oder direkt in die Absaugleitung 5. Der Ver-
bindungskanal kann als Bohrung 14 (in gebrochenen Linien dar-
gestellt) oder als Nut 15 an der Unterseite der Blende 8 aus-
gebildet sein. Der Querschnitt des Verbindungskanals betrigt

in der Regel weniger als 25 % des Querschnittes der Pulver-

- leitung 4. Die im oberen Scheitel liegende Schweissnaht 18

des Dosenrumpfes 17 befindet sich iiber dem Sprithraum 3.

Die Bohrung 9 in der Blende 8 kann einen kreisformigen oder
einen schlitzfdrmigen Querschnitt aufweisen {(schlitzfdrmige

Ausfihrung nicht dargestellt).

Beim Verschieben der Blende 8 aus einer anfidnglich konzentri-
schen Lage zur Austrittsoffnung 7 der Pulverleitung 4 in eine
exzentrische wird ein Teil der Austrittsdffnung 7 abgedeckt,

wodurch der Pulverstrom 16 eine Ablenkung, in Figur 1 eine
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Ablenkung nach rechts, erfahrt. Ist
tung 4 mit einem Paum verbunoden, 1in
als in der Pulverleitung 4 herrscht,
Teil der unter Ueberdruck stehenden
des Pulvers wihrend der Entspannung

terung 12 ausgeschieden werden. Der

0152375

das Fnde der Pulverlei-
dem ein niedrigerer Druck
so kann ein wesentlicher
Speise- oder Tragerluft
in der-Querschnittserwei-

Pulverstrom 16 tritt dann

als fast reiner Festkdrperstrom durch die Blende 8 in den

- Sprithraum 3 aus und bewegt sich auf die Schweissnaht 18 zu.

Selbstverstandlich kann der in den Figuren 1 und 3 nach oben

gerichtete Spriihraum 3 auch nach unten gerichtet werden,

falls die Schweissndhte der am Spriihraum 2 vorbeigefiihrten

Dosenriimpfe 17 unten liegen. An der Funktionsweise Zndert

sich dabei nichts.
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Patentanspriiche
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1. Spriihkopf einer Pulverauftragsvorrichtung zum Auftragen
einer streifenformigen Pulverschicht auf die Langsnaht
von Dosenrimpfen, in welchem eine Pulverleitung von unten
in einen Sprithraum mindet, dadurch gekennzeichnet, dass
auf die Austrittsdéfinung (7) der Pulverleitung (4) in den
Spriihraum (3) eine iiber der Austrittséf%nung (7) ver-
schiebbare Blende (8) zum Ausrichten des Pulverstromes
aufgesetzt ist, durch welche Blende (8) der Querschnitt

der Austrittsoffnung (7) veranderbar ist.

. 2. Sprithkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

die Pulverleitung (4) vor der Blende (8) eine Quer-

chnittserweiterung (12) aufweist.

3. SprihKkopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Querschnittserweiterung (12) einen 1,5- bis 3-fachen

Querschnitt der Pulverleitung (4) aufweist.

4. Spriihkopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Querschnittserweiterung (12) den 2-fachen Querschnitt

der Pulverleitung (4) aufweist.

5. Sprihkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Bohrung (9) in der Blende (8)

einen kreisfdrmigen Querschnitt aufweist.
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Sprihkopf nach einem der Anspriche 1 vis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bohrung (9) in der Blende (8)

einen schlitzformigen Querschnitt aufweist.

Sprilhkopf nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querschnittserweiterung (12) mit
einem Raum in Verbindung steht, in dem ein niedrigerer

Druck herrscht als in der Querschnittserweiterung (12).

Sprihkopf nach einem der Anspriche 2 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Querschnitiserweiterung (12) mit
einer Absaugleitung (5) fiir den Sgrihraum (3) oder mit

dem Sprithraum (3) selbst in Verbirdung steht.

Sprihkopf nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verbindung zwischen der Querschnittserweiterung (12)
und dem Sprihraum (3) und/oder der Absaugleitung (5) als
Nut (15) auf der der Austrittsdffnung (7) zugewendeten

Seite der Blende (8) bzw. als Bohrung (14) ausgebildet

ist.

Sprihkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Blende (8) mittels einer Exzen-
terscheibe (11) iiber der Austrittséffnung (7) verschieb-

bar angeordnet ist.
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