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69 Bauweise zur montagemissigen Herstellung von Rahmentragkonstruktionen fiir Uberbriickungen und Hallen mit

zugeordnetem Bauelementensatz.

€) Diese Bauweise ist getragen von einem zentralen
Bauelement, dem biegesteifen Profilstab (1), der an mindest
einer Stelle zum Rahmeneck (4) ausgebildet ist, in dem
etnweder der Boden (8) und der Steg (9) des Querschnittes
des Profilstabes nach einer vom Abbiegewinkel abhéngigen
Schnittfigur (22) geschnitten wird und im Schenkel (10) ge-
bogen wird, oder auch im Schenkel (10), dann aber im
Boden gebogen, und sodann an den iiberdeckenden Endtei-
len verschweisst (23) oder verschraubt (22) wird, um als
Wand bzw. Stiel und als Dach bzw. Riege! eingebaut zu
werden, wobei an den Schenkeln (10) die Stadbe aneinander
kraftschliissig verbunden (11, 12, 13, 15, 17, 19) verbunden
werden.
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Patentanmeldung: Beuweise zur montagemissigen Herstellung
von Rahmentragkonstruktionen fiir Uber-
briickungen und Hallen mit zugeordnetem
Bauelementensatz.

Beschreibung

Der Erfindungsgegenstand ist eine Bauweise‘mif.Bauelemen-
tensatz zur schnellen und vorzugsweise in Eigenregiebau-
betrieb montagemissigen Herstellung von'Rahmentragkon-
struktionen fiir Uberbriickungen und hallendhnlichen Gebiu-
den, und zwar als einziges Bauelement fiir das gesamte

Bauwerk, Jjedoch ohne Fundamente.

Ahnliche Bauweisen und Bauelement ensitze sind bekannt.
Diese leisten Jjedoch in dieser Einfachheit und Singula-
ritdt nicht die Bauaufgaben in der hier gegebenen Viel-
falt. Sie erlauben nicht eine Formgebung und eine Be-
messung zur technisch zweckmidssigen Erledigung der Bau-
aufgabe und zur Kosteneinsparung unter Verwendung eines
einzigen industriell hergestellten Bauelementes, welches

nur punktformig umgeformt wird.

Der vorliegende Erfindungsgegenstand stellt dem Bekannten
gegeniiber aus diesen Griinden einen wesentlichen techni-
schen Fortschritt dar. Die vorliegende Bauweise mit Ele-
mentensatz ist bis Jjetzt nicht bekannt und wurde auch

noch nicht angewendet,

Der Erfindungsgegenstand ist in den anliegenden Zeich-
nungen systematisch und in einigen Details dargestellt,

und zwar in 47 Figuren.

Es zeigen:

Figur 1. Einen Dreigelenkrahmen mit einem starren Eck-

punkt und mit mdglichen Fundamentierungen.

Figur 2. Wie Figur 1), jedoch mit zwei biegesteifen

Rahmenecken je H#lfte.

Figur 3. Einen Rahmen mit zwei Fussgelenken und einen
horizontalen Riegel und mit einer Pfahlgriindung oder

mit einer Flachgriindung, wobei der Rahmenstiel biege-



-2-

01525178

steif geknickt ist.
Figur 4. Wie Figur 3), Jjedoch ohne geknickten Stiel.

Figur 5. Wie Figur 4), jedoch mit vertikalen Stie-

len.
Figur 6. Wie Figur 5), jedoch mit einem Fundamentriegel.

Figur 7. Wie Figur 6), jedoch mit Gelenken am Rahmeneck

und mit eingespannten Stielenden im Fundament.

Figur 8. Wie Figur 4), jedoch mit eingespannten Stielen

in Binzelfundamenten.

Figur 9. Rahmenteile fiir hallenartige Gebdude entweder
mit einem biegesteifen Eck oder mehreren Ecken, mit

Flachgriindung oder Pfahlgriindung.
Figur 10. Wie Figur 9), jedoch mit horizontalem Riegel.

Figur 11, Ein Elementenquerschnitt mit schrigen Stegen
und nach oben abgewinkelten Schenkelenden, welche durch

eine Haube abgedeckt werden.

Figur 12. Wie Figur 11), jedoch mit nach unten abge-
knickten Schenkelenden.

Pigur 13. Wie Figur 11, jedoch an einer Seite mit ei-

ner Abknickung des Schenkels zu einer Haube.

Pigur 14. Wie Figur 11), jedoch mit der Ausformung ei-
nes Schenkelrandes mit einer Haube, wobei die sich

stossenden Enden mit einem Klammerelement gefasst sind.

Figur 15. Wie Figur 14), jedoch mit einem Klammerele-

ment, das mit Schrauben gepresst wird.

Figur 16. Wie Figur 15), jedoch mit einem zweigeteil-

ten Klammerelement.

Figur 17. Eine besondere Form fiir den Querschnitt

eines Elementes.

Figur 18. Eine Rahmenform eines Querschnittes des Ele-

mentes,
Figur 19. Ein Doppelprofil.
Figur 20. Eine besondere Querschnittsform zu Figur 11.

Figur 21. Im Lingsschnitt ein Element, an einem Punkt
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Figur 22. Wie Figur 21), jedoch mit einem Schrig-

zu einem biegesteifen Rahmeneck abgebogen.

schnitt zur Langsachse.

Figur 23. Einen Querschnitt durch die geformte Rah-

menecke.

Figur 24, Einen Querschnitt durch aneinander gereih-
te Elemente, iliberfiillt mit Beton, mit zu Diibeln auf-

geschlitzten Schenkelenden.
PFigur 25. Lingsschnitt zu Figur 2.4.

Figur 26. Die Ausbildung eines Fussgelenkes, mit Ver-

stdrkung des Profilbodenteiles.

Figur 27. Wie Figur 26),jedoch mit Anordnung des run-
den Gelenks in Elementachse, zwischen den Profilste-

gen.

Figur 28. Die Ausbildung eines Scheitelgelenkes auf
der Hohe des Profilschenkels.

Figur 29. Wie Figur 28), Jedoch mit der Anordnung der

Gelenkelemente in der Elementachse.

Figur 30. Wie Figur 29), jedoch mit einzelnen Gelenk-

elementen an den Profilstegen.

Figur 31. Wie Figur 29), jedoch mit einer Gelenkfeder,

eingearbeitet in den Profilsteg.

Figur 32. Die Scheitelgelenkausbildung durch Abbie-
gung im Bereich einer Schnittflédche, vertikal oder

winkelverschoben zur Lingsachse.,

Figur 33. Die biegesteife Rahmeneckausbildung mit

Darstellung der Abbiegung und der Schnittfldchen.

Figur 34. Eine Rahmen- PFussgelenkausbildung im

Schnitt, beim Betonfundament.

Figur 35. Schnitt durch ein besonders gestaltetes

Betonfundament fiir Fussgelenkausbildung.

Figur 36. Schnitt einer hingenden Lagerung des
Rahmenrigelfusses bei Pfahl- bzw. Spundwandgriin-

dung.
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Pigur 37. Schnitt durch ?fahl+ und Spundwand-

grimndung mit Draufsicht auf Lagerungsteil.

Figur 38. Systemansicht fiir Rahmenstiel mit Rie-
gel fiir Schrammbordteil und fir Fliigelteile, mit
Schnitt durch Betonfundament.

Figur 39. Draufsicht zu Figur 38.

Figur 40. Schnitt durch einen Profilstab mit am
Rand aufgesetzten Fassungsprofil fiir die Fliigel~

teile.

Figur 41. Schnitt durch einen Profilstab mit quer-

verbindendem Tragstab

Figur 42. Schnitt durch den aus Profilstiben ge-
fiigten Uberbau Randbereich (Schrammbordteil), mit

Verbindungen.

Figur 43. Wie Figur 42), jedoch bei Verwendung einer
Betonkappe.

Figur 4i4. Schnitt durch eine zug-~ und druckfeste
Fassungsverbindung zwischen den Profilstabschen-
keln.

Figur L45. Horizontalschnitt durch den als Rahmen-
stiel verwendeten Profilstab bei Schiefwinkeligkeit

der Uberbindungen.

Figur 46. Horizontalschnitt durch eine Griindungs-
spun¥dwand, mit Draufsicht auf eine eigene Aufla-

gerspundwand und Lagerungsteil.
Figur L47. Vertikalschnitt zu Figur 46. -

Die Erfindungsaufgabe wurde wie folgt geldst. Ein
biegesteifer Profilstab (l) mit verschiedener Quer-
schnittsform je nach Herstellungsart dient als zen-
trales Bauelement, beginnend vom Fundamentfuss bis
zum Scheitel, gleichgiiltig ob fiir Uberbriickungen
oder fiir Gebdudedidcher. Der Profilstab wird an min-
destens einer Stelle zZu einem biegesteifen Rahmeneck
(4) abgebogen, wodurch der Stab in den Stiel und in

den Riegel, oder mehrere Riegel unterteilt ist.
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Der Fusspunkt ist dabei entweder ein Gelenk (2) oder
er ist fest eingespannt (7). Bei weniger weitgespann;
ten Konstruktionen eriibrigt sich die Dreigelenkrahmen-
konstruktion mit Scheitelgelenk (3).
Dann werden entweder nur zwei Fussgelenke (2) verwen-
det, ohne Scheitelgelenk, dafiir wird nur ein horizon-
taler Riegel vorgesehen zwischen zwei Rahmeneckén'(h).
Die Stiele konnen schridg oder senkrecht sein, oder auch

abgeknickt (4) sein.

Die PFundamente sind entweder flachgegriindet aﬁs Beton
oder auch aus Profilstiben (5). Die Betonfundamente
sind je nach Baugrund und Abmessungen verschieden ge-
staltbar, Fiir die Horizontalkridfte werden seitliche
Presselemente (6a, 6b) vorgesehen. Auch Spundwand

oder Pfahlgriindungen (6f) bieten sich an.

Der Profilstab (l) ist vorzugsweise aus Stahl, oder
auch aus anderen Metallen oder aus Kunststoff.
Behelfsweise kdnnen hiefiir Stahlspundwinde in markt-
iiblicher Form verwendet werden. Vorteilhafter jedoch
sind spezialgeformte Profilst&dbe. Bei den Profilquer-
schnitten sind die Stege (9) vorzugsweise schrig zur
Erleichterung des Abbiegevorgangs. Die Enden des
Schenkels (10) sind nach oben abgewinkelt (11).

Die Rahmenelemente werden bei der Montage aneinander-
gereiht und mittels einer Fasshaube (12) miteinander
verbunden.

In bestimmten Féllen wird die Schenkelabknickung (11)
mit einer Fasshaube (13) als ein Element gestaltet.
Die Schenkelabbiegung wird erweitert zu einer Haube
mit einem Llement (14). Die sich stossenden Enden
werden in dieser Haube (14) von einer liniaren Haft-
klammer (15) verbunden. Die Haftklammer kann mit
einem verformbaren Querschnitt ausgestattet sein,
wobei die Schenkel der Klammer durch eine Schraube

in die Innenfliche der Haube (14) gepresst werden (16).

A
-

¢

D]
2



-6~
01-52518

Die Haftklammer (15) kann zweigeteilt sein (17),
wobei die zwei Teile mittels Schrauben (16) zusammen-
georesst werden. Gelegentlich ist eine iiberdeckte
Querschnittsform vorteilhaft.
Der Schenkel ist dabei iiberdeckt (10a). Die Bodentei-
le des Stabes werden verdoppelt (8a,8b). An den sich
stossenden Enden werden Verbindungsplatten (19) mittels
Schrauben aneinandergedriickt.
Eine weitere Art des Stabquerschnittes ist eine Tra-
nezform, wobei die breitere Deckseite (10b) das Dro-
fil schliesst.
Bei diesem Querschnitt werden die Stibe mit einer Ver-
bindungsplatte (19) und einem unteren Presselement (18)
durch Schrauben (16) verbunden.
Der Querschnitt des Stabes kann doppelt gegliedert
sein. Die Stege kinnen entgegengesetzt schrig ver-
laufen (9a).

Der Profilstab stellt also micht nur das eigentliche
Tragelement dar sondern auch die flichengestaltenden
Tragteile, nebeneinandergreiht in einheitlicher Form.
Die Cuerschnittsform erlaubt nun ein Abgiegen des
linearen Stabes an der geeigneten Stelle fiir das
Dekwencek (biegesteiff) um den gewiinschten Drehwinkel .

Der Profilboden (8) und die Stege (9) werden recht-

e

winklig zur Lingsachse aufgeschnitten. Auch die
Schenkelabknickung (11) wird.getrennt. Das eine Ende
des Bodenteils (8) wird von den Stegen (9) ebenfalls
getrennt, um ein Mass welches die geforderte Abbiegune
znlisst. Die Schnittflichen (21) werden verschweisst.
Ersatzweise oder als Ergidnzung kinnen Verschraubungen
(20) vorgesehen werden. Wird jedoch die Schnittfliche
von der Rechtwinkeligen um das Mass‘iaverschwenkt, so
trifft die Schnittfliche des Bodenteiles (8) im ge-
wiinschten Winkel auf den Bodenteil des Stabes an.

Die Enden werden wieder verschweisst., Beim Drehen
hindern sich dann die Schnittflédchen gegeneinander
nicht. Die eingebauten Stabprofile (1) kénnen aufge-
fiillt werden mit Beton (24,23). Die Verdiibelung kann

in der Weise erfolgen, dass die Schenkelabknickung (11)
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aufgeschlitzt wird und zu einem Diibel durch

Drehung geformt wird (25).

Pas Fussgelenk (2) erh#lt seine Besonderheit dadurch,
dass ein Rohr (27) ldngs der Mantellinie aufgeschnitten
wird und in den Bodenteil (8) eingeshoben wird und

mit ihm verschweisst wird. Das Rohr bildet nun mit
einem Winkel (26) das Gelenk. Der Hohlraum zwischen
Bodenteil (8) und dem Rohr (27) bietet Raum fiir ein
Querverspannungselement (28). Das Rohr (27) kann auch
zwischen den Stegen (9) eingeschweisst werden, vor-

zugsweise im Bereich der Elementachse.

Das Scheitelgelenk kann in der Weise gestaltet werden,
dass ein Rohr (27) entlang einer Mantellinie aufge-
schlitzt wird, iliber den Schenkel (10) gestiilnt wird

und damit verschweisst wird.

Die Gelenkpfanne (29) wird an das andere Ende des
gegeniiberliegenden Stabes angeschweisst (21). Im

Raum des Rohres (27) ist Platz fiir ein Querverstei-
fungselement (28). Zwischen den Stegen (9) kann

das Rohr (27) als Variante fiir das Gelenk eingeschweisst
werden, vorzugsweise derart, dass die Rohrkriimmung

ilber das Stabelement ragt, sowie dass die liniare Ge-
lenkpfanne zwischen den Stegen des gegeniiberliegenden

Stabes im Achsenbereich angeschweisst wird.

Das Scheitelgelenk kann ferner in der Weise konstru-
iert werden, dass an die Innenfliche des Steges (9) an
den einen Teil ein rundgeformtes Stabteil (30) mit
Flihrungshiigel (31) angeschweisst wird und am anderen
sich stossenden Teil eine Gelenkfeder (33) an den

Steg angeghweisst wird. Auf der HBhe der Schenkelab-
knickung (11) kann ein Rohr angeschweisst werden um

die Querverspannung zuzulassen.
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Das Rahmenstielfussgelenk (2) kann auch so gestal-
tet werden, dass an das Inde des spitzwinkelig
geschnittenen Stabes (1) ein U-Profil (27a2) so an-
geschweisst wird, dass dessen unterer Schenkel etwa
mit dexr etwa horizontal verlaufenden Auflagerfléche
des Betonfundamentes (6a) verlduft, wobei vorzugs-
weise ein Lagerwinkel (26a) und eine Hinterlegplatte
(40) einen Einpassraum bilden,die Lagerfliche recht-
winkelig absperren und ein gesteuertes Verschieben (41)
zur Einrichtung und Vorspannung des Rahmens zulassen.
Das Betonfundament (6a) kann abschnittsweise her-
gestellt werden, vorgidngig bis zur Hdhe des Lager-
winkels (26a). Der Rahmenstielfuss (1) mit dem Lager-
U~-Profil (27 a) oder Lagerrohr (27) ruht als Einsatz-
variante auf ein T~Profil (%2) auf, das iiber ein
Hiéngeelement (4L) die Auflagerkrifte unter Verschweissung
oder Verschraubung (45) mit dem Fundamentstab (6b)
abtrigt, wobei noch eine Hinterlegplatte (43) die

Massdifferenzen ausgleicht.

Auf den abstehenden Schenkeln (10) des Stielteiles des
Profilstabes (1) kann ein U-Profil (50) aufgeschraubt
(53) oder geschweisst werden, in dessen Raum das eilne
Ende der Fliigelteile (49), vornehmlich Betonbretter,
Betonfertigteile oder Stahlprofile einliiegen, welche
am anderen Ende abgestiitzt werden von einem Stiitzstab
(48) der entweder selbst in einem Kocher (47) des
Betonfundamentes (6a) einruht oder beim Spundwand-
widerlager (6b,6c,6f) ein verlingertes Srundwand-
»rofil oder ein Rammstab ist, oder als eigenes Stab-
verlingerungsstiick an der Spundwand oder am Rammstab
(6b) befestigt ist.

Rechtwinklig zum Stabquerschnitt (1,8,9) kann eine
querabtragende Traverse (54) an den Schenkeln mit
oder ohne Abwinkelungen befestigt werden. Der aussen-~
licgende Schenkel (10) eines Profilstabes fiir den
Rahmenriegel am Rand einer Uberbriickung trigt ein
Profilteil (51) fiir den Schrammbord, bestehend aus

Lagerwinkel (58) Abgrenzung (57), verschweissten (LG)



Verstrebungen (56,59), auch die Gelinderstiitze (52)
tragend, mit Schrauvben (53) biege- und schubfest
verbunden, und begrenzt die Briickenfahrbahn (23,55).
Dabei erhidlt der Profilsteg (9) eine Verstrebung (56)
und der Profilstab jeweils im Stabraum eine Traverse
(60) zur Stabilisierung, oder mehrere (60a). Der
Schrammbord kann auch ein Betonfertigteil (61) sein,
mit einem Schlitz, der die Abwinkelung (62) des
Schenkels(10) aufnimmt. Die sich stossenden Enden

der Schenkel (10) kdnnen miteinander auch in der
Weise verbunden werden, dass vorzugswelse beidseits
Haltestiicke (15b) an ihren Rindern angeschweisst
werden, welche Jeweils von einem Schlossbligel (l5a)
gefasst sind, wobei die Schlossbiigel (l5a) mittels
Schrauben (16) an die Haltestdbe (15b) gedriickt
werden. Anstatt der Haltestibe werden Verbindungs-
platten (19) durch Schrauben (16) angepresst. Das
Ende der Schenkel(10) kann auch fest anliegend
ungebogen werden, so dass ein Schlossbiigel (15a)

und eine Verbindungsplatte (19) den Schluss her-
stellen.

Bei schiefwinkeligen Briicken werden die Rahmenstiel-
profile verschwenkt, wobei der Boden zur Briickenachse
einen Winkel unter 90° darstellen, und die sich
stossenden Schenkel (10) durch ein geeignetes Profil-
element (150), vorzugsweise in Z-Form mittels Schrau-
ben (16) gefasst. Die Higelteile (49) gehaiten im
U-Profil (50) bekommen to die schiefe Richtung.

Das Lager fiir den Fusspunkt des Stieles kann auch in
der Weise hergestellt werden, dass vor der Wider-
lagerspundwand oder Pfahlwand (€b) eine weitere davor
gerammt wird, Jjedoch mit einer Hohenlage fiir das

Rahmenstiellager.
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Bauweise zur montagemissigen Herstellung von Rahmen-
tragkonstruktionen fiir Uberbrickungen und Hallen mit
zugeordnetem Bauelementensatz.

Patentanspriiche

Bauweise zur montagemissigen Herstellung von Rahmen-
tragkonstruktionen f+r Uberbriickungen und Hallen mit
zugeordnetem Bauelementensatz, dadurch gekennzeichnet,
dass ein liniarer biegesteifer Stab (1) mit besonders
geformtem Querschnitt (8,8a,9,9a,10,11,1la,13,14)
durch Abbiegung an einem oder mehreren Punkten zu
einem Rahmeneck umgeformt wird, die Briickenfldche

aus Riegel und Stiel bzw. die Wand - und Dachfliche

in der Weise bildet, dass der Stab (1) aneinanderge-
reiht wird, dabei iiber Verbindungsplatten (19) oder
Fasshauben oder Klammerelemente (15,17) oder Schloss-
biigel (15c) mit Haltestidben (15b) an den Schenkel-
enden (10) kraftschliissig unter Pressung gefasst
werden, nach-dem die biegesteifen Stibe (1) am Bo-

den (8) und an den Stegen (9) nach einer die Schrig-
stellung des Stieles bzw. Riegels bestimmenden Schnitt-
figur ( £1} £2) getrennt wird, ein Stabteil um eine
in der Schenkelfliche (10) liegenden Achse gedreht
wird und Stiel und Riegel in der vorgegebenen Stellung
( C() verschweisst (21) oder verschraubt (20) werden,
gelenkig (2) oder biegesteif (7) auf die Fundamente (6)
flachgriindig {6a) oder pfahlgriindig (6b,6c,6f) auf-

sitzen.

Bauweise wie Anspruch 1, jedoch dadurch gekennzeichnet,
dass der Schwenkungswinkel (é‘z, f3,éL) so gewdhlt wird,
dass die Schnittfliche des Bodens des geschwenkten
Stabteiles an den Boden (8) des Restteiles gerade an-
stosst fiir eine Schweissnaht (21) oder der Boden (8)

des geschwenkten Teiles in der Abkanntlinie Steg (9) 7/
Boden (&) auf das erforderliche Mass aufgeschlitzt

wird, die damit entstehende Bodenlasche gekrdpft und

an den Boden (8) des Restteiles herangefiihrt wird

und die Bodenlasche mit dem Boden des Restteiles ver-

schraubt (20) oder verschweisst (21) wixrd.
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Bauweise wie Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schenkel (10) eine Aufwinkelung (11) er-
h#élt die in Abstinden aufgeschlitzt (25) wird,
wobei die Schnittfl&che verdreht wird und Diibel

fiir einen Betonverbund wird.

Bauweise wie Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Schenkel (10) durch eine zu ihm parallel
verlaufende, den Profilraum iiberdeckende Platte
(10a,10b) verstdrkt wird und der Querschnitts-
schluss des Profils am Boden (8a,8b) doppelt er-
folgt.

Bauweise wie Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der geformte Stab (1,8,9,10,11,10a,10b,11a,
13,14) am Stielfuss so gelenkig gelagert wird,

dass iliber die Stossfliche des Bodens (8,8a,8b)
entweder ein entlang der Mantellinie aufgeschlitztes
Rohr (27) oder ein U-Profil (27a) iibergestiilpt wird,
diese (27,27a) mit dem Boden (8) und teilweise mit
dem Steg (9) verschweisst (21) werden, wobei das
U-Profil (27a) eine Lage zum Profilstabstiel (1) er-
hdlit, welche den unteren Schenkel des U-Profiles
(27a) mit der Lagerfliche des Fundamentes (6a) etwa

parallel verlaufen l&sst.

Bauweise wie Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Lagerwinkel {26a) die waagrechte Fundament-
fliche und eine dazu rechtwinklige Stiitzfldche ab-
deckt, zwischen ihm (26 a) und dem “teg des Lager-
U-Profils (27a) ein Verschiebungselement (41) wie
Schraube, Presse eingesetzt wird und den Rahmen-
profilstab vorspannend und verformend einrichtet,
wobei als Abstandshalter eine Hinterlegplatte (40)

einliegen kann.
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Bauweise wie Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Lager-U-Profil (27a) mit der Pfahl- oder
Spundwandgriindung (6b,6c,6f) kraftschliissig in der
Weise verbunden ist, dass ein Stahlprofil (42) eine
Auflagerflidche dafiir bildet und selbst durch ein -
Hingeelment (44) in Form eines Zugstabes durch
Schweissen (46) oder Verschrauben (25) an der Pfahl-
oder Spundwandgriindung (6b,6c,6f) festgemacht wird,
wobei die Einbaudifferenzen durch eiﬁe Hinterleg-
platte (43) iiberbriickt werden.

Bauweise wie Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Randschenkel (10) eines Rand- Rahmenstiels
ein Halteprofil (50), vorzugsweise als U-Profil,
aufgesghraubt (53) oder aufgeschweisst erhidlt, in

das das eine Ende der Fliigelteile (49) vorzugsweisc
irn Ferm von Beitenplattenteile oder SHtahlprofile eine-
lagert, und die Fliigelteile im 2nderen Abstiitzbereich
von einem Stiitzstab (48) gehalten werden, der selbst
entweder in einem Kécher (47) des Betonfundamentes
(6a) einruht oder beim Spundwand- oder Pfahlwider-
lager (6b,6c,6f) daran befestigt ist bzw. ein ver-

langertes Profil fiir die Griindungswand darstellt.

Bauweise wie Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Profilstab (1) durch eine mit ihm (1) ver-
schraubte {(53) quer abtragende Traverse (54) oder
durch einen Stab (60,60a) im Profilranm mit dem Steg
(9) verscliwveisst (21) querschnittsstabilisiert wird,
sowie durch eine verschweisste (46) Verstrebung (56)
den Randschenkel (lO) abstiitzt, der das versteifte
{(56,59,46) Schrammbordprofilteil (51,57,58) trigt,

miteinander verschraubt (53).

Bauweise wie Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass der Rahmenstiel bei schiefwinkeligen Briicken

im Yuerschnitt zur Briickenachse verschwenkt wird

und die zu stossenden Schenkel (10) mit einem Profil-
element (15c) vorzugsweise in Z-Form mittels Schrauben

(16) verbunden werden.
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