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€9 Rost, insbesondere fiir Feuerungen.

@ Der Rost einer Rostfeuerung weist nebeneinander lie-
gende Roststédbe auf, die relativ zueinander bewegbar sind.
Die Roststébe (1) beriihren sich an ihren Roststabflanken
(3), die gegeniiber nach unten ragenden AuBenrippen (4)
Uberstehen. Im Brennbahnbereich sind die Roststabflanken
(3) mit sagezahnartigen Ausnehmungen (5) versehen, die
nach unten offen und zum Roststabriicken (2) hin geschlos-
sen sind. Hierdurch entstehen séigezahnartige Berithrungs-
flichen (6), deren Kanten Schneiden (8) bilden, die die
AuBenkanten der Zahnflanken (7) darstellen und gegeniiber
dem Roststabriicken um etwa 35° geneigt sind. Aufgrund
der gegenseitigen Neigung dieser Schneiden benachbarter
Roststabflanken wird bei einem Relativhub auf ein zwischen
die Flanken gelangendes Teilchen (11) eine nach unien
gerichtete Kraft ausge(ibt, so daf3 das Teilchen in die durch
benachbarte Ausnehmungen (5) gebildete Entlastungsni-
sche fallen kann.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Rost, insbesondere
fiir Feuerungen, mit in seiner Lingsrichtung bewegbaren
und einander teilweise {iberdeckenden Roststufen aus ein-
zelnen relativ zueinander bewegbaren Roststdben, die mit
seitlichen Beriihrungsfldchen an ihren Roststabflanken,
aneinanderliegen, welche zumindest teilweise gegeniiber
nach unten ragenden AuBienrippen des Roststabes hervorste-
hen.

Wahrend der Schiirbewegung des Rostes k&nnen sich wider-
standsfiahige, insbesondere metallische Feinteile zwi-
schen die einzelnen Roststdbe schieben und sich zwischen
diesen verklemmen. Hierdurch entstehen Spalte zwischen

den Roststdben, durch die in verstdrktem MaBe die Luft

aus der Unterwindzone hindurchstreicht, so daB nicht nur
ein ungleichmdBiger Abbrand auf dem Rost, sondern auch

bei hohlen, zwangsweise luftdurchstrdmten Roststdben die
Kiihlung der Roststdbe nachl&dft. Dies kann zu einer Uber-
hitzung und einem erh&hten VerschleiB der Roststibe fiih-
ren. Weiterhin k&nnen diese Teile aber auch, wenn sie trotz
der Relativbewegung benachbarter Stdbe nicht verschleipen,
durch Spaltvergréferung zu einem Blockieren der gegenseiti-
gen Bewegungsmdglichkeit benachbarter Roststdbe fiihren.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Rost bzw. die hierfiir
notwendigen Roststdbe zu schaffen, bei dem die sich aus

dem Eindringen zwischen die Roststibe ergebenden Stdrun-
gen vermieden sind, d.h. den Rost so auszubilden, daB dié
zwischen die Roststdbe eindringenden Teile rasch zwischen
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den Roststabflanken nach unten abgefﬁhrt werden konnen, so
daB sie weder zu einem Verklemmen der benachbarten Roststd-
be, noch zu einer Vergrdfilerung des Abstandes zwischen be-
nachbarten Roststdben Veranlassung geben k&nnen. Insbeson-
dere soll bei hohl ausgebildeten Roststdben die Hohlraumkiih-
lung des Roststabes nicht wesentlich beeintrdchtigt werden.

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebenen
Merkmale geldst. Durch diese Ausgestaltung der Roststab-
flanken entstehen sdgezahnartige Beriihrungsfldchen, deren
Flanken Schneiden bilden, die mit den entsprechenden Schnei-
den des benachbarten Roststabes auf die eingedrungenen Tei-
le wie die zusammenwirkenden Schneiden eines Mdhbalkens auf
das schneidende Gut einwirken. Da die Schneiden aufgrund
der sdgezahnartigen Ausbildung schrdg gestellt sind, er-
gibt sich hier aufgrund der Relativbewegung benachbarter
Roststdbe eine Kraftwirkung auf die Teile, die nach unten,
d.h. ausgehend von Roststabrlicken zur Roststabunterseite
gerichtet ist. Die Ausnehmungen in den Flanken bilden da-
bei Entlastungsnischen, aus denen die Teile frei heraus-
fallen kénnen, sobald sie aufgrund der gegenseitigen Bewe-
gung in eine solche Entlastungsnische geraten.

Eine besonders glinstige Ausschubwirkung auf die eingedrun-
genen Teile wird dann erreicht, wenn die Flanken der zwi-
schen den Ausnehmungen verbleibenden Z&hne eine Neigung
gegeniiber der Roststabriickenoberfldche von zwischen 20 und
50°, insbesondere von 35° aufweisen.

Diese Ausschubwirkung wird auch dadurch wesentlich ver-
bessert, wenn in weiterer Ausgestaltung der Erfindung die
sdgezahnartigen Ausnehmungen jeweils benachbarter Roststabe
um eine halbe Zahnteilung in Ldngsrichtung gegeneinander
versetzt sind, wordurch sichergestellt ist, daB diejenige
Relativstellung benachbarter Schneiden erreichbar ist, in
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welcher eine moglichst geringe ﬁberdéckung der sdgezahnar-
tigen Flanken eintritt und damit mdéglichst groBe Entlastungs-

nischen entstehen.

Wenn nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung die
Zahnteilung im wesentlichen der doppelten Relativbewegung be-
nachbarter Roststdbe entspricht, so wird sichergestellt,

dap beil einem vollstdndigen Hub die Schneiden sich an ihrer
gesamten Ldnge gegeneinander bewegen, wodurch Teile die in
die Ausnehmungen eindringen, auch tatsdchlich erfaft und
nach unten gefordert werden.

Wenn die iliber den Ausnehmungen verbleibende Roststabflanke
eine HBhe aufweist, die etwa ein Drittel bis ein Viertel
der Gesamth8he der Roststabflanke ausmacht und damit nur
einem geringen Teil der Roststabflankenh&he entspricht, so
wird sichergestellt, daB eingedrungene Teile sehr bald in
eine Ausnehmung gelangen und dort durch die sdgezahnarti-
gen Roststabflanken nach unten herausgedriickt werden.

Die Erfindung bezieht sich auch auf einen Roststab, der im
Anspruch 6 gekennzeichnet ist. Ausgestaltungen dieses Rost-

stabes ergeben sich aus den Unteranspriichen 7 und 8.

Die Erfimdung ist in der Zeichnung beispielsweise darge-~
stellt. In dieser zeigen: '

Fig. 1 eine Ansicht von oben auf eine aus mehreren relativ

zueinander bewegbaren Roststdben gebildete Roststufe
eines Feuerungsrostes;

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II in Fig. 1;

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III in Fig. 2.
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Wie aus Fige. 1 ersichtlich, ist eine Roststufe eines
Peuerungsrostes aus mehreren nebeneinanderliegenden Rost-
stdben 1 gebildet, die relativ zueinander bewegbar sind,

was durch die versetzte Lage in den Fig. 1 und 2 angedeutet
ist, Wie die Fig. 2 und 3 zeigen, weist jeder Roststab 1
einen Roststabriicken 2 und Roststabflanken 3 auf, die gegen-
iber nach unten ragenden AuBenrippen 4 seitlich iiberstehen.

Jede Roststabflanke weist sdgezahnartige Ausnehmungen 5
auf, die nach oben in Richtung auf den Roststabriicken 2
geschlossen und zur Roststabunterseite hin offen sind.
Hierdurch entstehen sdgezahnartige Beriihrungsfldchen 6,
wobel die einzelnen Sdgezdhne Flanken 7 aufweisen, deren
AuBenkanten an den Beriihrungsflichen Schneiden 8 bilden,
die mit den Schneiden des benachbarten Roststabes zusam-
menwirken, wobei sich die Uberdeckung der Beriihrungsfli-
chen 6 wdhrend eines Relativhubes stdndig &ndert, so das
die Schneiden 8 wie die Klingen einer Schere aneinander
vorbeibewegt werden. Z2wischen den Zahnflanken 7 der durch
die Ausnehmungen 5 gebildeten Z2ihne 9 entstehen bei einem
Relativhub Entlastungsnischen, die sich aus den Ausneh-
mungen benachbarter Roststdbe zusammensetzen und wdhrend
des Relativhubes ein stetig sich d@nderndes Volumen aufwei-
sen. In diese Entlastungsnischen fallen diejenigen Teile,
die zwischen benachbarte Roststdbe gelangen und von den
Schneiden 8 benachbarten Roststdbe aufgrund der sich aus
der Schneidenneigung ergebenden Keilwirkung nach unten in
Richtung des Pfeiles 10 gedriickt werden. Ein solches Teil-
chen ist mit 11 bezeichnet.

Der oberhalb der Ausnehmung bis zum Roststabrilicken ver-
bleibende Teil einer Roststabflanke ist mit 12 bezeichnet
und bildet denjenigen Bereich der Roststabflanke mit der
geringsten HBhe., Dieser Bereich welst im dargestellten Aus-
fliihrungsbeispiel eine Hohe auf, die etwa ein Viertel der
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gesamten Hohe der Roststabflanke 3 auémacht.

Der Abstand zwischen zwei Z2ihnen 9 einer Roststabflanke
ist mit 13 bezeichnet und bildet eine Zahnteilung der
Roststabflanke. Wie aus der Darstellung in Fig. 2 er-
sichtlich, sind jeweils zwei benachbarte Roststdbe um
eine halbe Zahnteilung gegeneinander versetzt dargestellt,
so dap bei einem Roststabhub, welcher der halben Zahn-
teilung entspricht, die Zihne benachbarter Roststabflanken
in der vorderen Stellung des bewegbaren Roststabes auf
liicke zueinander stehen, wdhrend sich die Zdhne 9 benach-
barter Roststabflanken lberdecken, wenn sich der bewegba-
re Roststab in seiner hinteren Schiirstellung befindet.

Diese zahnartige Ausbildung der Roststabflanken ist vor-
zugsweise auf den Brennbahnbereich eines Roststabes be-
schridnkt, das ist derjenige Bereich, der nicht einer
dauernden Uberdeckung durch den dariiberliegenden Roststab
unterworfen ist.
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Rost, insbesondere fiir Feuerungen

Fatentanspriiche

Rost, insbesondere fiir Feuerungen, mit in seiner L&ngs-
richtung bewegbaren und einander teilweise iiberdecken-
den Roststufen, aus einzelnen relativ zueinander beweg-
baren Roststdben, die mit seitlichen Beriihrungsfldchen
an ihren Roststabflanken aneinander liegen, welche zu-
mindest teilweise gegeniiber nach unten ragenden AuBen-
rippen des Roststabes hervorstehen, dadurch g e -
kennzeichnet ’ daf die Roststabflanken (3)
in dem gegeniiber den AuBenrippen (4) hervorstehenden
Bereichen zumindest im Brennbahnbereich des Roststa-
bes sdgezahnartige Ausnehmungen (5) aufweisen, die ge-
geniiber dem Roststabriicken (2) geschlossen und zur Rost-~
stabunterseite hin offen sind.

- Rost nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich -

net, daB die sigezahnartigen Ausnehmungen (5) je-
weils benachbarter Roststdbe (1) um eine halbe Zahntei-~

lung (13) in Lingsrichtung gegeneinander versetzt sind.
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Rost nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn =

zeichnet, daB die Zahnteilung (13) im wesent-
lichen der doppelten Relativbewegung benachbarter Roststie-
be (1) entspricht.

Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch g e -
kennzeichnet, daB die Flanken (7) der
zwischen den Ausnehmungen (5) verbleibenden Zihne (9)
eine Neigung gegeniiber der Roststabriickencoberfldche
von zwischen 20 und 500, insbesondere 35°, aufweisen.

Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch g e =

kennzeichnet, daf die iiber den Ausnehmun-

gen (5) verbleibende Roststabflanke (12) eine H&he auf-
weist, die etwa ein Prittel bis ein Viertel der Gesamt-
hdhe der Roststabflanke (3) ausmacht.

Roststab fiir einen Rost, insbesondere filir Feuerungen,
mit in seiner Ldngsrichtung bewegbaren Roststufe aus
einzelnen relativ zueinander bewegbaren Rostst&dben,

die mit seitlichen Beriihrungsfldchen an ihren Roststab-
flanken aneinanderliegen,; welche zumindest teilweise
gegeniiber nach unten ragenden AuBenrippen hervorstehen,
dadurch gekennzeichnet, daB die Rost-
stabflanke (3) in dem gegeniiber den AuBenrippen (4) her-
vorstehenden Bereich und zumindest im Brennbahnbereich
des Roststabes (1) sidgezahnartige Ausnehmungen (5) auf-
weisen, die gegen den Roststabriicken (2) geschlossen und
zur Roststabunterseite hin offen sind.

Roststab nach Anspruch 6, dadurch gekenn -
zelchnet, daB die Flanken (7) der zwischen

den Ausnehmungen (5) verbleibenden Zihne (9) eine Nei-
gung gegeniiber der Roststabrlickenoberfldche von zwischen
20 und 500, insbesondere 350, aufweisen.
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8. Roststab nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn -
zelichnet, daBf die {iber den Ausnehmungen (5)
verbleibende Roststabflanke (12) eine HBhe aufweist,
die etwa ein Drittel bis ein Viertel der Gesamth&he
der Roststabflanke (3) ausmacht.
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