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69 Rostbelag tiir mechanlsch bewegte stufenférmige Feuerungsroste von Grossfeuerungen.

€) Der Rostbelag weist einzelne einander teilweise (iber-
deckende Roststufen auf, die aus mehreren Roststiben
zusammengesetzt sind, wobei feststehende und in Langs-
richtung bewegbare Roststdbe miteinander abwechsein.
Jeweils zwei feststehende Roststdbe (1) sind mitteis einer
Klammer (8) im festen Abstand zueinander gehalten, wobei
zwischen diesen Roststiben ein bewegbarer Rosistab (2)
vorgesehen ist, der auch gegeniiber der Klammer ver-
schiebbar ist. Die Klammer ist aus zwei Schraubenbolzen
(9, 10) aufgebaut, die hammerkopfartige Anschiage (12 und
13) mit seitlichen Fligeln (14, 15 bzw. 16, 17) aufweisen.
Diese Fliigel weisen ballige Anlageflachen (18, 19 bzw. 20,
21) auf, mit denen sich die Klammer an den Innenfidchen
(28, 29) der AuBenrippen (24, 25) der feststehenden Roststa-
be (1) abstiitzt. Die Schraubenbolzen (9, 10) sind mittels
einer SpannschloBmutter (11) miteinander verbunden, die
in ihrem eingestellten Zustand durch eine Kontermutter (31)
gesichert ist. Nach unten offene Schlitze (26 und 27) in den
AuBenrippen (24 und 25) erméglichen das Einfithren der
Klammer in die AuBenrippen, wobei am Ende dieser Léngs-
schlitze Aussparungen (22, 23) vorgesehen sind, in die die
Ansétze (12, 13) eingreifen und damit gegen Verdrehung
gesichert sind.
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Rostbelag fiir mechanisch bewegte stufenfdrmige

Feuerungsroste von Gropfeuerungen

Die Erfindung bezieht sich auf einen Rostbelag flir mecha-
nisch bewegte stufenfdrmige Feuerungsroste von GroBfeue-
rungen, beli denen in den einzelnen Stufen mehrere zuein-
ander relativ bewegliche Roststdbe liegen, wobei jeweils
zwel feststehende Roststdbe und ein dazwischenliegender
beweglicher Roststab durch eine Klammer verklammert sind,
deren Klammerriegel mit Spiel durch einen der Relativver-
schiebung'des bewegbaren Roststabes entsprechenden Lings-
schlitz hindurchfaBt und mit seinen an den Enden vorgese-
henen Anschldgen mit den zu beiden Seiten des beweglichen
Roststabes vorgesehenen feststehenden Roststdben zusammen-
wirkt.

Bei einem bekannten Rostbelag dieser Art (DE-PS 28 08 057)
ist der Klammerriegel einteilig ausgebildet und weist an
seinen Anschldgen geradlinige Anlagefldchen auf, mit denen
er sich an der Innenseite der feststehenden benachbarten
Roststdbe abstlitzt. Beli dieser bekannten Verklammerung tritt
uhabhéngig davon, ob die Anschldge an den Enden symme-
trisch oder assymmetrisch vorgesehen sind, immer der glei-
che Nachteil ein, daB bei einem Eindringen von Feinteilen
zwischen benachbarte Roststdbe und dem damit verbundenen
Verkanten der Roststdbe stets eine exzentrische Kraft auf
den Klammerriegel einwirkt, der auf Biegung beansprucht
wird. Dies kann bei besonders extremen Fdllen zu einer dauer-

haften Verbiegung des Klammerriegels fiihren.

Ein weiterer Nachteil dieses bekannten Klammerriegels be-
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steht darin, daf er nur begrenzt nachstellbar ist. So kon-
nen zwar geringfiigige Abnahmen der Breite des Roststabes,
die durch VerschleiB bedingt sind, ausgeglichen werden, je~
doch kann nach einer Nachbearbeitung der Roststabflanke
diese Verringerung der Breite nicht mehr mit dieser bereits
vorhandenen Klammer ausgeglichen werden. Es ist dann not-
wendig, eine andere Klammer vorzusehen. Bei Ein-
und Nachstellarbeiten der Klammer muf3 sehr darauf
geachtet werden, daB die Verstellung an beiden Stellschrau-
ben gleichmdBig erfolgt, damit nicht eine Schraube zu weit
aus dem Klammerriegel herausgedreht wird, wdhrend die ande-

re nicht weit genug aus dem Klammerriegel herausragt.

SchlieBlich ist es auch nachteilig, daBf im Falle eines Rost-
stabdefektes innerhalb der hiervon betroffenen Roststabgruppe
zwel oder drei Klammern verschoben werden miissen, damit der
defekte Roststab frei wird und herausgehoben werden kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, bei einem Rostbelag der ein-
gangs erlduterten Art eine Nachstellung des Spiels zwischen
benachbarten Roststdben auf einfachere Art und iliber einen
gréBeren Bereich, einen einfacheren Ausbau beschddigter Rost-
stdbe und einen zentralen Kraftangriff d.h. ausschlieflich
Zugkrdfte im Klammerriegel zu ermdglichen.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Rostbelag nach dem
Oberbegriff des Anspruchs 1 erfindungsgemdfs dadurch geldst,
daB die Klammer unterteilt und beide Teile mittels
einer Schraubverbindung miteinander verbindbar sind, und
daB die Anschldge symmetrisch zur Klammerriegelachse lie-
gende ballige Anlagefldchen aufweisen, deren Kriimmungsmit-
telpunkte in der Ebene der Klammerriegelachse liegen.

Durch die zweiteilige Ausgestaltung der Klammer, wo-
bei die beiden Teile durch eine Schraubverbindung miteinan-
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der verbindbar sind, wird nicht nur die Nachstellarkeit Ver-
einfacht, sondern auch der Verstellbereich vergrofert. Aufler-
dem wird hierdurch der Ein- und Ausbau von einzelnen defekten
Roststdben vereinfacht. Schlieflich wird durch die ballige
Ausgestaltung der Anlagefliche an den Anschligen und die An-
ordnung der Krimmungsmittelpunkte in die Ebene der Klammer-
riegelachse erreicht, daB alle auf den Klammerriegel einwir-
kenden Krdfte stets als Zugkrdfte im Klammerriegel auftreten

und keine Biegemomente erzeugen kdnnen.

Eine besonders einfache und leicht zu bedienende Ausgestal-
tung ergibt sich dadurch, daB die beiden Teile der Klammer
aus Bolzen mit gegenliufigen Gewinde bestehen und durch
eine Spannschlofmutter miteinander verbindbar sind. Hierdurch
wird beim Verdrehen der Spannschlofmutter erreicht, daB sich
die beiden Teile der Klammer gleichmiBfig gegeneinander
bzw. voneinander bewegen. Eine ungleichmdfige Einstellung an

einer der beiden Flanken ist damit ausgeschlossen.

Wenn in weiterer Ausgestaltung der Erfindung die Gewindebol-
zen des Klammerriegels hammerkopfartige Anschlédge aufweisen,
die mit seitlich abstehenden Flligeln versehen sind, an de-
nen die balligen Anlagefldchen ausgebildet sind, so ist hier-
durch in einfacher Weise eine symmetrische Ausbildung der An-
lagefldchen in bezug auf die Klammerriegelachse geschaffen,
wodurch sichergestellt ist, daB die eingeleiteten Krifte

stets nur als Zugkrdfte im Klammerriegel wirken. AuBerdem

ist durch die hammerkopfartige Ausgestaltung der Enden des
Klammerriegels, die in angepaBte Aussparungen der AuBenrippen
‘eingreifen, nicht nur die notwendige Verdrehsicherung der Klam-
mer, sondern auch eine Verriegelung der durch die Klammer er-
fagten Roststdbe erzielt, wobei diese Verriegelung dahingehend
wirkt, daB die durch eine Klammer zusammengefaBften Roststibe
sich in HBhenrichtung nicht gegéneinander verschieben kénnen,
da die Aufnahme des hammerkopfartigen Anschlags in der Ausspa-
rung die Klammer nach jeder Richtung in bezug auf den festste-
henden Roststab festlegt.

Eine besonders einfache Einbaumagliéhkeit der einzelnen Rost-
stdibe ergibt sich dann, wenn in weiterer Ausgestaltung der
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Erfindung die AuBenrippen der feststehenden Roststdbe zur
Unterkante hin offene Einflihrschlitze filir den Klammerrie-
gel und Aussparungen fir die verdrehsichere Aufnahme der An-
schldge des Klammerriegels aufweisen. Durch die Ausbildung
von nach unten offenen Einflihrschlitzen kann bei der Monta-
ge die Klammer in dem  verschiebbaren Roststab aufge-
nommen sein, worauf dann die beiden benachbarten festste-
henden Roststdbe durch Absenken auf die HBhe des be-
wegbaren Roststabes das Einfilhren der gegeniiber dem ver-
schiebbaren Roststab hervorstehenden Enden des Klammer-
riegels in die Einfiihrschlitze ermdglichen, wobei in der
Endlage der vorzugsweise hammerkopfartige AnSchlag mit sei-
nen beidseitigen Fliigeln, die mit den balligen Anlagefld-
chen versehen sind, in eine Aussparung an der Innenseite
der AuBenrippe einrastet, die als Verdrehsicherung dient.
Hierauf kann dann durch Festziehen der Schraubverbindung,
insbesondere der SchlofBmutter, die Verklammerung einer Rost-

stabgruppe in einfacher Weise herbeigefilihrt werden.

Die Erfindung ist in der Zeichnung beispielsweise darge-
stellt. In dieser zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt'durch einen Rostbelag nach der
Erfindung;

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II in Fig. 1 in ver=-
groBertem MaBstab; '

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III in Fig. 2.

Der in Fig. 1 dargestellte Rostbelag weist Roststufen auf,
die aus wdhrend des Relativhubes feststehenden Roststdben 1
und hierzu wdhrend des Relativhubes beweglichen Roststd-
ben 2 zusammengesetzt sind, wobei diese Roststufen im Falle
von beweglichen Stufen auf verschiebbaren Tragrahmen 3 oder
im Falle von feststehenden Stufen auf feststehenden Trag-
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rahmen 4 liegen. Die jeweils feststehenden Roststdbe 1 sind
im wesentlichen ohne Spiel an ihrem Einhdngeende 5 auf einer

Einhdngeschiene 6 bzw. 7 des Tragrahmens 3 bzw. 4 eingehidngt,
wdhrend die relativ zu diesen Roststdben beweglichen Roststd-

be 2 mit einem Ldngsspiel auf den Tragrahmen der beweglichen
bzw. der feststehenden Stufe aufruhen.

Jeweils zwei in bezug auf ihren Tragrahmen feststehende Rost-
stdbe 1 sind mittels einer Klammer 8 in einem festen Abstand
zueinander gehalten und der relativ zu diesen feststehenden
Roststdben verschiebbare Roststab 2 bewegt sich nicht nur ge-
geniber seinen benachbarten Roststdben 1 und der Einhdnge-
schiene 6 bzw. 7, sondern auch gegeniiber der Klammer 8, die
seine Nachbarstibe an einem gegenseitigen Entfernen hindert.

Die Klammer 8 umfaBt einen aus zwei Schraubenbolzen 9 und 10
sowie einer SchloBmutter 11 bestehenden Klammerriegel sowie

an ihren Enden angeformte hammerkopfartige Anschldge 12 und

13, die seitliche Fliigel 14, 15 bzw. 16, 17 mit balligen An-
lagefldachen 18, 19 bzw. 20, 21 aufweisen.

Die hammerkopfartigen Ansdtze 12 und 13 der Schraubenbolzen

9 und 10 sitzen in ihrer Einbaulage in einer diesen Ansitzen
im wesentlichen angepaBten Aussparungen 22 bzw. 23 in den
Auflenrippen 24 bzw. 25 der feststehenden Roststdbe 1. Diese
Aussparungen22 und 23 befinden sich am Ende von Einfiihrungs-
schlitzen 26 bzw. 27, in die die Schraubenbolzen 9 und 10

bei der Montage eingefiihrt werden, bis die Ansdtze 12 und 13
die Aussparungen 22 und 23 erreichen, welche als Verdrehsi-
cherung fiir die Schraubenbolzen dienen. In dieser Einbaulage
gelangen die seitlichen Fliigel 14, 15 bzw. 16, 17 mit ihren
balligen Anlagefldchen 18, 19 bzw. 20, 21 an die Innenflichen
der AuBenrippen 24, 25 zur Anlage, wenn die SchloBmutter 11
entsprechend verdreht wird, um den gewilinschten Abstand zwi-
schen den jeweils feststehenden Roststdben 1 und den zwi-
schen ihnen bewegbaren Roststab 2 einzustellen.
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Durch die Anlage der balligen Anlageflichen 18, 19 bzw. 20,
21 an den Innenfldchen 28, 29 der AuBenrippen 24, 25 wird
erreicht, daB bel eindringenden Feinteilen in den Spalt 30
zwischen 2zwei benachbarten Stiben die sich hier ergebende
Kraftwirkung in das Zentrum der Klammer 8 eingeleitet wird,
weshalb solche Verspannungen innerhalb einer Roststabgruppe

nur als Zugspannungen in der Klammer 8 auftreten k&nnen.

Damit eine gleichmdfige Verspannung mittels der SchlogB-
schraube 11 mdglich ist, weisen die Schrauben 9 und 10 ge-
genldufige Gewinde auf. Mit 31 ist eine Kontermutter be-
zeichnet, die bei den Relativbewegungen zwischen dem beweg-
baren Roststab 1 und der Klammer 8 ein L&sen dieser Ver-
spannung verhindert. Damit eine Relativverschiebung zwi-
schen dem Roststab 2 und der Klammer 8 m&glich ist, weisen
die Rippen 32 und 33 des Roststabes 2 Ldngsschlitze 34 auf,
deren Ldngedem Relativhub zwischen den Rostst&ben 1 und 2
entsprichte.

Beim Einbau der Roststdbe befindet sich die Klammer 8 im
montierten Zustand im Roststab 2, wobei die Schraubenbolzen
9 und 10 so weit voneinander entfernt sind, daB die benach-
barten feststehenden Roststdbe 1 von oben abgesenkt werden
konnen, wobei die Schraubenbolzen 9 und 10 in die Schlitze
26 und 27 der AuBenrippen 24 und 25 gelangen. Wenn die fest-
" stehenden Roststibe sich dann auf gleicher Hohe mit dem be-
weglichen Roststab 2 befinden, wird durch die SchloBmutter
11 der erwlinschte Spalt 30 zwischen den feststehenden und
dem bewegbaren Roststab eingestellt, worauf mittels der
Kontermutter 31 gesichert wird. Zum Ausbau eines der Rost-
stdbe ist es erforderlich, die Kontermutter 31 zu ldsen,
die SchloBmutter 171 so weit aufzuschrauben, daB die hammer-
kopfartigen Ansdtze 12 und 13 aus den Aussparungen 22 und
23 heraustreten, worauf die feststehenden Roststdbe wieder
angehoben und entfernt werden kénnen. Zum Ausbau des beweg-
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baren Roststabes ist es erforderlich} die benachbarten fest-
stehenden Roststdbe so weit anzuheben, daB sie mit ihren
Schlitzen 26 und 27 von den Schraubenbolzen 9 und 10 frei-
kommen, worauf der bewegliche Roststab 2 zusammen mit der

Klammer entfernt werden kann.

Da die SchloBmutter 11 in ihrer L&nge nur durch den Abstand
der Rippen 32 und 33 begrenzt ist, kann ein verhdltnismdBig
grofBer Nachstellweg bei dieser Klammer verwirklicht werden.
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Patentanspriiche

1. Rostbelag filir mechanisch bewegte stufenfdrmige Feuerungs-
roste von Groffeuerungen, bei denen in den einzelnen Stu-
fen mehrere zueinander relativ bewegliche Roststdbe lie-
gen, wobel jeweils zwel feststehende Roststdbe und ein
dazwischenliegender beweglicher Roststab durch eine Klam-
mer verklammert sind, deren Klammerriegel mit Spiel durch
einen der Relativverséhiebung des bewegbaren Roststabes
entsprechenden Lingsschlitz hindurchfagnt ﬁnd mit seinen
an den Enden vorgesehenen Anschldgen mit den zu beiden
Seiten des beweglichen Roststabes vorgesehenen festste-
henden Roststdben zusammenwirkt, dadurch gekenn -~
zeichnet, daB die Klammer (8) unterteilt und
beide Teile (8, 12; 10, 13) mittels einer Schraubverbin-
dung (11) miteinander verbindbar sind und daB die An-
schlige (12, 13) symmetrisch zur Klammerriegelachse
liegende ballige Anlageflichen (18, 19; 20, 21) aufwei-
sen, deren Krimmungsmittelpunkte in der Ebene der Klam-

merriegelachse liegen.
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2. Rostbelag nach Anspruch 1, dadurch g ek enn -
zeichnet, daB die beiden Teile der Klammer (8) aus
Bolzen (9, 12; 10, 13) mit gegenliufigem Gewinde beste-
hen und durch eine Spannschlopfmutter (11) miteinander
verbindbar sind.

3. Rostbelag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn -
zeilchnet, daB die Gewindebolzen (9, 12; 10, 13)
der Klammer (8) hammerkopfartige Anschlige (12, 13) auf-
weisen, die mit seitlich abstehenden Fliigeln (14, 15;

16, 17) versehen sind, an denen die balligen Anlagefli-
chen (18, 19; 20, 21) ausgebildet sind.

4. Rostbelag nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichne t, daB die AuBenrippen (24,
25) der feststehenden Roststidbe (1) zur Unterkante hin
offene Einfiihrungsschlitze (26, 27) und Aussparungen (22,
23) fir die verdrehsichere Aufnahme der Anschlige (12,
13) der Klammer (8) aufweisen.
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