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69 Freitragende Verbundplatte fiir Doppelbdden, Decken oder dergieichen.

@ Bei einer freitragenden Verbundplatte (10A) fiir Doppel-
bdden, Decken od.dgl., die aus einer wannenformigen au-
Beren Bewehrung (11) aus Stahlblech und einem minerali-
schen Fiillstoff (12) aus z.B. Anhydrit besteht, wird der mine-
ralische FiilIstoff (12) in fliissigem Zustand in die wannenfor-
mige Bewehrung (11) eingefitit und man 148t ihn dann darin
aushérten. Die Verbundwirkung zwischen dem ausgehérte-
ten Fiillstoff (12) und der wannenférmigen Bewehrung (11)
erfolgt durch in den Boden- und Seitenwénden der wannen-
N formigen Bewehrung (11) vorgesehene Durchbriiche (13)
< mit nach innen hervorstehenden, ausgefransten Randern
(14). Um das Ausiaufen des flissigen Fillstoffes (12) durch
m diese Durchbriiche (13) hindurch zu verhindern, wird vor
dem Einbringen des fliissigen Fiillstoffes (12) die AuBensei-
° te der wannenférmigen Bewehrung (11) mit einem fliissig
@ aufgetragenen, aushédrtenden Oberfiachenschutz- und/oder
-veredelungsmitte! versehen, welches eine Haut (19) bildet,
N die die Durchbriiche (13) nach auBen abdichtet. Damit sich
Iﬂ eine geschlossene Haut (19) ausbilden kann, weisen die
= Durchbriiche (13) einen kleinsten lichten Durchmesser b,
von nur einigen wenigen Millimetern auf.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine freitragende Verbund-
platte fiir Doppelbéden, Decken oder dergleichen mit einef
wannenférmigen &duBeren Bewehrung aus Blech, vorzugsweise
Stahlblech und einem im flieBfZhigen Zustand in diese Be-
wehrung einzubringenden, aushdrtbaren, mineralischen Fill-
stoff, z.B. Anhydrit, wobei die Verbundwirkung zwischen
dem ausgehdrteten Fillstoff und der wannenf&rmigen Beweh-
rung durch in deren Boden- und Seitenwdnden vorgesehenen
Durchbriiche (Punzen) mit nach innen hervorstehenden, aus-
gefransten Radndern erzeugt wird, und wobei ferner die wan-
nenfdrmige Bewehrung an ihrer AuBenseite mit einer das
Auslaufen des Fiillstoffes durch die Durchbriiche verhindern-
den Schicht iberzogen ist.

(einer)
Bei der Herstellung 'durch die DE-PS 2 004 101 bekannt ge-
wordenen Verbundplatte der obigen Bauart wird das Auslaufen
des im flissigen Zustand in die wannenf&rmige Bewehrung
eingebrachten mineralischen Fiillstoffes, z.B. Anhydrit durch
die trichterdhnlichen Durchbriiche in der Blechwanne zur
Zeit dadurch verhindert, daB man vor dem Einfiillvorgang die
AuBenseite des Wannenbodens und der Wannenseitenwédnde mit
Aluminiumfolie beklebt, welche die Wannendurchbriiche nach
auBen abschlieBt. Diese Art der Abdichtung der Durchbriiche
in der wannenfdrmigen Bewehrung ist jedoch arbeitsintensiv
und daher unwirtschaftlich. Andererseits werden diese trich-.
terdhnlichen Durchbriiche in der wannenf&rmigen Bewehrung
zur Schaffung der erforderlichen Verbundwirkung zwischen

Bewehrung und ausgehdrtetem Flillstoff bendtigt. Man hat
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ndmlich herausgefunden, daB die Tragkraft der Verbundplatte
im wesentlichen durch den Verbund zwischen dem ausgehdrte-
ten mineralischen Fiillstoff und den als Schubanker wirken-
den trichterdhnlichen Durchbriichen in der wannenfdrmigen

Bewehrung bestimmt wird.

Die Erfindung dient der Aufgabe, die Abdichtung der als

Schubanker wirkenden Durchbriiche in der wannenfdrmigen Be-
wehrung gegeniiber dem fliissigen mineralischen Fiillstoff zu
vereinfachen und zugleich die Festigkeit und Biegesteifig-
keit der fertigen Verbundplatte und damit deren Tragfdhig-

keit wesentlich zu erhséhen.

GemdB der Erfindung wird die gestellte Aufgabe dadurch ge-
16st, daB die das Auslaufen des mineralischen Fillstoffes,
z.B. Anhydrit verhindernde Schicht aus einem flissig oder
plastisch aufgetragenen und danach ausgehdrteten Oberflid-
chenschutz- und/oder -veredelungsmittel besteht, welches als
geschlossene Haut die mit entsprechend kleinem lichten Durch-
messer in einer einem Reibeisen &hnlichen Vielzahl herge-
stellten Durchbriiche (Punzen) in der wannenfdrmigen Beweh-
rung verschlieB8t. Diese Methode zur Abdichtung der Durch-
briiche (Punzen) setzt ein Oberfldchenschutz~oder verede-
lungsmittel mit entsprechender Viskositdt sowie einen lich-
ten Durchmesser der Durchbriiche (Punzen) von nur einigen
wenigen Millimetern voraus. Da bei Verwendung von zum Bei-
spiel einfachem Stahlblech zur Herstellung der wannenfdrmi-
gen Bewehrung ohnehin ein Oberfl&ichenschutz gegen Korrosion
vorzusehen ist, kxann erfindungsgemdB8 das hierflir erforderli-
che Mittel nunmehr zugleich fliir den VerschluB der erwdhnten
Durchbriiche in der wanneﬁfﬁrmigen Bewehrung benutzt werden.
Versuche haben gezeigt, daB selbst bei betr&chtlicher Redu-
zierung der lichten Durchmesser der Durchbriiche im Vergleich
zum Stand der Technik keine verringerte Tragkraft der Ver-
bundplatte in Kauf genommen werden muB, sondern daB durch
Vervielfachung der Zahl der Durchbriiche im Vergleich zum

Stand der Technik sogar eine merkliche Erhdhung der Festig¥
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keit, Biegesteifigkeit und damit Tragkraft der Verbundplat-

te erreicht werden kann.

Mit anderen Worten, Grundlage der Erfindung sind zweirmﬁe
Erkenntnisse, durch deren Kombination eine iiberraschende
Rationalisierung in der Fertigung und zugleich eine &HuBerst
bedeutsame Erhshung der Tragfdhigkeit erzielt wird. Die er-
ste neue Erkenntnis besteht darin, daB die Gr&Be der Schub-
kraft, die durch die "Punzen" vom Wannenboden auf den einge-
fiillten druckfesten Fiillstoff ilibertragen wird, abhdngig ist
von der Summe aller Oberfldchen, die aus dem Wannenboden
heraus in den druckfesten Fiillstoff hineinragen. Je gréBer
also die Summe dieser Rand-~Seitenflidchen der Punzen ist,
desto gr&Ber wird auch die iibertragende Schubkraft, bevor
das Fiillmaterial vom Wannenboden abreiBt. Man kann alsodurch
eine sehr groBe Anzahl kleiner Punzen eine wesentlich h&he-
re Schubkraft iibertragen als durch eine geringe Anzahl gro-
Ber Punzen, wdhrend andererseits die Schwachung des Bodens
und damit die Minderung der Zugkraft im Boden nicht im glei-

chen MaBe steigt.

Die zweite Erkenntnis besteht darin, daB8 man kleine Durch-
briiche (Punzen) rationell durch eine Schutzschicht wverschlie-
Ben kann, die dem Korrosionsschutz bzw. der Oberfldchenver-
edelung des Wannenmaterials dient. Die Erfindung besteht da-
her in der Kombination der beiden neuen Erkenntnisse. So
wird der Wannenboden nicht wie beim Stand der Technik mit
einer relativ kleinen Zahl groBier Durchbriiche (Punzen), son-
dern mit einer mehrfach so groBen Anzahl von Durchbriichen
mit kleinem lichten Durchmesser versehen, und dann wird eine
Haut fliissig oder plastisch aufgetragen und man 148t diese
Haut aushdrten bevor der mineralische Fiillstoff, z.B. Anhy-
drit, eingebracht wird. Dadurch wird der fliissig eingefiill-
te aushdrtbare minerale Fiillstoff behindert durch die Durch-

briiche (Punzen) auszulaufen.
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Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, daB die die
Durchbriiche verschlieBende Haut durch einen schnell trock-
nenden Lack gebildet ist, der einen Fiillstoff aus z.B. Fa-
serstiickchen enthdlt. Der Fillstoff setzt sich beim Auftra-
gen bzw.Aufspritzen des Kunstharzlackes auf die AuBenseite
der wannenfdrmigen Bewehrung vorteilhaft in den trichter-
f6rmigen Durchbriiclien fest und begiinstigt dadurch an der
Haut die Ausbildung von "VerschluBstopfen" in den Durch-

briichen.

Nach einer anderen Ausgestaltung der Erfindung kann die die
Durchbriiche verschliefende Haut eine Zinkhaut sein. Diese
Zinkhaut kann z.B. durch Aufspritzen einer Zinkstaubfarbe
oder im Zuge einer Feuerverzinkung der Wannenfﬁrmigen Be-

wehrung aus Stahlblech ausgebildet werden.

Die Erfindung wird anschliefend anhand der Zeichnung eines

Ausfiihrungsbeispiels erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Teil-Schnittansicht einer Verbundplatte, die
dem Stand der Technik entspricht;

Fig. 2 eine Teil-Schnittansicht einer Verbundplatte gemdB
der Erfindung;

Fig. 3 eine Teil-Draufsicht der wannenfdrmigen Bewehrung
der Verbundplatte nach Fig. 2, ohne Fillstoff und

Fig. 4 die in Fig. 2 angedeutete Einzelheit X in stark
vergr6Bertem MaBstab.

Die in Fig. 1 gezeigte Verbundplatte 10 bekannter Bauart
weist eine wannenfdrmige duBere Bewehrung 11 aus z.B. Stahl-
blech sowie einen aﬁshértbaren mineralischen Fiillstoff 12,
z.B. Anhydrit auf, der im fliissigen Zustand in-die wannen-
formige Bewehrung 11 eingebracht wird. Die erforderliche
Verbundwirkung zwischen dem ausgehdrteten Fiillstoff 12 und
der wannenfdrmigen Bewehrung 11 wird mittels zahlreicher
Durchbriiche 13 (Punzen) erreicht, welche nach innen hervor-

stehende, ausgefranste Ridnder 14 aufweisen. Diese Durch-
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briiche 13 werden mittels in das Stahlblech von auBen einzu-
treibender spitzer Dorne erzeugt. Die HOhe dieser Rdnder 14
betrégt etwa 5 mm und der kleinste lichte Durchmesser b1der
Durchbriiche 13 ca -8 mm. Die Durchbriiche 13 mit den nach innen ragenden
Rindern 14 kann man auch als Schubanker bezeichnen. Um beim
Einflillen des fllissigen mineralischen Fiillstoffes 12 in die
wannenfdrmige Bewehrung 11 ein Auslaufen desselben durch
diese Durchbriiche 13 hindurch zu vermeiden, werden bisher
auf die AuBenseite des Bodens 15 und der Seitenwénde 16 der
wannenférmigen Bewehrung 11 Aluminiumfolien 17 bzw. 18 auf-
geklebt, welche die Durchbriiche 13 nach auBen verschlieBen.
Die fertige Verbundplatte 10 hat einen quadratischenGrund-
rif und wird mit ihren Ecken auf FuBstiitzen aufgelagert,
die ihrerseits auf dem jeweiligen Gebdudeboden aufgestellt

sind (nicht gezeigt).

Die in Fig. 2 gezeigte erfindungsgem&dBe Verbundplatte 10A
weist die zwei gleichen Hauptbestandteile wie die Verbund-
platte 10 der Fig. 1 auf, ndmlich die wannenfdrmige &uBere
Bewehrung 11 aus z.B. Stahlblech sowie den miheraliSchen
Fiillstoff 12, z.B. Anhydrit. Der Fillstoff 12 wird gleich-
falls fliissig in die wannenfdrmige Bewehrung 11 eingefiillt
und man 1d8t ihn dann darin aushdrten. Zur Erzielung der
Verbundwirkung zwischen dem ausgehidrteten Fiillstoff 12 und
der wannenfdrmigen Bewehrung 11 dienen ebenfalls Durchbrii-
che 13 (Punzen) mit nach innen hervorstehenden, ausgefran-
sten Rindern 14. Das Auslaufen des fliissigen mineralischen
Fiillstoffes 12 durch diese Durchbriiche 13 hindurch wird
hier jedoch durch ein auf die AuBenseite der wannenfdrmigen
Bewehrung 11 vor dem Einfiillvorgang fliissig aufgetragenes,
aushdrtendes Oberfldchenschutz-oder -veredelungsmittel ver-
hindert, das nach dem Aushirten auf der gesamten AuBenseite
der wannenfdrmigen Bewehrung (Boden und Seitenwdnde) eine
Haut 19 bildet, welche die Durchbriiche 13 nach auBen ver-
schlieBt. Als Oberfldchenschutz- oder-veredelungsmittel
kann z.B. ein schnell trocknender entsprechend viskoser

Kunstharzlack verwendet werden, der auf die AuBenseite der
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wannenfdrmigen Bewehrung 11 aufgespritzt wird. Dieser Kunst-
harzlack kann Faserstiickchen, z.B. Glasfaserstiickchen als
Fiillstoff enthalten, um die Durchbriiche 13 sicher zu ver-
schlieflen und nach auBen abzudichten, wie in Fig. 4 gezeigt
ist. Es versteht sich, daB erst nach dem Aushdrten des Ober-
fl&dchenschutz- und/oder -veredelungsmittels bzw. Ausbildung
der Schutz- und Abdichtungshaut 19 der fliissige minerali-
sche Fiillstoff 12 in die wannenfdrmige Bewehrung 11 einge-
bracht wird. Die Abbindezeit des aus einer schnell trock-
nenden Qualitdt bestehenden Lackes kann durch Wiarmezufuhr

noch beschleunigt werden.

Damit sich iber den Durchbriichen 13 zuverldssig eine ge-
schlossene Haut 19 (Fig. 2) ausbilden kann, betrdgt deren
kleinster lichter Durchmesser b, nur einen Bruchteil z.B.

2

3 mm des kleinsten lichten Durchmessers b, der Ausfiihrung

nach Fig. 1. Im Vergleich zur Konstruktiol nach Fig. 1 ist
ferner die Zahl der Durchbriiche 13 mehrfach oder vielfach
erhdht, z.B. etwa um das Sechsfache im Bodenbereich und um
etwa das Dreifache im Seitenwandbereich der wannenf&rmigen
Bewehrung 11. Dadurch wird die Tragfdhigkeit der erfindungs-
gemdBen Verbundplatte 10A gegeniiber der bekannten Ausfiih-
rung sogar erheblich gr&Ber, weil die HBhe des nach innen
ragenden Randes 14 der Durchbriiche 13 bei der Verbund-
platte der Fig. 2 nur geringfiligig kleiner als jene bei der
bekannten Verbundplatte nach Fig.1 ist, widhrend anderer-
seits die Summe aller Seitenfldchen der Durchbriiche (Pun-
zen) die Schubkraft zwischen Wannenboden und Fiillstoff

Ubertragen,wesentlich vergr&Bert ist.
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Patentanspriiche

Freitragende Verbundplatte filir Doppelbdden, Decken oder
dergleichen mit einer wannenfdbrmigen &uBeren Bewehrung
aus Blech, vorzugsweise Stahlblech und einem im flieB-
fdhigen Zustand in diese Bewehrung einzubringenden, aus-
hértbaren, mineralischen Fiillstoff, z.B. Anhydrit, wo-
bei die Verbundwirkung zwischen dem ausgehdrteten Fill-
stoff und der wannenfdrmigen Bewehrung durch in deren
Boden- und Seitenwdnden vorgesehene Durchbriliche (Punzen)
mit nach innen hervorstehenden, ausgefransten Rdndern
erzeugt wird, und wobei ferner die wannenfdrmige Beweh-
rung an ihrer AuBenseite mit einer das Auslaufen des
Fillstoffes durch die Durchbriiche verhindernden Schicht
iberzogen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die das Aus-
laufen des mineralischen Fiillstoffes (12), z.B. Anhy-
drit, verhindernde Schicht aus einem flilissig oder pla-
stisch aufgetragenen und danach ausgehdrteten Oberfl&-
chenschutz- und/oder -veredelungsmittel besteht, welches
als geschlossene Haut (19) die mit entsprechend kleinem
lichten Durchmesser in einer einem Reibeisen &hnlichen
Vielzahl hergestellten Durchbriiche (13} (Punzen) in der

wannenfdérmigen Bewehrung (11) verschlieBt.

Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die die Durchbriiche (13) wverschlieBende Haut (19)
durch einen schnell trocknenden Lack gebildet ist, der

einen FlUllstoff aus z.B. Faserstiickchen enthidlt.

Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die die Durchbriiche (13) verschlieBende Haut (19)

eine Zinkhaut ist.
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