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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine -
freitragende Verbundplatte fiirr Doppelbdden,
Decken oder dergleichen mit einer
wannenformigen duBeren Bewehrung aus Blech,
vorzugsweise Stahlblech und einem im
flieBfahigen Zustand in diese Bewehrung
einzubringenden, aushartbaren, mineralischen
Fillstoff, z. B. Anhydrit, wobei die
Verbundwirkung zwischen dem ausgehérteten
Fallstoff und der wannenformigen Bewehrung
durch in deren Boden- und Seitenwéanden
vorgesehenen Durchbriiche (Punzen) mit nach
innen hervorstehenden, ausgefransten Randern
erzeugt wird, und wobei ferner die
wannenfdrmige Bewehrung an ihrer AuBenseite
mit einer das Auslaufen des Fiillstoffes durch die
Durchbriiche verhindernden Schicht iberzogen
ist.

Bei der Herstellung einer durch die DE-PS-2
004 101 bekannt gewordenen Verbundplatte der
obigen Bauart wird das Auslaufen des im
flissigen Zustand in die wannenférmige
Bewehrung eingebrachten mineralischen
Filistoffes, z. B. Anhydrit durch die
trichterdhnlichen Durchbriiche in der Blechwanne
zur Zeit dadurch verhindert, daR man vor dem
Einfiillvorgang die AuBenseite des
Wannenbodens und der Wannenseitenwénde mit
Aluminiumfolie bekiebt, welche die
wannendurchbriiche nach auBen abschlieft.
Diese Art der Abdichtung der Durchbriiche in der
wannenformigen Bewehrung ist jedoch
arbeitsintensiv und daher unwirtschaftlich.
Andererseits werden diese trichterdhnlichen
Durchbriiche in der wannenférmigen Bewehrung
zur Schaffung der erforderlichen
Verbundwirkung zwischen Bewehrung und
ausgehartetem Fiillstoff benétigt. Man hat
namlich herausgefunden, daR die Tragkraft der
Verbundplatte im wesentlichen durch den
Verbund zwischen dem ausgehérteten
mineralischen Filistoff und den als Schubanker
wirkenden trichterdhnlichen Durchbriichen in der
wannenférmigen Bewehrung bestimmt wird.

Die Erfindung dient der Aufgabe, die
Abdichtung der als Schubanker wirkenden
Durchbriiche in der wannenférmigen Bewehrung
gegeniiber dem fliissigen mineralischen Fiillstoff
zu vereinfachen und zugleich die Festigkeit und
Biegesteifigkeit der fertigen Verbundplatte und
damit deren Tragféhigkeit wesentlich zu erh6hen.

GemaR der Erfindung wird die gestelite
Aufgabe dadurch geldst, daB die das Auslaufen
des mineralischen Fiillstoffes, 2. B. Anhydrit
verhindernde Schicht aus einem fliissig oder
plastisch aufgetragenen und danach
ausgehaérteten Oberflachenschutz- und/oder
-veredelungsmittel besteht, welches als
geschlossene Haut die mit entsprechend kleinem
lichten Durchmesser in einer einem Reibeisen
ahnlichen Vielzah! hergestellten Durchbriiche
(Punzen) in der wannenférmigen Bewehrung
verschliefft. Diese Methode zur Abdichtung der
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Durchbriiche (Punzen) setzt ein
Oberflachenschutz- oder -veredelungsmittel mit
entsprechender Viskositat sowie einen lichten
Durchmesser der Durchbriiche (Punzen) von nur
einigen wenigen Millimetern voraus. Da bei
Verwendung von zum Beispiel einfachem
Stahiblech zur Herstellung der wannenformigen
Bewehrung ohnehin ein Oberflachenschutz
gegen Korrosion vorzusehen ist, kann
erfindungsgemaR das hierfir erforderliche Mittel
nunmehr zugleich fiir den VerschiuB der
erwdhnten Durchbriiche in der wannenférmigen
Bewehrung benutzt werden. Versuche haben
gezeigt, daB selbst bei betréchtlicher
Reduzierung der lichten Durchmesser der
Durchbriiche im Vergleich zum Stand der Technik
keine verringerte Tragkraft der Verbundplatte in
Kauf genommen werden muB, sondern daB durch
Vervielfachung der Zahl der Durchbriiche im
Vergleich zum Stand der Technik sogar eine
merkliche Erhdhung der Festigkeit,
Biegesteifigkeit und damit Tragkraft der
Verbundplatte erreicht werden kann.

Mit anderen Worten, Grundlage der Erfindung
sind zwei neue Erkenntnisse, durch deren
Kombination eine iiberraschende
Rationalisierung in der Fertigung und zugleich
eine duBerst bedeutsame Erhdéhung der
Tragfahigkeit erzielt wird. Die erste neue
Erkenntnis besteht darin, daR die GréBe der
Schubkraft, die durch die "Punzen” vom
Wannenboden auf den eingefiiliten druckfesten
Fillstoff iibertragen wird, abhangig ist von der
Summe aller Oberflachen, die aus dem
Wannenboden heraus in den druckfesten
Fillstoff hineinragen. Je gréRer also die Summe
dieser Rand-Seitenfiachen der Punzen ist, desto
groRer wird auch die (ibertragende Schubkraft,
bevor das Fiillmaterial vom wannenboden
abreift. Man kann also'durch eine sehr grofe
Anzah! kleiner Punzen eine wesentlich hdhere
Schubkraft iibertragen als durch eine geringe
Anzahl groRer Punzen, wahrend andererseits die
Schwichung des Bodens und damit die
Minderung der Zugkraft im Boden nicht im
gleichen MaBe steigt.

Die zweite Erkenntnis besteht darin, daR man
kleine Durchbriiche (Punzen) rationell durch eine
Schutzschicht verschlieBen kann, die dem
Korrosionsschutz bzw. der
Oberflichenveredelung des wannenmaterials
dient. Die Erfindung besteht daher in der
Kombination der beiden neuen Erkenntnisse. So
wird der Wannenboden nicht wie beim Stand der
Technik mit einer relativ kleinen Zahl groRer
Durchbriiche (Punzen), sondern mit einer
mehrfach so groRen Anzahl von Durchbriichen
mit kleinem lichten Durchmesser versehen, und
dann wird eine Haut fliissig oder plastisch
aufgetragen und man |&Rt diese Haut aushérten
bevor der mineralische Fiilistoff, z. B. Anhydrit,
eingebracht wird. Dadurch wird der fliissig
eingefillte aushartbare minerale Fillstoff
behindert durch die Durchbriiche (Punzen)
auszulaufen.



Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor,
daR die die Durchbriiche verschlieRende Haut
durch einen schnell trocknenden Lack gebildet
ist, der einen Fiillstoff aus 2. B. Faserstiickchen
enthadlt. Der Filistoff setzt sich beim Auftragen
bzw. Aufspritzen des Kunstharzlackes auf die
AuBenseite der wannenférmigen Bewehrung
vorteilhaft in den trichterférmigen Durchbriichen
fest und begiinstigt dadurch an der Haut die
Ausbildung von "VerschluBstopfen' in den
Durchbriichen.

Nach einer anderen Ausgestaltung der
Erfindung kann die die Durchbriiche
verschlieBende Haut eine Zinkhaut sein. Diese
Zinkhaut kann z. B. durch Aufspritzen einer
Zinkstaubfarbe oder im Zuge einer
Feuerverzinkung der wannenférmigen
Bewehrung aus Stahiblech ausgebildet werden.

Die Erfindung wird anschlieRend anhand der
Zeichnung eines Ausfiihrungsbeispiels erlautert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Teil-Schnittansicht einer
Verbundplatte, die dem Stand der
Technik entspricht;

eine Teil-Schnittansicht einer
Verbundplatte gemaR der Erfindung;
eine Teil-Draufsicht der
wannenférmigen Bewehrung der
Verbundplatte nach Fig. 2, ohne
Filistoff und

die in Fig. 2 angedeutete Einzelheit X
in stark vergroBertem MaRstab.

Fig. 2
Fig. 3

Fig. 4

Die in Fig. 1 gezeigte Verbundplatte 10
bekannter Bauart weist eine wannenférmige
auBere Bewehrung 11 aus z. B. Stahlblech sowie
einen aushartbaren mineralischen Fiillstoff 12, 2.
B. Anhydrit auf, der im fliissigen Zustand in die
wannenférmige Bewehrung 11 eingebracht wird.
Die erforderliche Verbundwirkung zwischen dem
ausgeharteten Fillstoff 12 und der
wannenférmigen Bewehrung 11 wird mittels
zahlreicher Durchbriiche 13 (Punzen) erreicht,
welche nach innen hervorstehende, ausgefranste
Rander 14 aufweisen. Diese Durchbriiche 13
werden mittels in das Stahlblech von auRen
einzutreibender spitzer Dorne erzeugt. Die Héhe
dieser Rander 14 betragt etwa 6 mm und der
kleinste lichte Durchmesser by der Durchbriiche
13 ca 8 mm. Die Durchbriiche 13 mit den nach
innen ragenden Randern 14 kann man auch als
Schubanker bezeichnen. Um beim Einfiillen des
fliissigen mineralischen Fillstoffes 12 in die
wannenférmige Bewehrung 11 ein Auslaufen
desselben durch diese Durchbriiche 13 hindurch
zu vermeiden, werden bisher auf die AuBenseite
des Bodens 15 und der Seitenwénde 16 der
wannenformigen Bewehrung 11 Aluminiumfolien
17 bzw. 18 aufgekliebt, welche die Durchbriiche
13 nach auBen verschlieBen. Die fertige
Verbundplatte 10 hat einen quadratischen
GrundriB und wird mit ihren Ecken auf FuB
stiitzen aufgelagert, die ihrerseits auf dem
jeweiligen Gebaudeboden aufgestelit sind (nicht
gezeigt).
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Die in Fig. 2 gezeigte erfindungsgeméRe
Verbundpiatte 10A weist die zwei gleichen
Hauptbestandteile wie die Verbundplatte 10 der
Fig. 1 auf, ndmlich die wannenférmige duRere
Bewehrung 11 aus 2. B. Stahlblech sowie den
mineralischen Filistoff 12, z. B. Anhydrit. Der
Filistoff 12 wird gleichfalls fliissig in die
wannenférmige Bewehrung 11 eingefiillt und
man a8t ihn dann darin aushérten. Zur Erzielung
der Verbundwirkung zwischen dem
ausgeharteten Fillstoff 12 und der
wannenférmigen Bewehrung 11 dienen ebenfalls
Durchbriiche 13 (Punzen) mit nach innen
hervorstehenden, ausgefransten Réndern 14. Das
Auslaufen des fliissigen mineralischen Fiillstoffes
12 durch diese Durchbriiche 13 hindurch wird hier
jiedoch durch ein auf die AuBenseite der
wannenférmigen Bewehrung 11 vor dem
Einfiillvorgang fllissig aufgetragenes,
aushartendes Oberfldchenschutz- oder
-veredelungsmittel verhindert, das nach dem
Aushérten auf der gesamten AuBenseite der
wannenférmigen Bewehrung (Boden und
Seitenwénde) eine Haut 19 bildet, welche die
Durchbriiche 13 nach auBen verschlieBt. Als
Oberflachenschutz- oder -veredelungsmittel kann
z. B. ein schnell trocknender entsprechend
viskoser Kunstharzlack verwendet werden, der
auf die AuBenseite der wannenférmigen
Bewehrung 11 aufgespritzt wird. Dieser
Kunstharzlack kann Faserstickchen, z. B.
Glasfaserstiickchen als Fiillstoff enthalten, um
die Durchbriiche 13 sicher zu verschlieBen und
nach auRen abzudichten, wie in Fig. 4 gezeigt b
ist. Es versteht sich, daR erst nach dem
Aushérten des Oberflachenschutz- und/oder
-veredelungsmittels bzw. Ausbildung der Schutz-
und Abdichtungshaut 19 der flissige
mineralische Fillstoff 12 in die wannenférmige
Bewehrung 11 eingebracht wird. Die Abbindezeit
des aus einer schnell trocknenden Qualitét
bestehenden Lackes kann durch warmezufuhr
noch beschleunigt werden.

Damit sich (iber den Durchbriichen 13
zuverldssig eine geschlossene Haut 19 (Fig. 2)
ausbilden kann, betragt deren kleinster lichter
Durchmesser b, nur einen Bruchteil 2. B. 3 mm
des kleinsten lichten Durchmessers b, der
Ausfihrung nach Fig. 1. Im Vergleich zur
Konstruktion nach Fig. 1 ist ferner die Zahl der
Durchbriiche 13 mehrfach oder vielfach erhéht, z.
B. etwa um das Sechsfache im Bodenbereich und
um etwa das Dreifache im seitenwandbereich der
wannenférmigen Bewehrung 11. Dadurch wird
die Tragfahigkeit der erfindungsgemaéfen
Verbundplatte 10A gegeniiber der bekannten
Ausfithrung sogar erheblich groRer, weil die
Hohe des nach innen ragenden Randes 14 der
Durchbriiche 13 bei der Verbundplatte der Fig. 2
nur geringfiigig kleiner als jene bei der
bekannten Verbundplatte nach Fig. 1 ist, wahrend
andererseits die Summe aller Seitenflachen der
Durchbriiche (Punzen) die Schubkraft zwischen
Wannenboden und Fiillstoff iibertragen,
wesentlich vergroBert ist.



Patentanspriiche

1. Freitragende Verbundplatte fiir
Doppelbdden, Decken oder dergleichen mit einer
wannenformigen duBeren Bewehrung aus Blech,
vorzugsweise Stahlblech und einem im
flieBfahigen Zustand in diese Bewehrung
einzubringenden, aushéartbaren, mineralischen
Fiilistoff, z. B. Anhydrit, wobei die
Verbundwirkung zwischen dem ausgehérteten
Fillstoff und der wannenférmigen Bewehrung
durch in deren Boden- und seitenwénden
vorgesehene Durchbriiche (Punzen) mit nach
innen hervorstehenden, ausgefransten Riéndern
erzeugt wird, und wobei ferner die
wannenférmige Bewehrung an ihrer AuBenseite
mit einer das Auslaufen des Fiillstoffes durch die
Durchbriiche verhindernden Schicht iiberzogen
ist, dadurch gekennzeichnet, daR die das
Auslaufen des mineralischen Fiillstoffes (12), z. B.
Anhydrit, verhindernde Schicht aus einem fliissig
oder plastisch aufgetragenen und danach
ausgehérteten Oberflachenschutz- und/oder
-veredelungsmittel besteht, welches als
geschlossene Haut (19) die mit entsprechend
kleinem lichten Durchmesser in einer einem
Reibeisen dhnlichen Vielzahl hergestellten
Durchbriiche (13) (Punzen) in der
wannenférmigen Bewehrung (11) verschlieBt.

2. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die die Durchbriiche (13)
verschlieBende Haut (19) durch einen schnell
trocknenden Lack gebildet ist, der einen Fiillstoff
aus z. B. Faserstiickchen enthalt.

3. Verbundplatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die die Durchbriiche (13)
verschlieBende Haut (19) eine Zinkhaut ist.

Claims

1. Self-supporting composite stab for false
floors, ceilings or the like, with a tray-formed
outer cladding of sheet metal, preferably sheet
steel, and a hardenable mineral filling material,
e.g. anhydrite, which can be introduced into this
cladding in flowable state, wherein the bonding
action between the hardened filling material and
the tray-formed cladding is created by punctures
{punchings) provided in the bottom and side
walls of the latter, with inwardly projecting
ragged edges, and wherein moreover the
trayformed cladding is coated externally with a
layer preventing the outflow of the filling material
through the punctures, characterized in that the
layer preventing the outflow of the mineral filling
material (12), e.g. anhydrite, consists of a surface
protecting and/or improving medium applied
while fluid or plastic and then hardened, which
closes as a continuous skin {19) the multiplicity of
punctures (13) (punchings) produced similar to a
grater in the tray-formed cladding (11) with
suitably small clear diameter.

2. Composite slab according to claim 1,
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- characterized in that the skin (19) closing the

punctures (13) is formed from a quick drying
lacquer which contains a filler, e.g. of fibre
pieces.

3. Composite slab according to claim 1,
characterized in that the skin (19) closing the
punctures (13) is a zinc skin.

Revendications

1. Dalle composite autoportante pour doubles
planchers, plafonds ou analogues, comprenant
une armature exérieure de configuration en auge
constituée par de la tole, de préférence de la tole
d'acier, ainsi qu'une substance minérale de
comblement durcissable et devant étre déversée
dans cette armure a 1'état coulant, comme par
exemple de I'anhydrite, I'effet de solidarisation,
entre la substance de comblement durcie et
I'armature en forme d’auge, étant obtenu par
V'intermédiaire de perforations (trous poingonnés)
prévues dans les parois de fond et latérales de
ladite armure et munies de bords a arétes en
collerette saillant vers I'intérieur, 'armure en
forme d'auge étant par ailleurs revétue, sur sa
face externe, d’une couche empéchant F'effusion
de la substance de comblement & travers les
perforations, caractérisée par le fait que la
couche empéchant I'effusion de la substance
minérale de comblement (12), par exemple de
I'anhydrite, consiste en un moyen de protection
et/ou d’amélioration de surface qui est déposé a
I’état fluide ou plastique, qui est ensuite durci et
qui obture, sous forme de pellicule fermée (19),
les perforations (13) (trous poingonnés)
pratiquées, dans I'armature (11) en forme d’auge,
avec un diametre intérieur conséquemment petit
et en un grand nombre similaire a celui d'une
rape.

2. Dalle composite selon la revendication 1,
caractérisée par le fait que la pellicule (19)
obturant les perforations (13} est formée par un
vernis a séchage rapide qui renferme une matiére
de garnissage consistant, par exemple, en de
petits fragments de fibres.

3. Dalle composite selon la revendication 1,
caracteérisée par le fait que la pellicule (19)
obturant les perforations (13) est une pellicule de
zinc.
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