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@ Handwerkzeugmaschine zum Verputzen von Kanten.

€) Es wird eine Handwerkzeugmaschine zum Verputzen
von Kanten und kantennahen Teilen Ubereinander ge-
schweiBter Bleche, insbesondere an Fenster- und Tilraus-
sparungen von Automobilkarosserien vorgeschiagen, auf
deren Arbeitsspindel (2) zwei runde Metalldrahtbiirsten
(3, 4) mit einander zugewendeten Biirstendrahtspitzen befe-
stigt sind. Durch die Gestaltung der Metalidrahtbiirsten ais
Topfbiirsten (3, 4) mit sich nach der offenen Seite erweitern-
dem Durchmesser erhaiten die einander gegeniiber gestell-
ten Blrstenreihen (13, 14) eine Neigung gegeneinander. Sie
bilden einen sich nach auBen dffnenden, in Umfangsrich-
tung verlaufenden Schiitz (15), durch den das Ansetzen des
Topfbiirstenpaares an die zu bearbeitenden Blechkanten
(16, 17) erleichtert wird. Der Bedienende ist vor Verletzun-
gen geschiitzt. Es kann schneller und damit wirtschaftlicher
gearbeitet werden. Die hohe Standzeit der Topfbiirsten und
deren relativ billige Herstellung fordert die Wirtschaftlich-
keit weiter.
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Handwerkzeugmaschine zum Verputzen von Kanten

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugmaschine

nach der Gattung des Hauptanspruchs. Es ist bekannt, zum
Entgraten und Verputzen der Kanten von ilbereinander ge-
schweiBten Blechen und der SchweiRpunkte in der N&he dieser
Kanten Winkelschleifer einzusetzen. Auch das Hauptpatent
(Patentanmeldung P 34 Oh 036.6 ) vetrifft eine solche
Handwerkzeugmaschine. Mit diesen Handwerkzeugmaschinen

ist die Arbeit fiir den Bedienenden relativ gefidhrlich,

weil er leicht abrutschen und sich Schnittverletzungen an
den scharfen Kanten zuziehen kann, es seil denn, man setzt

relativ teure Handhabungsautomaten hierfiir ein.
Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemdBe Handwerkzeugmaschine mit den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Hauptaﬁsprucﬁs hat demgegeniiber
den Vorteil, daR der Bedienende vor Schnittverletzungen
geschiitzt ist und dennoch die Arbeit wirtschaftlicher aus-
gefiihrt werden kann. Mit den einander zugewendeten, schrig
zZueinander angeordneten Drihten zweier Metalldrahtblirsten
kann die Handwerkzeugmaschine an der zu entgratenden Blech-
kante abgestiitzt und sicher gefiihrt werden. Durch das fe-

dernde Nachgeben der Dridhte der vorzugsweise als Topf-
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blirsten ausgebildeten Metalldrahtbiirsten ist das gleich-
zeitige Bearbeiten sowdhi beider Blechkanten als auch der
Schweifstellen an beiden Blechoberflichen in der N&he der
Kanten sichergestellt, ohne daB hierzu besondere handwerk-
liche Fertigkeiten erforderlich sind. Auch unterschied-
liche Blechdicken oder leichtes Verkanten der Handwerkzeug-—
maschine bleiben ohne EinfluB auf die Wirkung der entgraten-—
den Blirsten. Elne Verletzung der Blechteile im Bearbeilitungs-
bereich ist ausgeschlossen. Die Metalldrahtbiirsten haben
auBerdem eine hohe Standzeit und sind relativ billig her-
stellbar. Die einzuhaltenden Fertigungstoleranzen kdnnen

groRziigig festgelegt werden.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten MaBnahmen
sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen der
im Hauptanspruch angegebenen Handwerkzeugmaschine mdglich.
So verhindert der zwischen den Biirsten gelagerte Anschlag-
ring, dzB mit den Biirsten zu weilt in die Blechflichen
hinein gefahren wird und zum Beispiel zu lackierende Flé-

chen Kratzer bekommen.

Zeichnung

Ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes ist

in der Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden
Beschreibung ndher erliutert. Die einzige Figur zeigt
eine erfindungsgeméﬁe Handwerkzeugmaschine in der Seiten-

ansicht, teilweise geschnitten.
Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels
Ein Winkelschleifer 1 besitzt eine Arbeitsspindel 2, auf

der zwel als Topfbirsten 3 und h-ausgebildete und einan-

der gegeniiber gestellte Metalldrahtblirsten befestigt sing.
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Diese Topfbiirsten sind aufgeschoben auf die Arbeitsspindel
2 und mittels einer Distanzhﬁlse 5 in einem vorbestimmten
Abstand voneinander gehalten. Die riickseitige Stirnfliche
der Topfblirste 4 liegt an einem Bund 6 der Arbeitsspindel
2 an. Diese Topfbiirste L muB deshalb zuerst auf die Ar-
beitsspindel 2 aufgeschoben werden. Danach wird die Di-
stanzhiilse 5 auf die Arbeitsspindel 2 aufgeschoben. Sie
trdgt auf einem Kugellager 7 einen Anschlagring 8. Der
Anschlagring hat eine in Umfangsrichtung verlaufendé Rinne
9. Die Lagerung des Anschlagringes 8 auf der Distanzhiilse
5 ist so gewdhlt, daB er genaﬁ in der Mitte zwischen den
beiden Topfbiirsten 3 und 4 zu liegen kommt. Danach wird
die Topfblirste 3 auf die Arbeitsspindel 2 aufgeschoben
und auf ein Gewinde 10 am Ende der Arbeitsspindel 2 eine
Spannmutter 11 aufgeschraubt. Schliisselflidchen 12 am

Bund 6 der Arbeitsspindel 2 und die Schliisselflichen der
Spannmutter 11 gestatten ein festes Zusammenspannen der
Einheit Topfblirsten 3/4, Distanzhiilse 5, Kugellager T

und Anschlagring 8. Die Topfform der Topfbiirsten 3 und L
ist so gewdhlt, daB sich ihr Durchmesser zur offenen Sei-
te hin erweitert. Biirstenreihen 13 und 1L sind deshalb

so zueinander geneigt, daB sie einen sich nach auBen hin
erweiternden Schlitz 15 bilden. Dieser Schlitz 15 kann

an eine zu bearbeitende Kante von Blechteilen 16 und 17
herangefiihrt werden. Die Eintauchtiefe der Blechteile 16
und 17 zwischen die Topfbiirsten 3 und b4 ist durch den

Anschlagring 8 mit der Rinne 9 begrenzt.

Das Bearbeiten der Kanten und kantennahen Teile {iberein-
ander geschweiBter Bleche z. B. an Fenster- und Tiraus-
sparungen von Automobilkarosserien, ist durch diese An-
ordnung der Topfbiirsten erleichtert. Dabeil bereiten unter-
schiedliche Blechdicken oder der Ubergang zwischen einem

Paket von zwei aufeinander geschweiBten Blechen zu einem
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Paket mit drei aufeinander geschweiBten Blechen und umge-

- -

kehrt keine Schwierigkeiten. Auch ein leichtes Kippen

des Winkelschleifers 1 fithrt nicht zum Verletzen der
Blechoberflédchen sondern wird durch die Elastizitidt der
Blirsten ausgeglichen. Das Abkoppeln des Anschlagringes

8 von der Drehbewegung der Arbeitsspindel 2 mittels des
Kugellagers 7 verhindert ein Schleifen des Anschlagringes

8 an der Blechkante. Dies verhindert erneute Gratbildung.
Die Rinne 9 erleichtert das saubere Flhren der Topfbirsten
3 und 4 an der zu bearbeitenden Blechkante entlang. Dabei
rollt der Anschlagring 8 an dieser Blechkante ab und unter-

stiitzt so das sichere Filhren des Winkelschleifers 1.
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Anspriiche

1. Handwerkzeugmaschine zum Verputzen von Kanten und
kantennahen Teilen {ibereinander geschweiBter Bleche,

z. B. an Fenster- und Tlraussparungen von Automobilka-
rosserien, insbesondere nach Patent ' (Pétent-
anmeldung P ), dadurch gekennzeichnet,

daR auf einer Arbeitsspindel (2) einer solchen Handwerk-
zeugmaschine (1) zwei runde Metalldrahtbiirsten (3, 4) mit

einander zugewandten Blirstendrahtspitzen befestigt sind.

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Metalldrahtbiirsten Topfbiirsten (3, L)
mit sich nach ihrer offenen Seite hin erweiterndem Durch-
messer sind, so daR die einander gegenliber stehenden

Biirstenreihen (13, 14) zueinander geneigt sind.

3. Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspriche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den Topfbiirsten (3, &4)
ein Anschlagring (8) auf der Arbeitsspindel (2) gelagert
ist, der die Eindringtiefe der Bleche (16, 17) mit der zu
bearbeitenden Kante zwischen die Topfbiirsten (3, 4) be-

grenzt.

4. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Anschlagring (8) mittels eines Kugel-
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lagers (T7) auf der Arbeitsspindel (2) gelagert ist.

5. Handwerkzeugmaschine nach Aqspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Anschlagring (8), vorzugsweise mittels
eines Kugellagers (T), auf einer Distanzhiilse (5) auf
der Arbeitsspindel (2) und zwischen den Topfbiirsten (3,

k) gelagert ist.

6. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
Zeichnet, daB der Anschlagring (8) eine in Umfangsrich-

tung verlaufende Rinne (9) hat.
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