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@ Einzugsvorrichtung flir Rollen-Rotationsdruckmaschinen.

@ Zur Bildung eines aus mehreren Kettenstiicken (1, 3, 4)
zusammensetzbaren, endiosen Einzugselementes zum Einzie-
hen einer zu bedruckenden Papierbahn in eine Druckmaschine
erfolgt in Weichen (5, 6) mittels Umschaltzylindern (16, 17) eine
Verschwenkung des letzten Laschenpaares (20) des im Rick-
fohrungsweg A liegenden Kettenstickes (1). Dadurch wird
das Laschenpaar (20) entweder mit dem im Einzugsweg B lie-
genden Kettenstiick (3) oder mit dem im Einzugsweg C liegen-
den Kettenstilick (4) verbunden. Wéhrend des Umschalivor-
§ ganges wird mittels Positionierungszylindern (7, 8, 9} sicher-
f gestellt, daB sich die zusammenzuschaltenden Kettenstlicke
" {1, 3, 4) in der gewlinschten Schaltposition befinden und dort
verbiaiben.
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Einzugsvorrichtung fiir Rollen-Rotationsdruckmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Einzugsvorrichtung fiir Rol-
len-Rotationsdruckmaschinen zum Einziehen von Material-
bahnen ldngs unterschiedlicher Einzugswege, die durch
auBerhalb des Zylinderbereiches liegende Fihrungen und
Weichen vorgegeben sind, mit einem entlang des jeweils

eingestellten Einzugsweges antreibbaren Einzugselement.

Eine derartige Einzugsvorrichtung ist bereits aus der
DE-PS 22 41 127 bekannt. Mit Hilfe dieser Einzugsvor-
richtung kann eine zu bedruckende Papierbahn iiber vor-
eingestellte Weichen in der gewlinschten Weise durch
die einzelnen Druckwerke einer Druckmaschine gefiihrt
werden, wobei die einzuziehende Bahn an einem endlichen,
antreibbaren Einzugsband zu befestigen ist. Die teil-
weise recht erhebliche Zugkraft zum Einziehen der zu
bedruckenden Bahn erfordert bei der Verwendung eines
endlichen Einzugselementes entweder mehrere Antriebs-
stationen, falls die einzuziehende Bahn tatsdchlich
gezogen werden soll. Ansonsten kann mittels eines ein-
zigen Antriebselementes das endliche Einzugselement

in Form eines Band- oder Kettenstilickes lediglich ent-
lang der vorgegebenen Einzugswedge geschoben werden.

Es ist zwar bereits eine Einzugsvorrichtung mit einem
endlichen Einzugselement in Form eines Seiles bekannt,

bei der mittels eines Motors nach dem Befestigen der

0152737



0152737

Y
v
3

VYo

PB 3268/1676 -2 -

einzuziehenden Papierbahn an dem Einzugselement letzte-

res durch die gesamte Druckmaschine gezogen werden kann,
jedoch muB hier das Einzugselement mit Hilfe zweier
Aufwickelvorrichtungen vor und hinter der Druckmaschine
jeweils aufgewickelt werden, wofiir naturgemdf wiederum
mindestens zwei Antriebselemente erforderlich sind (US-PS 3 127 079).

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einzugsvorrichtung
mit einem endlosen Einzugselement zu schaffen, mit der
das Einziehen einer zu bedruckenden Bahn durch eine
Rotationsdruckmaschine entlang auswdhlbarer Einzugs-
wege moglich sein soll, wobei gegebenenfalls mittels
eines einzigen. Antriebes die Zugkraft aufgebracht wer-
den kann. Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 geldst.
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den
Unteransprilichen sowie aus der Beschreibung in Verbin-

dung mit den Zeichnungen. In diesen zeigen:

Fig.1 die erfindungsgemdBe Einzugsvorrich-
tung zur Bildung eines endlosen Ein-

zugselementes fiir jeden Einzugsweg,

Fig.2 eine in der Darstellung gemaB Fig.1
verwendete Weiche mit zugehoriger

Steuervorrichtung und

Fig.3a und 3b eine Verbindungsstelle eines Einzugs-

elemente-~-Abschnittes.

Fig.1 zeigt schematisiert die erfindungsgemidBe Einzugs-
vorrichtung, mit deren Hilfe eine zu bedruckende Bahn
durch eine nicht dargestellte Druckmaschine entlang
zweier unterschiedlicher Wege B, C eingezogen werden
kann, wobei fiir das endlose Einzugselement ein gemein-

samer Riickfiihrweg A vorgesehen ist. In vorteilhafter
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Weise ergibt sich bei der erfindungsgemaBen Einzieh-
vorrichtung sowohl fiir den Weg B als auch filir den Weg C
unter jeweiliger Einschaltung des Riickfiihrweges A ein

in sich geschlossenes, also endloses Einzugselement.

In jedem der beiden Wege B, C ist als Einzugselemente-
Abschnitt Jjeweils ein Kettenstiick 3, 4 angeordnet, wdh-
rend in dem Rickfiihrweg A ein Kettenstiick 1 angeordnet
ist, das durch eine Antriebsvorrichtung in Form eines
Antriebskettenrades 2, das mit einem nicht dargestell-
ten Motor verbunden ist, stets angetrieben werden kann.
Anstelle der im Ausfilhrungsbeispiel verwendeten Rollen-
kette bzw. Rollenkettenabschnitte 1, 3, 4 kdnnen auch
andere flexible Einzugselemente, beispielsweise Seile
oder Bdnder, verwendet werden. Jedoch eignet sich der
Einsatz von Rollenketten in der erfindungsgem&dBen Ein-
zugsvorrichtung besonders gut, da in einfacher Weise fiir
den ausgewdhlten Einzugsweg B oder C die in diesem lie-
genden Kettenstiicke 3 oder 4 mit dem im Riickfiihrungs-

weg A liegenden Kettenstiick 1 verbunden werden kodnnen.

Wie aus Fig.l1 hervorgeht, miinden die Enden der Ketten-
sticke 1, 3, 4 stets in einer Weiche. Im Ausfiihrungs-
beispiel sind fiir die beiden unterschiedlichen Einzugs-
wege zwei Weichen 5, 6 erforderlich. Diese sind gleich
aufgebaut, weshalb im folgenden lediglich die Weiche 5

anhand von Fig.1 und 2 detaillierter beschrieben wird.

An bzw. in der Weiche 5 sind entsprechend der Anzahl
der in diese miindenden Enden der Kettenstiicke 1, 3, 4
drel Positionierungszylinder 7, 8, 9 angeordnet, die
beispielsweise pneumatisch angesteuert werden konnen,
so, daB ihre Kolben 10, 11, 12 gegen das jeweils letz-
te Laschenpaar 13, 14, 15 gefahren werden konnen. Da-
durch ist zum einen eine exakte Fixierung der in die
Weiche 5 einmiindenden Enden der Kettenstiicke 1, 3, 4

moglich, zum anderen wird die fiir den Umschaltvorgang
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erforderliche Position exakt vorgegeben.

In vorteilhafter Weise wird mit Hilfe von Umschaltvor-
richtungen in Form zweier pneumatisch betatigbarer
Zylinder 16, 17, die ausfahrbare Kolben 18, 19 aufwei-
sen, das letzte Laschenpaar 20 des in die Weiche 5 miin-
denden Kettenabschnittes 1 entsprechend dem gewdhlten
Einzugsweg B oder C entweder nach oben, d.h. entgegen
dem Uhrzeigersinn, oder nach unten, d.h. im Uhrzeiger-
sinn, verschwenkt. Dadurch wird in der Weiche 5 das
Ende des Kettenstiickes 1 entweder mit dem Kettenstiick 3
im Einzugsweg B oder mit dem Kettenstlick 4 im Einzugs-
weg C verbunden. Der gleiche Vorgang l3auft vorzugsweise
gleichzeitig in der Weiche 6 ab. Fig.1 13Bt erkennen,
daB dadurch jeweils entsprechend dem ausgewdhlten Ein-
zugsweg B oder C sich ein stets an dem Antriebsketten-
rad 2 vorbeilaufendes, endloses Einzugselement ergibt,
das entweder aus dem im Riickfilhrweg A liegenden Ket-
tenstiick 1 und dem Kettenstlick 3 im Einzugsweg B oder
aus dem Kettenstilick 1 und dem Kettenstlick 4 im Einzugs-
weg C zusammengesetzt ist. Vorzugsweise unterscheiden
sich die Einzugswege B und C bezliglich ihrer Langen-
differenz um ein Vielfaches des jeweiligen Zylinder-
umfanges der in der Druckmaschine verwendeten Zylin-
der, jedoch konnen diese Wegdifferenzen auch andere,
fest vorgegebene Werte annehmen, wenn beispielsweise
eine entsprechende Teilbelegung der Zylinder mit

Druckplatten erfolgt.

Die filir die Umschaltung des Laschenpaares 20 erforder-
liche Steuervorrichtung zum Ansteuern der Zylinder 16,
17 sowie der Positionierungszylinder 7, 8, 9 ist in
Fig.2 als pneumatische Steuervorrichtung dargestellt.
Um das Schaltlaschenpaar 20 des Kettenstiickes 1 jeweils
mit den Kettenstlicken 3 oder 4 verbinden zu konnen,

muB jeweils die letzte in die jeweilige Weiche 5 bzw. 6
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miindende Rolle 22 des Kettenstilickes 3 bzw.25 des Ket-
tenstlickes 4 mit einem Schlitz 23 bzw.25 ausgestattet
sein. Zur exakten und sicheren Filihrung der Kettenstiik-
ke 1, 3, 4 sollten diese in entsprechenden Fiihrungen 21
laufen, die seitlich der nicht dargestellten Druckwerk-
zylinder entlang der unterschiedlichen Einzugswege B, C

bzw. entlang des Riickfiihrweges A vorgesehen sind.

Bekanntlich besteht eine Rollenkette aus Laschenpaaren,
an deren Enden jeweils auf Bolzen Rollen angeordnet
sind. Wie bereits erwdhnt, mufl jeweils die letzte

Rolle 22, 24 der Kettenstiicke 3, 4 geschlitzt sein,

so daBl der am letzten Laschenpaar 20 des Kettenstiik-

kes 1 dargestellte Bolzen 26 durch entsprechende Betati-
gung einer der Umschaltzylinder 16, 17 entweder in den
Schlitz 23 oder in den Schlitz 25 eingeschwenkt werden

kann.

Bevor entsprechend dem gewlinschten Einzugsweg B oder C
die Umschaltung bzw. die entsprechende Zusammenschal-

tung der Kettenstiicke 1 und 3 bzw. 1 und 4 in den Wei-

chen 5 und 6 erfolgen kann, ist es hdufig erforderlich,
daB die zuvor fiir einen vorausgegangenen Einzugsvor-
gang zusammengeschalteten Kettenstiicke in die erfor-
derliche Umschaltposition gebracht werden. Hierflir ist
eine Kettenpositionierungs- und Feststelleinrichtung
27, 28, 29 vorgesehen, die einen pneumatisch betdtig-
baren Ndherungsschalter 27 mit einem Schaltnocken 28
umfaft, wobei letzterer durch eine an der vorletzten
Lasche des Kettenstiickes 1 befestigte Briicke 29 be-
tatigt wird. Es ist also erforderlich, daBR der dem
Antriebskettenrad 2 zugeordnete, nicht ndher dargestell-
te Motor vor einem erforderlichen Umschaltvorgang akti-
viert wird und dafl dieser beim Erreichen der erwiinsch-
ten Kettenposition, d.h. wenn die Briicke 29 den Schalt-

kontakt 28 iberlauft, der Antrieb abgeschaltet wird.
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In der in Fig.2 dargestellten, auf pneumatischer Basis
arbeitenden Schalt- und Steuervorrichtung wird ein

zwei Handtaster 30, 31 aufweisendes, sogenanntes Zwei-
wegeumschaltventil 32, verwendet. Das Umschaltventil 32
weist zwei automatische Umschalteingange 33 und 34 auf,
die das Umschaltventil 32 auf jeweils einen von zwei
moglichen Schaltzustdnden bringen kénnen. Des weiteren
umfaBt die Schaltung gemdB Fig.2 zwei Wegwahl-Taster 35,
36, die jeweils mit einer Riickholfeder 37, 38 ausge-
stattet sind, so daB die Taster 35, 36 nur so lange ak-

tiviert bleiben, wie sie von Hand betdtigt werden.

Uber zwei Anschliisse 39 wird die in Fig.2 dargestellte
Schaltung von einem Kompressor oder einem vorhandenen
Netz mit aer erforderlichen Druckluft beaufschlagt.
Diese gelangt u.a. liber eine Leitung 40 an die beiden
Taster 35, 36 und an das Umschaltventil 32. Bei der
dargestellten Schaltstellung bietet das Umschaltven-
til 32 fiir die Druckluft einen Durchgang zur Leitung 41
und somit zZu einem pneumatischen Oderglied 42, dessen
zweiter Eingang mit einer Leitung 43 und dessen Aus-
gang iber eine Leitung 44 mit dem Positionierungs-

zylinder 8 verbunden sind.

Des weiteren kann die Druckluft von der Leitung 40 iber
einen Kettenpositionierungsschalter 45 auf eine Lei-
tung 46 gegeben werden und gelangt iliber diese zu dem
pneumatisch arbeitenden Ndherungsschalter 27 und zu

einem Schalter 47.

Vor einem gewilinschten Schaltvorgang in den Weichen 5
und 6 wird der Kettenpositionierungsschalter 45 beta-
tigt, so dap iiber den im Ruhezustand durchgangigen
Schalter 47 und ein Oderglied 53 der dem Antriebsket-

tenrad 2 zugeordnete Pneumatikmotor aktiviert wird.
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Die zusammengeschalteten Kettenstiicke 1, 4 oder 1, 3
werden dann so lange befdrdert, bis die Schaltbriicke 29
das Umschaltventil 5 erreicht und den Schaltkontakt 28
betdtigt. In diesem Augenblick wird iiber den Ndaherungs-
schalter 27 der Schalter 47 gedffnet, so daB der dem
Antriebskettenrad 2 zugeordnete Motor wieder abgeschal-
tet wird. Die Kette kommt zum Stehen und nimmt eine fiir
eine Umschaltung erforderliche Position in den Weichen

5 und 6 ein.

Wird nun einer der Taster 35 oder 36 entsprechend dem
gewiinschten Einzugsweg B oder C aktiviert, so erfolgt
eine entsprechende Umschaltung des Umschaltventiles 32
liber die Leitungen 33 oder 34, so daB entweder iber
das Oderglied 42 und somit iber die Leitung 44 der Po-
sitionierungskolben 8 widhrend des sich nach der Um-
schaltung anschlieflenden Einzugsvorganges einer Bahn
durch die Druckmaschine stdndig blockiert oder iber
die Leitung 50 und das Oderglied 55 erfolgt eine
wadhrend des Einzugsvorganges bestehenbleibende Beauf-
schlagung des Positionierungszylinders 9, so daB ent-
weder das Kettenstiick 3 oder das Kettenstiick 4 - wenn
es nicht bendtigt wird - wdhrend des Einzugsvorganges
entweder durch den Kolben 8 oder 9 fixiert bleibt.

In der dargestellten Stellung wird das Kettenstiick 3
durch den Positionierungszylinder 9 fixiert, da des-
sen Kolben 12 in das Laschenpaar 15 driickt, wahrend
die Positionierungskolben 7 und 8 nicht mehr aktiviert
sind, denn fiir den gewlinschten Einzugsweg C werden die
Kettenstiicke 1 und 4 bendtigt und diirfen somit nicht
durch die Kolben 10 und 11 geklemmt werden. Die Um-
schaltung des Laschenpaares 20 und somit die Einfiih-
rung des Bolzens 26 entweder in den Schlitz 23 oder 25
in einer der Rollen 22 oder 24 erfolgt beim Tippen des
Tasters 36 liber die Aktivierung des Umschaltzylinders
17 bzw. beim Betdtigen des Tasters 35 iber den Um-

schaltzylinder 16.
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Vorzugsweise werden beim Umschalten des Laschenpaares 20
und somit beim Verschwenken des Bolzens 26 alle drei
Positionierungszylinder 7, 8, 9 zur Gewdhrleistung
eines sicheren Schaltvorganges aktiviert, um alle Ket-
tenstiicke 1, 3, 4 in der Weiche 5 und ebenso in der
Weiche 6 in der gewilinschten Schaltposition zu fixieren.
Dies erfolgt iiber die Beaufschlagung der Leitung 43,
die iUber die Oderglieder 42, 55 mit den Positionie-
rungskolben 8, 9 und direkt mit dem Positionierungs-
kolben 7 verbunden ist. Durch Betdtigung des Schal-
ters 45 wird iiber den geschlossenen NZherungsschal-
ter 27 die Leitung 43 wdhrend des Umschaltvorganges mit
der erforderlichen Druckluft beaufschlagt, so daB die
gewlinschte Fixierung mit Hilfe der Kolben 10, 11, 12
erfolgen kann. Ist die Umschaltung, d.h. die Verschwen-
kung des Laschenpaares 20 erfolgt und sind somit die
gewlinschten Kettenstiicke 1 und 3 oder 1 und 4 mitein-
ander zu einem Endloseinzugselement verbunden, bleibt,
wie bereits erwdhnt, iiber das Umschaltventil 42 ent-
weder der Positionierungskolben 8 oder 9 iiber das je-
weils zugeordnete Oderglied 42 oder 55 wéhrend des sich
nun anschliefenden Einzugsvorganges der Materialbahn
aktiviert, so daB das nicht bendtigte Kettenstilick
entweder 3 oder 4 in der Weiche 5 und somit auch in
der Weiche 6 in entsprechender Weise fixiert bleibt.
Nunmehr kann nach vorausgegangenem Befestigen der ein-
zuziehenden Materialbahn an den zusammengeschalteten
Kettenstiicken 1,3 oder 1, 4der Bahneinzugsschalter
betdtigt werden, so daB iiber die Leitung 52 das Oder-
glied 53 und die Leitung 54 der dem Antriebsketten-
rad 2 zugeordnete Antriebsmotor eingeschaltet wird.
Vorzugsweise sollte die einzuziehende Bahn mit dem
Kettenstilick 1 verbunden werden, da in diesem Fall

lediglich ein Befestigungshaken erforderlich ist.
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Die Figuren 3a und 3b zeigen die miteinander zu verbin-
denden Enden der Kettenstlicke. Die Umschaltzylinder 16
oder 17, die links und rechts des Schaltlaschenpaares
20 angeordnet sind, filhren zu einer Verschwenkung des
Laschenpaares 20 um einen Bolzen 59, so daB eine stoB-
freie Einfiigung des Bolzens 26 in den Schiitz 23 der
Rolle 22 erfolgen kann. Gegebenenfalls kann es vor-
teilhaft sein, mittels eines herkommlichen Schnappver-
schlusses ein unerwiinschtes Herausgleiten des Bol-

zens 26 aus dem Schlitz 23 bzw. 25 zu verhindern.

Da jedoch die Kettenstilicke 1, 3, 4 in Fihrungen 21
laufen und ein standiger Zug auf die zusammengeschal-
teten Kettenstlicke ausgeilibt wird, besteht liblicherweise
nicht die Gefahr eines unerwlinschten Herausrutschens

des Bolzens 26 aus einem der Schlitze 23 oder 25.
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Patentanspriiche:

1.

Einzugsvorrichtung fiir Rollen-Rotationsdruckmaschinen
zum Einziehen von Materialbahnen l3ngs unterschied-
licher Einzugswege, die durch auBerhalb des Zylin-
derbereiches liegende Filhrungen und Weichen vorgege-
ben sind, mit einem entlang des jeweils eingestell-
ten Einzugsweges antreibbaren Einzugselement,
dadurch gekennzeichnet,

daB an jedem Einzugsweg (B, C) lidngenmdfig auf die-
sen abgestimmte Einzugselemente-Abschnitte (3, 4)
positioniert sind, deren in den Weichen (5, 6) posi-
tionierte Enden durch Umschaltvorrichtungen (16, 17)
entsprechend dem gewdhlten Einzugsweg (A oder B)

mit den in den Weichen (5, 6) positionierten Enden
eines im Riickfiihrungsweg (A) liegenden Einzugsele-
mente-Abschnitts (1) verbindbar sind, so daB nach Zu-
sammenschaltung der Einzugselemente-Abschnitte (1,

3 oder 1, 4) sich fiir den jeweils vorgewdhlten Ein-
zugsweg (A, B oder A, C) ein endloses, an mindestens
einer Antriebsvorrichtung (2) vorbeigefiihrtes Ein-

zugselement ergibt.

Einzugsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einzugselemente-Abschnitte (1, 3,
4) Rollenketten-Abschnitte sind und daB das Antriebs-
element (2) an dem den Rickfiihrungsweg (A) bilden-

den Kettenstiick (1) angeordnet ist.

Einzugsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf das in die Weichen (z.B.5) einmiindende
Ende des im Riickfliihrungsweg (A) liegenden Einzugs-
elemente-Abschnittes (1) einen an dem letzten
Laschenpaar (20) befestigten verschwenkbaren Bol-

zen (26) aufweist, der durch die beidseitig des
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Laschenpaares (20) angeordneten Stellvorrichtungen
(17, 18) entsprechend dem gewdhlten Einzugsweg (B
oder C) in eine der schlitzformigen Ausnehmungen
(23, 25) der das Ende der Einzugselemente-Abschnit-
te (3, 4) in der Weiche (5) bildenden Kettenrolle

(22 oder 25) einschwenkbar ist.

Einzugsvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch

gekennzeichnet, daB die Enden der Einzugselemen-

te (1, 3, 4) in den Weichen (5, 6) wdhrend des Um-

schaltvorganges jeweils durch eine steuerbare Posi-
tioniervorrichtung (7, 8, 9) an definierten Stellen

fixierbar sind.

Einzugsvorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die fir den jeweils ge-
wahlten Einzugsweg (z.B. B) nicht bendtigten Ein-
zugselemente-Abschnitte (z.B. 4) wdhrend des Ein-
zugsvorganges an beiden Enden durch die Positionier-

vorrichtungen (8) fixiert bleiben.

Einzugsvorrichtung nach einem der Anspriliche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB durch eine Kettenposi-
tions-Feststelleinrichtung (27; 28, 29) die zu einem
Endloseinzugselement zusammengeschalteten Einzugs-
elemente~Abschnitte (z.B. 4, 1) durch Aktivierung
des Antriebes (2) auf eine vorbestimmte Position

bewegbar sind.

Einzugsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an dem im Riickfiihrweg (C) liegenden
Einzugselemente-Abschnitt (1) eine Schaltbriicke (29)
angeordnet ist, die iiber einen Naherungsschalter (27)
beim Erreichen der Einzugsweg-Schaltposition

den Antrieb (2) abschaltet.
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10.

11.

Einzugsvorrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dapB iiber
ein Umschaltventil (32) in Abhdngigkeit von dem ge-
wdhlten Einzugsweg (B, C) wdhrend des Einzugsvor-
ganges die jeweils nicht bendtigten Einzugsele-
mente-Abschnitte (z.B. 4) durch die zugeordnete
Lagepositioniervorrichtung (z.B. 8) in den Wei-
chen (5, 6) fixiert bleibt.

Einzugsvorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB durch Einzugswegwahltaster (35,
36) die Umschaltvorrichtungen (16, 17) direkt und
die den verschiedenen Einzugswegen (B, C) zugeord-
neten Positinierungsvorrichtungen (8, 9) iiber das

Umschaltventil (32) ansteuerbar sind.

Einzugsvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die
den Einzugswegen (B, C) zugeordneten Positionie-
rungsvorrichtungen (8, 9) jeweils ilber Oderglie-
der (42, 55) angesteuert werden, von denen ein Ein-
gang jeweils mit dem Umschaltventil (32) und ein
Eingang mit der Ansteuerleitung (43) fiir die Ket-
tenpositions-Feststelleinrichtung (27, 28, 29)

verbunden sind.

Einzugsvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf die
Stellvorrichtungen (17, 16), die Positioniervor-
richtungen (7, 8, 9) pneumatisch gesteuerte

Kolben und die Oderglieder (42, 55) pneumatische

Logikelemente sind.
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