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€D Verglasung fiir Fenster, Bausatz zur nachtriglichen Herstellung einer solchen Verglasung und Vertahren zur Herstellung

der Verglasung.
& Eine Verglasung fiir Fenster, insbesondere Schaufen- N\
ster, die aus einer bereits vorhandenen, in ihrer Haiterung g E ENGEBAUTE
verbleibenden ein- oder mehrschichtigen Glasscheibe (3) 3 _VORHANDENE SCHEIEE

besteht, idsst sich mit Hilfe einer rahmenférmigen Zwi-

schenlage (1) und einer Vorsatzscheibe (2) insbesondere

dann vorteilhaft in eine mehrscheibige Glaseinheit einbau-

en, wenn die rahmenférmige Zwischenlage (1) aus Glas be-

steht und als Kiebmittel (4) zur Verbindung der Zwischen-

lage (1) mit der vorhandenen Scheibe und der Vorsatz-
N scheibe ein transparentes, durch &ussere Einwirkung, bei-
splelsweise Strahlung, schnell aushartbares Klebemittel
verwendet wird. Es werden ein entsprechender Bausatz so-
wie ein zweckmaissiges Verfahren zum Herstellen der
mehrscheibigen Glasscheibe beschrieben.
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Verglasung fir Fenster, Bausatz zur nachtrég-

lichen Herstellung einer solchen Verglasung und

Verfahren zur Herstellung der Verglasung

Die Erfindung betrifft eine Verglasung fiir Fenster,
insbesondere Schaufenser, bestehend aus einer bereits
vorhandenen, in ihrer Halterung verbleibenden, ein- oder
mehrschichtigen Glasscheibe und mindestens einer Vorsatz-
scheibe, die durch eine am BuBeren Rand der vorhandenen
Scheibe angebrachte rahmenfdtrmige Zwischenlage an der
vorhandenen Glasscheibe mit Hilfe eines Klebemittels an-
gebracht ist. Sie befaBt sich auch mit einem Bausatz zur
nachtriglichen Herstellung einer Verglasung fiir Fenster,
insbesondere Schaufenster, mit verbesserten physikali-
schen Eigenschaften, wie Wiarmedurchléssigkeit, Lichtdurch-
léissigkeit, Bruchfestigkeit usw. aus einer bereits vorhan-
denen, in ihrer Halterung verbleibepden, ein- oder mehr-
schichtigen Glasscheibe, enthaltend mindestens eine Vor-
satzscheibe, und mindestens eine am #uBeren Rand der vor-
handenen Scheibe angebrachte rahmenfdrmige Zwischenlage,
die mit Hilfe eines Klebemittels unmittelbar untereinander
verbindbar und an der vorhandenen Glasscheibe anbringbar
sind. Die Erfindung betrifft schlieBlich ein Verfahren zur
Herstellung einer Verglasung der oben angegebenen Art.

Es ist bereits eine Verglasung der eingangs er-
wihnten Art bekannt (DE-0S 30 45 060), die durch Auf-
kleben einer Vorsatzscheibe auf eine in ihrer Halterung
befindliche Scheibe hergestellt wird, wobei eine rah-
menformige Zwischenlage aus Metall verwendet wird. Als
Klebemittel werden elastische Klebstoffe zur Befestigung
der Zwischenlage und der Glasscheibe verwendet. Wenn eine
solche Verglasung aus einer bereits vorhandenen einge-
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bauten Glasscheibe hergestellt wird, 1&8t sich auf
diese Weise eine Isolierverglasung herstellen, bei

der keine Demontagekosten anfallen und ein Teil der
Materiaslkosten entféllt und zwar im Vergleich zu dem
Fall, daB eine neue Isolierglasscheibe eingebaut wiirde.

Die Verwendung einer rahmenftrmigen Zwischenlage
aus Metall hat jedoch, abgesehen von der problemati-
schen Metall-Glas-Klebeverbindung den Nachteil, daB
der optische Eindruck der Glasscheibe gestort wird.
Weiterhin stellt sich die Frage, ob bei der bekannten
Verglasung die hohen Scherkrifte aufgefangen werden
kdnnen, welche durch das hohe Gewicht infolge der groSen
Abmessungen der Glasscheibe und deren Dicke bedingt sind.

Es ist auch schon ein Verfshren beschrieben worden
(DE-0S 30 14 090), nach dem sich einfach verglaste Fen-
ster in Doppelglasfenster umarbeiten lassen sollen, in-
dem die zus#tzliche Glasscheibe auf die vorhandene Glas-
scheibe unter Verwendung von Plexiglasabstandsleisten
durch Aufkleben aufgebracht wird. Da das dabei verwen-
dete Klebemittel zum Trocknen eine lange Zeit braucht,
besteht die Gefahr, daB es Dimpfe an den Raum zwischen
den beiden Glasscheiben abgibt, was zu einer fiir die Lan
lebigkeit nachteiligen Verunreinigung des Zwischenraumes
fiihren kann. AuBerdem sind die Ausdehnungskoeffizienten
zwischen Plexiglas und Glas unterschiedlich,.so daB das
beschriebene Verfahren nur fir Verglasungen in kleinsten
Abmessungen angewandt werden ktnnte. Dariiber hinaus miiB-
te die zus#tzliche Glasscheibe fiir lange Zeit bis zum
Aushirten des Klebemittels in der entsprechenden Lage ge-
halten werden, wodurch dieses beschriebene Verfahren sicl
als aufwendig erweist. Bel groBen Glasscheiben, beispiel:
weise Schaufensterscheiben, wiirden ferner aufgrund der
Abmessungen und groBeren Materialstirken wegen der unter-
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schiedlichen Ausdehnungskoeffizienten von Glas und
Plexiglas nicht nur unerwinscht groBe Spannungen
auftreten, sondern es ktnnten vor allem auch die
durch das Gewicht bedingten Kréfte durch die aus

Plexiglas gebildete Zwischenlage nicht aufgefangen
werden.

Das beschriebene Verfahren zur Umarbeitung ein-
fach verglaster Fenster in Doppelglasfenster mit Hilfe
von Plexiglasabstandsleisten (DE-0S 30 14 090) konnte
zwar zu optisch weitestgehend einwandfreien Vergla-
sungen fiihren, Jjedoch ist die Umarbeitung selbst
problematisch ugd auch nur auf kleinere Fenster be-
schrinkt. Die eingangs erwidhnten bekannten Verglasun-
gen (DE-0S 30 45 060) kdnnten zwar einen Teil ‘der Nach-
teile vermeiden, wenn die rahmenfdrmige Zwischenlage
aus Stahl bestehen wiirde, da Stahl und Glas etwa glei-
che Ausdehnungskoeffizienten aufweisen. Aus Kosten-
und Gewichtsgriinden wird jedoch fiir die Zwischenlage
im allgemeinen Aluminium verwendet. Mit Zwischenlagen
aus Aluminium lassen sich wesentlich grtBere Krédfte als
durch Plexiglas iibertragen, so daB Scheiben mit gro-
Beren Abmessungen umgearbeitet werden kénnen. Um den
Nachteil des nur langsam erstarrenden Klebemittels zu
vermeiden, konnten Heizdrzhte bei den Klebestellen
eingelegt werden. Das Einlegen solcher Heizdr&#hte
wire Jedoch aufwendig und wiirde den Herstellungsvor-
gang verteuern.

Es bleibt fernmer fraglich, ob die oben beschriebe-
nen Verglasungen und Verfahren geeignete Bausitze ermtg-
lichen, mit denen sich an fest eingebauten Ein- oder
Mehrfachscheiben Vorsatzscheiben anbringen lassen.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine
Verglasung der eingangs erwidhnten Art anzugeben, die
sich mit einfachem Aufwand herstellen 1#B8t, und einen
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Bausatz zu schaffen, der eine solche Verglasung in
einfacher Weise ermtglicht, und ein Verfahren anzu-
geben, nach dem diese Verglasung ohne groBSen Aufwand
hergestellt werden kann.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird
bei der Verglasung fiir Fenster dadurch geldst, daB die
rahmenftrmige Zwischenlage aus Glas besteht und da8
das Klebemittel ein transparentes, durch &uBere Ein-

wirkung, beispielsweise Strahlung, schnell aushirtba-
res Klebemittel ist.

Der Bausatz zur nachtréglichen Herstellung einer
solchen Verglasung fiir Fenster ist durch die Merkma-
le nach Anspruch 9 gekennzeichnet.

Ein Verfahren zur Herstellung einer derartigen
Verglasung ist dadurch gekennzeichnet, daB zunichst die
rahmenformige Zwischenlage auf der vorhandenen Scheibe
oder der Vorsatzscheibe mit Hilfe eines durch &HuBere
Einwirkung, beispielsweise Strahlung, schnell aushirt-
baren Klebemittels aufgeklebt wird, daB das Klebemittel
mit Hilfe der #uBeren Einwirkung rasch ausgehirtet
wird, daB dann an der freiliegenden Fliche der Zwi-
schenlage die andere Scheibe mit ebenfalls dem durch
guBere Einwirkung aushirtbaren Klebemittel festgeklebt
wird und daB das durch &uBere Einwirkung aushirtbare
Klebemittel ausgehdrtet wird.

Durch die Verwendung eines durch #uBere Einwirkung
schnell saush@rtbaren Klebemittels 1Bt sich die Verkle-
bung leicht und schnell sowie zuverldssig durchfiihren.
Sobald die zus#itzliche Scheibe bzw. die Zwischenlage in
ihre endgliltige Position gebracht ist, wird durch die
duBere Einwirkung der Klebevorgang schnell beendet.

Da die Zwischenlage aus Glas besteht, kann die Ein-
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wirkung der Strahlung von der gleichen Seite sowohl
beim Aufkleben der Zwischenlage als auch beim Aufkleben
der zusitzlichen Scheibe erfolgen. Durch die Verwen-
dung der Glas-Glas-Verklebung wird eine Verbindung zwi-
schen der urspriinglichen Glasscheibe und der Zwischen-
lage bzw. zwischen der Zwischenlage und der zus&tzli-
chen Glasscheibe geschaffen, welche ohne weiteres die
hohen Scherkréfte aufnehmen kann., Mechanische Spannun-
gen bei Erwdrmung der Glasscheiben kdnnen kaum auftre-
ten, da sowohl die Scheiben als auch die Zwischenlage
den gleichen Ausdehmungskoeffizienten aufweisen. Es er-
geben sich aber nicht nur Verbindungen, die in der Lage
sind, hohe Scherkridfte aufzunehmen und die in einfacher
Weise hergestellt werden konnen, sondern durch die Ver-
wendung der aus Glas bestehenden rahmenformigen Zwi-
schenlage wird der optische Eindruck der vorhandenen
Scheibe kaum beeintridchtigt. Eine Beeintrachtigung er-
folgt auch nicht durch das Klebemittel, da dieses trans-

parent ist und somit vom Betrachter der Scheibe nicht
wahrgenommen werden kann,

Der erfindungsgem&Be Bausatz léBt einfache Herstel-
Jung und einfachen Transport der Teile zu, die ein nach-
trédgliches Umrilsten ohne weiteres ermSglichen.

Das erfindungsgem&Be Verfahren ermbglicht eine ein-
fache Montage der Zwischenlage bzw. der Vorsatzscheibe,
ohne daf8 der optische Eindruck der fertigen Verglasung
fir Fenster, insbesondere Schaufenster grtBerer Abmes-
sungen, beeintrichtigt ist.

Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Unter-
anspriiche gekennzeichnet. Eine Weiterbildung der erfin-
dungegemifien Verglasung besteht darin, daB vorhande-
ne Scheiben durch Aufbringung einer oder mehrerer
zusdtzlicher Scheiben einbruchhemmend werden. Dies
geschieht insbesondere dann, wenn die vorgesetzte
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Scheibe oder die vorgesetzten Scheiben aus sehr wider-
standsfghigem Sicherheitsglas ausgefiihrt sind und in
den entstandenen Raum zwischen den Scheiben andere
zusitzliche Kunststoffplatten oder diinne schlagfeste
Materialien zur Einbruchhemmung eingebracht werden.
Auch kdnnen bereits vorhandene mehrschichtige einbruch-
hemmende Scheiben auf diese Weise noch einbruchhemmen-~
der gemacht werden. Diese Weiterbildung ist insofern
besonders interessant, weil die Schaufensterscheiben
einer Reihe von Geschiften (wie Juwelier-, Foto-, Pelz-,
Uhren- und Schmuckgesch&ften, aber auch Apotheken, usw.
sowie liberfallgefidhrdete Fenster von Bankschalteranla-
gen, Konferenzriumen und dergleichen) bereits aus Ver-
bundsicherheitsglas bestehen, aber dem heutigen Sicher-
heitsbedlirfnis nicht mehr gerecht werden, insbesondere
auch deshalb, weil neuerdings vom Verband der Sach-
versicherer die einbruchhemmenden Klassen EH 1-3
festgelegt wurden und extrem hohe Anforderungen an
die Durchbruchfestigkeit der Scheibe gestellt werden.
Durch die erfindungsgem#file Verglasung ist es insbeson-
dere aufgrund der scherfesten Klebefuge mdglich,
vorhandene Sicherheitsscheiben eingebaut zu lassen
und durch das Davor- bzw. Dahintersetzen von einer
oder mehreren schweren Scheiben eine derartige Ver-

starkung zu erreichen, daBl die Einbruchshemmungsklasse 1
oder eine hthere Klasse erreicht wird.

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Er-
findung bestehen darin, daB die zusitzliche Glas-
scheibe aus gettntem Glas oder Sicherheitsglas besteht.
Damit ist mit Hilfe des erfindungsgemiBen Verfahrens
nicht nur eine Isolierglasscheibe, sonderr auch eine
getonte Scheibe, z.B. als Licht- oder Sonnenschutz

herstellbar. Vorzugsweise besteht die Vorsatzscheibe
aus vergiitetem Glas.
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Besonders vorteilhaftliﬁﬁt sich die erfindungs-
geméBe Verglasung dann herstellen, wenn der Aushirte-
zeitpunkt durch Einwirkung einer HuBeren Strahlung,
beispielswelse Ultra-Violettstrahlung, bestimmt wer-
den kann., Es k¥nnen dann die Scheibe bzw. die rahmen-
formige Zwischenlage zunidchst punktformig befestigt
werden, und es kann anschlieBSend an der Stelle, an
der- die Zwischenlage bzw., die Vorsatzscheibe ange-
drickt werden, jeweils die erforderliche Aushirtung
des Klebemittels vorgenommen werden.,

Um die Verglasung auBerordentlich stabil zu machen,
sind der verbleibende freie Rand der vorhandenen
Scheibe und/ oder der Vorsatzscheibe bzw. -scheiben
durch eine elastisch aufgeklebte feste Auflage ver-
stérkt.

Der Bausatz ist zweckm#Bigerweise so ausgebildet,
daB die vorhandene Glasscheibe, die Vorsatzscheibe und
die Zwischenlage einen luftdicht abgeschlossenen Raum
bilden, der Mittel zur Luftentfeuchtung enth&lt.

Die Vorsatzscheibe des Bausatzes kann vorteil-
hafterweise aus getdntem Glas, verglitetem Glas oder
Sicherheitsglas bestehen. Es kOnnen mehrere Vorsatz-
scheiben im Bausatz enthalten sein, Damit lassen sich
verschiedene Funktionen fiir die durch den Bausatz her-
zustellende Verglasung erreichen., Der Bausatz ist
zweckm&f3igerweise so ausgebildet, dalB die AuBenkante
der Zwischenlage und/ oder die AuBenkante der Vor -
satzscheibe sich nahe bei der die eingebaute Glas -
scheibe haltenden Vorrichtung befindet, wobei Jjedoch
der Abstand zu der haltenden Vorrichtung die Zuging-
lichkeit des Rahmens gewdhrleistet. Eine gute Verstér-
kung der Verglasung ergibt sich dann, wenn der Bausat:z
fir den durch die Scheiben und die Zwischenlage gebil-
deten Raum eine Kunststoffscheibe enth#lt. Die Einbruch-
sicherheit l&Bt sich dadurch erhdhen,daB der Bausatz fiir
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den durch die Scheiben und die Zwiwchenlage gebilde-
ten Raum eine Sicherheitsscheibe mit einer Alarmdraht-
schlaufe enthdlt. Eine andere Moglichkeit zur Verstir-
kung der Verglasung ergibt sich dadurch, daB8 in dem
durch die Scheiben und die Zwischenlage gebildeten Raum
ein Drahtgitter vorgesehen ist. Der Bausatz ermdglicht
eine feste und dauerhafte Verglasung , wenn die #uBeren
Klebestellen mit einer Masse liberzogen sind, die einen
dem Glas entsprechenden optischen Brechungsindex auf-
weist. Als Klebemittel wird bel dem Bausatz zweckmis-
sigerweise ein durch UV-Licht aushirtendes Klebemittel
verwendet. Vorzugsweise wird der verbleibende freie Rand
der vorhandenen Scheibe und/oder der Vorsatzscheibe bzw.

-scheiben durch eine elastisch aufgeklebte feste Auflage
verstirkt.

Das erfindungsgem&fe Verfahren zur Herstellung einer
Verglasung der beschriebenen Art wird zweckmiBigerweise
dadurch ausgefiihrt, daB8 die Zwischenlage zunichst an
der vorhandenen ein- oder mehrschichtigen Glasscheibe
festgeklebt wird, da8 das Klebemittel durch &uBere Ein-
wirkung ausgehfrtet wird, daB die Vorsatzscheibe an der
Zwischenlage festgeklebt wird und daB das Klebemittel
zwischen der Zwischenlage und der Vorsatzscheibe durch
duBere Einwirkung ausgehdrtet wird.

In manchen F&llen ist es auch zweckm&fBig, insbeson-
dere wenn das Arbeiten an der vorhandenen Scheibe schwie-
rig ist, daB die rahmenférmige Zwischenlage zunichst an
der Vorsatzscheibe mit Hilfe eines durch #uBere Einwir-
kung aushd@rtbaren Klebemittels festgeklebt wird, daB das
Klebemittel durch &uBere Einwirkung ausgehdrtet wird,
daB die Vorsatzscheibe mit der daran befestigten Zwischen-~
lage an der vorhandenen ein- oder mehrschichtigen Glas -
scheibe angeklebt wird und da8 das Klebemittel zwischen
der Zwischenlage und der vorhandenen Glasscheibe mit
Hilfe von &uBerer Einwirkung ausgehirtet wird.Das Ver-
fahren 138t sich dann zligig durchfiihren, wenn die Aushir-
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tung des Klebemittels umla?fend an der Zwischenlage
durchgefiihrt wird. Bei groBen Verglasungen kann es
zweckméfBig sein, die Verklebung der Zwischenlage und
einer der Scheiben zunichst punktférmig auszufiihren.
Das Verfahren 1i8t sich definiert durchfiihren, wenn
ein durch UV-Licht schnell aushértendes Klebemittel
verwendet wird.

Die erfindungsgem&fie Verglasung wird an Hand der
nachstehenden Ausfiihrungsbeispiele n#Zher erlidutert.
Es zeigen:

FIG. 1 eine Verglasung mit einer in einem
Rahmen gehalterten Glasscheibe, auf die auBen eine
Vorsatzscheibe aufgesetzt ist und

F I G. 2 eine Verglasung mit einer mehrschichti-
gen in einem Rahmen gehalterten Glasscheibe mit auBien
und innen angebrachten Vorsatzscheiben.

Bei der Verglasung nach FIG, 1 wird die vorhande-
ne Glasscheibe 3 von einem Rahmen oder einer Halterung
6 gehalten.Auf der Glasscheibe ist mit Hilfe eines
Klebemittels 4 befestigt eine rahmenftérmige Zwischen-
lage 1 vorgesehen. Auf dieser rahmenftrmigen Zwischen-
lage 1 ist mit Hilfe von Klebemittel 4 eine Vorsatz-
scheibe 2 aufgebracht und mit der Zwischenlage ver-
klebt. Die Zwischenlage 1 besteht aus dem gleichen Ma-
terial wie die vorhandene Glasscheibe 3 und die Vor-
satzscheibe 2. Als Klebemittel 4 ist ein transparenter
Kleber verwendet,der sehr schnell aufgrund elner &HuBe-
ren intensiven Strahlung, beispielsweise UV-Strahlung,
aushdrtet.Die AuBenkante der Zwischenlage 1 stimmt un-
geféhr mit der AuBenkante der Vorsatzscheibe 2 {iber-
ein, sie kann jedoch etwas liber die AuBenkante der
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Zwischenlage 1 hinausragen, so dalB zwischen der Glas-
scheibe 3 und der Vorsatzscheibe 2 eine Nut entsteht.
Die AuBenkante der Zwischenlage 1 kann jedoch auch
iber die AuBenkante der Vorsatzscheibe 2 hinausragen.
Zur Abdichtung der Klebestellen kann eine transparente
Masse 5 vorgesehen sein, welche einen optischen Bre-
chungsindex aufweist, der dem der Glasscheiben 2 und/
oder 3 entspricht. Vorzugsweise wird die transparente

Masse 5 in die Nut zwischen der Vorsatzscheibe und der
vorhandenen Glasscheibe eingebracht.

In dem Raum zwischen den beiden Glasscheiben kann
ein Mittel zur ILuftentfeuchtung vorgesehen sein. Der
Raum zwischen den beiden Scheiben wird vorzugsweise
mit trockener Luft oder einem anderen Gas gefiillt. Die
Vorsatzscheibe 2 kann aus getontem oder veredeltem
Glas oder auch aus Sicherheitsglas bestehen.

Insbesondere bei der Umrilistung auf einbruchhemmende
Verglasung kann der freistehende Rand der Scheibe 3 mit
einer Auflage, z.B. aus Metall, verstdrkt werden, die
durch eine elastische Klebemasse fixiert wird. Diese
Auflage kann auch Z-férmig ausgebildet sein und dann zu-
sitzlich auf Scheibe 2 verklebt sein. Auf diese Weise
wird der Randbereich erheblich verstirkt, der bei einem
gezielten Angriff mit Axt oder Spaten an dieser Stelle
verwundbar sein konnte.

Bei der in FIG. 2 dargestellten Verglasung sind
auf beiden Seiten der vorhandenen Scheibe 3 Vorsatz-
scheiben 2 angebracht und zwar jeweils unter Verwen-
dung einer Zwischenlage 1. Die dort dargestellte vor-
handene Scheibe ist mehrschichtig. Dabei ist in dem
Zwischenraum zwischen einer Vorsatzscheibe und der
vorhandenen Scheibe eine Kunststoffscheibe 8 einge-
bracht.
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Die Vorsatzscheibe 2 und die Zwischenlage 1 stellen
einen Bausatz dar, der am Ort der Herstellung die pas-
senden Mafe erhdlt und am Ort der vorhandenen Schei-
be nach dem erfindungsgemiiBen Verfahren ohne weiteres
montiert werden kann.

ZweckméBig enth#&lt die Vorsatzscheibe 2 Abmessun-
gen, die nach ihrer Montage die Zuginglichkeit zu
Glashalteleisten 7 am Rahmen 8 gewihrleisten.

In den Zwischenraum zwischen den beiden Scheiben
2 und 3 kann wie bereits oben erwihnt eine Kunststoff-
scheibe 8 eingebracht sein, die nur in dieser geschiitz-
ten Form im Schaufensterbereich eingesetzt werden kann.
Dieser Kunststoff ist im hohen MaBe schlagfest, oder
er kann auch als UV-Filter ausgebildet sein, um ausge-
legte Ware vor Diebstahl oder dem Verbleichen zu
schiitzen. In dem Raum zwischen den beiden Scheiben
konnen zur Ausbildung als Sicherheitsscheiben Alarm-
drahtschlaufen eingelegt werden, oder es ist auch das
Einbringen eines Gitterwerkes mbglich. Die im Raum
zwischen den beiden Scheiben eingestellten Materialien

sind Jeweils absolut gegen Witterungseinfliisse, Ver-
kratzen, Korrosion oder #hnliches geschiitzt.

Werden mehrere Vorsatzscheiben 2 an einer vorhan-
denen Scheibe 3 angebracht, so entstehen dadurch meh-
rere Hohlraume, und es ist méglich, in einer Verglasung
Kunststoff, Verbundglas, Alarmglas, Gitterwerk und
ghnliches zu verwenden, was die Einbruchhemmung der
Scheibeneinheit erheblich vergroBert, weil Jjedes der
unterschiedlichen Materialien nur mit besonderem Werk-
zeug zerstért werden kann,

Un die in FIG. 1 beschriebene Verglasung herzustel-
len, wird zunidchst die vorhandene Scheibe gereinigt. Es
wird dann die rahmenf6rmige Zwischenlage mit Hilfe eines
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durch UV-Strahlung schnell aushirtbaren Klebemittels
auf der vorhandenen Scheibe angeklebt. Dabei wird die
rahmenférmige Zwischenlage in ihrer Position von aufBlen
gehaltert. Das Klebemittel wird dann mit Hilfe von UV-
Strahlung rasch asusgehirtet. Dabel werden unter Umstén-
den erst einige Stellen punktartig ausgehdértet, und
dann wird umlaufend um den Umfang der Zwischenlage
herum ausgehidrtet. An der freiliegenden Fl&che der
Zwischenlage wird die Vorsatzscheibe 2 mit Hilfe des
durch UV-Strahlung aushd@rtbaren Klebemittels ange-
klebt, wobei sie zundchst noch von auBen in ihrer
Lage gehaltert ist. Durch Einwirkung von UV-Licht wird
das Klebemittel zundchst punktweise dann um den gan-
zen Umfang der Vorsatzscheibe herum ausgehirtet, bis
der Raum zwischen vorhandener Scheibe und Vorsatz-
scheibe hermetisch abgedichtet ist. Bei diesem Vor-
gang kann der Raum zwischen den beiden Scheiben durch
trockene Luft oder auch durch ein Gas gefillt werden,
um damit eine Isolierverglasung herzustellen. Selbst-
verstindlich kann die Zwischenlage auch vor dem Ein-
bau beim Zuschneiden der Vorsatzscheibe an der Vor-
satzscheibe angebracht werden, so daB dann nur noch
die mit der Zwischenlage versehene Vorsatzscheibe

an der vorhandenen Scheibe angebracht werden muS8.
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1. Verglasung fiir Fenster, insbesondere Schaufenster,
bestehend aus einer bereits vorhandenen, in ihrer Hal-
terung verbleibenden ein- oder mehrschichtigen Glas-
scheibe und mindestens einer Vorsatzscheibe, die durch
eine am #ZuBeren Rand der vorhandenen Scheibe angebrachte
rahmenfdrmige Zwischenlage an der vorhandenen Glasschei-
be mit Hilfe eines Klebemittels angebracht ist,
dadurch gekennzeichnet,

daB die rahmenftrmige Zwischenlage (1) aus Glas besteht
und daB das Klebemittel (4) ein transparentes, durch
duBere Einwirkung, beispielsweise Strahlung, schnell aus-
h&rtbares Klebemittel ist.

2. Verglasung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeilchnet,

daB die vorhandene Glaascheibe (3), die Vorsatzscheibe
(2) und die Zwischenlage (1) einen luftdicht abgeschlos-
senen Raum bilden, der Mittel zur Luftentfeuchtung ent-
h&lt.

3. Verglasung nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB mehrere Vorsatzscheiben (2) angebracht sind.

L, Verglasung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 mit einer
bereits eingebauten Glasscheibe,

dadurch gekennzeichnet,

daB die AuBenkante der Zwischenlage (1) und/oder die
AuBenkante der Vorsatzscheibe (2) sich nahe bei der die
eingebaute Glasscheibe (3) haltenden Vorrichtung (6)
befindet, wobei Jjedoch der Abstand zu der haltenden
Vorrichtung (6) die Zuginglichkeit des Rahmens gewihr-

leistet.
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5. Verglasung nach einem der vorhergehenden Anspriiche
1 bis &4,
dadurch gekennzeichnet,
daB in dem durch die Scheiben (2 und 3) und die

Zwischenlage (1) gebildeten Raum eine Kunststoff -
scheibe vorgesehen ist.

6. Verglasung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB in dem durch die Scheiben (2 und 3) und die Zwi-
schenlage (1) gebildeten Raum eine Sicherheitsscheibe
mit einer Alarmdrahtschlaufe vorgesehen ist.

7. Verglasung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

da8 in dem durch die Scheiben (2 und 3) und die Zwi-
schenlage (1) gebildeten Raum ein Drahtgitter vorge-
sehen ist.

8. Verglasung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB die #uBeren Klebestellen mit einer Masse (5) iiber-~
zogen s8ind, die einen dem Glas entsprechenden optischen
Brechungsindex aufweist.

9. Bausatz zur nachtréglichen Herstellung einer Ver-
glasung fiir Fenster, insbesondere Schaufenster, mit
verbesserten physikalischen Eigenschaften, wie Warme-
durchléssigkeit, Lichtdurchléssigkeit, Bruchfestigkeit
usw. aus einer bereits vorhandenen, in ihrer Halterung
verbleibenden ein- oder mehrschichtigen Glasscheibe,
enthaltend mindestens eine Vorsatzscheibe, und minde-
stens eine am #uBeren Rand der vorhandenen Scheibe an-
gebrachte rahmenférmige Zwischenlage, die mit Hilfe
eines Klebemittels unmittelbar untereinander verbindbar
und an der vorhandenen Glasscheibe anbringbar sind,
dadurch gekennzeichnet,



10

15

20

gk 0152885

daB die Zwischenlage (1) aus Glas besteht und daB das
Klebemittel ein transparentes, durch &uBere Einwir-

kung, beispielsweise Strahlung, schnell aushirtbares
Klebemittel (4) ist.

10. Verfahren zur Herstellung einer Verglasung nach
einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB zundchst die rahmenfdrmige Zwischenlage auf der
vorhandenen Scheibe oder der Vorsatzscheibe mit Hilfe
eines durch #uBere Einwirkung, belspielsweise Strah-
lung, schnell aushdrtbare Klebemittel aufgeklebt wird,
daB das Klebemittel mit Hilfe der &uBeren Einwirkung
rasch ausgehidrtet wird, daB dann an der freiliegenden
Fliache der Zwischenlage die andere Scheibe mit eben-
falls dem durch &duBere Einwirkung aushértbaren Klebe-
mittel festgeklebt wird und daB8 das durch &ufBlere Einwir-
kung aushértbare Klebemittel ausgehdrtet wird.
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