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Warmhalte- und/oder Abschmelzofen fiir NE-Metalle mit Dosiereinrichtung.

(57 Es ist ein Warmhaite- und/oder Abschmelzofen (112) fiir
NE-Metalie beschrieben, der mit einer Dosiereinrichtung
{111) zum automatischen Entnehmen einer vorbestimmten
Menge der NE-Metalischmelze (114) aus einer Dosierkam-
mer {141) versehen ist, die mit einer die NE-Metallschmelze
enthaltenen Kammer {118) ber mindestens eine verschlieR-
bare EinlaR6ffnung (149} verbunden ist und die mit Druckgas
zum Abgeben einer bestimmten Menge an Metallschmelze
(114} aus einer Ausgangsdffnung (125) beaufschlagbar ist.

Um einen konstruktiv einfachen Aufbau zu erreichen, ist die
Dosierkammer {141) im Ofen (112} integriert angeordnet und
bildet einen Teil einer Ofenwanne {115). Die EinlaB&ffnung
(149) ist von einem eine Druckgaszufihrung (151) beinhal-
tenden hin und her bewegbaren Schlieffkolben (146) ver-
schliessbar und das Hin- und Herbewegen des SchlieBkol-
bens und das Zufiihren des Druckgases ist zeitabhéngig
gesteuert.
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* Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
einenIWArmhalte-’und/oder Abschmelzofen fir

NE-Metalle nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Derartige Ofen werden im allgemeinen dazu ver-
wendet, eine bestimmte Menge der betreffenden NE-
(Nicht-Fisen~) Metallschmelze herauszuschépfen
und zu eirer Druckgufmaschine zu fithren. Die vor-
bestimmte, zu entnehmende Menge h&ngt wvon der
GrdRe des in der DruckguBmaschine zu erzeugenden

Gufteils ab.

Bei einem aus der DE-0S 29 14 810 bekannten Ofen
ist die Dosierkammer an dem einen Hebelarm eines
Balkens einer Wiegevorrichtung aufgehdngt und ein
gesondertes Schliefelement mit einem Antrieb vor-
gesehen. 'Diese Anordnung ist vom Aufbau her relativ
kompliziert und hinsichtlich der verwendeten Bau-

teile aufwendig.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen
Ofen fiir NE-Metalle der eingangs genannten Art zu

schaffen, der einfacher aufgebaut ist.
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Diese Aufgabe wird bei einem Ofen flir NE-
Metalle der eingangs genannten Art durch die
im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen

Merkmale geldst.

Beim erfindungsgeméfen Warmhalte- und/oder Ab-
scﬁmelzofen wird in einfacher Weise eine orts-
fest vorgesehene Dosierkammer verwendet, so daB
bewegliche Teile unmittelbar im Gfznbereich ent-
fallen, was insbesondere die Dosiereinrichtung
weniger stdranfédllig macht. Da der hin und hex
bewegbare Schliefkolben auch die Druckgaszu-
fihrung enth&lt, ist der Aufbau insbesondere der
Dosierkammer vereinfacht. Ein weiterer Vorteil
liegt darin, daB die NE-Metallschmelze aus
glinstigeren Bereichen innerhalb des Ofens ent:-
nommen werden kann, da die Dosierkammer aufgrund

ihres ortsfesten Einsatzes am tiefsten Punkt

des NE-Metallschmelzenbades angeordnet werden kann.

Aulerdem ist die relativ kleine Dosierkammer stets

voll, so daB der Badspiegel im Ausgang stets

gleich ist, nur geringe Druckgasmengen bendtigt

-

werden und die Dosierung an sich duBerst schnell

vor sich gehen kann.
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GemdB einem bevorzugten Ausflihrungsbeispiel
vorliegender Erfindung ist die Dosierkammer

im Ofen integriert angeordnet und bildet ei-
nen Teil einer Ofenwanne. Dadurch kann die
Dosierkammér in einfacher Weise gleichzei-

tig mit dem Herstellen der Ofenwanne vorgesehen
werden und sie kann gleichzeitig an dem fiir
den Betrieb glinstigsten Ort vorgesehen werden,
und zwar sowohl im Hinblick auf aie NE-Metall-
schmelzentnahme zur dosierten Abgabe als auch

im Hinblick auf die am Ofen vorgesehene Aus-

guBmiindung.

ZweckmdBig ist es‘dabei, die integrierte Do-
sierkammer iiber ein geneigtes Steigrohr vor-
gegebenen DurchfluBquerschnittes unmittelbar
oder mittelbar iiber eine geneigte Rinne in
einem verjilingten AusquBende des Ofens miinden
zu lassen, so daB8 der Ofen im wesentlichen
ohne Zwischenfligen weiterleitender Elemente
nahe an die betreffende DruckguBmaschine
herangebracht werden kann.

GemdB einem anderen Ausfﬁhrungsbeispiel vor-

liegender Erfindung ist die Dosierkammer als
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separates Bauteil in die NE-Metallschmelze
einer Schdpfkammer eingesetzt. Dadurch ist

es mdglich, auch bereits bestehende Abschmelz-
und/oder Warmhaltedfen mit einer derartigen
Dosiereinrichtung nachtriglich zu verseﬁen,

'so daB diese Ofen effektiver gemacht werden

kénnen.

Das Bestimmen der an die Druckgulmaschine ab-
zugebenden Menge, d. h. deren genaue Dosierung
kann in besonders einfacher Weise durch eine
Zeitrelaisvorrichtung gesteuert werden, die
bei vorgegebenem Durchflufiquerschnitt und vor-
gegebenem Gasdruck auf eine bestimmte Zeit
einstellbar ist. Es ist aber auch m8glich,

wie es bei einem anderen Ausfiihrungsbeispiel
vorliegender Erfindung verwirklicht ist, die
Ausgangsdffnung der Dosierkammer im Bereich

einer Wiegevorrichtung miinden zu lassen, de-

(]
. » @ « s ® ®= ® s s
L

ren Anzeige die Dauer dexr Druckgasbeaufschlagung

steuert.
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Vorzugswzise wird als Druckgas ein Inertgas, wie bspw.

Stickstoff verwendet, was den Vorteil hat, daB

es sich gegeniiber der NE-Metallschmelze, insbesondere

AL~Schmelze neutral verhdlt.
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Weitere Einzelheiten und Ausgestaltungen der
Erfindung sind der folgenden Beschreibung zu .
entnehmen, in der die Erfindung aﬁhand dés in
der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbei-
spieles n&her beschrieben und erl&utert wird.

Es zeigen:

Figur 1 in schematischer Darstellung eine
einen Warmhalteofen‘mit‘einer Dfuck-
guBmaschine verbindende Dosierein-
richtung gem¥f einem Ausflihrungs-

beispiel vorliegender Erfindung,

Figur 2 einen vertikalen Querschnitt durch
ein F8rderaggregat der Dosiereinrich-

tung nach Figur 1,

.
..
* e
* S%e>
.
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Figur 3 eine Draufsicht gemdB Pfeil ITIX

der Figur 2,

Figur 4 einen Abschmelz-Warmhalteofen mit
integrierter Dosiereinrichtung
gemdfl einem anderen Ausfiihrungs-

beispiel vorliegender Erfindung,und

Figur 5 einen Abschmelz-Warmhalteofen mit
integrierter Dosiereinrichtung ge-—
mi3B einem weiteren Ausiiihrungsbei-

spiel vorliegender Erfindung.

GemdB den Figuren 1 und 5 dient die erfindungs-
gemdBe Dosiereinrichtung 11, 111 bzw. 111' da-
zu, eine vorbestimmte Menge einer NE- (Nicht-
Eisen-) Metallschmelze 14 aus einem Warmhalte-—
ofen 12 bzw. kombinierten Abschmelz-Warmhalte-
ofen 112 oder 112' zu einer DruckguBmaschine
i3, 113 bzw. 113' zu fbrdern, in welcher diese
Menge an NE-Metallschmelze verarbeitet wird.

Es versteht sich,
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daB8 die Dosiereinrichtung 11 nicht nur in Ver-
bindung mit einem Warmhalteofen 12, sondern
auch mit einem Abschmelzofen oder mit einem
kombinierten Abschmelz/Warmhalteofen verwendet

werden kann.

Der in Figur 1 gezeigte Warmhalteofen 12 besitzt
ein auf Beinen 17 angeordnetes Gehduse 16, in
welchem eine nach auBSen hin mittels einer hitze-
bestdndigen Auskleidung gut wdrmeisolierte Wanne
15 mit drei Kammern, ndmlich einer Einfiillkammer
18, einef Warmhal tekammer 19 und einer Schoépf-
kammer 21 angeordnet ist. lUber der mit einem Ein—
filltrichter 20 versehenen Einfiillkammer 18 und
der Warmhaltekammer 15 ist cin Deckel 22 ange-
ordnet, an dessen Innenseite im Bereich iiber der
Warmhaltekammer 19 elektrische Heizelementex;ur
indirekten Beheizung der NE-Metallschmelze 14
angeordnet sind. Zwischen der Einfiillkammer 18
und der Warmhaltekammer 19 ist eine senkrechte Ab-
schottung bzw. Barriere 24 angeordnet, die an
einem Bereich nahe dem Wannenboden 33 mit einer
Offnung 26 versehen ist, deren Quer<chnitt wesent-

lich kleiner ist als der der Wanne 15 bzw. Schopf-

kammer 21. Wdhrend die Barriere 24 bis auf den

0153440
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Boden reicht und nur die schmale Offnung 26
freildsst, ist zwischen der Warmhaltekammer 19
und der Schopfkammer 21 eine zweite Abschottung
bzw. Barriere 27 vorgesehen, die unter dem einen
Ende des Deckels 22 in Form einer quer liber die
Wanne 15 verlaufenden Leiste angeordnet ist,

und deren freie Stirnkante in einem bestimmten
Abstand vom Boden 33 der Kammer 19 bzw. 21 an-
geordnet ist. Diese zweite Barriere 27 taucht
dabei etwa bis zur Hdlfte der Tiefe der Wanne

bzw. Kammer in die NE-Metallschmelze 14 ein.

In die Sch&pfkammer 21 des Warmhalteofens 12 ist
die Dosiereinrichtung 11 mit ihrem Fdrderaggre-
gat 31 eingesetzt bzw. eingetaucht. Das Fbrder-
aggregat 31 besitzt ein Geh&duse 32, dessen Grund-
fldche kleiner ist als die der Sch¥pfkammer 21,
und das auf dem Boden 33' der Schépfkammer 21
aufsitzt. Die HBhe des Gehduses 32, das eine etwa
birnenfdrmige Grundfliche gemdB Figur 3 besitzt,
entspricht etwa der Tiefe der Schépfkammer 21.
Das F&rderaggregat 31 ist lose mit einer Wiege-

vorrichtung 34 verbunden, die mit einer Kippvor-

*

richtung 36 versehen und iliber einen Auffangtrichter

37 und eine geneigte Rohrleitung 38 mit der Druck-

guBmaschine 13 verbunden ist.

¢n

-

0153440

L]
»

L. ]
. suwe
-



10

15

20

25

. - 3 'x3 .e .
. . . e

s o e . » * s @ . as
. . . »

e 01534

Die aus dem Forderaggregat 31, der Wiegevor-
richtung 34% und der Kippvorrichtung 36 be-
stehende Dosiereinrichtﬁng 11 ist folgender-
mafBen aufgebaut. Das Geh&duse 32 des Fdrder-
aggrégateé 31, das aus einer hochﬁertigen
Feuerfestmasse besteht, besitzt in seinem
unteren Bereich eine in Form einer Bohrung
grofen Durchmessers eingearbeitete Dosier- bzw.
Speicherkammer 41, die bodenseitig liber eine
Querbohrung 42 mit einer senkrecht nach oben
fihrenden Steig- bzw. Austrittsbohrung 43 ver-
bunden ist, die am oberen Ende aus dem Geh#use
32 austritt.ﬁKonZentrisch zur Speicherkammer 41
ist eine Ffihrungsbohrung 44 vorgesehen, die aus-
gehend vom oberen Ende des Gehduses 32 in die
Speicherkammer 41 miindet, und in der ein SchlieB-
kolben N6 gemdB Doppelpfeil A hin und her bzw.
auf- und abbewegbar angeordnet ist. Der Séhlieﬁ—
kolben 46 wird in nicht dargestellter Weise

von einer pneumatischen Antriebsvorrichtung hin

und her bewegt. Der Schliefkolben 46 ist ein dick--

wandiges Rohr, das an seinem vorderen Ende mit
einer konischen Verjlingung versehen ist, so daB
ein diisenf¥rmiges Mundstiick 47 vorgésehen ist. Im
Ubergangsbereich zwischen der Flhrungsbohrung uu

und der Speicherkammer 41 ist eine SchlieRplatte

48 vorgesehen, die ringfdrmig ausg_gebildet ist und

40
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in Form eines Deckels auf der Speicherkammer 41
gehalten ist. Die ringfdrmige SchlieBplatte 48
besitzt eine Zutrittsdffnung 49, die vom ﬁﬁsen-
mundstiick 47 des SchlieBkolbens 46 verschlieBbar
ist. Mit anderen Worten, der Innendurchmesser

der Zutrit£sﬁffnung 49 ist etwas grifier als der
kleinste AuBendurchmesser des Diisenmundstiicks 47,
so dafl dieses in die Zutrittsffnung 49 eindringen
und mit seinem AuBenkonus verschliefien kann. Der
SchlieBkolben 46 und die SchlieBplatte 48 be-
stehen aus hochhitzebestdndiger Keramik. Die durch-
gehende Bohrung 51 im SchlieBkolben 46 ist mit
einer Rohrleitung 52 verbunden, die iiber einen
Druckregler 53 mit einer Druckpumpe oder einem
Druckluftnetz, wie es in Betrieben verwendet wird,

in Verbindung steht (Figur 1).

Wie den Fig. 2 und 3 zu entnehmen ist, sind im
Gehduse 32 des Fdrderaggregates 37 mehrere, beim
Ausfiihrungsbeispiel drei Uber den Umfang verteilt
angeordnete EinlaB&ffrnungen in Form von hori-
zontalen Schlitzen 56 vorgesehen, die vom Auflien-
umfang des Geh#uses 32 aus radial nach innen ver-
laufen und in die Fiihrungsbohrung 44 unmittelbar

oberhalb der SchlieBplatte 48 miinden. Wie der

———r
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Figur 3 zu entnehmen ist, sind diese Schlitze 56
iber den kreisrunden Bereich des AuBenumfanges
gleichmdBig verteilt, wdhrend der sich ver--
jingende Bereich der birnenfdrmigen Umfangsform
frei von diesen Schlitzen ist. Die Schlitze 56

verlaufen von auBen nach innen konisch.

Die senkrecht verlaufende Austrittsbohrung 43 ist
an ihrem aus dem Gehduse 32 austretenden Ende mit
einem Speiserohr 58 aus hochhitzebestdndiger
Keramik verbunden. Das Speiserohr 58 besitzt an
seinem der Austrittsbohrung 43 abgewandten Endbe-
reich eine Biegung von mehr als 90°, in welchem
Biegungsbereich eine Entliftungsdffnung 59 ange-—
ordnet ist. Das freie des Speiserchres 58 ist
oberhalb einer Wiege- bzw. Aufnahmeschale 61 der
Wiegevorrichtung 34 angeordnet. Die Aufnahmeschale
61 ist um eine horizontale Achse 62 kippbar an
einer Federwaage 63 befestigt, welche auf dem

Gehduse 32 steht und an diesem befestigt ist.

-
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Die Feclerwaage 63 besteht im wesentlichen aus einem
oberen und duBeren zylindrischen Teil, an dem die
Aufnahmeschale 61 befestigt ist, und aus einem un-
teren, inneren zylindrischen Teil, das auf dem Ge-
hduse 22 befestigt ist. Das obere, dufere Teil iiber-
greift koaxial das untere innere Teil, wobeil
zwischen den beiden eine einstellbare Druckfeder
angeordnet ist, die die Kraft bestimmt, die aufzu-
wenden ist, um das obere duBere Teil nach unten {iber
das untere innere Teil zu bewegen. Damit kann die
Federwaage 63 bzw. Wiegevorrichtung 34 hinsichtlich
des Dcsiergewichtes eingestellt werden. Die Feder-
waage 63 besitzt auBerdem in nicht dargestellter
Weise zweil relativ zueinander bewegbare elektrische
Kontakte, die miteinander in Wirkverbindung kommen
und die Schmelzenzufthrung unterbrechen, wenn das

eingestellte Dosiergewicht erreicht ist.



10

15

20

25

0153440

Die kippbare Aufnahmeschale 61 ist an ihrem
einen Ende mit einem AusgieBschnébel 86 versehen
und diesem gegeniiberliegend mit einem Hebelge-
stdnge 87 verbunden, dessen anderes Ende mit
einer pneumatischen Kolben-Zylinder-Einheit 88
gelenkig vérbunden ist, deren feststehendes Ende
am Zylinder 77 oder 94 der Wiegevorrichtung 34
befestigt ist. Damit ist die Wiegevorrichtung 34

mit der Kippvorrichtung 36 kombiniert.

Unterhalb der kippbaren Aufnahmeschale 61 ist

der Auffangtrichter 37 angeordnet, dessen geneigt
verlaufender Boden 92 am unteren Ende mit der
ebenfalls geneigt angeordneten Rohrleitung 38 ver-—
bunden ist, die in einen Einfiilltrichter 94 in der

DruckguBmaschine 13 miindet.

Die erfindungsgemdBe Dosiereinrichtung 11 funktio-
niert folgendermaBen:
Da das F6rderaggregat 31 vollstdndig in die SchOpf-

kammer 21 des Warmhalteofens 12 oder eines Ab-~

schmelzofens filir Nicht-Eisen~Metalle eingesetzt ist,

kann in gedffnetem Zustand des SchlieBkolbens 46
(gemdB8 Fiqur 2) NE-(Nicht-Eisen-) Metallschmelze

aus der Schdpfkammer 21 in die Speicherkammer 41
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der Dosiereinrichtung 11 strdmen, bis die
Speicherkammer 41 gefidllt ist. Dabei erfolgt

die Zufuhr von Metallschmelze aus einem mittleren
Tiefenbereich der Schopfkammer 21, in welchem

die Schmelze optimal beruhigt und entgast ist.

Soll nun eine bestimmte Menge der NE-Metallschmelze
aus der Schopfkammer 21 der DruckguBmaschine 13
zugefihrt werden, so wird der SchlieBkolben 46
nach unten bewegt, so da8 er mit seinem Dlisenmund-
stick 47 die 2Zutrittsdffnung 49 ir der SchlieB-
platte 48 verschliefit und somit keine Verbindung
mehr zwischen der Speicherkammer 41 und den ZufluB8-
schlitzen 56 vorhanden ist. Ist dies erfolgt, so
wird lber den Druckregler 53 und die Rohrleitung

52 und die zentrische Bohrung 51 im SchliefBlkolben
46 vorerwdrmte Druckluft zugefilhrt, so daB die in
der Speicherkammer 41 befindliche NE~Metallschmelze
14 unter Druck gesetzt wird. Der Druckanstieg er-
folgt langsam und stetig. Unter diesem Druck wird
NE-Metallschmelze 14 durch die aufsteigende Aus-
trittsbohrung 43 in das Speiserohr 58 und damit

a;f die kippbare Aufnahmeschale 61 gebracht. Die
aufgebrachte Menge an NE-Metallschmelze 14 wird
duarch die Wiegevorrichtung 34 9ewé§eﬁ, wobei die

Waage 63 an ihrem ortsfesten und beweglichen

DT L g158440
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oberen bzw. unteren Teil die Kontaktanordnung trigt,die
bei Erreichen eines bestimmten voreingestellten
Gewich;s bzw. Menge der NE-Metallschmelze 14 einen
Kontakt an die Druckluftzufihrung, also bspw. den
Druckregler 53 abgibt, der daraufhin sofort die
weitere Zufuhr von Druckluft sperrt. Daraufhin
kann der Schlieflkolben 46 wieder in seine Ausgangs-—
stellung zurickgefiihrt werden, so daB wiederum eine
Verbindung von der Schtpfkammer 21 des Warmhalte-
ofens 12 in die Speicherkammer 41 des Fdrder-
aggregats 31 gegeben ist. In diesem Zustand wird
auch die Entliiftungsdffnung 59 im Speiserohr 58
freigegeben, so dafB die sich im Speiserochr 58 be-
findliche NE—Metallschmelze 14 in die Speicherkammer
41 ohne Verzogerung zuriickstrdmen kann. Gleichzeitig
mit der Kontaktgabe an der Waage 63 bei Erreichen
der vorbestimmten Menge an NE-Metallschmelze wird
auch ein Kontakt auf die Kippvorrichtung 886 ge-
geben, die daraufhin die Aufnahmeschale 61 kippt,
so daBl die bestimmte abgewogene Menge an NE-Metall-
schmelze 14 Uber den Auffangtrichter 37 und die
Rohrleitung 38 in die DruckguBmaschine 13 flieBen
kahn. Hat die DruckgquBmaschine 13 Zdiese betreffende
Menge an NE-Metallschmelze 14 verarbeitet, so kann

ein neuer Zyklus beginnen, d.h. es wird wiederum
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aus der Speicherkammer 41 eine bestimmte Menge
an NE—Metallschmélze zur Wiegevorrichtung 34
gefdrdert. ZweckmdBfig ist es, wenn die aus einem
Druckluftnetz verwendete Druckluft (im Bereich
von 0,5 ./. 0,8 bar) vorerwirmt wird,'damit sich

auf der NE-Metallschmelze keine Erstarrungs-

schicht bildet.

Der in Figur 4 dargestellte kombinierte Abschmelz-
und Warmhalteofen 112 ist mit einer Dosierein-
richtung 111 versehen, die mit einér im Ofen 112
integrierten Dosier- bhzw. Speicherkammer 141 ver-
sehen ist. Der Abschmelz/Warmhalteofen fiir NE-
Metallschmelze 114 besitzt ein Gehduse 116, das
ber einen wesentlicher Rereich etwa quaderfdrmig
ist und das zu einem Ausgufende 125 hin von den
beiden Seitenwiinden her und von der Bodenseite her
sich konisch verjlingt. Im Bereich des Ausgufiendes
125 ist das Gehduse 116 von einem vom AusgufBende
her schrdg ansteigenden im wesentlichen starren
Deckel 128 abgedeckt, an den sich unter Zwischen-
figen einer Dichtung 129 ein im wesentlichen recht-
eckiger Deckel 122 anschlieft, der an einem dem
Ausgufiende 125 abgewandten Ende des‘Gehéuses 116

angebrachten Scharnier 130 angelenkt ist. Der im
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Querschnitt etwa L-formige aufklappbare Deckel
122 trdgt an seiner Unterseite ilber einen be-
stimmten Bereich Heizelemente 123.
Das Ofeﬁéeh&use 116 besitzt eine nach auBen hin
mittels einer hitzebestdndigen Auskleidung gut
widrmeisolierte Wanne 115, die mit vier Kammern
versehen ist, nédmlich mit einer Einfillkammer
118, die gleichzeitig die Abschmelzkammer fir
das eingebrachte feste NE-Material ist, mit einer
Warmhaltekammer 119, mit der Dosierkammer 141 und
mit einer Zwischenkammer 121, die einerseits mit
der Warmhaltekammer 119 und andererseits mit der
Dosierkammer 141 in Verbindung steht. Zwischen der
Einfill- bzw. Schmelzkammer 118 und der Warmhalte-
kammer 119 ist eine senkrechte Abschottung bzw.
Barriere 124 angeordnet, die die Form einer quer
iber die Wanne 115 verlaufende Leiste aufweist und
deren untere freie Stirnkante in einem bestimmten
Abstand vom Boden 133 der Kammer 118 bzw. 119 ange-
ordnet ist. Der Barriere 12%abgewandt ist die Warm-
haltekammer 119 durch eine zweite senkrechte Ab-
schottung bzw. Barriere 127 von der Zwischenkammer

121 teilweise und von der Dosierkammer 141 vollkommen

s =< st e e 4
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getrennt. Die Verbindung vor der Warmhalte-
}ammer 119 zur Zwischenkammer 121 ist durch eine
¢ffnung 126 in der Barriere 127 gegeben, deren
Querschnitt wesentlich kleiner ist als der der
Wanne 115 und die in H&he einer Trennnwand 135
angeordnet ist, deren Oberseite den Boden der
Zwischenkammer 121 bildet. Die beiden Barrieren
124 und 127 sind beziliglich der am schwenkbaren
Deckel 121 angeordneten Heizelemente 123 derartig
angeordnet, daB die Heizelemente 123 lber im we-
sentlichen die gesamte Fldche der Warmhaltekammer
119 und teilweise liber die Fl&dche der Zwischen-

kammer 121 verteilt angeordnet sind.

Die Trznnwand 135 zwischen der Zwischenkammer 121
und der Dosierkammer 141 besitzt einen herizentalen
Teil 139, an den sich ein schrdg ansteigender bzw.
geneigter Teil 140 anschlieft, der bis zum Ausguf-
ende 125 reicht. Die Dosierkammer 141 ist durch-den
horizontalen Teil 139 dieser Trennwand 125, den ge-
genliberliegenden horizontalen Bereich des Wannen-
bodens und durch den unteren Teil der senkrechten
Barriere 127 und durch die entsprechenden Seiten-

wandbereiche der Wanne 115 begrenzt. Zwischen dem
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'geneigten Teil 140 der Trennwand 135, dem ge-

geniiberliegenden geneigten Bereich des Wannen-
bodens 133 und entsprechend verlaufenden Seiten-
wandbereichen des Ofengehduses 116 ist ein Steig-
rohr 143 angeordnet, das vom inneren der Dosier-
kammer 141 schrdg ansteigend zum AusguRende 125

der Wanne 115 fihrt.

In den horizontalen Teil 139 der Trennwand 135

ist eine Zutrittsdffnung bzw. -Bohruné?gngebracht,
die eine verschliefbare Verbindung zwischen der
Zwischenkammer 121 und der Dosierkammer 141 dar-
stellt. Diese Zutrittséffnung 149 ist von einem
SchlieBkolben 146 in Form eines dickwandigen Rohres
mit einer Durchgangsbohrung 151 verschliefbar. Der
Schliefkolben bzw. das Rohr 146 ist durch eine Durch-
gangs8ffnung 154 im starren Deckel 128 durchgefihrt
und einerseits mit einer nicht dafgestellten bspw.
pneumatischen Antriebsvorrichtung zur Auf- und Ab-
bewegung gemdfl Doppelpfeil A' mechanisch verbunden
und andererseits mit einer Druckluftrohrleitung 152
gekoppelt. Das Rohr 146 ist im starren Deckél 128 zwar

gleitend jedoch dennoch wirmeisolierend gelagert

und ist an seinem inneren vorderen Ende mit einem
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diisenfdrmigen Mundstilick 147 versehen, das durch
eine konische Verjingung gegeben ist. Die Ab-
messungen des Mundstiicks 147 sind derart, da8 es,
wie in Figur 5 dargestellt ist, die Zutritts-
&ffnung 149 von der Zwischenkammer 121 zur Dosier-
sierkammer 141 verschlieBen kann. Auch hier ist der
SchlieBkolben 146 aus hoch hitzebestdndiger Ke-
ramik. Ebenfalls ist der Schliefkolben 146 ilber

die Rohrleitung 152 mit einem nicht dargestellten
Druckregler und einer Druckpumpe oder einem Druck-

luftnetz, wie es in Betrieben verwendet wird, ver-

bunden.

Die nicht dargestellte vorzugsweise pneumatische An-
triebsvorrichtung zur Auf- und Abbewegung des Schlief-
kolbenz 146 und ein ebenfalls nicht dargectelltes
Absperrventil in der Druckluftzuleitung 152 sind mit
einem ebenfalls nicht dargestellten Zeitrelais ver-
bunden, derart, daB bei geschlossener Zutrittsdffnung
149 gem&f Figur 4 Druckluft zur dosierten Abgabe

von NE-Metallschmelze zugegeben wird und da® nach dem
Abgeben einer bestimmten dosierten Menge an Schmelze
die Druckluft abgeschaltet und der SchlieRkolben 146

angehoben wird, so daRk erneut Metallschmelze von der Zwi-
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schenkammer 121 in die Dosierkammer 141 strdmen

kann.

Die Funktion dieses kombinierten Abschmelz- und

Warmhalteofens 112 mit der Dosiereinrichtung 111

ist wie folgt: Aufgrund der konischen Form des
AusguBlendes 125 kann der Ofen 112 sehr nahe bzw.
unmittelbar an einen Einflilltrichter 194 einer
Druckgulmaschine 113 herangebracht werden. Bei
durch den Schliefkolben 146 gedfineter Zutritts-
ffnung 149 flieRt MNE-Metallschmelze in die Do-
sierkammer 141, Nach dem SchlieBen der Zutritts=-
8ffnung 149 wird durch den Schliefkolben 146 die
Dosierkammer 141 mit Druckluft beaufschlagt, so
daf NE-Metallschmelze durch das Steigrohr 143 aus
dem AusguBende 125 in den Druckgufmaschinentrichter
flieBt. Da der DruckguPBmaschine 113 fir ein te-
stimmtes zu formendes Teil eine bestimmte Menge an
NE-Metallschmelze zugeflihrt werden muf, wird die
Druckluftzuftthrung zeitabh&ngig gesteuert, d.h.,
{iber ein nicht dargestelltes Zeitrelais wird auf-
grund des bekannten Durchflufquerschnittes und be-
aufschlagten Druckes die Austrittsmenge bestimmt.

Nach SchiieBen der Druckluftzufiihrung durch das
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Zeitrelais wird der Schliefkolben 146 wieder
gedffnet, so daB die Dosierkammer 141 wieder
gefiillt werden kann. Da die Dosierkammer_lul
relativ klein ist, kann die Druckbeaufschla-
gung mittels Druckluft unmittelbar, d.h. ohne

Yorschalten eines Vordruckbehdlters erfolgen.

Der in Tigur 5 dargestellte Abschnielz- und
Warmhalteofen 112' ist grunds&tzlich entspre-
chend dem Abschmelz- und Warmhalteofen 112 der
Figur 4 aufgebaut und funktioniert im wesent-
lichen auch wie dieser. Die entsprechenden Be-
zugsziffern wurden deshalb'mit einem Strich ver-
sehen. Im folgenden sei lediglich auf die Unter-
schiede des Ofens 112' der Figur 5 im Verh&lt-
nis zum Ofen 112 der Figur 4 eingegangen. Beim
Abschmelz~ und Warmhalteofen 112' ist der Boden
1332x der Dosierkammer 141' tiefer gesetzt als

der gemeinsame Boden 133 der Warmhaltekammer

1 )
119' und der Einfiillkammer 118'. Dadurch ist es
m&glich, den Ofen 112' vollkommen zu entleeren.

AuBerdenr s.nd die O0ffnung 120' zwischen der Ein-

féillkammer 118' und der WarmhalteKaemmer 119' und

die Offnung 126' zwischen der Warmhallekammer 1i9°'
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und der Zwischenkammer 121' relativ schmal und
in Richtung der Breite der Kammern zueinander
versetzt angeordnet. Die ZuflufRSffnung 149' von
der Zwischenkammer 147' zur Dosierkammer 141’
ist, wie beim Ausflthrungsbeispiel der Figur 4,

in einem Keramikeinsatz vorgesehen.

Ein weiterer Unterschied besteht darin, daR das
Steigrohr 143', das von der Dosierkammer 141' aus-
geht, nicht unmittelbar zum AusguBende 125' hin
gefithrt ist, sondern vor diesem in eine offene
Rinne 166 miindet, die von der Wannenoberseite her
in den aluminiumabstoRenden Feuerfestbeton, aus
dem die Oferwanne besteht, eingearbeitet ist. Auch
das Steigrohr 1u43' ist lediglich als Bohruﬁg im’
Feuerfestbeton vorgesehen. Die offene Rinne 166 ver-
lduft beginnend vom Austrittsende des Steigrohres
143' nach unten geneigt zum AusguRende 125° hin;
Auf diese Weise ist das Steigrcnhir 143' steiler als

beim Ausflihrungsbeispiel der Figur k.

Die Dosiereinrichtung 111' ist beim Ofen 112' ge-
mdR Figur 5 im wesentlichen dieselbe wie die Dosier-

einrichtung 111 beim Ofen 212 der Figur 4. Lediglich
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der schrdge Deckel 128' ist insoweit an den
Ofen 112' angepasst, als er in geschlossenem
Zustand die offene Rinne 166 nach auBen hin
abdeckt. Auferdem besitzt dieser schrége-Deckel
128' eine mittels einer Klappe 168 verschlief~
bare schrdge Bohrung 167, die in einer ver-
langerten Flucht mit dem Steigrohr 1u43' liegt,
so dal das Steigrochr 143' ggf. von aufen durch-
stochen werden kann. Der Abschmelz- und Warm-
halteofen 112"' besitzt auflerdem einen Ansatz
161, der mit einem Einfiilltrichter 162 verseken
ist, der in die Einfiill- bzw. Abschmelzkammer
118 mindet. Auf diese Weise kann auch Fliissig-
material unmittelbar in den Ofen 112' eingegeben
werden. Der Deckel 122' ist bei diesem Ausfiihrungs-

beispiel an einer der Lingsseiten hochklappbar

angelenkt.

Bei diesem Ausfﬁhrungsbeispiel erfolgt die Be-
aufschlagung der Dosierkammer 141 zum dosierten
Abgeben von NE-Metallschmelze nicht mittels Druck-
luft, sondern mittels Stickstoff oder einem anderen Inert-
gas, was den Vorteil hat, daB® sich solche Gase ge-

geniiber der NE-Metallschmelze, insbesondere gegen-
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iiber einer Aluminiumschmelze neutral verhalten.
Da die Dosierkammer 1u1; relativ klein ist

und stets im wesentlichen vollstiindig gefillt
ist, wird zum dosierten Abgeben der Metall-
schmelze stets nur sehr wenig Stickstoff oder
dgl. bendtigt, so daRl in vorteilhafter Weise

Stickstoffflaschen Verwendung finden kdnnen.

Es versteht sich, daR auch bei den Ausflthrungs-
beispielen der Figuren 1 bis 3 und der Figur u
statt Druckluft ein Inertgas, wie bspw. Stick-
stoff Verwendung finden kann. Es versteht sich
ferner, daf auch die Dosiereinrichtung 11 gemiB
den Figuren 1 bis 3 statt mit der Wiegevorrichtung
mit einem Zeitrelais bzw. die Dosiereinrichtung
111 bzw. 111' statt mit einem Zeitrelais mit einer
Wiegevorrichtung versehen sein kann. AuRerdem ver-
steht es sich, daR bei den Ofen 12, 112, 112"
zwischen der Wanne 115 und dem Geh#use 116 eine aus~-
reichende Wdrmeisolierung bspw. in Form von Faser-

platten in nicht dargestellter Weise vorgesehen ist.

- Ende der Beschreibung -
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Titel: Warmhalte- und/oder Abschmelzofen fiir

NeE-Metalle mit Dosiereinrichtung

Patentanspruche

1. Warmhalte- und/oder Abschmelzofen fir HE-Metalle
mit einer Dosiereinrichtung zum automatischen Ent-
nehmen einer vorbestimmten Menge der NE-Metall-
schmelze aus einer Dosierkammer, die mit einer die
NE-Metallschmelze enthaltenen Kammer iiber mindestens
eine verschliefibare EinlaB&ffnung verbunden ist und
die mit einem Druckgas zum Abngen einer bestimmten
Menge an Metallschmelze aus einer AusgangsOffnung

beaufschlagbar ist, dadurch gekennzeichnet, daS

die Dosierkammer (41, 141, 141') im Ofen (12, 112,
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112') ortsfest und vorzugsweise im Be-
reich des Bodens (33, 133, 133') ange-
ordnet ist, daB die EinlaB&ffnung (49,
149, 149') Qon einem eine Druckgaszu~-
fdhrung (51, 151, 151') beinhaltenden,
hin und her bewegbaren SchlieBkolben
(46, 146, 146') verschlieBbar ist und
daB das Hin- und Herbewegen des SchlieB-
kolbens und das Zufihren des Druckgases

gewichts- oder zeitabhdngig gesteuert ist.

Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, daB die Dosierkammer (141, 14%') im
Ofen (112, 112') integriert angeordnet ist
und einen Teil einer Ofenwanne (115, 115'")

bildet.

Ofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-

net, daf die integrierte Dosierkammer (141,

141') unterhalb einer mit einer Warmhalte-

‘kammer 119, 119') verbundenen Zwischen-

kammer (121, 121') angeordnet -:ist.
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Ofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB die integrierte

Dosierkammer (141, 141') iber ein ge-
neigtes Steigrohr (143, 143') vorge-—
gebenen DurchfluBquerschnittes unmittel-
bar oder mittelbar iiber eine Auslauf-
rinne (166) in einem verjlingten AusguB-

encde (125, 125') des Ofens (112, 112"')

miindet.

Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-—

zeichnet, daB die Dosierkammer (41) als
separates Bauteil in die NE-Metallschmelze

in einer Schopfkammer (21) eingesetzt ist.
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Ofen nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB eine Antriebs-

vorrichtung fiir den SchlieBkolben (46, 146,
146') und ein Absperrventil in einer Druck-

gaszufiihrleitung (51, 151, 151') mittels ei-

ner Zeitrelaisvorrichtung steuerbar sind.

Ofen nach Anspruch 2 oder 6, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die AusgangsGffnung (43)



10.

11.

_.4_.
der Dosierkammer (41) im Bereich einer
Wiegevorrichtung (34) miindet, deren An-

zeige die Dauer der Druckgasbeaufschla-

gung steuert.

Ofen nach einem der vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf im

Bereich des Bodens der Dosierkammer (41,
141) die AusgangsOffnung (43, 143) flr

die NE-Metallschmelze (14, 114) miindet.

Ofen nach einem der vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der

SchlieRfkolben (46, 146) aus hoch hitze-

bestdndiger Keramik besteht und die Hin-

und Herbewegung pneumatisch erfolgt.

Ofen nach einem der vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als

Druckgas ein inertes Gas, vorzugsweise

Stickstoff verwendet ist.

Ofen nach einem der vorhergehenden An-

spriiche, dadurch gekennzeichnet, dag die

Dosiermenge an der Federwaage (63) bzw.

am Zeitrelais einstellbar ist.

0153440

- Ende der Anspriiche -
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