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@ Verfahren zur Herstellung der homogenen Verbleiung der Trager fiir Anodenplatten.

@ Bei einem Verfahren zur Herstellung der homogenen
Verbleiung der Trager fiir gewalzte Bleianodenplatten fir
Elektrolyseanlagen wird der verzinnte Trager mit reduzieren-
der Flamme vorgew#rmt. Um die homogene Verbleiung mit
moglichst geringem Aufwand sowie mit einheitlicher
Schichtdicke und glatter Oberfléche fehlstellen- und poren-
frei in einem Arbeitsgang herstellen zu kénnen, wird eine
Bleischmelze an den vorgew#rmten Trdger angegossen.
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Verfahren zur Herstellung der homogenen Verbleiung

der Tré@ger fiir Anodenplatten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung der
homogenen Verbleiung, der vorzugsweise aus Kupfer be-
stehenden, verzinnten und mit reduzierender Flamme vorge-
wdrmten Trdger flr aus gewalztem Blei bzw. Bleilegierungen
gebildeten Anodenplatten flur Elektrolyseanlagen.

Die homogene Verbleiung der Tréager fiir Anodenplatten dient
dem Oberfl&chenschutz gegen den durch die S3uren des Elek-
trolysebades verursachten Korrosionsangriff. Der Bleiliber-
zug wird iliblicherweise durch Aufschmelzen mittels einer
Zwischenlegierung in der Weise mit dem Trd3ger verbunden,
daB8 nach dem Reinigen der zu verbleienden Oberflichen
diese mit einer 15 bis SO/Um dicken Schicht verzinnt wer-
den, um eine wirksame Verbindung des Bleiillberzugs mit dem
Trdger zu erzielen. Der verzinnte Trdger wird anschlieBend
vorgewarmt und das Blei mittels Gasbrenner z.B. SchweiB- -
oder LOtbrenner auf den zu beschichteten Tr&ger homogen
aufgeschmolzen. Als Brenngas dient ein Gemisch aus Sauer-
stoff mit Erdgas oder mit Wasserstoff. Um eine Anreiche-
rung des Sauerstoffs im Blei zu vermeiden, wird die Flamme
reduzierend eingestellt. Sie wird so gefiihrt, daB der
Flammenkern die Schmelze durchdringt, wobei sich das Blei
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mit der Zinnschicht legiert. Beim Durchdringen des §§%§t12

menkerns durch die Schmelze werden Oxide und Fremdstoffe
an die Oberfladche gesplilt und miissen von dort entfernt
werden. Nach dem Fertigstellen des Bleiiiberzuges miissen
rathe und unebene Stellen an der Oberfl&che mit Hilfe der
Brennerflamme gegladttet werden. Die bei diesem Verfahren
an der Oberfldche sich bildenden Risse, Locher, Vorspriinge
oder grobe Unebenheiten missen durch entsprechende Nachbe-
arbeitung beseitigt werden. Ebenso ist darauf zu achten,
daB der Bleiliberzug porenfrei bleibt.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfah-
ren zu schaffen, mit dem die Trdger fiir die aus Blei bzw.
Bleilegierungen bestehenden gewalzten Anodenplatten mit
vergleichsweise geringem Aufwand mit einer homogenen Ver-
bleiung einheitlicher Schichtdicke und frei von Fehlstel-
len und Poren sowie mit glatter Oberfl&dche in einem Ar-
beitsgang iiberzogen werden kdnnen.

Die LOsung dieser Aufgabe besteht darin, daB an den ver-
zinnten und mit reduzierender Flamme bis auf FlieBtempera-
tur des Zzinns vorgewdrmten Trdger die aus Blei bzw. einer
Bleilegierung bestehende Schmelze angegossen wird.

Dazu ist es im Rahmen der Ausgestaltung der Erfindung an-
gebracht, wenn der Trdger in einer, vorzugsweise ebenfalls
mittels der reduzierenden Flamme, vorgewdrmten Giegform
angeordnet und die Schmelze eingegossen wird, so daB

seiner Trédger mit Ausnahme seiner AufhZngepunkte allseitig
von der Bleischmelze umspiilt ist.

Zweckmépigervweise wird der verzinnte Trdger im kalten Zu-
stand mit einem entsprechenden LOtwasser, das eine desoxi-
dierende Wirkung w&hrend der Vorwdrmung des Tridgers aus-
iibt, benetzt. Die reduzierende Flamme verhindert eine er-
neute Oxidation des Zinns.
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purch diese VerfahrensmaBnahmen wird erreicht, daB die
homogene Verbleiung eine einheitliche Schichtdicke mit
glatter Oberfldche besitzt, fehlstellen- und porenfrei ist
und in einem Arbeitsgang hergestellt werden kann.

Die Anwendung des erfindungsgemdBen Verfahrens bietet sich
besonders dann an, wenn die Trager der Anodenplatten mit
einer kalziumhaltigen Bleilegierung homogen verbleit wer-—
den sollen, um dadurch beispielsweise den Einsatz von
antimonhaltigen Bleilegierungen fiir die homogene Ver-
bleiung wegen der Gefahr der Vergiftung des Elektrolyten
durch Antimon zu vermeiden. Die Herstellung homogener Ver-
bleiungen aus kalziumhaltigen Bleilegierungen mittels Gas-
brennern ist &uBerst schwierig und im Ergebnis technisch
nicht befriedigend, weil kalziumhaltige Bleilegierungen
die Eigenschaft haben, in Anwesenheit von Luft stark abzu-
brennen.

Eine besondere Weiterbildung des erfindungsgemdBen Verfah-
rens besteht darin, daB die aus Blei bzw. Bleilegierungen
gewalzten Anodenplatten bei der Herstellung der homogenen
Verbleiung des Tréagers unmittelbar in die Bleiliberzugs-
schicht des Trégers mit eingegossen werden, so daB das lib-
licherweise angewendete VerschweiBen der Anodenplatte mit
der homogenen Verbleiung des Trdgers entfdllt.

Dabei hat es sich als sinpvoll erwiesen, wenn der einzu-
gieBende Randbereich der Anodenplatte beim EingieBen
einige Millimeter liber der gegeniiberliegenden Flache des
Trédgers gehalten wird, und nach einem weiteren Merkmal der
Erfindung der einzugieBende Randbereich der Anodenplatte
keilfdrmig gestaltet ist, so daB sich keine Gasblasen in
diesem Bereich daran festsetzen kdnnen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren 2zur Herstellung der homogenen Verbleiung, der
vorzugsweise aus Kupfer bestehenden,verzinnten und mit
reduzierender Flamme vorgewarmten Trdger filir aus ge-
walztem Blei bzw. Bleilegierungen gebildeten Anoden-
platten fir Elektrolyseanlagen, dadurch gekennzeichnet,
daB an den auf FlieBtemperatur des Zinns vorgewdrmten

Trager die aus Blei bzw. einer Bleilegierung bestehende
Schmelze angegossen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

der Trdger in einer vorgewdrmten Gierorm,in die

Schmelze gegossen wird, angeordnet wird.

3. Verfahfen nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die GieBform mittels der reduzierenden
Flamme vorgewdrmt wird.

4, Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die gewalzte Anodenplatte bei ger Her-

stellung der hLomogenen Verbleiung mit in die Bleiiiber-
zugsschicht des Tragers eingegossen wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, das

der einzugieBende, vorzugsweise keilférmig gestaltete,
Randbereich der Anodenplatte einige Millimeter iiber der
gegeniiberliegenden Fldche des Tragers beim EingieBen
gehalten wird.
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