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(59 Verbindungsmittel fiir Holzbauteile.

@ Die Erfindung bezieht sich auf die Verbindung von -
einzelnen Bauteilen aus Brettschichtholz oder sonstigen -
Holzwerkstoffen durch Formteile aus metallischen Werkstof-
fen, die durch eingeleimte Gewindeteile oder durch einge-
schlagene Ankernagel an den einzelnen Holzbauteilen kraft-
schllissig angeheftet sind. Die an jedem Bauteil vormontier-
ten Formteile werden durch einen oder mehrere Stifte so
miteinander verbunden, da wahlweise eine gelenkige oder
eine biegesteife Kopplung der Bauteile entsteht. Wenn die
.Forderung nach einer bestimmten Feuerwiderstandsklasse
gestelit ist, dann kdnnen die einzeinen Bestandteile des
Verbindungsmittels so in die Holzteile eingelassen werden,
daB eine ausreichende Ummantelung der schutzbedirftigen
Teile gegeben ist.
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Die Erfindung betrifft ein Verbindungsmittel flr
Holzbauteile, bestehend aus

aus einem Formteil (2), das mindestens eine U-fdrmige
Aufnahme flr einen: senkrecht von einer Grundplatte ab-
stehenden B8teg eines zweiten PFormteils (5) 'aufweist,
wobel der Steg mit den Flanschen der U-férmigen Aufnahme
durch mindestens einen 8tift (7) verbunden ist.

Ein derartiges Verbindungsmittel ist durch die deutsche
Patentschrift 819146 bekannt geworden. _Hie;bei igt" es
nicht mbglich, ‘durch in Hirnholz eingeschlaéene stifte
rechnerisch nachweisbar dauernd wirkende Krdfte in die
betreffenden Holzbauteile einzuleiten. AuBerdem k&nnen
die bekannten Verbindungsmittel nicht bei grofen Bautei~
len, die mit im statischen 8inn'relevanten Krdften bhe~-
lastet sind, eingesetzt werden, da zu grofie Verformungen
auftreten koénnen, wodurch die Gebrauchsfihigkeit stark
beeintr&chtigt'wird. Ferner kénnen nicht alle {iblicher~
weise vorkommenden Schnittkridfte aufgenommen werden.,
Diese Vorrichtungen kdnnen ausschlieBlich nur im M8bel-~-
bau konstruktiv'ohne rechnerischen Nachweis eingesetzt

werden.
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Der Erfindung 1liegt daher die Aufgabe =zugrunde, eine

stabile Verbindung fiir Holzbauteile zu schaffen, die
auch flr gr8Bere Baukonstruktionen geeignet ist. Dies
wird erfindungsgemdf dadurch erreicht, daB der lichte
Abstand der Flansche der U-fdrmigen Aufnahme des einen
Formteils etwa der Dicke des Steges des anderen PForm-
teils entepricht, daB der stift als Rundstabh entspre-
chend den Bohrungen in den St;gen und Flanschen der
Formteile ausgebildet ist und daB8 die Befestigung min-
destens eines der Formteile durch eingeleimte' Gewinde-
stangen und/oder Ankerndgel erfolgt. |

Als Querschnitt der Formstilicke ergeben sich als Grund-
muster entweder U- oder T-Profile, <ferner als Erweite-
rung eine beliebige Aneinanderreihung der Grundprofile
in Richtung der Basisplatte. Im Endzustand greifen-die
Formstlicke kammartig wie ein Scharnier Ait den Stegen
ineinander, wobei sie durch Stifte, die unter einem
rechten .Winkel die Stege durchfahren, arretiert werden.
Die TFormstiicke werden jeweils einzeln durch Ankerndgel
oder durch Gewindestangen an 'die Holzquerschnitte ange-
koppelt, wobei die,Gewindestangen in das Holz und wahl-
weise auch in das PFormteil eingeklebt werden kdnnen. bas
verbindungsmittel 188t sich zu einem AnschluBtypenpro-
gramm ausarbeiten und ist ferner einer automatischen
Fertigung zugdnglich. Gegenliber den derzeit praktizier-
ten Verbindungsmitteltechniken zeichnen sich erheblicho
Materialeinsparungen und ein grofier Rationalisierungsef~-

fekt ab. FPFerner ergibt sich der Vorteil, daf ohne Ver-
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ringerung der Tragkraft alle Verbindungen Uber Gelenk-
stifte beliebig oft montiert werden kdnnen. Gegenilber
den herk&mmlichen Verbindungsmitteln ergibt sich einer-
selts durch die geklebten Gewindestangen und anderer-
seits durch den paBgenauen B8tahlbauanschluB eine sehr
schlupfarme Knotentechnik. FPerner ktnnen mit dem vorge-
schlagenen Verbindungsmittel alle tiblicherweise vorkom-
menden, statisch errechneten Bchnittkrdfte aufgenommen
werden und nach dgﬂ“allgemein anerkannten Regeln der
Technik auch nacﬁgewiesen werden.

Weiter handelt es sich um keine scharnierartige Gelenk-
verbinddng mit groBen Verdrehungen, sondern um eine
feste Verbindung, bei der =-falls gewlinscht- nur geringe
Winkelverdrehungen der angeschlossenen Bauteile zugelas-
sen werden kdnnen. Bel der bekannten Vorrichtung, die
mehr oder weniger nur fiir Mtbelstlicke geeigqet ist, sind

diese M8glichkeiten nicht gegebeni

Zweckmdfige Ausgestaltungen der Erfindung sind
Gegenstand der Anspriliche 2 bis- 8.

Bei der Ausbildung gemidB Patentanspruch 2 ergibt sich
der Vorteil, ‘daB eine geringfligige Verdrehbarkeit des
Anschlusses gewdhrleistet ist,

Bei der Ausbildung gem&B Patentanspruch 3 ergibt sich
der Vorteil, daB hierbei die Winkelverdrehung des An-

schlusses v8llig unterbunden werden kann.
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Bel der Ausbildung gem#éBf Patentanspruch 4 ergibt sich
der Vorteil, daB hierbei die Winkelverdrehbarkeit dor
Richtung nach beeinfluBt werden kann. Wenn z.B. in der
Figur 1 der sStift 7 in den oberen 1l/4-Punkt der B&Sleye
versetzt wird, ergibt sich dann im Rahmen der Fugento-
leranzen eine Verdrehméglichkeit im .Uhizeigersinn, je-
doch nur in dieser Drehrichtung und nicht anders herum.
Durch eine Versetzung des Stiftes 7 nach unterhalb der

Nullinie ergeben sich umgekehrte Verhéltnisse.

Bei der Ausbildung gemdB Patentanspruch 5 ergibt sich
der VOrtéil, daB beil breiteren Holzquerschnitten mehrere
Gruppen von Gewindestangen nebeneinander eingebaut wer-
den kdnnen. Ferner erhdht sich dadurch die Formhalgig-

keit der gesamten Verbindung sehr wesentlich.

Bei der Ausbildung gemdéB Patentanspruch 6 ergibt sich
der Vofteil, daB eine vollstdndige Ummantelung aller
Formtelle mbglich ist, wodq;cg auch die schirfsten
Brandschutzerfordernisse und -Anspriiche erfiillt werden

-

k&nnen.

Bei der Ausbildung gem&B Patentanspruch 7 .ergibt sich
der Vorteil, daB8 die gesamte Konstruktionsdicke der

AnschluBRformteile auf ein Minimum reduziert werden kann.
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Bei der Ausbildung gemdB8 Patentanspruch & ergibt sich
der Vorteil, daB im Rahmen der Beachtuny von DBrind-
schutzauflagen ein Durchbrennen der Fugen unterbunden
wird, Die Holzummantelung bewirkt dann den erforderli-
chen Brandschutz. Ferner sind gesthossene Fugen aus
formalen (optischen) Gesichtspunkten iﬁ der Regel er-
wiinscht., Man erreicht hierbei den Eindruck von sauber

auageflihrter Fligetechnik.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden-an, lland der
Zeichnungen nédher erldutert.

In den PFiguren 1 und 2 ist der AnschluB eines Breti-
schichthol&z~Unterzugs 3 an eine Brettschichtholzstiitze 4
im Aufris und im GrundriB dargestellt. Mit den Gewinde-
stangen 1 wird das im Hirnholz versenkte Formteil 2 an
dem Untergurt befestigt. Aus Griinden des DBrandschutzes
und aus formalen Grlnden kann das Formteil vollsténdig
in den Hﬁlzquerschnitt eingelassen werden. Die Gewinde-
stangen 1 sind hier in einer G;ugpe liegend ubereinander-
angeordnet. An der Stltze 4 ist das Formteil 5 im vor-
liegenden rall mit’Ankernageln 6 befestigt. Anstelle
dieser NHgel 6 kbnnen auch eingeleimte Gewindestangen 1
oder Schrauben verwendet werden. Die beiden Formtelle 2
und & werden durch einen Gelenkstift 7 Kkraftschliissig
verbunden. Dieser étift wird unter einem rechten Winkel
durch die Stegé der Formteile 2,5 geftihrt und kann in
der Nullinie oder ausmitﬁig angeordnet werden. Aus oben-

genannten Griinden kann die Einbaudffnung filr die Gelenk-
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stifte 7 mit einem Holzstdpsel 8 oder dergleichen ver-
schlossen werden. ﬁie Figuren 3 und 4 zeigen eine Ver-
bindung, in der ausschlieflich eingeieimte Gewindestan-
gen 1 zur Befestigung der Formteile 2,5 verwendel wer-
den. Hierbel werden mehrere Gruppen von {ibereinander
liegenden Gewindestangen 1 angeordnet. Durch zwel aufer-
halb der Nullinié angeordnete Gewindestifte 7 wird ein
biegesteifer AnschluB erzeugt. Ansonsten erfolgyt die

konstruk'tive Durchbildung wie in den Figuren 1 und 2 .
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Verbindungsmittel f£lir Holzbauteile, bestehend aus

einem Formteil (2), das mindgstens eine U=-f8rmige

Aufnahme fiir einen senkrecht von einer Grundplatte

abstehenden 6&teg eines zweiten Formteils (5) auf-
weist, wobei der Steg mit den Flanschen der U~
férmigen Aqfnéﬁme durch mindestens einen Stift (7)
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB der
{ichte Abstand der Flansche der U=-f8rmigen Aufnah-
mé des einen Formteils (2) etwa der Dicke des
Steges des anderen Formteils (5) entspricht, dasB
der B8tift (7) als Rundstab entsprechend den Boh-
rungen in den Stegen und F;anschén‘der Formfeile
(2,5) ausgebildet ist und daB‘ dig Befestigung
mindestens eines der Formteile (2,5) durch einge-
Teimte Gewindestangen (1) und/oder Ankerndgel (6)
erfolgt. . |

Verbindungsmfttel nach Anspruch 1,
dadurch_gekennzeichnet,

daB beil der Anordnung von nur einem Stift (7)
zwischen den Stegen des einen Formteils (5) und
der Grppdpiatte des jeweils gegenliberliegenden

Formtells (2) ein Abstand vorgesehen ist.
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Verbindungsmittel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, '

daf bei der Anordnung von nur einem 8tift (7) der
steg des einen Formteils (5,5) an der Grundplatte
des gegeniiberliegenden Formte;ls (5,2) dicht an-
liegt.

Verbindungsmittel nacﬂ einem der vorherigen
Ansprtiiche,

dadurch gekennzeichnet,

dgﬁ bei der Anordnung von nur eineﬁ Stift (7)
dieser auBerhalb der Nullinie des anzuschliefienden

Bauteils liegt.

Verbinduggsmittel nach einem der vorherigen
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

déB auf den Grundplatte; der gegenliberliegenden
Formstlicke (2,5) jewells mehrere Stege angeordnet
eind, die kammartig ineiﬁandergreifen.
Verbindungsmittel nach. einem der vorherigen
Ansprtiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB dig Stifte (7) nicht tiber die Formteile (2)

seitlich’ hinausragen und einseitig ein Aussenge-

winde und an der Stirnseite einen Innensechskant

aufweisen.
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Verbindungsmittel nach ginem der vorherigen
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewindestangen (1).mit denen die Formteile
(2,5) an den jeweiligen Ho}zteilen befestigt sind,
tibereinanderliegend zwischen den Stegen bzw. selit-
lich der Stegé'durch die Basisplatte des TForm=-
stiickes hindurchgefuhrt sind.

Verbindungsmittel nach einem der' vorherigen
Ansgpriiche, |

dadurch gekennzeichnet,

daB die Formteile (2,5) so in die zu verbindenden
Holzteile einzulassen sind, daB keines der Verbin-

Ll

dungsmittelteile sichtbar freiliegt,
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