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Einsetzwerkzeug zum Einsetzen eines Rundschnurringes.

@ Ein Einsetzwerkzeug ({10} zum Einsetzen eines Rund-
schnurringes {12} in eine einen Hohiraum (96} umgebende
Ausnehmung (98) weist ein Geh#use (14) auf mit einem
Rundschnurringtrager (34, 46, 54, 62), einem Gleitstiick (114)
und mindestens einem Abstreifer (92), wobei der Rund-
schnurringtrdger (34, 46, 54, 62) zwei Aufnehmer (62)
aufweist, die mit Aufnahmemaulern {108) zum Aufnehmen
eines Rundschnurringes {12) versehen sind. Die Aufnehmer
(62) sind in eine Aufnahmesteliung und in eine Montagestel-
lung jeweils unter der Wirkung einer Feder (52, 112)
schwenkbar, wobei in der Aufnahmestellung die Aufnehmer
(62) mittels des Gleitstliickes {114) gegenlber dem Run-
dschnurring zentriert werden. Beim Ubergang von der
Aufnahmestellung in die Montagesteliung wird der Rund-
schnurring {12) derart gebogen, daB3 er in den Hohiraum (96)
verletzungsfrei eingefithrt und mittels des Abstreifers (92)
gleichmaRig in die Ausnehmung (98) eingeschoben werden
kann. Der Abstreifer (92} ist mit dem Gehé&use (14) verbunden
und wird von einer Feder {50) so lange auRer Berithrung mit
dem Rundschnurring (12) gehalten, bis er von einer Bedie-
nungsperson oder einer Betdtigungseinrichtung bewegt
wird.
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Einsetzwerkzeug zum Einsetzen eines Rundschnurringes

Die Erfindung betrifft ein Einsetzwerkzeug zum Einsetzen
eines Rundschnurringes in eine in einem zumindest einseitig
offenen Hohlraum eines Kdrpers vorgesehene Ausnehmung mit
einem Geh#use, das einen Rundschnurringtrdger, Uber den der
Rundschnurring in den Hohlraum einflihrbar ist und der beim
Einflilhren gegen den K8rper zur Anlage kommt, ein Gleitstiick,
das verhindert, daB der Rundschnurring an der Ausnehmung
vorbeigeschoben wird, und mindestens einen Abstreifer, tiber
den der Rundschnurring von dem Rundschnurringtr&ger abge-
streift wird, aufweist, wobei der Abstreifer gegeniiber dem
Gleitstlick und dem Rundschnurringtr&ger relativ beweglich
ist.

Derartige Einsetzwerkzeuge dienen in der Regel dazu, das
Einsetzen von Rundschnurringen in eine Ausnehmung wie eine
Ringnut, die in einer Bohrung oder in einem Rohr vorgesehen
sein kann, zu erleichtern, wobei derartige Einsetzwerkzeuge
auch zum Einsetzen von Ringen im allgemeinen, 4. h. mit qua-
dratischem, sechseckigem u. a. Querschnitt und von einer ir-
gendwie gearteten zylindrischen Form, verwendbar sind. Der- ?
artige Ringe k&nnen sowohl Dichtungsringe wie auch aus Filz '

oder #dhnlichem bestehende Abstreifringe, Distanzringe u. v. a.

sein., Insbesondere bei Rundschnurringen mit einem kleinen
Durchmesser, etwa kleiner als 15 mm, ist eine Montage ohne

Werkzeug mit den bloBen Fingern nahezu unmdglich.

Bei einem bekannten Werkzeug (DE-A- 2 551 363), von'dem die

_ BErfindung ausgeht, ist zum Bestlicken des Einsetzwerkzeuges

der Rundschnurring mit den Fingern iiber das Gleitstilick zu
schieben und in den als innenkonische Hiilse ausgebildeten
Rundschnurringtriger schrég einzusetzen. Dabei ist das Ein-
setzwerkzeug in einer Lage zu halten, in der entweder der
Abstreifer sich von selbst von dem Rundschnurringtrdger weg-
bewegt, damit der Rundschnurring iiberhaupt erst in den Rund-
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schnurringtriger eingesetzt werden kann, oder der Abstrei-
fer ist eigens mit der Hand zu halten. Bei sehr kleinen und
weichen Rundschnurringen ist ein derartiges Bestlicken sehr
schwer auszufithren, und bei unsachgem&Ber Bestlickung ist
mit einer Funktionsstdrung des Einsetzwerkzeuges oder mit
einem Zerstdren des Rundschnurringes zu rechnen.

Zum Einsetzen des Rundschnurringes muB der Rundschnurring-
trdger zundchst auf den den Hohlraum (Bohrung) aufweisenden
Kdrper aufgesetzt werden, wobei der Abstreifer auBer Beriih-
rung mit dem Rundschnurring gehalten werden muf, da letzte-
rer sonst ungewollt aus dem Rundschnurringtrdger hinausge-
driickt wird. Ist das Einsetzwerkzeug richtig aufgesetzt,
dann ist mit der anderen Hand der Abstreifer zu bet&tigen.
Dabei ist jedoch zu beachten, daB der Abstreifer nicht zu
weit in den Hohlraum eingeschoben wird, so daB der Abstrei-
fer an dem Rundschnurring vorbeigeschoben werden und diesen

evtl. beschiddigen wiirde.

Die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird darin ge-
sehen, ein derartiges Einsetzwerkzeug so weiterzuentwickeln,
daB der Rundschnurringtré@ger einfacher bestlickt und das Ein-
setzen des Rundschnurringes schneller und leichter ausge-

fihrt werden kann.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemdB dadurch geldst worden, daB
der Abstreifer an dem Gehduse fest angeordnet und der Rund-
schnurringtrdger gegenitiber dem Gehduse entgegen der Wirkung

einer Druckkraft bewegbar ist.

Auf diese Weise kann der Abstreifer sich nicht von alleine
gegeniiber dem Rundschnurringtrdger bewegen und evtl. den
Rundschnurring von diesem abstreifen, da die Druckkraft ent-
weder von einer Person oder liber eine maschinelle Beté&tigung
iberwunden werden muf. Zum Bewegen des Einsetzwerkzeuges zu
dem Hohlraum und zum Bewegen des Abstreifers zu der Ausneh-
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mung ist nur einmal das Gehiuse zu ergreifen, das hievzu 2.°
seiner AuBenseite gegebenenfalls aufgerauht oder gerdndelt sein
kann. Die jeweiligen Schiebebewegungen k&nnen ohne Umngreifen

an dem Einsetzwerkzeug nacheinander durchgefiihrt werden.

Die Gesamtzeit zum Bestlicken und Einsetzen eines Rundschnur-
ringes kann nach weiteren Merkmalen der Erfindung dadurch
merklich reduziert werden, daB der Rundschnurringtrdger zum
Aufnehmen des Rundschnurringes mit mindestens einem Aufnah-
memaul versehen ist, wobei dann, wenn der Rundschnurring-
triger mit mindestens einem verschwenkbaren das Aufnahmemaul
aufweisenden Aufnehmer versehen ist, auch eine leichte An-~
passung an verschieden groBe Rundschnurringe méglich ist.

Die Maulweite des Aufnahmemauls kann dabei geringfligig klei-
ner sein als die Stdrke des Rundschnurringes, so daB bei des-
sen Ubergreifen mit dem Aufnahmemaul eine PreBverbindung ent-
steht, aus der sich der Rundschnurring nicht mehr von selbst
1l6sen kann und in der er somlt bis zu seinem Einsetzen in

die Ausnehmung bleibt.

Sind erfindungsgemdf mindestens zwei symmetrisch angeordnete
jewells ein Aufnahmemaul aufwelsende schwenkbare Aufnehmer
vorgesehen, die aus einer Aufnahmestellung in eine Montage-
stellung bringbar sind, ist auch das Einsetzen von grdReren
Rundschnurringen problemlos, da die Aufnehmer beim Ubergang
von der Aufnahme- in die Montagestellung den Rundschnurring
in eine Form bringen konnen, die dem Einfiihren in den Hohl-
raum nicht hinderlich ist.

In vorteilhafter Weise sind entsprechend einem weiteren Vor-

schlag der Erfindung der oder die Aufnehmer an einem im Ge-
h&use entgegen der Wirkung mindestens einer Feder verschieb-
baren Schieber schwenkbar angeordnet, der an dem den Aufneh-
mern abgelegenen Ende aus dem Gehduse austritt und von Hand
betatlgbar ist, so daB eine einfache Betatlgung mit der Hand

ausreicht, um die Aufnehmer von der Aufnahmestellung in die
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Montagestellung oder umgekehrt zu bringen, wobei es zudem
bei sich &ndernden Rundschnurringgréfen zweckmifig ist,
wenn der oder die Aufnehmer auf unterschiedlich weite Auf-
nahmestellungen einstellbar sind.

Damit die Aufnehmer sicher die jeweiligen Rundschnurringe
ergreifen, ist nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
vorgesehen, dafl zum Einstellen der Aufnahmestellung das Ge-
h8use als Anschlag ausgebildet ist, gegen den die Aufnehmer
zum Begrenzen ihrer Aufnahmestellung zur Anlage bringbar
sind, wobei gegebenenfalls die Schiebebewegung des Schie-
bers in einer Richtung durch einen auf seinem aus dem Gehiu=-
se austretenden Ende angeordneten Druckknopf begrenzbar ist
und zum Anpassen an die jeweiligen RundschnurringgréBen der
Druckknopf in verschiedenen Stellungen auf den Schieber auf-
steck- bzw. aufschraub- und sicherbar ist. Diese Merkmale
fihren zu einer universellen Anwendbarkeit des Einsetzwerk-
zeuges., | '

Auf vorzligliche Art ist weiterhin erfindungsgem&f der Schie-
ber in dem Geh&use entgegen der Wirkung von Federn verschieb-
bar, was auf einfache Weise dadurch erreicht wird, dafB der
Schieber eine Ringschulter aufweist, zwischen der einerseits
und einer Kappe des Geh&uses die eine Feder und der Ring-
schulter andererseits und einem Quersteg des Gehduses die zwei-
te Feder vorgesehen ist. Diese Federn sorgen dafiir, daB der
Rundschnurringtré@ger und die Abstreifer, nachdem das Einsetz~-
werkzeug nach dem Einsetzen des Rundschnurringes von dem Kor-
per weggenommen worden ist, automatisch in eine flir das er-

neute Bestiicken geeignete Ausgangslage gebracht werden.

Die Funktion der Aufnehmer wird nach einem weiteren Erfin-
dungsmerkmal dadurch gefdrdert, daB8 der Schieber an seinem
dem Druckknopf abgelegenen Ende zwei Schenkel aufweist, zwi-
schen denen jeweils ein Aufnehmer schwenkbar gelagert ist,

wobei zu deren genauen Bewegung in dem Geh&use Filihrungsbah-
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nen fiir die Agfnehmer vorgesehen sind, und die Montagestel-
lung dadurch erreichbar ist, daB die Fithrungsbahnen zum ~us-
trittsende der Aufnehmer hin divergieren und gegebenenfalls
die Aufnehmer unter der Wirkung mindestens einer dritten

Feder gegen die Fiihrungsbahnen zur Anlage bringbar sind.

Um das Aufnehmen der Rundschnurringe in der Aufnahmestellung
zu erleichtern, besteht bei einem Einsetzwerkzeug mit einem
gegeniiber dem Geh8use verschiebbaren Gleitstilick erfindungs-
gemdB der Schieber aus einem mit der Ringschulter verbunde-
nen Stempel und einer mit diesem verschraubten, die Schenkel
aufweisenden und einseitig mit einem Bodenteil verschlosse-
nen Hilse, wobei das Gleitstlick durch eine Offnung in dem
Bodenteil in die Hililse ragt und entgegen der Wirkung einer

vierten Feder verschiebbar ist.

Das Gleitstlick gerdt automatisch und sicher dadurch in die
richtige Stellung zum Einsetzen des Rundschnurringes, -dafB
erfindungsgemdBf das in die Hlilse ragende Ende des Gleit-
stiickes einen Tellerkopf aufweist, der einerseits gegen den

Bodenteil zur Anlage bringbar ist und zwischen dem anderer-

. seits und dem Stempel sich die vierte Feder erstreckt.

Ein derartiges Einsetzwerkzeug kann in der Massenfertigung
angewendet werden, wenn nach einem anderen Merkmal der Er-
findung eine oder mehrere der Federn durch Druckluftsdulen

gebildet sind.

In der Zeichnung ist ein nachfolgend ndher beschriebenes

. Ausflihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Es zeigtr

Fig. 1 ein erfindungsgemdfes Einsetzwerkzeug
fliir Rundschnurringe beim Aufnehmen eines

e Rundschnurringes im-Halbschnitt,
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Fig. 2 das Einsetzwerkzeug im Schnitt, wenn es
in eine eine Ringnut aufweisende Bohrung
eingeflihrt ist,

Fig. 3 das Einsetzwerkzeug im Halbschnitt beim .
Einsetzen des Rundschnurringes in die
Ringnut und

Fig. 4 eine Ansicht eines Schnittes durch das
Einsetzwerkzeug entlang der Linie 4 - 4
und in Blickrichtung der Pfeile in Fig. 3.

In der Zeichnung ist ein Einsetzwerkzeug 10 abgebildet, das
zum Einsetzen von Rundschnurringen 12, die verschiedentlich
auch als O-Ringe bezeichnet werden, benutzt wird. Es besteht
hierzu aus einem dreiteiligen Handgriff 14 als Gehiuse, des-
sen drei Bestandteile in der Zeichnung von oben beginnend
mit Kappe 16, Griffteil 18 und Flihrungshiilse 20 bezeichnet
sind. Die Kappe 16, der Griffteil 18 und die Flihrungshiilse
20 sind alle koaxial zueinander angeordnet, in der Art einer
Muffenverbindung miteinander verschraubt und weisen den glei-
chen AugBendurchmesser auf. Das der Flhrungshiilse 20 zugele-
gene Ende des Einsetzwerkzeuges 10 wird im folgenden als
Aufnahmeende 22 bezeichnet. Es befindet sich in der Zeich-
nung wie auch beim {iblichen Gebrauch unten, wohingegen die
Kappe 16 oben angeordnet ist. Die in der folgenden Beschrei-
bung genannten Begriffe oben, unten, links und rechts ver-
stehen sich daher mit Blick auf die Zeichnung und die nor-
male Haltung des Einsetzwerkzeuges 10 beim Aufnehmen und
Einsetzen des Rundschnurringes 12. Selbstverstdndlich kann
das Einsetzwerkzeuq 10 aber auch in jeder anderen beliebi~
gen Lage gehalten werden. Der Handgriff 14 ist auf seiner
ganzen Linge geridndelt, so daB eine Bedienungsperson den
Handgriff 14 rutschfest umgreifen kann. Er kann sowchl aus
Stahl wie auch aus leichteren Werkstoffen wie Aluminium oder

Kunststoff hergestellt sein. Die Kappe 16 ist haubenférmig



- DEERE & COMPANY

EUROPEAN OFFICE - 7 -

0153638

ausgebildet, wobei eine zentrische Bohrung 24 in einem Dek-
kenteil 26 der Kappe 16 vorgesehen ist. Der Griffteil 18
ist als eine Hiilse mit ‘einem Quersteg 28 ausgebildet, in
den ebenfalls eine zentrische Bohrung 30 eingearbeitet ist.
5 In einem in dem Griffteil 18 gebildeten Hohlraum 32 ober-
halb des Quersteges 28 ist ein Schieber 34 l&ngsbeweglich
aufgenommen. Er weist eine schmale Ringschulter 36 auf, die
an einer Innenwand 38 des Griffteiles 18 entlang gleitet
und an der unten ein mit einem AuBengewinde versehener Ge-
10 windeansatz 40 und oben ein Stempel 42 befestigt ist, der
sich durch die Bohrung 24 in der Kappe 16 erstreckt und an
seinem der Ringschulter 36 abgelegenen Ende 44 mit einem
Gewinde versehen ist. An dem mit dem Gewinde versehenen En-
de 44 des Stempels 42 ist ein Druckknopf 46 aufgeschraubt,
15 der mittels einer Konterscheibe 48 gegen Verdrehen gesichert
ist., Die AuRenflichen des Druckknopfes 46 und der Konter-
scheibe 48 sind ebenfalls gerédndelt. Zwischen der Ringschul-
ter 36 und der Kappe 16 erstreckt sich in dem Hohlraum 32
eine Feder 50 und zwischen der Ringschulter 36 und dem Quer-
20 steg 28 des Griffteiles 18 eine weitere oder zweite Feder 52,
wobei die Feder 50 eine gr&BRere Federkonstante aufweist als
die weitere Feder 52. Auf den Gewindeansatz 40 ist eine einen-
ends mit einem Innengewinde ausgestattete Hililse 54 aufge-
schraubt, die an dem dem Gewindeansatz 40 abgelegenen Ende 56
25 gabelfdrmig ausgebildet ist, um zwischen 2zwei sich aus der
Gabelform ergebenden Armen oder Schenkeln 58 mittels jeweils
.. eines Stiftes 60 zwei Aufnehmer 62 schwenkbar halten zu kdn-
nen. Die Hiilse 54, die auf ihrer Gesamtldnge den gleichen
AuBendurchmesser besitzt, ist mit einer Federkammer 64 ver-
30 sehen, die unten von einem Bodenteil 70 verschlossen wird,
der eine Offnung 68 aufweist und die Arme 58 tr&gt. Durch
diese Offnung 68 erstreckt sich ein T-fOrmiger StdBel 72 mit
einem Tellerkopf 74 und einem mit diesem verbundenen FuBteil
76, der an dem dem Tellerkopf 76 abgelegenen Ende 78 mit
35 einem AuBengewinde versehen ist, wobei der Tellerkopf 74

unter der Wirkung einer Druckfeder 80, die zwischen dem Ge-



DEERE & COMPANY AR
ELBISEAN CFFCE - 8 - 01 53638

10

15

20

25

30

35

windeansatz 40 und dem Tellerkopf 74 eingesetzt ist, an dem
Bodenteil 70 in der Federkammer 64 zur Anlage bringbar ist.

‘Der StoBel 72 ist ebenfalls in der Hilse 54 ld&ngsbeweglich

und wird in der Offnung 68 mittels des FuBteiles 76 gegen
Verkanten gefihrt. Die Hlilse 54 ragt durch die Bohrung 30

in dem Quersteg 28 des Griffteiles 18 in einen im Innern

der Fihrungshiilse 20 gebildeten Gabelraum 82 (siehe hierzu
auch Fig. 4). Dieser wird im wesentlichen durch eine Boh-
rung 84 in der Art einer Sackbohrung gebildet, die in ihrem
Durchmesser dem Aufendurchmesser der Hilse 54 entspricht,
und er weist am unteren Ende einen Bodenteil 88 auf. Zwei
sich diame+ral gegeniiberliegende die Bohrung 84 erweiternde
Lédngsnuten 90, die sich im Gegensatz zu der Bohrung 84 bis
zu dem unteren Ende 86 der Fiihrungshiilse 20 erstrecken und
als Flhrungsbahnen dienen, verlaufen parallel zu der L&ngs-
mittelachse, die sich zwischen dem oberen und dem unteren
Ende des Einsetzwerkzeuges 10 erstreckt, wobei die Breite
der Lingsnuten 90 der Breite der Aufnehmer 62 entspricht, so
daR diese in den Langsnuten 90 l&ngs verschobeh,werden kén-
nen. Von der Unterseite des Bodenteils 88 der Flihrungshiilse
20 weg erstrecken sich zwei Abstreifer 92, die ebenfalls von
den Langsnuten 90 durchbrochen sind, so da8 die Aufnehmer 62
eine ihnen aufgegebene Schiebebewegung zwischen den beiden
Abstreifern 92 fortsetzen k&nnen. Die beiden Abstreifer 92

bilden einen zylindrischen Ansatz, der in seinem AuBendurch-

- messer in etwa dem Innendurchmesser eines Hohlraumes in der

Form einer in einem Kd8rper 95, etwa einem Ventilgehduse, vor-
gesehenen Bohrung 96 oder einer Offnung mit einer als Ring-
nut 98 ausgebildeten Ausnehmung entspricht, in die der Rund-
schnurring 12 eingesetzt werden soll, wodurch sich eine ein-
wandfreie Zentrierung des Einsetzwerkzeuges 10 zu der Boh-
rung 96 hin ergibt. Somit ist eine Fiihrungsbahn fir die Auf-
nehmer 62 in dem Gabelraum 82, in dem Bodenteil 88 und zwi-
schen den Abstreifern 92 geschaffen, die ein Gleiten der Auf-
nehmer 62 in Richtung einer Lingsmittelachse des Einsetzwerk-
zeuges 10 ermdglicht.
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Etwas oberhalb des Bodenteiles 88 der Fiihruncshiilse 29, v-nd
zwar innerhalb des Gabelraumes 82, liegt der Anfang =iner bis
zur Unterseite des Bodenteiles 88 geneigt verlaufenden und
nach unten von der Langsmittelachse weggerichteten Schrége

100 der Fihrungsbahn der Aufnehmer 62 in den L&ngsnuten 90,
die bei diesem Ausflihrungsbeispiel 4° mit Bezug auf die Lings-
mittelachse betrdgt und deren Bedeutung als Anschlag an an-
derer Stelle eingehend erldutert wird. Die beiden Aufnehmer

62 sind identisch und im wesentlichen trapezfdrmig ausgebil-
det, wobei eine kilirzere Seite 102 sté&ndig in den Lingsnuten

90 anliegt und die ldngeren Seiten 104 mit geringem Abstand

zu dem FuBteil 76 angeordnet sind. Jeder Aufnehmer 62 ist
einenends, und zwar an dem sich im Gabelraum 82 befindlichen
Ende, mit einer Bohrung 106 versehen, durch die sich der in
den Armen 58 eingesetzte Stift 60 erstreckt, damit jeder Auf-
nehmer 62 um den Stift 60 geschwenkt werden kann. Anderenends
schlieBt an die Trapezschridge ein Aufnahmemaul 108 an, dessen
Maulweite geringfligig geringer und dessen Maultiefe gering-
fligig groBer ist als die Stdrke des Rundschnurringes 12. Im
Bereich seines inneren Endes ist das Aufnahmemaul 108 der .
Querschnittsform des Rundschnurringes 12 angeglichen und ist
nach auBen und von dem Aufnahmeende 22 weggerichtet abgerun-
det. Die Form des Aufnahmemauls 108 und. die Anordnung der Auf-
nehmer 62 derart, daB die Aufnahmemduler 108 beider Aufneh-
mer 62 spiegelbildlich zu der L&ngsmittelachse des Einsetz-
werkzeuges 10 hin und nach unten offen angeordnet sind, ermdg-
licht die Aufnahme des jeweiligen Rundschnurringes 12 durch
ein einfaches Ubergreifen dessen an zwei sich diametral gegen-
liberliegenden Stellen. Der Rundschnurring 12 wird dann auf-
grund der Differenz zwischen der St&rke des Rundschnurringes
12 und der Maulweite reibschliissig in beiden Aufnahmemiulern
108 gehalten und kann zu der Bohrung 96 mit der Ringnut 98
gebracht werden. Von der lingeren Seite jedes Aufnehmers 62
ausgehend und vorzugsweise auf deren halben Lidnge beginnt

eine schré&g zum Aufnahmeende 22 flihrende und von der Langs-
mittelachse weggerichtete feine Tasche 110, die als Sackboh-

@,,
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rung oder als durchgehende Bohrung ausgebildet sein kann
und der Aufnahme einer Bligelfeder 112 dient. Diese Biigel-
feder 112 erstfeckt sich in gespanntem Zustand von der Ta-
sche 110 des einen Aufnehmers 62 an dem FuBteil 76 vorbei
bis in die Tasche 110 des anderen Aufnehmers 62 und bewirkt
somit, daB sich die beiden Aufnehmer 62, nachdem sie mittels
der Stifte 60 an den Armen 58 schwenkbar befestigt-worden
sind, an den den Stiften 60 abgelegenen Enden voneinander
wegbewegen und somit jeweils stets zur Anlage entweder in
der Li&ngsnut 90 oder an der Schrédge 100 gelangen. Die Bl-
gelfeder 112 besteht bei diesem Ausfilihrungsbeispiel aus
einem ca. 0,5 mm starken Federstahldraht. Selbstversti&nd-
_ich k&nnen anstatt der Bigelfeder 112 auch eine oder meh-

rere Druck-, 2ug- oder Torsionsfedern Anwendung finden.

Tetztlich ist der FuBteil 76 unten mit einem pilzfdrmigen
Gleitstiick 114 versehen, das einen mit einem Innengewinde
versehenen Gewindeteil 116 besitzt, der sich von einem Be-
reich kleineren AuBendurchmessers 118 ausgehend iber eine
gerundete Hohlkehle 120 bis zu einem AuBendurchmesser ver-
breitert, der geringfligig kleiner ist als der Innendurch-
messer des aufzunehmenden Rundschnurringes 12. Das Gleit-
stlick 114 verbreitert sich in Richtung auf das Aufnahme-
ende 22 des Einsetzwerkzeuges 10 zu und ist am ﬁbergéng zu
seiner Unterseite 122 leicht angefast, um Beschddigungen

des Rundschnurringes 12 w&hrend dessen Aufnahme zu vermei-

_den. Je nach der Stellung der Aufnehmer 62 befindet sich

entweder das gesamte Gleitstiick 114 oder nur dessen Bereich
kleineren AuBendurchmessers 118 in dem Spalt zwischen den
beiden Aufnehmern 62. Um zu vermeiden, daf sich das Gleit-
stlick 114 ungewollt auf dem FuBteil 76 dreht und somit sei-
ne relative Lage zu den Aufnehmern 62 &ndert, wird dessen
Innengewinde mit einem Haftmittel vor der Montage versehen,

oder das Innengewinde ist selbsthemmend ausgefilihrt.
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Anhand des Vorbeschriebenen wird die Funktion des Einsetz-
werkzeuges 10 im folgenden ndher erl&dutert. Bei-der Bedie-
nung des Einsetzwerkzeuges 10 erfolgt eine Relativbewegung
zwischen dem Handgriff 14, einer in ihrer Gesamtheit in
Richtung der Lingsmittelachse starren als Rundschnurring-
triger wirkenden Betdtigungseinrichtung 124, die aus dem
Druckknopf 46, der Konterscheibe 48, dem Schieber 34, der
Hiilse 54 und den Aufnehmern 62 zusammengesetzt ist, und
einem Halteglied 126, das aus dem St6Bel 72 und dem Gleit-
stiick 114 besteht. Die Bewegung zwischen dem Handgriff 14
und der Betdtigungseinrichtung 124 wird von der Feder 50
und der weiteren Feder 52 beeinfluBt, und die Bewegung zwi-
schen der Betd3tigungseinrichtung 124 und dem Halteglied 126
erfolgt in Abhdngigkeit von der Druckfeder 80.

Die Funktionsbeschreibung geht von einer Ausgangslage oder
Ruhestellung des Einsetzwerkzeuges 10 aus. In dieser Aus-
gangslage befindet sich der Schieber 34 im Kré&ftegleichge-
wicht zwischen der Feder 50 und der weiteren Feder 52, und

die Ringschulter 36 befindet sich ungef#hr in der Mitte zwi-

schen dem Deckenteil 26 und dem Quersteg 28, wobei die Kon-

terscheibe 48 um einen vorbestimmten Betrag von der Obersei-
te der Kappe 16 entfernt ist. Die Aufnehmer 62 befinden sich

auf dem grdBten Teil ihrer L&nge in dem Gabelraum 82, und
der Tellerkopf 74 liegt an dem Bodenteil 70 der Hiilse 54 an.
Die Bet&dtigungseinrichtung 124 kann demnach in beiden Rich-
tungen entlang der Lingsmittelachse so lange verschoben wer-
den, bis die Feder 50 oder die weitere Feder 52 auf Block
sitzen, wdhrend das Halteglied 126 gegeniiber der Hiilse 54
nur nach oben bewegt werden kann. Wird der Handgriff 14 von
einer Bedienungsperson mit der Hand gehalten und mittels
eines Fingers, in der Regel des Daumens, der Druckknopf 46
niedergedriickt, dann bewegt sich die Bet&tigungseinrichtung
124 entgegen der Kraft der weiteren Feder 52 in Richtung
auf das Aufnahmeende 22 zu, und die Feder 50 wird entlastet.
Dabeirgleiten die Aufnehmer 62 in den L&ngsnuten 90 entlang,
bis sie vollkommen an der Schrdge 100 anliegen und dort
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durch die Bligelfeder 112 voneinander weg gedriickt werden,
um einen Abs*and dér Aufnahmeméuler 108 voneinander zu
schaffen, der dem Durchmesser des aufzunehmenden Rund-
schrnurringes 12 entspricht. Der maximale Verschiebeweg

der Betdtigungseinrichtung 124 zum Aufnahmeende 22 hin

wird durch die Einschraubtiefe des Druckknopfes 46 und -
der Konterscheibe 48 auf den Stempel 42 bestimmt, da bei
Erreichen des gewollten Weges, der wiederum in direkter Be-
ziehung zu dem SpreizmafB der Aufnehmer 62 steht, das selbst
von dem Durchmesser des Rundschnurringes 12 abhéngt, die
Unterseite céer Konterscheibe 48 gegen die Kappe 16 zur An-
lage kommt. In dieser Stellung, in der das SpreizmaB der
Aufrehmer 62 also dem Durchmesser des Rundschnurringes 12
entspricht, steht das Gleitstilick 114, bedingt durch die
Wirkung der Xraft der Druckfeder 80, an dem Aufnahmeende

22 noch lUber die Aufnehmer 62 vor. Das Einsetzwerkzeug 10
wird in dieser Stellung so auf den auf einer Plattform oder
einer Vorrichtung liegenden Rundschnurring 12 aufgesetzt,
das das Gleitstlick 114 mit seinem Bereich gr&feren Durch-
messers in dem von dem Rundschnurring 12 umgebenen Innenraum
zu stehen kommt, so daBR die Aufnehmer 62 zur Aufnahme des
Runcdschnurringes 12 ausgerichtet werden und sich nur noch
wenig oberhalb des Rundschnurringes 12 befinden. Ein wei-
teres Verschieben des Einsetzwerkzeuges 10 nun entgegen der
Kraft der Druckfeder 80 bewirkt, daf die Aufnahmemduler 108
den Rundschnurring 12 idbergreifen qhd ihn reibschliissig fest-
halten. Sobald die Aufnahmemduler 108 die Plattform beriihrt
haben, ist eine weitere Schiebebewegung der Betdtigungsein-
richtung 124 nicht mehr mdglich. Der Rundschnurring 12 ist

somit aufgencmmen.

Um der. Rundschnurring 12 auf ein AusmaB zu bringen, das ein

beschidigungsfreies Einfiihren in die Bohrung 96 mit der Ring-

nut 98 ermdglicht, wird der Druckknopf 46 wieder losgelassen,

so daB sich die Bet#tigungseinrichtung 124 unter der Wirkung

der weiteren Feder 52 wieder von dem Aufnahmeende 22 wegbe-
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wegt und die Aufnehmer 62 in den Gabelraum 82 einzieht. Die
Aufnehmer 62 werden durch das Entlanggleiten an der Z:ohrdge
100 wieder aufeinander zubewegt und verbiegen den Runds.-nur-
ring 12 derart,-daB er sich an den nicht von den Aufnahme -
mdulern 108 erfaBten Stellen von dem Aufnahmeende 22 weg nach
oben biegt und somit zwei Schlaufen 128 bildet. Die Gré&se
der Schlaufen 128 ist dabei abhangig von der Differenz des
normalen Durchmessers des Rundschnurringes 12 2zu dem Innen-
durchmesser der Bohrung 96. Sobald das Einsetzwerkzeug 10
von der Plattform abgehoben worden ist, bewegt die Druckfe-
der 80 den St&Bel 72 nach unten, so daB das Gleitstlick 114
in dem Bereich mit dem Gewindeteil 116 wieder iber die
Aufnehmer 62 vorsteht und der Bereich kleineren Durch-
messers 118 wieder von den Aufnehmern 62 umgeben wird. Die
Stdrke der weiteren Feder 52, d. h. ihre Federkonstante,
bemiBt sich nach dem Verformungswiderstand des Rundschnur-
ringes 12 und kann somit unterschiedlich sein. Die weitere
Feder 52 sollte derart stark ausgelegt sein, daB sie die
Betdtigungseinrichtung.124 entgegen diesem Verformungswi-
derstand und dem Reibwiderstand, den die Aufnehmer 62 beim
Gleiten in den Lidngsnuten 90 erfahren, wieder in die Aus-
gangslage verschieben kann. Die Aufnehmer 62 sind zumindest
auf einem Teil ihrer Linge so ausgebildet, daf ihre gemein-
same &uBerste Erstreckung ungefdhr dem Innendurchmesser der
Bohrung entspricht. Die &uBerste Erstreckung der Abstreifer
92 liegt auf einem KreisJ:de; in seinem Durchmesser eben-
falls ungefdhr dem Innendurchmesser der Bohrung 96 entspricht,
so daB das Einsetzwerkzeug 10 in der Bohrung 96 einen festen
Halt bekommt, den es auch bei den nachfolgend beschriebenen
Bewegungsvorgéngen beibehdlt und wodurch eine einwandfreie
geometrische Zuordnung der Abstreifer 92, der Aufnehmer 96
und der Ringnut 98 zueinander gewdhrleistet ist. Auch ein

irrtiimliches Betd&tigen des Druckknopfes 46 bei bereits ein-

gesetztem Einsetzwerkzeug 10 wdre ohne Folgen, da sich die

Aufnehmer 62 durch ihre Anlage an der Bohrungswand nicht

voneinander wegbewegen kd&nnen.

" gAD ORIGINAL
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Das Einsetzwerkzeug 10 wird anschliefend mit dem Gleitstiick
114, den Abstreifern 92 und dem unteren Ende der Aufnehmer
62 mit dem fiir die Montage vorbereiteten Rundschnurring 12
ir die Bohrung 96 eingefiihrt, und zwar so weit, bis die Auf-.

U

nehmer 62 an deren Rand aufstehen. Wie weit das Einsetzwerk-..
zeug 10 in die Bohrung 96 eingefliihrt wird, bemiBt sich hach
dem Abstand der dem Einsetzwerkzeug 10 zugewandten (oberen)
Kante der Ringnut 98 zu dem Bohrungsanfang. Das Einfithren
des Einsetzwerkzeuges 10 ist jedenfalls sp&testens dann zu
10 beerden, wenn die untere Kante der Aufnehmer 62 in die HBhe
der vcrgenannten oberen Kante der Ringnut 98 gelangt, wobei
die urtere Kante der Ringnut 9¢ mit dem unteren Auslauf der
gerundeten Hohlkehle 120 in einer Ebene liegt, so da8 der
Rundschnurring 12 beim anschlieBend erl&uterten Schiebevor-
15 gang aus den Aufnahmemdulern 108 eine Zwangsflihrung in die
Ringnut 98 erfdhrt. Die Eindringtiefe des Einsetzwerkzeuges
10 in die Bohrung 96 kann hierzu iiber an den Aufnehmern 62
vorgesehene Anschlédge, in der Form von Verbreiterungen, die
deren AuBendurchmesser auf ein MaB bringen, das grbRer ist
20 als der Innendurchmesser der Bohrung 96, geregelt werden.

Es wird an dieser Stelle darauf hingewiesen, daB der Rund-
schnurring 12 selbstverstdndlich nicht nur iﬁ eine Bohrung
96, sondern auch in eine Leitung oder einen anderen eine

25 Ausnehmung aufweisenden Teil eingesetzt werden kann. AuBer-
dem kann jede Bohrung 96 an ihrem Anfang unterschiedlich
ausgebildet sein, und die Ringnut 98 kann selbstversténd-
lich in verschiedenen Tiefen eingestochen sein. Es ist da-

her gegebenenfalls von Vorteil, die der Bohrung 96 zuge-

(¥3)
(o]

wandte Seite der Aufnehmer 62 den &rtlichen Gegebenheiten
anzupassen, so daB beispielsweise dann, wenn die Bohrung 96
angefast ist, die Aufnehmer 62 eine dem Fasenwinkel ange-
paBte Schrdge aufweisen und eine einwandfreie Auflage des
Einsetzwerkzeuges 10 an dem Rand der Bohrung 96 ergeben.

35 Ferner kann durch ein weiteres Einschrauben oder Heraus-

schrauben des Gleitstiickes 114 auf den oder aus dem FuB-
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teil 76 dessen Lage in bezug auf die Aufnehmer 62 einge-
stellt werden, um somit eine Ausgleichmbglichkeit fir un-
terschiedlich weit in der Bohrung 96 eingebrachte Ringnuten
98 zu schaffen. Die Einstellung des Gleitstlickes 114 ist da-
bei so vorzunehmen, daB bei aufgesetztem Einsetzwerkzeug 10,
d. h. wenn ‘die Aufnehmer 62 den Rand der Bohrung 96 beriihren,
der untere Auslauf der Hohlkehle 120 im Bereich des grdferen
Durchmessers des Gleitstiickes 114 mit der dem Aufnahmeende

22 des Einsetzwerkzeuges 10 abgelegenen Kante 130 der Ring-
nut 98 fluchtet.

Zum Einflhren des Rundschnurringes 12 in die Ringnut 98 wird
sodann der Handgriff 14 entgegen der Wirkung der Feder 50
auf die Bohrung 96 zubewegt, so daB die sich mit dem Hand-
griff 14 bewegenden Abstreifer 92 die von dem Rundschnur-
ring 12 gebildeten Schlaufen 128 beriihren. Da diese Schlau-
fen 128 aufgrund der sie umgebenden Bohrungswand nicht aus-
weichen kdnnen, werden sie und somit der gesamte Rundschnur-
ring 12 auf die Ringnut 98 zubewegt, wobei éieser ailméhlich
aus den Aufnahmemdulern 108 gedriickt wird. Je weiter der
Handgriff 14 auf die Ringnut 98 zubewegt wird, um so mehr
wird der Rundschnurring 12 auf dem Gleitstick 114 liber die
gerundete Hohlkehle 120 entlang rutschen und sich der Ring-
nut 98 n&hern. Er kann jedoch nicht an dieser vorbeigescho-
ben werden, da zwischen dem Gleitstlick 114 und der Bohrungs-
wand nur ein ganz geringer Spalt besteht, der weitaus klei-
ner ist als die Stdrke des Rundschnurringes 12. Der Rund-
schnurring 12 wird schlieBlich ganz in Deckung mit der Ring-
nut 98 geschoben und kann dort aufgrund seiner Rilickstellkraft
wieder seine urspriingliche Gestalt einnehmen. Die Langsbewe-
gung der Abstreifer 92 ist dann beendet, wenn die Fﬁhruﬁgs-
hiilse 20 auf dem die Bohrung 96 aufweisenden Teil aufsteht.
In dieser Situation befindet sich die untere Kante der zb-
streifer 92 in einer Ebene mit der oberen Kante der Ringnut
98. Die Lédnge der”Abstreifer 92 igﬁmééﬁnach abhdngig von dem
Abstand der Anschlagsflidche der Flihrungshiilse 20 an dem die
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Bohrung 96 aufweisendeh'Teil zu der oberer Kante der Ring-
nut 98. Wenn dér Rundschnurring 12 nun seine endgliltige Lage
erreicht hat, wird der-zur Dichtwirkung erforderliche Uber-
star.2 des Rundschnurringes 12 zum Innern der Bohrung 96 hin
den vorerwdhnten Spalt nahezu beseitigen, so daB das Gleit-
stiick 114 mit demiEinsetzwerkzeug 10 gerade noch aus der
Bohrung 96 gezogen werden kann, ohne den Rundschnurring 12
zu kerithren. Sobald das Einsetzwerkzeug 10 wieder aus der
Bohr:ong 96 entfernt worden ist, befindet es sich wieder in
seirsr Ausgangslage und kann zur Aufnahme des nichsten Rund-

schrarringes 12 verwendet werden.

Diesss Einsetzwerkzeug ist hauptsédchlich dazu geeignet, in
der Massenfertigung eingesetzt zu werden. Zu diesem Zwecke
x8nmen die vorbeschriebenen Bewegungsabldufe auch mit der
Hilfe von elektrischen, pneumatischen oder hydraulischen
Fertigungsapparaten erzielt werden. Es hat sich jedoch er-
wiesen, da8 bereits bei einer normalen Handmontage ein Rund-
schriurring 12 innerhalb von 5 Sekunden aufgenommen und ein-

gesetzt werden kann.
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Patentanspriiche

1. Einsetzwerkzeug (10) zum Einsetzen eines Rundschnurrin-
ges (12) in eine in einem zumindest einseitig offenen
Hohlraum (96) eines Kdrpers (95) vorgesehene Ausneh-

‘mung (98) mit einem Geh&use (14), das einen Rundschnur-

5 " Yingtrdger (34, 46, 54, 62), liber den der Rundschnur-
ring (12) in den Hohlraum (96) einfiihrbar ist und der
beim Einfilhren gegen den Kdrper (95) zur Anlage kommt,
ein Gleitstiick (114), das verhindert, daf der Rundschnur-
ring (12) an der Ausnehmung (98) vorbeigeschoben wird,

10 und mindestens einen Abstreifer (92), iber den der Rund-
schnurring (12) von dem Rundschnurringtrédger (34, 46, 54,
62) abgestreift wird, aufweist, wobei der Abstreifer (92)
gegeniber dem Gleitstiick (114) und dem Rundschnurring-
trdger (34, 46, 54, 62) relativ beweglich ist, dadurch

15 gekennzeichnet, daf der Abstreifer (92) an dem Geh&use
(14) fest angeordnet und der Rundschnurringtrédger (34,
46, 54, 62) gegenllber dem Gehiduse (14) entgegen der Wir-
kung einer Druckkraft bewegbar ist.

20 2. Einsetzwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
. daf_der Rundschnurringtrdger (34, 46, 54, 62) zum Auf-
nehmen des Rundschnurringes (12) mit mindestens einem
Aufnahmemaul (108) versehen ist,

25 3. Einsetzwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rundschnurringtrédger (34, 46, 54, 62)
mit mindestens einem verschwenkbaren das Aufnahmemaul (108)

aufweisenden Aufnehmer (62) versehen ist.

30 4. Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens zwei
symmetrisch angeordnete jeweils ein Aufnahmemaul (108)
aufweisende schwenkbare Aufnehmer (62) vorgesehen sind,
die aus einer Aufnahmestellung in eine Montagestellung

35 bringbar sind.
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Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch ggkehnzeichnet, da8 der oder die Auf-
nehmer (62) an einem:im Gehduse (14) entgegen-der Wirkung
mindestens einer Feder (50, 52) verschiebbaren Schieber
(34) schwenkbar angeordnet sind, der an dem den Aufneh-
mern (62) abgelegenen Ende aus dem Gehduse (14) austritt
und von Hand:bet&tigbar ist. '

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daBf der oder die Auf-
nehmer (62) auf unterschiedlich weite Aufnahmestellungen
einstellbar sind.

Einsetzwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daB zum Einstellen der Aufnahmestellung das Geh&duse (14)

als Anschlag (100) ausgebildet ist, gegen den die Aufneh-
mer (62) zum Begrenzen ihrer Aufnahmestellung zur Anlage

bringbar sind.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Schiebebewe-
gung des Schiebers (34) in einer Richtung durch einen auf
seinem aus dem Gehduse (14) austretenden Ende angeordne-

ten Druckknopf (46) begrenzbar ist.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der Druckknopf (46)

in verschiedenen Stellungen auf den Schieber (34) auf-
steck- bzw. aufschraub- und sicherbar ist.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der Schieber (34)
in dem Geh#use (14) entgegen der Wirkung von Federn (50,
52) verschiebbar ist.




DEERE & COMPANY

EUROPEAN OFFICE - 19 -~

10

15

20

25

30

35

1.

12.

13.

14,

15.

16.

0153638

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der Schieber (34)
eine Ringschulter (36) aufweist, zwischen der einerseits
und einer Kappe- (16) des Gehduses (14) die eine Feder (50)
und der Ringschulter (36) andererseits und einem Quer-
steg (28) des Geh#uses (14) die zweite Feder (52) vor-
gesehen ist.,

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Schieber (34)
an seinem dem Druckknopf (46) abgelegenen Ende zwei
Schenkel (58) aufweist, zwischen denen jeweils ein Auf-
nehmer (62) schwenkbar gelagert ist.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf in dem Geh&duse (14)

Flihrungsbahnen (90) fir die Aufnehmer (62) vorgesehen
sind.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Flihrungsbah-
nen (90) zum Austrittsende der Aufnehmer (62) hin diver-
gieren.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriliche, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnehmer (62)
unter der Wirkung mindestens einer dritten Feder (112)

gegen die Flhrungsbahnen (90) zur Anlage bringbar sind.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche mit einem gegeniiber dem Gehduse (14) verschieb-
baren Gleitstilick, dadurch gekennzeichnet, daf der Schie-
ber (34) aus einem mit der Ringschulter (36) verbundenen
Stempel (42) und einer mit diesem verschraubten, die
Schenkel. (58) aufweisenden und eingeitig mit_ einem Bo-

denteil (70) verschlossenen Hiilse (54) besteht, wobei
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das Gleitstiick (114) durch eine Offnung (68) in dem Bo-
denteil (70) in die Hiilse (54) ragt und entgegen der

Wirkung einer vierten Feder (80) verschiebbar ist.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB das in die Hiilse
(54) ragende Ende des Gleitstiickes (114) einen Teller-
kopf (74) aufweist, der einerseits gégen den Bodenteil
zur Anlage bringbar ist und zwischen dem andererseits

und dem Stempel (42) sich die vierte Feder (80) erstreckt.

Einsetzwerkzeug nach einem oder mehreren der vorherigen
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine oder mehrere
der Federn (50, 52, 54, 80) durch Druckluftsdulen gebil-
det sind.
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