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@ Halbautomatische Versetzeinrichtung fiir Bausteine.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum halbautoma-
tischen Versetzen von Bausteinen zur Vorfertigung von
Wandelementen langs einer Montagewand unter Verwen-
dung eines Arbeitswagens. Zur Arbeitserieichterung ist der
Wagen mit einem Morteisilo und einer oberhalb Kopfhdhe
befindlichen Flthrungsvorrichtung fir eine héhenversteliba-
re Greifzange sowie flir eine an das Silo angeschlossene
Martelieitung versehen. Dadurch wird der Handwerker von
dem snstrengenden Heben und Umsetzen der Bausteine
entlastet und zugleich wird die Mbrtelzufuhr vereinfacht.
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Halbautomatische Versetzeinrichtung fiir Bausteine
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum halbautomati-
schen Versetzen von Bausteinen zur Vorfertigung von Wand-
elementen l#ngs einer Montagewand mittels eines hierzu

. parallel verfahrbaren, zumindest die Bausteine und die Be-
ditenungsperson tragenden Arbeitswagens.

Eine derartige Vorrichtung ist durch die DE-0S 30 36 539
bekannt., Thr Vorteil besteht darin, daB das Wandelement
aus Mauersteinen hochgemauert wird, die sich gegeniiber
Beton durch wesentlich besseres Isolierungs- und Klimati-
sierungsverhalten auszeichnen und daf8 die fertigungsbe-
dingten HBhenschwankungen des gemauerten Wandteiles durch
ein oben angegossenes Betonauflager ausgeglichen werden,
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so daB man einen planen oberen Wandabschlufl in genau vor-
gegebener Hohe erhidlt, auf den unmittelbar die Deckenplat-
ten aufgelegt werden konnen. Die bisher notwendigen Riist-
und Schalungsarbeiten auf der Baustelle konnten dadurch
entfallen.

Von dieser bekannten Einrichtung ausgehend, liegt der vor-
liegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, das Versetzen
der Bausteine sowie das Aufbringen der Mortelschicht wei-
ter zu rationalisieren, insbesondere die Handwerker bei
den k&rperlich anstrengenden Tdtigkeiten zu entlasten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geldst, daB
der Arbeitswagen selbstfzhrend ausgebildet ist, ein
Mtrtelsilo mit Pumpe und eine oberhalb Kopfhthe gefiihrte,
hohenverstellbare Greifzange aufweist, mittels der die
pausteine vom Arbeitswazgen zu der gewlinschten Setzposi-
tion an der Montagewand iiberfiihrbar sind und daBl die Fiih-
rungsvorrichtung fir die Greifzange auch eine an das Silo
angeschlossene Mortelleitung trigt, deren Ausgang hdhen-
verstellbar ist.

Durch die erfindungsgem#@fBe Ausbildung des Arbeitswagens
ergibt sich der Vorteil, daB die Handwerker vor allem

von dem anstrengenden Heben und Umsetzen der Bausteine
entlastet werden. Es braucht lediglich die Greifzange,

die zweckm#Big selbstdffnend bzw. -schlieBend ist, am Bau-
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stein angesetzt, hochgefahren und zur Montagewand heriiber-
geschwenkt und abgelassen zu werden. Der Maurer wird da-
durch in die Lage versetzt, mit wesentlich geringerem
Kraftaufwand eine Mauer in kiirzerer Zeit hochzuziehen,
als dies bisher mbglich war. Zugleich werden auch die
M6rtelarbeiten vereinfacht. Denn der Mortel braucht nicht
mehr wie bisher Kelle um Kelle aus einem Beh#dlter ent-
nommen zu werden, sondern er wird maschinell aus dem in
den Arbeitswagen integrierten Mortelsilo hochgepumpt und
steht an der Stelle zur Verfﬁgﬁng, wo er bendtigt wird.
Da der Arbeitswagen selbstfahrend ist, kann die Dicke des
Mortelauftrages bei eingeschalteter Mortelpumpe durch die
Fahrgeschwindigkeit des Arbeitswagens gesteuert werden
und man kann den Mortel in einem Zug auf der gesamten
oberen Mauersteinlage eines oder mehrerer benachbarter
¥andelemente aufbringen.

Die konstruktive Ausgestaltung dieses Prinzips erfolgt
zweckm#iBig in der Form, daB die Fihrungsvorrichtung fiir
die Greifzange aus einem am Arbeitswagen montierten, ver-
tikalen Mast, einem daran horizontal schwenkbar gela-
gerten Ausleger und einer an diesem Ausleger verfahrbaren,
die Greifzange tragenden Laufkatze besteht. Dadurch braucht
die Bedienungsperson lediglich eine Schwenkbewegung am
Ausleger durchzufiihren, um den von der Greifzange festge-
haltenen Baustein aus dem Vorratsstapel an die Montagewand
zu bringen. Durch eine Kugellagerung des Auslegers am
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oberen Ende des Mastes ist sichergestellt, daB diese
Schwenkbewegung miilhelos vonstatten geht.

Zur weiteren Arbeitserleichterung empfiehlt es sich, daf

die Fihrungsvorrichtung einen die Mértelleitung in Form eines
Schlauches tragenden, horizontal verschwenkbaren und héhen-
verstellbaren Arm trigt, auf dem der Schlauch iiber Rollen
verschiebbar gefiihrt ist und daB der Arm mitsamt dem Schlauch
von einer deren Gesamtgewicht etwa kompensierenden Gegen-
kraft beaufschlagt ist. Auf diese Weise kann die Zuleitung
des Mortels iiber einen U-formigen Bogen von oben erfolgen,
wobel die Gegenkraft das Heranziehen des Schlauches sehr
vereinfacht. Zweckm#Big ist die Gegenkraft so bemessen, daB3
sie das Schlauchende in einer oberen Position hilt, in der
das Setzen nicht behindert wird. Der den Schlauch tragende
Arm kann dann direkt mit dem den Baustein tragenden Aus-
leger verbunden werden, so daB die Mortelzufiihrung zugleich
mit dem Baustein an Ort und Stelle gebracht wird. ZweckmdBig
werden relativ grofe Mauersteine mit vertikal durchgehenden
Fiillkandlen verwendet, so daB kein Mortel in den StoBfugen
benttigt wird, sondern erst nach Fertigstellung des Wand-
elementes von oben in die Fillkandle eingefiillt zu werden
braucht.

In Weiterbildung des Erfindungsgedankens hat es sich als
gliinstig erwiesen, daBl der Arbeitswagen zwei beidseits des
Mastes positionierte Rollenbahnen zur Steinlagerung aufweist
und die Rollenbahnen ein leichtes Gefdlle in Richtung zur
Montagewand aufweisen. Die beidseitige Steiniagerung hat den
Vorteil, daB der Schwenkbereich des Auslegers optimal ausge-
niitzt werden kann, wdhrend das Gef#dlle der Rollenbahnen si-
cherstellt, daB die Steine immer nach vorn zur Montagewand
"hin rollen, so daB sie immer spaltenweise von vorn abge-
nommen werden konnen.
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Die Steuerung des Mortelpumpenantriebes und der Hubbewe-
gungen der Greifzange sowie ggf. auch der Fahrbewegungen
des Arbeitswagens erfolgt zweckm&Big durch an der Greif-
zange angeordnete Schalter, da die Bedienungsperson ohne-
hin die Greifzange in der Hand h#lt. Selbstverstidndlich
188t sich -die Erfindung Jedoch auch mit einer anders po-
sitionierten Steuerung realisieren.

Weitere Merkmale und Vorteile des Anmeldungsgegenstandes
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines
Ausfilhrungsbeispieles anhand der Zeichnung; dabei zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht der Versetzeinrichtung;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Versetzeinrichtung
von oben und

Fig. 3 eine vergrotfierte Darstellung der Fihrungsvor-
richtung fir die Greifzange und die Modrtel-
leitung.

Im Ausfihrungsbeispiel 1l8uft der Arbeitswagen 1 ebenerdig
auf gleichbleibender HBhe, wihrend die Montagewand 2,
langs der die Mauersteine hochgemauert werden sollen, ent-
sprechend dem Baufortschritt jeweils im Takt um eine
MauersteinhBhe abgesenkt wird, so daB die jeweils oberste
Mauersteinlage des Wandelementes immer auf gleicher Hohe
liegt. Die Bedienungsperson steht auf dem

Schienenniveau des Arbeitswagens 1 zwischen diesem

und der Montagewand 2, also in griffglinstiger Position
zur Greifzange 12 wie auch zur Jjeweiligen oberen Mauer-
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steinlage des Wandelementes.

Selbstverstindlich kann stattdessen Jedoch auch mit einer
festen Montagewand und einem Arbeitswagen in Form einer
Hebebiihne gearbeitet werden, wie in der eingangs zitierten
Offenlegungsschrift beschrieben.

Wie Fig. 1 zeigt, befindet sich auf dem Arbeitswagen 1
ein Silo 3 fiir M&itel oder entsprechende Bindemittel und
drei mit Abstand nebeneinander angeordnete Rollenbahnen &,
5 und 6 zur Stapelung von Bausteinen befinden sich ebenso
auf dem Arbeitswagen 1. Auf den Rollenbahnen 4 und 5
werden bevorzugt cdie Normalbausteine, auf der Rollen-
bahn 6 die Sonderbausteine gestapelt.

Zwischen den mittleren Rollenbahnen 4 und 5 ragt ein
Mast 7 hoch. Er tridgt die Fihrungsvorrichtung fir die
Greifzange und die Mortelzufithrung. Dazu befindet sich
an seinem oberen Ende ein Drehlager fiir einen Ausleger 8,
der horizontal um die Sdule 7 verschwenkbar ist. Auf dem
Ausleger 8 ist eine Laufkatze 9 mittels eines Schlit-
tens 9a, der die Laufridder und eine Seilrolle 10 irigt,
horizontal verschiebbar gefithrt. An ihrem Seil 11 ist eine
selbstklemmende und selbstltsende Greifzange 12 montiert.
Diese Greifzange weist an ihrem unteren Ende zwel Klemm-
backen 12a und 12b auf, die beim Hochziehen des Seiles 11
in an sich bekannter Weise den dazwischen befindlichen
Baustein zusammendriicken und festhalten. L#Bt beim Ab-
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setzen des Steines der Seilzug wieder nach, so wird die

Anpressung aufgehoben und die Greifzange 12 kann vom Stein
abgenommen werden.

Des weitefen trédgt der Ausleger 8 an einer vertikalen
Schiene 13 einen Arm 14, der iiber einen Schlitten 14a
vertikal verschiebbar in der Schiene 13 gefiihrt ist.

Dieser Arm 14 weist drei l#ngs eines Bogens angeordnete
Rollen 15, 16 und 17 auf, iiber die ein Mdrtelschlauch 18
l8uft. Der M6rtelschlauch 18 ist an den Ausgang der Mortel-
pumpe Jja des Mdrtelsilos 3 angeschlossen, er liuft durch
den hohl ausgebildeten Mast 7 hindurch und liuft in einem
auf dem Kopf stehenden U-Bogen aus.

Aulerdem greift an dem Arm 14 iiber eine Umlenkrolle 19

ein Seilzug 20 an, der durch ein Gewicht 21 belastet ist.
Dieses Gewicht ist so bemessen, daB es dem mit Mdrtel ge-
fiillten Schlauch 18 und dem Arm 14 etwa das Gleichgewicht

halt, vorzugsweise den Arm 14 in die gezeichnete obere
Enédstellung hochzieht.

Damit das freie Ende des Mortelschlauches 18 nicht zu sehr
hin- und herpendelt, ist es in einer Offnung am freien
Ende des Auslégers 8 gefiihrt. Wird das Schlauchende durch
diese Offnung nach unten gezogen, so rollt der Schlauch
auf den Rollen 15, 16 und 17 ab und driickt dabei den

Arm 14 unter Hochheben des Gewichtes 21 nach unten. Die
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untere Extremstellung des Mortelschlauches 18 ist strich-
punktiert in Fig. 1 sichtbar.

Es liegt im Rahmen der Erfindung, anstelle der Lauf-
katze 9 und der Seilverbindung 11 einen teleskopartig
verlidngerbaren Hubarm fir das Auf- und Abbewegen der
Greifzange 12 zu verwenden. Der Antrieb dieses Hub-
armes erfolgt elektromotorisch, seine Verschiebung auf
dem Ausleger 8 von Hand, ebenso wie bei der Laufkatze 9.
Ebenso kommen auch andere Konstruktionen fiir die Hubbe-
wegung der Greifzange 12 in Betracht.

Die gesamte Steuerung des Arbeitswagens 1, d. h. seine
Fahrgeschwindigkeit (vorwirts/riickwidrts, langsam/schnell),
die Auf- und Abbewegung der Greifzange 12 iber die Seil-
winde der Laufkatze 9 und schlieflich die Mortelfdrderung
Uber die Pumpe 3a erfolgt iliber ein gemeinsames Schalt-
pult, beispielsweise durch einen Windrosenschalter 22 am
Arbeitswagen oder durch entsprechende Schalter 23 an der
Greifzange 12. Die zuletzt genannte Moglichkeit bietet
den Vorteil der Einhandbedienung, da die Bedienungsperson
dann die wesentiichen motorischen Bewegungsvorginge mit
derselben Hand steuern kann, mit der auch das Verschwen-
ken des Auslegers 8 erfolgt. Um das Verschwenken und
insbesondere das Positionieren der Greifzange zu erleich-
tern, ist sie mit seitlichen Griffen 12c und 12d versehen.
Damit 1&Bt sich der Ausleger wie auch die Laufkatze bequem
in die gewiinschte Stellung bringen.
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1. Vorrichtung zum halbautomatischen Versetzen von Bau-
steinen zur Vorfertigung von Wandelementen lings einer
Montagewand mittels eines hierzu parallel verfahrbaren,
zumindest die Bausteine und die Bedienungsperson tragenden
Arbeitswagens,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Arbeitswagen (1) selbstfahrend ausgebildet ist,
ein Mtrtelsilo {3) mit Pumpe (3a) und eine oberhalb
Kopfhdhe gefithrte, hdhenverstellbare Greifzange (12)
aufweist, mittels der die Bausteine vom Arbeitswa-

gen {1) zu der gewiinschten Setzposition an der Mon-
tagewand (2) tiberfiihrbar sind und da8 die Fithrungsvor-
richtung fir die Greifzange (12) auch eine an das
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Silo (3) angeschlossene Mdrtelleitung (18) trigt, deren
Ausgang héhenverstellbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Fihrungsvorrichtung fir die Greifzange (12)
aus einem vertikalen Mast (7), einem daran horizontal
schwenkbar gelagerten Ausleger (8) und einer am Ausle-
ger frei verschiebbaren, die Greifzange (12) tragenden
Laufkatze (9) besteht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fihrungsvorrichtung einen die Mortel-
leitung in Form eines Schlauches (18) tragenden, hori-
zontal verschwenkbaren und hdhenverstellbaren Arm (14)
tridgt, auf dem der Schlauch (18) verschiebbar gefiihrt
ist und daB der Arm {14) mitsamt dem Schlauch (18) von
einer deren Gesamtgewicht zumindest kompensierenden
Gegenkraft (21) beaufschlagt ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dafB der Arm (14) in einer mit dem Ausleger (8) verbun-
denen Vertikalfihrung (13) gelagert ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Arbeitswagen (1) zwei
beidseits des Mastes (7) positionierte Rollenbahnen (4,
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zur Steinlagerung aufweist und die Rollenbahnen (4, 5)
ein leichtes Gefille zur Montagewand (2) aufweisen.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB zumindest die Steuerung des
Mﬁrtelpumpénantriebes (3a) und der Hubbewegungen der
Greifzange (12) durch an der Greifzange (12) angeordnete
Schalter (23) erfolgt.
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