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@ Oftsetdruckeinrichtung.

@ Bei einer auch fir einen Mehrfarbendruck geeigneten
Offsetdruckeinrichtung sind die Druckplattenauflage (14) und
die Drucktrégerauflage (16} auf einer gemeinsamen Tréager-
platte (10) zwischen zwei parallel zur Druckrichtung gerichte-
ten, mit der Tragerplatte (10) verbundenen Zahnstangen (12)
angeordnet. Die Druckwalze {60} ist von der Tragerplatte {10)
frei abhebbar, weist an ihren axialen Enden jeweils einen
zum Eingriff mit einer Zahnstange (12) bestimmten Zahn-
kranz (68) auf und ist auf einer mit Handgriffen (76)
versehenen Waelle (72) frei drehbar gelagert. An der Trager-
platte (10} sind - in Druckrichtung - vor der Druckplattenaufia-
ge (14) und an der Druckwalze (60) mindestens ein Vor-
sprung (22} bzw. eine komplementare Vertiefung (64) vorge-

sehen, die in der Darstellung der Druckwalze (60) miteinan-
der in Eingriff treten.
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Offsetdruckeinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Druckeinrichtung, umfassend
eine mit einem Gummituch bespannte Druckwalze, eine
ebene Druckplattenauflage, Mittel zur Halterung der
Druckplatte auf derselben - in Bewegungsrichtung der
Druckwalze (Druckrichtung) - hinter der Druckplatten-
auflage eine Drucktrdgerauflage, Mittel zur Halterung
des Drucktrédgers auf derselben und Richtanschlédge zum
Ausrichten von Druckplatte und Drucktrédger auf der fje-
weiligen Auflage.

HerkSmmliche Druckeinrichtungen, mit denen auch ein
Mehrfarbendruck méglich ist, sind &duBerst aufwendig im
Aufbau und daher teuer, so da8 derartige Druckeinrich-
tungen nur fiir professionelle Zwecke, kaum jedoch fiir

den Hobbybereich in Frage kommen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Druck-
einrichtung der eingangs genannten Art so auszubilden,
daf sie einerseits eine gute Druckgqualitd@t auch bei ei=-
nem Mehrfarbendruck ermdglicht, andererseits einfach im
Aufbau und der Handhabung und zu einem niedrigen Preis
herstellbar ist, so da8 die Druckeinrichtung auch fiir

Jugendliche und Hobby-Drucker verwendbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, das
die Druckplattenauflage und die Drucktrégerauflage auf
einer gemeinsamen Trdgerplatte zwischen zwei parallel

zur Druckrichtung gerichteten, mit der Tr&gerplatte ver-
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bundenen Zahnstangen angeordnet sind, daB die Druckwalze
von der Trdgerplatte frei abhebbar ist, an ihren axialen
Enden jeweils einen zum Eingriff mit einer Zahnstange
bestimmten Zahnkranz aufweist und auf einer mit Hand-
griffen versehenen Welle frei drehbar gelagert ist, und
daB8 an der Trdgerplatte - in Druckrichtung - vor der
Druckplattenauflage und an der Druckwalze mindestens ein
Vorsprung bzw. eine komlementdre Vertiefung vorgesehen
sind, die in der Startstellung der Druckwalze miteinander

in Eingriff treten.

Da man bei einer nicht professionellen Druckeinrichtung
das Einfarben der Druckplatten von Hand vornehmen kann
und da bei geeigneter Wahl der Druckplatten eine wieder-
holte Befeuchtung derselben entfallen kann, kann man bei
der erfindungsgemdBen Druckeinrichtung zundchst auf das
sonst tibliche Farbwerk und Feuchtwerk verzichten. Da-
durch daB8 die Druckwalze frei von der Trdgerplatte ab-
nehmbar ist, entfdllt eine komplizierte und aufwendige
Lagerung der Druckwalze an einem Schlitten, der relativ
zur Trdgerplatte bewegbar ist. Entscheidend fiir eine
gute Druckqualitdt ist jedoch dabei, da8 die Druckwalze
ohne groBe Miithe stets exakt wieder in ihre Ausgangs-
stellung gebracht werden kann, so daB8 auch bei mehrmali-
gem Uberlaufen der Druckplatte das Bild auf dem Gummi-
tuch der Druckwalze nicht versetzt und damit unscharf
wird. Durch die Zuordnung eines an dexr Tragerplatte

oder der Druckwalze angeordneten Vorsprunges und einer
komplementdren Vertiefung an dem jeweils anderen Teil
kann die Druckwalze nach dem Abheben von den Zahnstangen
rasch und ohne Mihe wieder exakt in ihre Ausgangsstel-
lung gebracht werden.
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Bei einer besonders einfach herzustellenden Ausfiihrungs-
form sind die Druckplattenauflage, die Drucktrd@gerauf-
lage und die Zahnstangen einstiickig mit der Tr&gerplatte
ausgebildet, wobei die gesamte Anordnung vorzugsweise
aus Kunststoff hergestellt ist.

Vielseitiger verwendbar ist jedoch eine Ausfihrungsform,
bei der die Druckplattenauflage und die Drucktrégerauf-
lage als von der Trégerplatte abnehmbare Platten ausge-
bildet sind, wobei an der Trdgerplatte und/oder den
Platten Mittel zur Positionierung derselben auf der
Trédgerplatte vorgesehen sind. Wdahrend die Druckeinrich-
tung mit eingelegter Platte als reine Offsetdruckein-
richtung verwendbar ist, kann der Benutzer nach dem
Herausnehmen der Druckplattenauflage beispielsweise
einen Linolschnitt oder eine Kupferplatte flir eine Ra-
dierung auf die Trd@gerplatte legen, wobei er sowohl
direkt (seitenverkehrter Abdruck) als auch indirekt
(seitenrichtiger Abdfuck) drucken kann. Ebenso kann der
Benutzer nach dem Herausnehmen der Drucktrédgerplatte
auch Drucktrédger mit einer gegeniiber Papier gr&Beren

Stérke einlegen.

Gem@B einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der Vor-
sprung von einer sich quer zur Druckrichtung erstrecken-
den Zentrierleiste an der Tr&gerplatte und die Vertie-
fung von einer im Querschnitt mindestens ann@hernd kom-
plementdren achsparallelen Zentriernut am Umfang der
Druckwalze gebildet. Dabei weist die Zentrierleiste
vorzugsweise ein mindestens anndhernd dreieckfdrmiges
Querschnittsprofil mit einer zur Auflage auf der Tridger-
platte bestimmten ebenen Dreieckseite und zwei konvex
gekriimmten Flanken auf. Diese Formgebung der Zentrier-
leiste sorgt zum einen dafiir, da8 die Druckwalze auch
bei ungenauem Aufsetzen auf die Zentrierleiste exakt
zentriert wird und daB zum anderen die Druckwalze ohne
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Behinderung und damit ruckfrei aus ihrer Startstellung
weggerollt werden kann.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ist die
Zentrierleiste von der Trédgerplatte abnehmbar und an
dieser mittels mindestens zweier Zapfen festlegbar. Dies
hat den Vorzug, daB8 die Zentrierleiste gleichzeitig als
Halterung und als Richtanschlag fiir die Druckplatte ver-
wendet werden kann, indem die Zapfen entsprechende L&cher
in der Druckplatte durchsetzen und die Druckplatte
zwischen der Zentrierleiste und der Trdgerplatte einge-
klemmt wird. Im Hinblick auf die Verwendung der erfin-
dungsgem@fen Druckeinrichtung fiir Hobby-Drucker ist es
besonders zweckmdBig, wenn der Durchmesser und der ge-
genseitige Abstand der Zapfen den entsprechenden Ab-
messungen handelsiiblicher Locher fiir Blirozwecke ent-
sprechen. Ein solcher Locher findet sich praktisch in
jedem Haushalt oder kann fiir geringes Geld erworben
werden. Die Lochung der Druckplatten mit einem derartigen
Locher gewdhrleistet einen absolut sicheren Halt und eine
sichere Ausrichtung der Druckplatte auf der Druckplatten-
auflage.

Zum Festhalten des Drucktrdgers, beispielsweise eines
Papierbogens auf der Drucktrdgerauflage ist vorzugsweise
zwischen der Druckplattenauflage und der Drucktrdgerauf-
lage eine quer zur Druckrichtung gerichtete Klemmleiste
angeordnet, die um eine quer zur Druckrichtung parallele
Achse schwenkbar in der Trédgerplatte gelagert und in ihre
Klemmstellung vorgespannt sein kann. Die Klemmleiste kann
gleichzeitig als Richtanschlag fiir eine Ausrichtung des
Drucktrdgers in Druckrichtung dienen. Damit geniigt es,

noch einen Richtanschlag fir eine Ausrichtung des Druck-
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trégers quer zur Druckrichtung vorzusehen, wobei dieser
letztere Richtanschlag von einem kleinen Vorsprung an
der Drucktrédgerauflage gebildet sein kann. Um eine Be-
hinderung des Druckvorganges durch die Klemmleiste 2zu
vermeiden, ist bei der erfindungsgemdfen Druckeinrich-
tung der in Druckrichtung gemeinsame Mittelabstand
zwischen Klemmleiste und Zentrierleiste zweckm&figer-
weise gleich dem Umfang der Druckwalze, wobei die in
Druckrichtung gemessene Breite des iiber die Drucktrédger-
auflage nach oben liberstehenden Abschnittes der Klemm-
leiste kleiner als die Breite der Zentriernut in der
Druckwalze ist. Dies hat zur Folge, daB sich die Zen-
triernut genau liber der Klemmleiste befindet, wenn die
Druckwalze ausgehend von ihrer korrekten Startposition
die Klemmleiste, d.h. den Anfang der Drucktrdgerauflage

erreicht.

Eine axiale Ausrichtung der Druckwalze bzw. eine Aus-
richtung der Druckwalze quer zur Druckrichtung wird am
einfachsten dadurch erreicht, da8 die Druckwalze jeweils
axial innerhalb der Zahnkrd@nze einen radial iiber den

Zahnkranz liberstehenden Fiihrungsflansch aufweist.

Gemd@B einer bevorzugten Ausfiihrungsform weisen die
Handgriffe an den axialen Enden der Walzenwelle einen
gegeniiber dem Durchmesser der Fiihrungsflansche grdferen
Durchmesser auf, wobei dies nur fiir relativ kleine Wal-
zendurchmesser gilt. Zum einen liegen diese Handgriffe
gut in der Hand, wenn die Druckwalze mit einem gewissen
Druck iiber die Druckplattenauflage und die Drucktréger-
auflage hinweggefiihrt wird. Zum anderen kann damit die
Druckwalze auf eine beliebige Fldche abgelegt werden,
ohne daB die Gefahr besteht, daf die Unterlage durch
Druckfarbe auf dem Gummituch beschmutzt oder umgekehrt
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das Bild auf der Druckwalze verwischt werden kann. Am
Umfang der Handgriffe kOnnen dabei Mittel vorgesehen
sein, die ein selbsttdtiges Rollen der Druckwalze auf
einer Unterlage verhindern. Am einfachsten wird dies
dadurch erreicht, dag die Handgriffe an ihrer Umfangs-
fldche mindestens eine ebene achsparallele Fldche auf-
weisen, deren radialer Abstand von der Walzenachse
gréfer als der Radius der Fiihrungsflansche ist. Dies hat
dariiber hinaus den Vorteil, daB die Walze auf einerun-
terlage abgelegt und beispielsweise beim Reinigen des
Gummituches gedreht werden kann, w@hrend die Handgriffe

auf der Unterlage ruhen.

Vorzugsweise steigt die Bewegqungsbahn der Druckwalze
mindestens an den in Druckrichtung iiber die Drucktridger-
auflage hinausragenden Endabschnitten der Zahnstangen
kontinuierlich geringfiigig an. Dies kann beispielsweise
durch die Verringerung der Zahntiefe der Zahnstangen in

diesen Endabschnitten erzielt werden.

ZweckmaBigerweise ist der Kopfkreisdurchmesser der Zahn-
krdnze geringfiigig grb68er als der AuBendurchmesser der
mit Gummituch bespannten Druckwalze. Dies bewirkt, das
durch die unterschiedlichen Radien von Zahnkrdnzen und
Gummituchoberflé&che und die darauf beruhenden unter-
schiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten der Drucktrédger

in Druckrichtung gespannt wird, so daf der Drucktrédger
nur an einem Ende eingespannt zu werden braucht und

daB auch ein etwas welliger Drucktrdger beim Druckvor-

gang glatt gestrichen wird.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus der folgenden Beschreibung, welche in Verbindung mit

den beigefiligten Zeichnungen die Erfindung anhand von Aus-
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fiihrungsbeispielen erlédutert. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

10

eine Draufsicht auf eine erfindungsgemife
Trégerplatte mit Druckplatten- und Druck-

trdgerauflage,

eine teilweise geschnittene Seitenansicht
der in Fig. 1 dargestellten Anordnung, wobei
die Druckwalze in drei verschiedenen Stel-

lungen auf der Tr&gerplatte dargestellt ist,
eine Seitenansicht der Zentrierleiste,

eine Unteransicht der in Fig. 3 dargestellten

Zentrierleiste,
einen Schnitt langs Linie V-V in Fig. 3,

eine Seitenansicht der erfindungsgeméfen

Druckwalze mit nur einem Handgriff,

eine Ansicht eines Handgriffes in axialer
Richtung auf die der Druckwalze zugekehrte
Flache,

einen Schnitt durch die Druckwalze l&ngs
Linie VIII-VIII in Fig. 6,

eine vergroBerte teilweise geschnittene Front-
ansicht einer Hdlfte einer Klemmleiste,

einen Schnitt durch die Klemmleiste langs
Linie X-X in Fig. 9, wobei die Klemmleiste
in die Trd@gerplatte eingebaut ist,
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Fig. 11 einen der Fig. 10 entsprechenden Schnitt XI-XI
in Fig. 9,

Fig. 12 eine der Fig. 1 entsprechende Draufsicht auf

eine zweite Ausfiihrungsform der Erfindung und

Fig. 13 einen Schnitt ldngs Linie XIII-XIII in Fig. 12.

In Fig. 1 erkennt man eine allgemein mit 10 bezeichnete
rechteckige Trdgerplatte, die auf ihrer Oberseite entlang
ihrer Langsrédnder jeweils eine Zahnstange 12 aufweist.
Zwischen den Zahnstangen 12 sind in Form plattenfdrmiger
Erhebungen mit hohengleichen Oberfl&chen eine recht-
eckige Druckplattenauflage 14 und eine ebenfalls recht-
eckige Drucktrdgerauflage 16 - in Lingsrichtung der Zahn-
stangen 12 betrachtet - hintereinander angeordnet. Die
Auflagen oder Tische 14 und 16 sind von den Zahnstangen
12 bzw. den Querrandern der Tradgerplatte 10 jeweils
durch vertiefte Bereiche 18 getrennt. Die Trégerplatte
10, die Zahnstangen 12, die Druckplattenauflage 14 und
die Drucktrdgerauflage 16 sind als Kunststoffspritz-

guBteil einstiickig miteinander'gefertigt.

An dem in der Fig. 1 linken Ende der Druckplattenauflage
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14 wird die auf dieser liegende Druckplatte 20 mittels
einerquer zu den Zahnstangen 12 gerichteten Zentrierleiste

.22 gehalten, die n&her in den Fig. 3 bis 5 dargestellt ist.

Die Zentrierleiste besteht aus einem hohlen oder auch aus-
gefﬁilten Kunststoffteil, das gemdB Fig. 5 einen anni#hernd
dreieckfbrmigen Querschnitt mit einer ebenen Basisfl&che

24 und konvex gekrimmten Seitenfldchen oder Flanken 26
aufweist. Der Scheitel zwischen den beiden konvex gekriimmten
Seitenflichen 26 kann, wie in Fig. 5 dargestellt, gering-
fiigig abgeflacht sein. An ihrer Basisfliche 24 trédgt die
Zentrierleiste 22 zweil Zapfen 28, die zum Eingriff in nicht
dargestellte komplementdre Bohrungen 30 am linken Rand der
Druckplattenauflage 14 bestimmt sind. Der Durchmesser und
der Abstand der Zapfen 28 sind so gewdhlt, daB sie den ent-
sprechenden Abmessungeﬂ eines iliblichen Biiro-Lochers ent-
sprechen. Dadurch ist es.méglich, die Druckplatte 20 mit
einem derartigen ioche: zu lochen und mit‘Hilfe der Zen-
trierleiste 22 und den Zapfen 28 nicht nur unverriickbar
sondern auch in einer bestimmten Ausrichtung relativ zur
Druckplattenauflage 14 auf dieserfestzuhalten. Diese Lochung
kann bei der Vorbereitung eines Satzes von Druckplatten

fiir einen Mehrfarbendruck auch dazu verwendet werden, die
Deckungsgleichheit des Motives auf den Druckplatten zu
erreichen, so daB diese nach dem Aufspannen auf die Druck-
plattenauflage 14 exakt iibereinander liegende Druckbilder
ergeben. .

In einer Vertiefung 32 zwischen Druckplattenauflage 14
und Drucktrégerauflage 16 ist eine Klemmleiste 34 ange-
ordnet, die in den Fig. 9 bis 11 niher dargestellt ist
und dazu dient, den Drucktriger 36, in den meisten Fi#llen
ein Stlick Papier, auf der Drucktrégerauflage 16 festzu-
halten. ‘
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Die Klemmleiste 34 besteht aus einem annihernd halbzylind-
rischen Mittelabschnitt 38, der entlang seinem einen L&ngs-
rand mit einer Betdtigungsleiste 40 und entlang seinem
anderen Lidngsrand mit einer Klaue 42 verbunden ist. Die
Klemmleiste 34 ist mit ihrem Mittelabschnitt 38 in einer
kreisbogenf6rmig gekriimmten Mulde 44 der Vertiefung 32
zwischen Druckplattenauflage 14 und Drucktrédgerauflage 16
gelagert, so daB sie durch Niederdriicken der Betdtigungs-
leiste 40 um die Halbzylinderachse zwischen einer in Fig.
11 durch ausgezogene Linien dargestellten Klemmstellung
und einer durch gestrichelte Linien wiedergegebenen Frei-

gabestellung verschwenkbar ist.

Die Klemmleiste 34 wird an der Trdgerplatte 10 mittels
kreissektorf6rmiger Flansche 46 gehalten (Fig. 9) die wvon
dem halbzylindrischen Mittelabschnitt 38 abstehen und in

im Bereich der Vertiefung 32 in der Trdgerplatte 10 aus-
gebildete Schlitze (48) in derselben einsteckbar sind. Die
Flansche 46 weisen auf ihrer jeweiligen AuBenseite eine
kreisbogenfdrmige Nut 50 auf, in welche ein kreisbogen-
formig gekriimmter Schlitzrand 52 eingreift, wie dies in Fig.
9 durch gestrichtelte Linien angedeutet ist. Der kreisbo-
genfdrmig gekrlimmte Schlitzrand 52 entsteht dabei durch

den die Mulde 44 durchsetzenden Schlitz 48. Der Schlitz 48
ist dabei etwas schmaler als der jewellige mit einer Ein-
weisungsfldche 54 versehene : Flansch 46, so da8 diese unter
Ausnutzung der zumindest geringfiigigen Elastizitdt des fiir
die Herstellung der Tr&gerplatte verwendeten Kunststoff-
materials in den Schlitz 48 eindriickbar ist, wobei der
Schlitzrand 52 nach dem vollstédndigen Eindriicken des
Flansches 46 in die flache kreisbogenftrmige Nut 50 ein-
rastet. Damit ist die Klemmleiste 34 schwenkbar aber sicher
an der Trigerplatte 10gehalten. Um die Xlemmleiste 34 in ihre
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Klemmstellung‘vorzuspannen, ist zwischen dem Boden der
Vertiefung 32 und der Bet&tigungsleiste 40 mindestens eine
Schraubendruckfeder 56 angeordnet, wie dies in Fig. 11 zu
sehen ist.

Die Klemmleiste 34 hat neben ihrer Klemmfunktion noch die
Funktion eines Richtanschlages, der die Lage des Druck-
trdgers 36 in Lingsrichtung der Zahnstangen 12 auf der Druck-
trdgerauflage 16 festlegt. Um den Drucktréger.36 auch quer
zur lLingsrichtung der Zahnstangen 12 auszurichten, ist an
zumindest einer Seite der Drucktrdgerauflage 16 eine flache
Erhebung 58 ausgebildet (Fig. 1) gegen die der Drucktréger

36 anlegbar ist.

Die Fig. 6 bis 8 zeigen die aléemein mit 60 bezeichnete

Druckwalze. Sie umfaBt einen zylindrischen Walzenkdrper 62,

- der aus zwei RKunststoffhalbschalen besteht, die durch

Schrauben oder andere Weise miteinander verbunden sind (Fig.
8) . Der Walzenkdrper 62 weist eine achsparallel gerichtete,
zu seiner Umfangsfl&che hin offene Zentriernut 64, deren
Querschnittsprofil zumindest annsdhernd komplementir zu dem
Querschnittsprofil der Zentrierleiste 22 ist. Der Walzen-
kdrper 62 ist mit einem Gummituch 66 bespannt, das sich von
einem Nutrand Uber den Umfang des Walzenk®rpers 62 bis zum
anderen Rand der Nut 64 erstreckt. Das Gummituch 66 kann
auf eine beiiebige Weise auf dem Walzenkdrper befestigt
werden. Da bei einigermaBen sorgféltiger Pflege des Gummi-
tuches dieses filir sehr viele Druckvorginge verwendet wer-
den kann, kann es beispielsweise auf den Walzenkdrper 62
aufgeklebt werden.

An den axialen Enden weist der Walzenkdrper jeweils einen
Zahnkranz 68 auf, der auf seiner Innenseite durch einen ra-
dial {iberstehenden Fiihrungsflansch 70 begrenzt wird. Der
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Kopfkrelsdurchmesser des zahnkranzes 68 ist geringfiigig
grdBer als der Durchmesser des mit dem Gummituch 66 be-
spannten Walzenkdrpers 62. Der Zweck dieser MaBnahme wurde
bereits eingangs erl&utert. Die Zahnteilung der Zahnkré&nze
68 entspricht der Zahnteilung der Zahnstangen 12, wobei ein
mbglichst spielfreier Eingriff zwischen den Zahnkr&nzen 68
und den Zahnstangen 12 gewdhrleistet sein soll.

Der axiale Abstand a zwischen den nach auBen weisenden Stirn-

fl&chen der Filhrungsflansche 70 ist gleich dem Abstand b
der einander zugekehrten Rdnder der Zahnstangen 12, so daB
die Druckwalze beim Aufliegen auf den Zahnstangen 12 in

axialer Richtung praktisch spielfrei gehalten ist.

Der Walzenkdrper 62 wird von einer Walzenwelle 72 durch-
setzt, die beispielsweise von einem Rohr gebildet sein
kann. Die Walzenwelle 72 ragt in axialer Richtung Jjeweils
{iber den Walzenk®rper 62 hinaus und in eine entsprechende
Bohrung 74 eines zylindrischen Handgriffes 76 hinein (Fig.
6). Der Handgriff 76 kann auf der Welle 72 mit beliebigen
Mitteln befestigt werden, wobei selbstverst&ndlich auch
die Welle 72 starr mit dem Walzenkdrper 62 verbunden und
in den Handgriffen 76 drehbar gelagert sein k&nnte. Letzt-
genannte Ausflihrungsform ist jedoch komplizierter. Wie

man in Fig. 6 erkennt, ist der Durchmesser der Handgriffe
76 groBer als der Durchmesser der Fiihrungsflansche 70. Ge-
méB Fig. 7 weisen die Handgriffe 76 ferner eine achsparallele
ebene Fliche 78 auf, so daB die Druckwalze 60 nach dem Ab-
legen auf einer Unterlage nicht davon rollen kann. Der ra-
diale Abstand c der Fldche 78 von der Wellenachse 80 ist
dabei zumindest geringfiligig gr&Ber als der Radius r -des
Fiihrungsflansches 70, so daB auch nach dem Ablegen der
Walze 60 auf einer Unterlage der Walzenkdrper 62 gedreht
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werden kann. Dies erleichtert beispielsweise das SHubern
des Gummituches.

Fiir einen Druck, belspielsweise einen Mehrfarbendruck wer-
den in an sich bekannter Weise Druckplatten fiir die ver-
schiedenen Farbstufen vorbereitet, wobei darauf zu achten
ist, daB die auf den einzelnen Druckplatten festgehaltenen
Teile der Druckvorlage exakt miteinander fluchten, wenn
auch die Lochungen fir die Zapfen 28 in den Druckplatten
mi?einander fluchten.

Dann wird die erste Druckplatte mittels der Zentrierleiste
22 auf der Druckplattenauflage 14 ausgerichtet und festge-
klemmt. Um eine Klemmwirkung zu erreichen, k&nnen die Zap-
fen 28 gegebenenfalls mit einem Umfangswulst oder einer
geringfiigigen Verdickung versehen sein, so daB sie in den
betreffenden Bohrungen 30 in der Druckplattenvorlage 14
klemmen. :

Anliegend wird ein Drucktrdger,beispielsweise ein Stiick
Papier oder eine Karte o.dgl. auf der ﬁrucktragerauflage
16 mitte}s des Anéchlages 58 und der Klemmleiste 34 aus-
gerichtet und von der Klemmleiste 34 festgehalten. Dann
wird die Druckwalze 60 an dem in der Fig. 2 linken Ende
der Trdgerplatte 10 so auf die Zahnstangen 12 gesetzt, daB8
die Zentrierleiste 28 in die Nut 64 in dem Walzenk®rper

62 eingreift. Nach dem Einf&rben der Druckplatte 20 wird
die Druckwalze 60 mit einem angemessenen Druck iiber die
Druckplatte 20 gerollt, wobei das Gummituch 66 von den
eingefédrbten Bereichen der Druckplatte 20 Farbe aufnimmt,
so daB auf der Oberflidche des Gummituches 66 ein Negativ-
Bild der Druckplatte entsteht. Die Abmessungen der An-
ordnung sind so gewdhlt, daB der Walzenkdrper 72 nach ein-
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maliger Umdrehung mit der Nut 64 Uiber der Klemmleiste 34
liegt, wie dies durch die mittlere Stellung der Druck-
walze 60 in Fig. 2 angedeutet ist. Damit wird eine Behin-
derung der Druckwalzenbewegung durch die Klemmleiste 34
vermieden. Beim Weiterrollen der Druckwalze 60 in die in
der Fig. 2 dargestellte rechte Endstellung wird dann das
auf dem Gummituch 66 befindliche Bild auf den Drucktrdger
36 Ubertragen. Mit Erreichen des Zahnstangenendes wird durch
eine Verringerung der Zahntiefe der Zahnstangen 12 die
Druckwvalze 60 von der Druckplatten- und Drucktré@gerebene
abgehoben (siehe Fig. 2). Die Walze wird von der Trédger-
platte 10 abgenommen und wieder auf die Zentrierleiste 22
gesezt. Es hat sich gezeigt, daB mit dieser Vorrichtung
auch beim mehrmaligen Durchlauf der Druckwalze ein absolut
scharfes Druckbild erreicht wird.

In der Regel wird man zundchst eine der gewiinschten Auf-
lage entsprechende Anzahl von Drucktrdgern 36 mit einer
Farbe bedrucken. AnschlieBend wird die Druckplatte gegen
eine. anders eingefdrbte Druckplatte ausgetauscht. Dann
werden die bereits mit einer Farbe bedruckten Drucktriger
der Reihe nach mit der zweiten Farbe bedruckt u.s.w.. Trotz
des einfachen Aufbaues und der einfachen Handhabung der
erfindungsgemi@en Druckvorrichtung lassen sich einwandfreie
scharfliniege Mehrfarbendrucke mit dieser Vorrichtung her-
stellen.

Bei der in den Fig. 12 und 13 dargestellten zweiten Aus-
fihrungsform der Erfindung sind gleiche Teile wiederum
mit gleichen Bezugszeichen versehen. Die in diesen Figuren
dargestellte Ausfiihrungsform unterscheidet sich von der
anhand der Fig. 1 bis 11 beschriebenen ersten Ausfiihrungs-
form lediglich dadurch, daB die Druckplattenauflage 14°
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und die Drucktragerauflage 16' als von der Trdgerplatte
10 abnehmbare flache Platten ausgebildet sind, wie dies
in Fig. 13 gut zu erkennen ist. Die Position der beiden
Platten 14' und 16' auf der Tragerplatte 10 wird durch
an dieser ausgebildete Zapfen 82 bestimmt, die in
komplementar geformte Kerben 84 an den Randern der

Platten 14' und 16' eingreifen, wenn diese auf der

. Tragerplatte 10 liegen. Die Zapfen 82 ragen dabei nicht

iber die Oberfladche der Platten 14' und 16' hinaus.

Der Vorzug dieser Anordnung besteht darin, daB dadurch
iber das Offsetdrucken hinaus noch andere Drucktechniken
mbglich sind. So kann anstelle der Druckplattenauflage
14' beispielsweise ein Linolschnitt, der wie andere
Hoch-~, Flach- und Tiefdruckformen seitenrichtig er-
stellt werden kann, auf die Tragerplatte 10 aufgelegt
werden. Das Druckergebnis ist durch die indirekte Druck-
bildabnahme seitenrichtig. Ferner koénnen nach dem Ab-
nehmen der Drucktragerauflage 16' auch dickere Druck-
trager als das sonst libliche Papier aufgelegt werden.

Die in den Fig. 12 und 13 dargestellte Ausfliihrungsform
ist aus den vorstehend beschriebenen Griinden vielseitiger
verwendbar als die erste Ausfihrungsform, wobei jedoch
gleichzeitig die fiir das Offsetdrucken und einen Mehr-

farbendruck erforderliche Prd@zision erhalten bleibt.
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Patentanspriiche

1. Druckeinrichtung, umfassend eine mit einem Gummi-

tuch bespannte Druckwalze, eine ebene Druckplatten-
auflage, Mittel zur Halterung der Druckplatte auf
derselben - in Bewegungsrichtung der Druckwalze
(Druckrichtung - hinter der Druckplattenauflage eine
Drucktrdgerauflage, Mittel zur Halterung des Druck-
tragers auf derselben und Richtanschldge zum Ausrich-
ten von Druckplatte und Drucktrdger auf der jeweili-
gen Auflage, dadurch g e kennzeichnet,

daf die Druckplattenauflage (14) und die Drucktrdger-
auflage (16) auf einer gemeinsamen Trdgerplatte (10)
zwischen zwei parallel zur Druckrichtung gerichteten,
mit der Trdgerplatte (10) verbundenen Zahnstangen
(12) angeordnet sind, daB die Druckwalze (60) von der
Trdgerplatte (10) frei abhebbar ist, an ihren axialen
Enden jeweils einen zum Eingriff mit einer Zahnstange
(12) bestimmten Zahnkranz (68) aufweist und auf einer
mit Handgriff (76) versehenen Welle (72) frei drehbar
gelagert ist, und daB an der Trédgerplatte (10) - in
Druckrichtung - vor der Druckplattenauflage (14) und
an der Druckwalze (60) mindestens ein Vorsprung (22)
bzw. eine komplementé@re Vertiefung (64) vorgesehen
sind, die in der Startstellung der Druckwalze (60)

miteinander in Eingriff treten.

Druckeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n-
z eichnet, daB die Druckplattenauflage (14),
die Drucktrigerauflage (16) und die Zahnstangen (12)
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einstiickig mit der Trégerplatte (10) ausgebildet
sind.

Druckeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzedichnet, daf die Druckplattenauf-
lage (14) und die Drucktrdgerauflage (16) als von
der Tragerplatte (10) abnehmbare Platten ausgebildet
sind und daB8 an der Trdgerplatte (10) und/oder den
Platten Mittel zur Positionierung derselben auf der

Trdgerplatte (10) vorgesehen sind.

Druckeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e -
kennzeichnet, da8 an der Tragerplatte (10)
und an den Platten (14, 16) zum wechselseitigen
Eingriff bestimmte komplementdr geformte Vorspringe

und Aussparungen ausgebildet sind.

Druckéinrichtﬂng nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch g e kennzeichne t, da8 die Trédger-
platte (10),die Druckplattenauflage (14),die Druck-
trdgerauflage (16) und die Zahnstangen (12) aus
Kunststoff hergestellt sind.

‘Druckeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

dadurch g ek ennzeichnet, daB der Vor-
sprung von einer sich quer zur Druckrichtung er-
streckenden Zentrierleiste (22) an der Trdgerplatte
(10) und die Vertiefung von eifier im Querschnitt
mindestens anndhernd komplementdren achsparallelen
Zentriernut (64) am Umfang der Druckwalze (60) ge-
bildet ist.

Druckeinrichtung nach Anspruch 6, dadurch g e -

kennzeichnet, dag die Zentrierleiste (22)
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von der Tr&gerplatte (10) abnehmbar und an dieser

mittels mindestens zweier Zapfen (28) festlegbar ist.

Druckeinrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e -
k ennzeichnet, daB der Durchmesser und der
gegenseitige Abstand der Zapfen (28) den entsprechen-
den Abmessungen handelsiiblicher Locher fiir Biiro-

zwecke entspricht.

Druckeinrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch ge ke nnzedichnet, daB die Zen-
trierleiste (22) ein mindestens anndhernd dreieck-
formiges Querschnittsprofil mit einer zur Auflage
auf der Trdgerplatte (10) bestimmten ebenen Drei-
eckseite (24) und zwei konvex gekriimmten Flanken
(26) aufweist. '

Druckeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekenn=zeichnet, dag8 zwischen
der Druckplattehauflage (14) und der Drucktridger-
aufiage (16) eine quer zur Druckrichtung gerichtete
Klemmleiste (34) zum Festhalten des Drucktrdgers

{36) auf der Drucktrédgerauflage (16) angeordnet ist.

Druckeinrichtung nach Anspruch 10, dadurch g e -
kennzeichne t,daf die Klemmleiste (34)

um eine quer zur Druckrichtung gerichtete Achse
schwenkbar in der Trédgerplatte (10) gelagert und in
ihre Klemmstellung vorgespannt ist.

Druckeinrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dag8 der in Druckrichtung
gemessene Mittelabstand der Klemmleiste (34) von der

Zentrierleiste (22) gleich dem Umfang der Druckwalze

s
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(60) ist und daB8 die in Druckrichtung gemessene
Breite des {iber die Drucktrédgerauflage (16) nach
oben iiberstehenden Abschnitt der Klemmleiste (34)

kleiner als die Breite der Zentriernut (64) in der
Druckwalze (60) ist.

Druckeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzedichnet, dag die Druck-
walze (60) jeweils axial innerhalb der Zahnkrdnze
(68) einen radial iiber den Zahnkranz (68) iberstehen-
den Fihrungsflansch (70) aufweist.

Druckeinrichtung nach Anspruch 13, dadurch g e -
kennzeichmnet, dafB die Handgriffe (76) an
den axialen Enden der Walzenwelle (72) einen gegen-
iber dem Durchmesser der Fihrungsflansche (70) groge-
ren Durchmesser aufweisen und an ihrer Umfangsflédche
mindestens eine ebene achsparallele Fladche (78) auf-
weisen, deren radialer Abstand ¢ von der Walzenachse
(80) grdBer als der Radius r der Fiihrungsflansche (70)
ist.

Druckeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch g e k e n nzeichnet, dag8 die Bewe-
gungsbahn der Druckwalze (60) mindestens an den in
Druckrichtung tiber die Drucktrdgerauflage (16) hin-
ausragenden Endabschnitten der Zahnstangen (12) kon-
tinuierlich ansteigt.

Druckeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch ge kennzeichnet, daB der Kopf-
kreisdurchmesser der Zahnkré@nze (68) geringfiligig
gréBer als der AuBendurchmesser der mit Gummituch
(66) bespannten Druckwalze (60) ist.
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