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@ Betonschwelle mit Ausnehmungen und Verfahren zu ihrer Herstellung.

Um bei einer Betonschwelle mit Ausnehmungen zum
Haiten von jeweils einer unter eine Nase in der Ausnéhmung
greifende Schienenbefestigung, wobei die die Schiene fe-
dernd niederhaftenden Enden schlaufenf{)rrﬁig ausgebildet
sind, eine geringe Flichenpressung und genaue Positionie-
rung der Schienenbefestigung in der Ausnehmung zu errei-
chen, wobei ein groBtmbglicher Schwellenquerschnitt ver-
bieiben soll, durchdringt die Ausnehmung die Betonschwelle
nur teilweise und die Nasen-Unter- und Seitenflachen sowie
die SchienenfuBB-anlagefléche sind durch mit dem Beton
verbundene Stahleinlagen gebildet.
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Hoesch Werke Aktiengesellschaft
EberhardstraBe 12, 4600 Dortmund 1

Betonschwelle mit Ausnehmungen und Verfahren zu ihrer Herstellung

Die Erfindung betrifft eine Betonschwelle mit Aﬁsnehmungen
zum Halten von jeweils einer unter eine Nase in derxr Ausnehf
mung greifende Schienenbefestigung, wobei die die Schiene
federnd niederhaltenden Enden schlaufenfdrmig ausgébildet

sind sowie ein Verfahren zu ihrer Herstellung.

Betonschwellen werden fiir die Verlegung von Eisenbahnschienen
auf Schotter eingesetzt. Sie werden verschiedenartig ausge-
bildet, um mit den verschiedenartigen Schienenbefestigungen
die von der Schiene in den Untergrund zu leitenden Kr&fte
ibertragen zu kdnnen und dem Gleisrost eine ausreichende
Stabilitdt zu verleihen.

Nach der DE-PS 29 44 725 ist es bekannt, Betonschwellen an
den Befestigungspunkten mit Ausnehmungen zu versehen, die
Nasen aufweisen, unter die Schienenbefé%tigungen greifen,
die wiederum die Schienen auf der Schwelle halten. Dabel jist
vorgesehen, daB eine Schienenbefestigung mit zwei Schiften
in zwei Ausnehmungen eingreift. Das filhrt dazu, daB8 nur
geringe Fldchen zur Verfiigung stehen, die itiber eine hohe
Fl&chenpressung die Haltekrdfte aufzubringen haben.

Weiterhin ist es aus er GB-PS 1 010 878 bekannt, zur besseren
Ubertragung der Flichenpressung die Nasen an der Unterseite
mit StahlkSrpern zu armieren. Nachteilig bei dieser Ausfiih-
rungsform leiten die Schienenbefestigungen 6rtlich eine hohe
Kraft in den Beton ein, was auch im armierten Zustand zu
Ausbriichen im Beton filhren kann. Weiterhin nachteilig k&nnen
nur ungenaue Herst%llungstoleranzen‘eingehalten werden.
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Von daher liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
Schwelle der eingangs genannten Art so auszubilden, daB sie
in der Lage ist, iliber eine geeignete Schienenbefestigung
eine geringe Fl&dchenpressung im Beton und bei hoher Ferti-
gungsgenauigkeit eine genaue Positionierung der Schienen-
befestigung zu erlauben. Dabei- soll sichergestellt sein, das$
ein grdRtmbglicher Schwellenquerschnitt verbleibt, so daB
die Schwelle ausreichend dimensioniert ist, um die erforder-
lichen Kr&dfte iibertragen zu k&nnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB die
Ausnehmung die Betonschwelle nur teilweise durchdringt und
die Nasen-Unter- und Seitenfldchen sowie die Schienenfuf-
anlageflé@che durch mit dem Beton verbundene Stahleinlagen
gebildet sind.

Weitere zweckmidfige Ausfiihrungsformen sind in den kennzeich- ____
nenden Teilen der Anspriiche 2 bis 4 beschrieben. )

Das Verfahren zur Herstellung der Ausnehmungen in den Betan-
schwellen kennzeichnet sich dadurch, da8 die Ausnehmungen

- durch entsprechende in die GieBform eindgelegte Fiillkdrper
gebildet werden, die die Stahleinlagen formschliissig in
entsprechenden Ausnehmungen aufnehmen und die Fiillkdrper

nach dem Aushdrten der Betonschwelle chemisch oder durch

Wdrme aufgeldst werden.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbeson-
dere darin, daB keine Ausbr&ckelungen am Beton durch Erschiitte-
rungen wdhrend des Fahrbe;riebs zwischen Schienenbefestigung
und Schwelle entstehen, weil die Anlagefliche zws}chen Schienen-
befestigung und Beton durch eine Stahlarmierung geschiitzt

ist, und daf durch die durchgehende Ausbildung der Schienenbe-~-
festigung im Haltebreich eine geringétmﬁgliche Fl&chenpressung
erzielt wird. Diese Ausbildungsform bringt weiterhin den
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groBen Vorteil, daB exakte Toleranzen zwischen Schwelle,
Schiene und Schienenbefestigung eingehalten werden k&nnen,
da die Stahleinlagen exakt gefertigt werden k®&nnen und an
der Schwellenoberfldche eingesetzt werden. Weiterhin vor-
teilhaft kdnnen auch die Ausnehmungen mit geringsten Tole-
ranzen hergestellt werden, da sie durch FiillkOrper in der
GieB8form fiir den Beton sehr genau vorgegeben werden, und
ferner durch die formschliissige Verbindung von Filillk&rper
und Stahleinlagen eine weitere Erhdhung der Formgenauigkeit
erzielt werden.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestellt und wird im folgenden ndher beschrieben. Es
zeigen

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Schwelle .im Bereich einer
Ausnehmung in Schienenl&ingsrichtung, '

Fig. 2 einen vertikalen L&ngsschnitt durch die Mitte der Schwelle
nach Fig. 1,

Fig. 3 einen Fiillk8rper zur Herstellung der Ausnehmung.

Die Betonschwelle 1 wird in einer nicht dargestellten GieBform her-
gestellt. Es handelt sich um eine offene Form, in der die
Betonschwelle 1 mit der Kopfseite 18 nach unten eingeformt
wird. Die Betonschwelle 1 besitzt eine Ausnehmung 2 mit

einer Nase 3. Ausnehmung 2 und Nase 3 sind mit einer Stahl-
einlage 8 umgeben. Die Stahleinlage 8 besteht aus einem
Formstreifen 12 und einem Oberfldchenblech 13, die beispiels-
weise durch Schweifen miteinander verbunden sind. Ober-
fldchenblech 13 ist zweifach abgewinkelt. Seine Oberkante 14
umrahmt die obere Uffnung der Ausnehmung 2 und schlieBt
blindig mit der Kopfseite 18 der Betonschwelle 1 ab. Seiten-
fldchen 19 des Oberfl&chenbleches 13 sind in den Beton
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herabgezogen und bilden im oberen Bereich der Ausnehmung 2
Seitenflichen. Die der Schiene 10 zugewandte Seitenflédche
bildet die SchienenfuBanlagefldche 7. Die Unterkante 15 des
Oberfldchenbleches 13 ist nochmals abgewinkelt und dringt
somit direkt in den Beton ein. Diese Abwinkelung kann wellen-
férmige AuBenkonturen haben, um eine bessere Verkrallung mit
dem Beton zu ermdglichen. Der Formstreifen 12 ist in diesem
Bereich mit dem Oberfldchenblech 13 verbunden. Er bildet die
Seitenfldchen 6 und die Unterfldche 5 der Nase 3 und ist .
bei gleichbleibender Breite mehr oder minder im Beton
eingebettet. Die die Schiene 10 und die Betonschwelle 1
verbindende Schienenbefestigung 4 ist U-f6rmig ausgebildet.
Der Verbindungssteg 9 untergreift die Nase 3 und geht abge-
winkelt in Halteflansche 20 iiber, die rechtwinkelig abge-
bogen sind und die Nase 3 seitlich umschlieBen. Diese Halte-
flansche 20 sind an ihren Enden 11 schlaufenfdrmig ausge-—
bildet und halten die Schiene 10 am SchienenfuB8 21 federnd
nieder. Die Schienenbefestigung 4 wird in bekannter Weise
schrdg in die Ausnehmung 2 eingefiihrt, so da8 sie neben der
Nase 3 in die Ausnehmung gleitet. Nach Spannen der Schienen-
befestigung 4 Uber ihre Schlaufen kann sie mit ihrem Verbin-
dungssteg 9 unter die Unterfldche 5 deffNase 3 geklappt
werden und befestigt dann Schiene 10 und Betonschwelle 1

unter definierter Vorspannung federnd miteinander.

Zur Herstellung der Ausnehmung 2 ist ein entsprechender
Fillkdrper 17 entsprechend Fig. 3 vorgesehen. Dieéer Fill~
kOrper 17 besteht vorzugsweise aus Styropor. Er besitzt ejne
Ausnehmung 23, in die die Stahleinlage 8 formschliissig
eingesetzt wird. Die miteinander verbundenen Stahleinlagen

8 und FiillkSrper 17 werden in die GieBform positioniert und
mit Stiften verriegelt. Diese spdter herausnehmbaren Stifte
bilden in der fertigen Betonschwelle 1 die AbfluBbohrung 18,
durch die in die Ausnehmung 2 eingedrungenes Wasser nach
unten abflieBen kann.
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Vorteilhaft wird nach dem Aushdrten der Betonschwelle 1 der
Flillkbrper 17 chemisch oder durch Wd&rme auggeldst. Er kann
nicht ohne weiteres mechanisch entfernt werden, da die erfin-
dungsgeméfe Ausnehmung 2 hinterschnitten ist.
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Betonschwelle
Ausnehmung

Nase
Schienenbefestigung
Unterfl&che
Seitenfldche
SchienenfuBanlageflédche
Stahleinlage
Verbindungssteg
Schiene

Ende
Formstreifen
Oberfldchenblech
Oberkante
Unterkante
AbfluBbohrung
Fiillkdrper
Kopfseite
Seitenfléche
Halteflansch
SchienenfuB

Ausnehmung
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Patentanspriiche

1.

Betonschwelle mit Ausnehmungen zum Halten von jeweils
einer unter eine Nase in der Ausnehmung greifende Schie-
nenbefestigung, wobei die die Schiene federnd nieder-
haltenden Enden schlaufenfdrmig ausgebildet sind, da-
durch gekennzeichnet, daf die Ausnehmung (2) die Beton-
schwelle (1) nur teilweise durchdringt und die Nasen-
Unter- und Seitenfl&chen (5, 6) sowie die SchienenfuB-
anlagefldche (7) durch mit dem Beton verbundene Stahl-
einlagen (8) gebildet sind.

Betonschwelle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der in die Ausnehmung (2) greifende Teil der Schie-
nenbefestigung (4) U-f&rmig ausgebildet ist, wobei der

Verbindungssteg (9) die Nase (3) untergreift.

Betonschwelle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stahleinlagen (8) aus miteinander verbundenen
Formstreifen (12) und Oberflichenblet¢h (13) gebildet
sind, wobei das Oberflichenblech (13) die Oberkante (14)
der Ausnehmung (2) umschlieBt, die SchienenfuBanlage-
fldche (7) bildet und an der Unterkante (15) seitlich in
den Beton eingreift, und der Formstreifen (12) die Nase
(3) umgreift und vollst&ndig oder teilweise von Beton
umgeben ist. |

Betonschwelle nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ausnehmung (2) mit einer AbfluB-
bohrung (16) versehen ist.
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5. Verfahren zur Herstellung der Ausnehmungen in Beton-
schwellen nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ausnehmungen durch entsprechende in die
GieBform eingelegte FiillkOrper gebildet werden, die die
Stahleinlagen formschliissig in entsprechenden Ausnehmun-
gen aufnehmen und die Fiillk&rper nach dem Aushdrten der
Betonschwelle chemisch oder durch Wirme aufgeldst .werden.
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