EP 0 154 232 A2

Européisches Patentamt

a’ European Patent Office

Office européen des brevets

0.

@ Anmeldenummer: 85101677.4

@ Anmeldetag: 15.02.85

@ Veréffentlichungsnummer:

0 154 232
A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

&) intcit: C 10 B 25/06

(0 Prioritat: 08.03.84 DE 3408460

Verofientlichungstag der Anmeldung:
11.09.85 Patentblatt 85/37

Benannte Vertragsstaaten:
BE DE FR GB NL

(@) Anmelder: RUHRKOHLE AKTIENGESELLSCHAFT
Rellinghauser Strasse 1 Postfach 10 32 62
D-4300 Essen 1({DE)

@ Erfinder: Becker, Wolfgang, Dr.-Ing.
Inselweg 16
D-4630 Bochum(DE)

Koksofentiir mit separatem Warmeschutzschild.

@ Nach der Erfindung soll an Koksofentiren fir Horizontal-
kammerverkokungséfen mit einem als Warmeschutz dienen-
den, in die Ofenkammer hineinragenden separatem Schutz-
achild der Schuteschild in Langsrichtung des Ofens einsetz-
bar sein,
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RUHRKOHLE AKTIENGESELLSCHAFT, Postf. 10 32 62, 4300 Essen 1

Koksofentiir mit separatem Wirmeschutzschild

Die Erfindung bezieht sich auf eine mehr teilige Koksofen-
tiir flir einen Horizontalverkokungsofen mit einem als Feuer-
schirm dienenden Schutzschild und dahinter angeordneter
Tirdichtung, wobei der Schutzschild und die Tiirdichtung

unabhdngig voneinander bewegbar sind.

Derartige Koksofentiiren sind aus der DE-PS 18 69 34 be-
kannt. Bei der bekannten Tiir wird der Schutzschild von
oben in den Ofen bewegt, wdhrend die Tiirdichtung die
O6ffnung des Tﬁrrahmené verschlieft, durch die die Druck-
stange in den Ofen bewegt wird bzw. der Koks ausgedriickt
wird. Diese bekannte Koksofentiir konnte sich bisher nicht
durchsetzen. Als Griinde kOnnen die komplizierten Dicht-
verhdltnisse und der groBe bauliche Aufwand angesehen

werden.

Angestrebt werden Koksofentiiren mit m&glichst hoher

Dichtwirkung.

Derartige Koksofentiiren sind beispielsweise aus der

P 33 27 337.5 bekannt, die sich insbesondere auf eine
neuartige Ausbildung des TiirkOrpers mit der dazugehorigen
Dichtungseinrichtung bezieht. Mit dem vergleichsweise
leichten Tiirkdrper ist nach den Ausfiihrungszeichnungen
dieser Schrift wahlweise ein konventioneller feuerfester
Tirstopfen kombiniert.

Die bekannte leichte Koksofentiir beinhaltet eine Auf-
teilung in ein Dichtorgan und eine Rahmenkonstruktion,

wobei die Rahmenkonstruktion weitgehend frei von Wiarme-

“spannungen gehalten wird und das Dichtorgan an den Ofen-

-7 -



10

i5

20

25

30

.8
’ ¢ .

. . s L) LAd
* . . . .

i
e Lee .
-

0154232
-7 -

rahmen anpreft. Wesentlich wird die Bauweise dabei
noch durch den Tiirstopfen und die damit verbundene
Belastung bestimmt.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, die Belastung des
TlirkOrpers 2zu verringern und dadurch eine noch leich-
tere Bauweise zu ermbglichen, die bei gleichbleibender
Dichtwirkung weitere wirtschaftliche Vorteile ge-

wdhrt.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch das Kennzeichen
des Hauptanspruches geldst. Dabei greift die Erfindung
auf die aus der DE-PS 18 69 34 bekannte L&sung zuriick
und hat dabei nur einen scheinbaren Nachteil, als der
separate Schutzschild eine Bedienungsmechanik erfor-
dert. Ublicherweise ist jede Maschine zum Koksdriicken
jedoch nicht nur mit einer Tiirhebevorrichtung sondern
zusdtzlich mit einer Tiirreinigungsvorrichtung versehen.
Uberraschenderweise sind die Verunreinigungen der Ofen-

tiirdichtfl8chen jedoch so gering, daB die Reinigungs-

- vorrichtung zum Bewegen des separaten Schutzschildes

verwendet werden kann.

Der besondere Vorteil der erfindungsgemdfen Konstruktion
ist insbesondere die v6llige Entlastung der Tirdichtung
von der im Ofen stehenden Kohleschiittung. Die Tdrdich-

tung kann damit fast als diinne Folie ausgelegt werden.

Die Anspriiche 2 bis 18 stellen zweckmidBige Ausfiihrungs-
formen und Weiterbildungen der Merkmale des Hauptan-
spruches dar.

Durch die Ausbildung des Schutzschildes als sogenanntes
Hohlprofil, welches aus zwei mit Abstand zum TiirkSrper
gehaltenen Formprofilen besteht, die mit geringem Abstand
voneihander angeordnet sind, und einen senkrechten Gas-
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abzugskanal bilden, werden wesentliche Verbesserungen
erreicht. Neben dem Gasabzugskanal zwischen Tirkdrper

und dem duBeren zum Tiirkdrper hin gerichteten Formpro-
fil wird zwischen den beiden Formprofilen ein zus&tz-
licher Gasabzugskanal gebildet. Das Gas kann dabei

durch den unteren offenen Querschnitt und iiber die

Hbhe verteilt durch Schlitze an den Schmalseiten

zwischen den beiden Formprofilen in den Gasabzugskanal
eintreten und gelangt iiber den oberen offenen Querschnitt

in den Gassammelraum oberhalb der Kohleschiittung.

Durch die Ausbildung des Schutzschildes als Hohlprofil
wird im Vergleich zu den bisher bekannten ebenen Schutz-

schilden eine sehr viel hdhere Festigkeit erreicht.

Die Wandstdrke der Formprofile kann erheblich diinner
sein, so daB bei etwa gleicher Biegesteifigkeit das
erfindungsgemdBe Schutzschild insgesamt leichter aus-

gefithrt sein kann als die bisherigen ebenen Platten.

Es hat sich schlieflich auch gezeigt, daf durch die
erfindungsgemdfe Form des Schutzschildes eine bessere
Warmeisolierung erreicht wird. Da die meisten heiRen
Rohgase durch den Gasabzugskanal zwischen den beiden
Formprofilen nach oben abgeleitet werden, gelangt nur
noch ein geringerer Rohgasanteil in den Gasabzugskanal
zwischen Tiirkdrper und dem &duBeren Formprofil. Es ent--
steht dadurch ein deutlicher Temperaturunterschied
zwischen dem Gasabzugskanal zwischen den Hohlprofilen
und dem duBeren Gasabzugskanal zwischen TlirkSrper und
Formprofil. Insgesamt sind dadurch die Temperaturen

am TiirkSrper erheblich geringer geworden, so daR ent-
weder weniger Isoliermaterial am TiirkOrper notwendig
wird oder die Wdrmeabstrahlung nach auBen verringert
wird.
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Durch die erfindungsgemdfe spiegelsymmetrische Aus-
bildung der Formprofile des Schutzschildes wird eine
besonders hohe Formstabilitdt des Schutzschildes auch
bei hdheren Temperaturen erreicht. Einer eventuellen
Verformung und Ausbeulung des inneren einerseits von
d@r kalten Kohle und andererseits vom kalten Koks be-
rﬁhften Formprofils wirkt das zum Tiirkdrper hin §e; -
richtete Gegenprofil entscheidend entgegen, so dag

eine Verformung des Schutzschildes insgesamt wverhin-

dert wird bzw. in ertrdglichen Grenzen bleibt.

Durch die Verwendung von handelsiiblichen Stahlspund-
wdnden in Normalausfiihrung oder Leichtprofilen oder
Tafelprofilen flir die Formprofile werden die Kosten
fliir das erfindungsgeméd@fe Schutzschild sehr gering ge-
halten.

Es hat sich erfindungsgemdf als giinstig erwiesen, die
Formprofile iiber der gesamten Hohe des Schutzschildes
parallel zueinander anzuordnen. Dariiber hinaus kann
insbesondere der Abstand zwischen den Formprofilen
durch auswechselbare, gleichmdfig iliber die Hohe der
Formprofile verteilte Abstandshalter verdnderbar sein.
Je nach den betriebsiiblichen Gegebenheiten ktnnen da-
durch die Gasabzugsmengen in dem Gasabzugskanal zwischen
den beiden Formprofilen geregelt werden. Es 138t sich
dabei insgesamt die Dicke des Tiirstopfens bzw. die
effektive Kohlenfiillung in der Kammer verdndern. Da die
Warmeabstrahlung des TurkOrpers nach auBen naturgemdf
auch von der Dicke des Tirstopfens abhdngt, 188t sich
auch durch die Verdnderung der Abstandshaltér zwischen
den beiden Formprofilen eine bestimmte gewiinschte oder
zuldssige Temperatur aufen am TirkdSrper einstellen. An-
deferseits kann man erfindungsgemdB auch bei gleich-
bleibender Stdrke des Tiirstopfens die mittleren freien
Abstdnde zwischen den beiden Formprofilen und zwischen

TiirkSrper und dem Huferen Formprofil in gleichem oder

- 1o -
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entgegengesetzten Sinne verdndern und dadurch die
Strdmungsverhdltnisse in den beiden Gasabzugskanidlen
optimieren.

Zur Abdichtung der Absténde zwischen den Formprofilen
und den angrenzenaen~Kémmerwénden hat es sich effin~
dungsgemdB als gﬁnstig erwiesen, an den Seiten der
beiden Formprofile ein oder mehrere schmale Dichtfldchen
beweglich zu " befestigen, die sich beim Absenken
der Formprofile an die Kammerwdnde anlegen. Dabei
konnen besondere Dichtbleche mit schrdg ansteigenden
Langlochern versehen sein, durch die die Bolzen bzw.
die Abstandshalter zwischen den beiden Formprofilen
hindurchgefiihrt sind. Zur einfacheren Auswechselung
der Dichtbleche konnen sie erfindungsgemdf seitliche
zur Kammermitte hin offene Schlitze besitzen zum

Anhdngen auf die Bolzen bzw. Abstandshalter.

Einzelne formbeschddigte Dichtbleche ktnnen damit
ohne zusdtzlichen Montageaufwand ausgewechselt wer-
den.

Um ein einwandfreies Einsetzen der Koksofentiir mit
dem erfindungsgemdfen Schutzschild zu gewdhrleisten,
hat es sich als glinstig erwiesen, daR die Dichtbleche
im angehobenen Zustand der Formprofile in den Lings-
l16chern oder Schlitzen seitlich nach innen sich bewe-
gen. Wenn die Unterkanten der Dichtbleche im angehobe-
nen Zustand unten iiber die Formprofile hinausragen,
konnen sie sich beim Absenken der Formprofile gegeniber
diesen in senkrechter und aufgrund der schrdgen Schlitze
bzw. Langldcher nach auBen auf die Kammerwdnde zubewe-
gen. Dadurch wird im eingesetzten Zustand der Tir eine

zus8tzliche Abdichtung gegeniiber den Kammerwdnden er-
reicht.

- 11 -~
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Die Dichtbleche kSnnen erfindungsgemdf an ihren senk-

- rechten Lingskanten umgebogen sein. Im waagerechten

Schnitt durch ein Dichtblech kOnnen diese insbesonde-

re S-férmig ausgebildet sein.

Schlieplich ist es besonders glinstig, wenn erfindungs-
gemdl die innere zur Kammermitte gefichtete Seite der
Dichtbleche an dem duReren Formprofil anliegt. Damit
kann: zwar das Gas durch den senkrechten Spalt zwischen
Kammerwand und innerem Formprofil in den Gasabzugs-
kanal zwischen den beiden Formprofilen eindringen, in
den duBeren Gasabzugskanal zwischen TiirkSrper und dem
duBeren Formprofil kann das Rohgas aber aufgrund der
Abdichtung der Dichtbleche an den Kammerwdnden einer-—
seits und dem duBeren Formprofil andererseits nur sehr

bedingt eindringen.

Die Erfindung wird anhand der beigefiigten Figuren 1 bis.

7 beispielsweise n&@8her erldutert.

Figur 1: zeigt einen waagerechten Schnitt durch eine

in die Kammer&ffnung eingesetzte Tir nach
P 33 27 337.5.

Figur 2: zeigt einen senkrechten Schnitt durch einen

Teil der Tir nach Figur 1.

Figur 3: zeigt eine Reihe erfindungsgemdf einsetzbarer

Formprofile.

Die Figuren 4 und 5: =zeigen im senkrechten Schnitt

die Koksofentiir mit verschiedenen Abstand-

haltern zwischen den Formprofilen.

Figur 6: zeigt ausschnittweise die Formprofile mit

den Dichtungsblechen, dem gehobenen und ge-

senkten Zustand in der Kammer.

- 12 -
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Figur 7: zeigt wie Figur 1 einen waagerechten Schnitt

durch die Koksofentiir in anderer Ausfithrungsform.

Figuren 8 und 9: die Anwendung von Einzelheiten nach

Figur 1 bis 7 auf eine Tir mit separatem Schutz-
schild.

In den Figuren ist mit 1 die Ofenkammer mit den zugehdrigen
Heiz- oder Kammerwinden angedeutet. Um die senkrechte Off-
nung der Ofenkammer 1 herum verlduft der Tiirrahmen 7, an
dem die Elemente 6 der eingesetzten Tiir anliegen. Die Koks-
ofentiir besteht, wie z.B. in der P 33 27 337.5 beschrieben
aus einem Tirkodrper, der als Hohlprofil entlang dem Tur-
rahmen verl&duft und iiber Verriegelungseinrichtungen mit
dem Tlirrahmen verbunden ist. Mit dem TirkSrper 3 ist eine
Dichtungsplatte, 5, 5 a, verbunden, die am Umfang des
Tiirrahmens iber federbelastete Schrauben 4 gegen den Tir-
rahmen gepreft ist. Zur Verbesserung der Wdrmeisolierung . -
nach auBen hin kann die Dichtungsplatte als Hohlprofil
ausgebildet sein, wobei das Hohlprofil mit Isolierung
ausgefiillt sein kann. Dabei kann die Dichtungsplatte

mit einer einseitigen Ausbuchtung (vergleiche Figur 1)

oder auch sowchl zur Kammerseite als auch nach auBen

hin (vergleiche Figur 7) ausgebeult sein. An Jder Innen-
seite der Dichtungsplatte 5, 5 a, sind iiber der HOhe
verteilt Winkeleisen 15 befestigt, die iber Schrauben 16
mit weiteren Winkeleisen 14 verschraubt sind, die wiede-
rum mit den &duBeren Formprofilen 9 des Schutzschildes
verbunden sind. An diesem &duBeren Formprofil 9 ist
spiegelbildlich das Formprofil 8 iiber Bolzen 13 mit
Abstandhaltern 12 befestigt. In den Figuren 1 und 2

sind mit 18, 19 in gestrichelter Form die Positionen

der Formprofile in groBerem Abstand voneinander dar-
gestellt. In den Figuren 4 und 5 ist ebenfalls der Unter-
schied zwischen geringerem und grdferem Abstand der

Formprofile wvoneinander deutlich gemacht.

- 13 -
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In der Figur 3 sind eine Reihe von méglichen Ausfithrungs-
formen der Formprofile dargestellt. Wdhrend gem3f Figur 1
die Formprofile auBen verbunden sind und in der Mitte

liegende Flachen parallel nach auBen ausgelenkt sind,

‘ist gemd@B Figur 3.1 gerade umgekehrt, wobei in Figur 3.1

die Profile in der Mitte einen geringen Abstand haben und

~dort iiber die Bolzen 13 miteinander verbunden., wdhrend sie

auBen zu den Kammerwidnden hin einen grofen Abstand haben.
Dieser Abstand auBen kann gemdB Figur 3.1 auBen wieder

in perallelen ebenen Winden enden. Die Formprofile kOnnen
auch zu den Kammerwidnden hin kreisbogenfdrmig oder gemdf
Figur 3.6 eckig nach auBen abgebogen sein. Gemdf Figur

3.7 sind die Enden zunichst kreisbogenfdrmig nach aufen
und dann wiederum halbkreisfdrmig nach innen gebogen, so
da® die Enden aufeinander zugerichtet sind. Die Figuren
3.1 bis 3.4 enthalten dariiber hinaus verschiedene mittlere
Ausbuchtungen, die nach aufen dreieckfdrmig, halbkreis-

formig trapezdhnlich ausgebildet sind.

Aus den Figuren 6 und 7 sind schlieBlich die zusdtzlichen
Dichtbleche 24 ersichtlich, die mit Langldchern 25 ver-
sehen sind. In der Figur 6 ist in der linken Hdlfte der
gehobene Zustand der Formprofile dargestellt. Das Dicht-
blech 25 hat sich von der Kammerwand 2 abgesetzt und ist
von der Druckfeder 26 nach innen und nach unten gedriickt
worden. Unterhalb des Formprofiles steht es Uber. Im
rechten gesenkten Zustand der Formprofile stehen Form-
profile und Dichtbleche auf der Ofensohle auf und das
Dichtblech liegt an der Kammerwand 2 an. Die Relativbe-
wegung Formprofil gegeniiber dem Dichtblech kann bis zu

60 mr= betragen, wobei der senkrechte Spalt zwischen Form-
profil und der Kammerwand bis zu 10 mm betragen kann;

Aus Ger Pigur 7 ist schlieflich die S-f6rmige Gestalt

des Dichtbleches 24 ersichtlich, wobei die Dichtbleche
inner an dem dufleren férmbrofil 9 anliegen und auBen
zwischen dem Formprofil 8 und dem Dichtblech ein senk-
rechter schmaler Spalt verbleibt.

- 14 -
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Nach Figur 8 und 9 ist anstelle des Kammerrahmens 7 ein
Kammerrahmen 30 vorgesehen. Der Kammerrahmen 30 besitzt
innen Nocken 31l mit gabelfdrmigen Ausnehmungen, in die
Riegel 27 eingelegt sind. Die Riegel 27 tragen das Form-

profil 18, 19, das vorher vom Tiirkdrper 3 gehalten wor-
den ist.

Nach Figur 8 und 9 verhindert diese Anordnung eine
Kraftentfaltung der Kohleschiittung im Ofen auf den
TiirkSrper 28. Der TiirkS6rper muf demzufolge nur noch
dem Gasdruck im Ofen standhalten. Die Dichtungsplatte
29 kann infolgedessen eine minimale Dicke aufweisen,

d.h. &hnlich einer Folie ausgebildet sein.

Zum Koksdriicken wird der TiirkSrper 28 - wie iiblich -
von der Tiirhebevorrichtung ergriffen und zuriickge-
schwenkt. Die Formprofile 18, 19 werden von der mit
entsprechenden Klauen versehenen Tiirreinigungsvorrich-
tung an den Riegeln 27 erfaBt, aus dem Ofenrahmen
herausgehoben und zuriickgeschwenkt. Die Tilirreinigungs-
vorrichtung steht aufgrund geringer Verschmutzungs-

neigung und entsprechend geringer Reinigungst&tigkeit
dazu zur Verfiigung.

- 15 -
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Ofenkammer
Heizwdnde
Tlirkorper
Druckschrauben
Dichtungsplatte
Isolierung
Dichtungselement

Tdrrahmen

Formprofil (kohleberiihrte Seite)
Formprofil (zur Tirseite hin)
Gasabzugskanal zwischen 8 und 9

Gasabzugskanal zwischen 5 und 9

Abstandshalter
Bolzen
Winkeleisen
Winkeleisen

Schrauben

Befestigungswinkel

Formprofil
Formprofil
Ofendecke

Spalt zwischen Formprofil und Heizwand
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Spalt zwischen den beiden Formprofilén 8 und 9

Ofensohle
Dichtblech
Langldcher
Druckfedern
Riegel
Tirkdrper
Dichtungspiatte
Kammerrahmen .

Nocken
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Koksofentilir mit separatem Wirmeschutzschild

Patentanspriiche:

1.

2.

3.

Mehrteilige Koksofentiir mit einem als Feuerschirm
dienenden Schutzschild und dahinter angeordneter
Tiirdichtung, wobei der Schutzschild und die Tiir-
dichtung unabhd@ngig voneinander bewegbar sind,
dadurch gekennzeichnet, daB der
Schutzschild (3) in Lingsrichtung des Ofens ein-

setzbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Schutzschild (3) in Nocken des

Ofenrahmens gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dafg der Schutzschild (3) tiir-
seitig mit Riegeln als Halterung im Ofenrahmen ver-

sehen ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dai
der Schutzschild aus zwei mit Abstand vom Tiirkérper (3)
gehaltenen Formprofilen besteht, die mit geringem Ab-
stand voneinander angeordnet sind und einen senkrechten
an den Schmalseiten groRtenteils offenen Gaskanal (10)
bilden. -
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Vorrichtung nach Anspruch-4, dadurch gekenn -
zeichnet, dap zwei gleiche Formprofile (8, 9)
symmetrisch zur dazwischenliegenden Mittelebene ange-
ordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-

kennzeichnet, dag handelsiibliche Stahlspund-
wdnde in Normalausfiihrung oder L.eichtprofile oder
Tafelprofile fiir die Formprofile (8, 9) verwendet wer-
den.

Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dap die Formprofile (8,9)
iiber der gesamten HOhe des Schutzschildes parallel

zueinander angeordnet sind.

Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daR der Abstand zwischen den
Formprofilen (8, 9) durch auswechselbare, gleichmiBig
iiber die Hohe der Formprofile (8, 9) verteilte Abstand-
halter (12) verdnderbar ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daf die mittleren, freien Ab-
stdnde zwischen den beiden Formprofilen 8 und 9 und
zwischen Tiirkdrper (3) und dem HuBeren Formprofil (9)
in gleichemA oder entgegengesetzten Sinne verdnderbar
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn -
zeichnet, dap das Verhd3ltnis der Abstdnde zwischen
1 zuiund 1 zu 10, vorzugsweise etwa zwischen 1 zu 3

und 1 zu 5, betrigt.

Vorrichtung nach den Anspriichen 4 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daf zur Abdichtung der Ab-
stdnde zwischen den Formprofilen (8, 9) und den an-

<
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grenzenden Kammerwdnden (2) an den Seiten der Form-
profile (8, 9) ein oder mehrere schmale Dichtflichen
(24) beweglich befestigt sind, die sich beim Absen-

ken der Formprofile (8, 9) an den Kammerwénden (2)
anlegen.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daR die Dichtbleche (24) mit schrig
ansteigenden Langldchern (25) versehen sind, durch
die die Bolzen (13) bzw. die Abstandshalter (12)
zwischen den beiden Formprofilen (8, 9) hindurch

gefihrt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Dichtbleche (24) seitliche
zur Kammermitte hin offene Schlitze besitzen, zum
Anhingen der Dichtbleche (24) auf die Bolzen (13)

bzw. Abstandshalter (12).

Vorrichtung nach den Anspriichen 11 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dap die Dichtbleche (24) im
angehobenen Zustand der Formprofile (8, 9) an deren
Unterkante iiberstehen und sich beim Absenken der Form-
profile (8, 9) gegeniiber diesen in senkrechter und
aufgrund der schridgen Schlitze bzw. Langldcher (25)

nach auBen auf die Kammerwé&nde (2) zubewegen.

Vorrichtung nach den Anspriichen 11 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daf an der Oberkante des
Schutzschildes senkrecht wirkende Druckfedern (26) an-
geordnet sind, mit denen die Dichtbleche (24) beim
Anheben der Formprofile (8, 9) von den Kammerwdnden

(2) weg zur Kammermitte gedriickt werden.

- 5 -
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Vorrichtung nach den Ansprﬁchen 11 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB die Dichtbleche (24) an

ihren senkrechten Langskanten umgebogen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekenn-

zeichnet, dag die Dichtbleche (24)S-fdrmig aus-
gebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch
gekennzeichnet, daR die innere, zur Kammer-
mitte gerichtete Seite der Dichtbleche (24) an dem
duBeren Formprofil (9) anliegen.

- 6 -
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