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69 Slebvorrichtung.

@ Es wird eine Siebvorrichtung vorgeschlagen, die als Auf- [ 10 {
gabevorrichtung und Grobtrennung von schwer zu siebenden =
Fraktionen wie Hausmilill, Gewerbemull, Sperrmiill oder Trok- " 1 %
kenmdall usw. dient. Damit ein optimaler Reinigungseffekt und B~ === = T T -
Verteilungseffekt erzielt wird, sind zwei Gbereinander angeord- 2y ol 1

nete, sich Uberlappende Stangen-Rostsiebe 12, 13 vorgese- 7j—§, O 19

hen, deren Stabe einen konischen Querschnitt aufweisen und 1 27 f == 21

die in threm Endbereich freischwebend ausgebildet sind. Der 2 e ,'{ﬂL <l

Reinigungseffekt der Vorrichtung wird durch die stufenformige = C RTINS

Absetzung der Stangen-Rostsiebe 12, 13 und die damit ver- — e
bundene Umwalzung verbessert. Eine Schwingbewegung wird

mittels Gummi-Schwingelementen und Exzenterantrieb be-

wirkt.
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amtl. Bez.: "Siebvorrichtung"

Die Erfindung betrifft eine Siebvorrichtung, insbesondere
zur Siebung von Wertstoffen, Hausmiill, Gewerbemiill, Sperr-

miill, Trockenmiill, NaBmiill, Kompost und/oder von Problem-
und Gefahrenstoffen, mit in Transportrichtung angeordneten,

geneigten, in eine Schwingbewegung versetzbaren Stdben.

Die dltere Patentanmeldung P 34 15 090.0 betrifft eine
Sortieranlage zur Sortierung von Wertstoffen, insbesondere
Trockenmiill wie Glas, Karton, Papier, Kunststoffe o. dgl.
Die Sortieranlage besteht aus einem kreisringfdérmigen
Sortiertisch mit manuellen und maschinellen Sortierarbeits-
pldtzen von denen aus die Wertstoffe in Sortierschéchte
abgeworfen und in konzentrisch verlaufenden Entsorgungs-—
kandlen transportiert werden. Zur Vorsortierung weist die
Anlage nach der oben genannten Patentanmeldung eine Vor-
sortierstrecke bzw. Sortiermaschine auf, auf welcher schon
automatisch eine Trennung von fldchenf&rmigen und kérper-
f8rmigen Teilen ermdglicht wird.

Der aus deéen Milltransportfahrzeugen stark verklumpte und in
sich verschlungene Trockenmiill kann jedoch nicht ohne
weiteres unmittelbar auf ein Transportband und damit auf die
Vorsortierstrecke gemdB der in der &lteren Patentanmeldung
beschriebenen Anlage geworfen werden. Vielmehr erscheint es
zweckmdBig, den Trockenmiill der Anlage liber eine Aufgabe-
vorrichtung zuzufiihren. Hierflir sind bekannte bewegliche

Stangen-Roste als Siebvorrichtungen verwendbar, deren
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Arbeitsfldche aus einzelnen Std3ben oder Formkdrpern gebildet
wird, die parallel oder quer zur F6rderrichtung des Sieb-
gutes liegen. Bekannte Stangen-Roste oder Stangen-Rostsiebe
haben jedoch den Nachteil, daB sie als Fldchensieb bei
bestimmten Materialien nur einen geringen Reinigungseffekt
aufweisen. Dariiber hinaus kann sich der ungleichfdrmig
anfallende Trockenmiill auf herk&dmmlichen Fl3chensieben nicht
im geforderten MaBe verteilen bzw. auflockern, da die

Siebfldche leicht zu Verstopfungen neigt.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Siebvorrichtung zu schaffen, die insbesondere als Aufgabe-
vorrichtung und Siebvorrichtung von Wertstoffen aus Haus-
miill, Gewerbemiill, Sperrmiill, Trockenmiill und/oder von
Problem~ und Gefahrenstoffen dient. Dariiber hinaus soll die
Vorrichtung auch auf anderen Arbeitsgebieten mit &hnlicher

Problematik anwendbar sein.

Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Vorrichtung der
einleitend bezeichnenden Art erfindungsgemdf dadurch geldst,
daB wenigstens zwei, stufenfrmig hintereinander angeordnete
Stangen-Rostsiebe vorgesehen sind, mit sich in Transport-
richtung verjlingenden St&ben, deren in Transportrichtung
gerichtete Endbereiche freischwebend, offen und ohne Be-
festigung ausgebildet sind.

Durch die erfindungsgemdBe Vorrichtung wird eine Aufgabevor-
richtung und Siebvorrichtung insbesondere zur Behandlung der
Materialien nach der Hauptpatentanmeldung geschaffen. So
- kann der in den Containerfahrzeugen beispielsweise ange-
lieferte Trockenmiill mit unterschiedlichster Zusammensetzung
zundchst auf die erfindungsgemdBe Vorrichtung aufgegeben
werden. Durch die Kombination der erfindungswesentlichen
Merkmale wird eine Siebwirkung bzw. ein Reinigungseffekt

besser als bei bekannten Trommelsieben erzielt, bei welchem
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eine dauernde Umschichtung des Siebgutes erfolgt. Trommel-
siebe sind jedoch fiir die vorliegende Aufgabe ungeeignet, da
durch die stdndige Umschichtung des Siebgutes erhdhte Ver-
stopfungsgefahr besteht und da durch die hohe Fallh&he bei-
spielsweise Glas zertriimmert wird. Dartiber hinaus wird der
Vorteil des Fldchensiebes mit groBer Aufnahmefl&dche, d. h.
groBer Siebfldche beibehalten. Durch die erfindungsgemdsBe
Ausbildung der Vorrichtung mittels einer Vorverteilerstrecke
kommen die Teile fldchig zu liegen bevor sie auf den
Stangenrost kommen. Hierdurch fallen die Teile nicht direkt
auf den ersten Stangenrost, so daB dieses nicht verstopfen
kann bzw. die Teile nicht mit ihrer Schmalseite durch die
Siebdffnungen fallen k&nnen. Es fallen dadurch im wesent-

lichen nur kleine Teile durch den Rost.

Durch die Stdbe als einseitig eingespannte Stdbe die sich in
Transportrichtung verjlingen, wird eine optimale Selbst-
reinigung des Stangen-Siebes erzielt. Dies gilt insbesondere
fir Materialien ohne innere Festigkeit wie Striimpfe,
Schniire, Stoffe, Folien usw. die normalerweise die Siebe
leicht verstopfen. Derartige Materialien koénnen durch die
erfindungsgemdfen Stangen-Rostsiebe nicht leicht hindurch-
gleiten sondern sie werden am freien Ende der Siebstdbe

einfach abgeschoben.

MaBgeblich ist auch der Abwurfvorgang und der damit ver-
bundene Wendevorgang von einem oberen Stangen-Rostsieb auf
eine darunter gelegene weitere Vorverteilerfldche eines
weiteren Stangen-Rostsiebes, wodurch ein &hnlicher Effekt
wie beim Trommelsieb jedoch ohne die oben genannten Nach-
teile erzielbar ist. Selbstverstdndlich k&nnen mehrere
derartige Abwurfstationen zur Umwdlzung des zu verarbei-
tenden Materials vorgesehen werden, d. h. die Siebvor-
richtung ist treppenfdrmig aufgebaut. Der Aufprallvorgang
wird jedoch geddmpft ausgefiihrt, damit keine Beschddigung
der Wertstoffe eintritt.
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In den Unteransprilichen sind weitere MaBnahmen zur LOsung der
erfindungsgemdfen Aufgabe und insbesondere zur vorteilhaften
Weiterbildung und Verbesserung der erfindungsgemdfen Vor-
richtung vorgesehen. Gemdf der Ausbildung nach Unteranspruch
2 oder 7 werden die gemd@f dem Hauptanspruch ausgebildeten
Stdbe mit rundem, rechteckigem bzw. prismatischem oder T-
Profil=-Querschnitt ausgebildet, insbesondere derart, das
sich beispielsweise beim prismatischen Querschnitt der freie
Rostquerschnitt nach unten zu trapezfdrmig erweitert, d4d. h.
die schmale Prismaseite ist unten angeordnet. Hierdurch
kSnnen die zu siebenden Stilicke leichter durch den Rost
gleiten d. h. die Verstopfungsneigung wird abgebaut. Der

gleiche Effekt wird mit einem T-Profil-Querschnitt erzielt.

Es ist jedoch auch vorgesehen, daf die Stdbe in ihrem
unteren Bereich in den freien Rostquerschnitt hineinragende
Vospriinge aufweisen, an denen fldchenhaftes Gut sich ab-
stiitzt und nicht durch das Sieb fdllt.

In Verbindung mit der konischen Ausbildung in L&ngsrichtung
der Stdbe sowie der freischwebenden Enden, sowie einer vor-
zugswelse zick-zack-f6rmigen Ausbildung der St&be in L3ngs-
bzw. Transportrichtung, wird eine auBerordentlich gute
Siebwirkung erzielt. Die zick-zack-férmige Ausbildung der
Stdbe bewirkt insbesondere ein Zuriickhalten von papier-
f6rmigem Gut. Dies wird durch die zusdtzlich ausgefiihrte
Schwingbewegung der Siebvorrichtung und die dadurch her-

vorgerufenen Eigenschwingungen der Stdbe unterstiitzt.

GemdB der Erfindung sind vor den jeweiligen Stangen-Rost-
sieben Verteilerstrecken vorgeschaltet, die ebenfalls in
eine Schwingbewegung versetzt werden. Hierdurch kann sich
das zu siebende Gut gleichmd@Big verteilen, um auf das
Stangen-Rostsieb zu gelangen. Weiterhin wird die Verteiler-

funktion der Aufgabevorrichtung verbessert.
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In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daf das
Maschinengestell auf Gummi-Schwingelementen gelagert ist und
mittels eines Exzenterantriebs zur Erzeugung der Schwing-
bewegung angetrieben wird. Diese Elemente sind voéllig
wartungsfrei und ermdglichen eine Schwingbewegung, die die

Funktionsweise des erfindungsgemdfien Prinzips unterstiitzt.

Die erfindungsgemdfe Siebvorrichtung ist nicht auf die
Verwendung von Siebvorgidngen gemdB der Anlage der Haupt~-
patentanmeldung beschrédnkt. Vielmehr lassen sich &hnliche
Materialien, die zu einer Verstopfung der Siebeinrichtung
flihren problemlos verarbeiten. AuBierdem wird mit dem erfin-
dungsgemdfen Umwdlzprinzip einer treppenfdrmigen Ausge-
staltung der Stangen—-Rostsiebe eine verbesserte Siebwirkung

erzielt.

Ein vorteilhaftes und zweckmd@figes Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und in der nach-

folgenden Beschreibung ndher erldutert. Es zeigen
Fig. 1 eine Seitenansicht,

Fig. 2 eine Draufsicht der erfindungsgemdfen Siebvor-

richtung.

Fig. 3 einen Teilschnitt durch die Stdbe des Stangenrost-
siebs.

Die in den Figuren dargestellte Siebvorrichtung 10 besteht
aus einem Siebkasten 11 in welchem ein oberes Stangen-Rost-
sieb 12 und ein unteres Stangen-Rostsieb 13 angeordnet sind.
Der komplette Siebkasten mit Stangen—-Rostsieben weist einen
Neigungswinkel von (X & 3 bis 4° auf, so daB8 die Stangen-
Rostsiebe in Transportrichtung leicht nach unten hinvgeneigt
sind.
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Dem Einlaufbereich 14 der Siebvorrichtung folgt eine Vorver-
teilerstrecke 15 auf der sich das zu siebende Gut iber die
ganze Breite der Siebvorrichtung 10 verteilen und flachlegen
kann. Der Einlaufbereich 14 und die Vorverteilerstrecke 15

nehmen etwa 1/3 der Gesamtldnge der Siebvorrichtung 10 ein.

Der Vorverteilerstrecke 15 folgt das obere Stangen—-Rostsieb
12. Das Stangen-Rostsieb 12 wird durch einzelne parallel
nebeneinander angeordnete Stdbe 16 gebildet, die in ihrem,
der Vorverteilerstrecke 15 zugewandten Bereich 17 fest
eingespannt sind. Das in Transportrichtung liegende andere
Ende 18 ist dagegen freischwebend, d. h. offen, ohne Be-
festiqgung ausgebildet. Die einzelnen Std@be 16 sind prisma-
tisch ausgebildet und verjlingen sich zum vorderen Ende 18
hin, wobei die Verjiingung sowohl in Draufsicht als auch in
Seitenansicht erfolgt. Dariiber hinaus ist der prismatische
Querschnitt 25 der Stdbe 16 derart ausgebildet, daB sich der
freie Rostquerschnitt 27 nach unten zu erweitert, d. h. die
schmale Prismaseite der Stdbe unten angeordnet ist (Form
eines auf dem Kopf Stehenden Trapezes). Hierdurch, sowie
durch die konische Ausbildung in Lingsrichtung der Sté&be,
kann das zu siebende Gut leichter durch den Rost gehen und
sich nicht verklemmen. Der Reinigungseffekt wird deshalb
erheblich erhdht. Ein T-fbrmiges Profil eignet sich
ebenfalls.

Oft ist es wiinschenswert, daf fldchenhaftes Gut wie Zei-
tungen, Papierbldtter o. dgl. nicht durch das Sieb hindurch-
fdllt. Hierfiir sind im unteren Bereich 26 der St&be 16
Vorspriinge 28 in Form beispielsweise einer durchgehenden
Leiste 28 vorgesehen, die in den freien Rostquerschnitt 27
hineinragen. So wird beispielsweise ein in den Siebspalt 27
hineinrutschendes Blatt 29 vor dem Durchrutschen gesperrt,
so daB es durch die Riittelbeweqgung wieder auf dem Sieb
bleibt und nicht durchrutscht (s. Fig. 3).
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Durch den sich verkleinernden Querschnitt wird das Eigen-
schwingungsverhalten der Sté&be positiv beeinfluft, so da8

der Reinigungseffekt weiter erhdéht wird.

Unterhalb des oberen Stangen-Rostsiebes 12 ist eine weitere
Vorverteilerstrecke 19 filir das daran anschlieBiende untere
Stangen-Rostsieb 13 vorgesehen. Das durch das obere Stangen-
Rostsieb 12 hindurchfallende Gut gelangt jedoch verteilt von
der unteren Vorverteilerstrecke 19 auf das darauffolgende
untere Stangen-Rostsieb. Es kann jedoch wahlweise auch schon
an dieser Stelle aus der Siebvorrichtung ausgeschleust
werden.

Das letzte Viertel des oberen Stangen-Rostsiebes 12 {iber-
lappt sich mit dem ersten Viertel des unteren Stangen-Rost-
siebes 13. MaBSgeblich filir die gute Verteilerwirkung und
einen optimalen Reinigungseffekt bzw. Siebeffekt ist u. a.
der geddmpfte Abstlirzvorgang vom Endbereich des oberen
Stangen-Rostsiebes 12 auf die Verteilerstrecke vor dem
unteren Stangen-Rostsieb 13. Hierdurch wird das Siebgut
dhnlich einem Trommelsieb umgewdlzt.

Das untere Stangen-Rostsieb 13 ist prinzipiell gleich auf-
gebaut wie das obere Stangen—Rostsieb 12. MaB8geblich ist die
konische Ausbildung sowie das freischwebende Ende der Sté&be,

an deren Enden das Grobgut in einen Grobgut-Auslauf (20)
abfdllt.

Das auf den Stangen—-Rostsieben 12, 13 verbleibende grobe
Material wird am Ende der Siebvorrichtung 10 einem Grobgut-
Auslauf 20 zugefiihrt, von wo aus es der weiteren Bearbeitung
z. B. in der Sortieranlage zufiihrbar ist. Das tiber die
Stangen-Rostsiebe 12, 13 ausgesiebte feine Material wird
iiber den Ausgang 25 ausgetragen und gesondert behandelt

werden bzw. einer Deponie zugefiihrt werden.



In der Fig. 1 ist weiterhin der Antriebsmechanismus der
Siebvorrichtung dargestellt. Der gesamte Siebrahmen 11 ist
auf Gummi-Schwingelementen 21 angeordnet. Derartige Elemente
sind fiir das erfindungsgemdBe Prinzip vorteilhaft, da
mittels eines Exzenterantriebs 22 itiber einen Motor 23 die
verschiedensten Schwingungen ausgefiihrt werden kénnen. Durch
die einseitige Lagerung der Stdbe der Stangen—-Rostsiebe 12,
13 fiihren diese zusd@tzlich eine eigene Schwingbewegung aus,
die sich ebenfalls vorteilhaft auf den Weiteftransport und
die Siebung des Siebgutes sowie auf den Reinigungseffekt
auswirkt. Die optimale Gro8e der Schwingbewegung und der
Schwingfrequenz wird je nach zu siebendem Gut in an sich

bekannter Weise ausgewdhlt.

Im Bereich der Abwurfstrecke vom oberen Stangen-Rostsieb 12
auf das untere Stangen-Rostsieb 13 ist eine Prallplatte 24
vorgesehen, die es vermeidet, daB sich das herunterfallende
Gut in dem darunter liegenden Stangen-Rostsieb verklemmt
oder mit der Schmalseite durchfillt.

Die in der Zeichnung nicht ndher dargestellte alternative
Ausbildung der St&be in Zick-Zack-Form verbessert das nicht
erwlinschte Durchrutschverhalten von papierfdrmigem Gut

o. dgl. Die St3be sind hierfiir in einem Winkel von bei-
spielsweise 5 bis 10° zur Transportrichtung jeweils zick-

zack-f6rmig abgewinkelt, auf eine L3dnge von beispielsweise
20 cm.
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1. Siebvorrichtung, insbesondere zur Siebung von Wert-
stoffen, Hausmiill, Gewerbemiill, Sperrmiill, Trockenmiill,
Nafmiill, Kompost und/oder von Problem- und Gefahrenstoffen,
mit in Transportrichtung angeordneten, geneigten, in eine
Schwingbewegung versetzbaren Stédben, dadurch gekennzeichnet,
daf wenigstens 2zwei, stufenfdrmig hintereinander angeordnete
Stangen-Rostsiebe (12, 13) vorgesehen sind, mit sich in
Transportrichtung vorzugsweise verjilingenden Stdben (16),
deren in Transportrichtung gerichtete Endbereiche frei-
schwebend und offen ausgebildet sind, wobei Mittel vorge-
sehen sind, um die Stangenrostsiebe (12, 13) in eine Kreis-
schwingbewegung und/oder in eine Eigenschwingbewegung zu
versetzen und daB mittels einer Vorverteilerstrecke (15) wvor
dem oberen Stangenrostsieb (12) die zu siebenden Teile flach

gelegt werden.

2. Siebvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die St3be (16) einen prismatischen Querschnitt
(25) aufweisen, mit einem sich nach unten erweiternden

freien Rostquerschnitt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 eine Vorverteilerstrecke (19) fiir das untere Stangen-
Rostsieb (13) unterhalb des oberen Stangen-Rostsiebes (12)

angeordnet ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Siebrahmen (1l1l) auf Gummi-Schwingelementen (21) ge-
lagert und mittels eines Exzenterantriebs (22, 23) antreib-
bar ist, wobei der Siebrahmen (11) eine Kreisschwingbewegung
mit einem Schwingdurchmesser in der Gr&S8enordnung von ca.
100 mm ausfiihrt.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 das Verhdltnis der Auflagebreite des Siebstabs (16) zu
seiner auskragenden Lidnge im Bereich zwischen 1: 50 und

1 : 100 liegt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
das Stdbe (16) mit trapezfdrmigem, rechteckfSrmigem Quer-
schnitt (25) oder mit T-Profil vorgesehen sind, die in ihrem
unteren Bereich (26) in den freien Rostquerschnitt (27)

hineinragende Vorspriinge (28) aufweisen.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Stdbe (16) den Querschnitt eines T-Profils auf-

weisen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Stdbe (16) in Transportrichtung zick-zack-fdrmig
verlaufen.
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