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69 Elektrisches Handschneldgerét fiir Weichmaterialien.

&) Das elekirische Handschneidgerat fir Weichmateria-
lien weist zwei Schneiddrédhte (16) auf, welche Teile einer
Drahtschieife (14) sind, die iber die beiden Flachprofile (27)
lauft und mit der unter Federdruck stehenden Drahtstiitze
(10) gespannt ist. Mit Hilfe der Gleitfldche (2) am Gerat, die
entlang einer Flhrungsflache gefiihrt wird, kénnen ebene
Schnitte in der Ebene der Gleitfliche oder parallel dazu,
aber auch normal dazu ausgefithrt werden. Ebenso kdnnen
Gehrungen geschnitten werden, wenn die Drahtstiitze (10)
N gegen eine solche anderer Lange ausgetauscht oder durch
eine bogenformige Halterung ersetzt wird, welche Schnitte
unter grossem Winkel ermoglicht. Durch die Verschiebbar-
q keit des Winkelstiickes (31) kann der Abstand zwischen den
beiden Flachprofiien (27) genau auf die Dicke beispielsweise
einer zu schneidenden Platte eingesteilt werden, sodass nur
N das effektiv fiir den Schnitt benotigte Stiick des Schneiddrah-
tes (16) erhitzt wird.
Das Gerat ermoglicht auch die Durchflihrung von Profil-
I,ﬂ schnitten, indem der entsprechend geformte Schneiddraht
= (33) mittels der beiden auf die benbtigte Distanz eingesteli-
ten Flachprofile (27) am Gerat festgeklemmt wird. Selbstver-
standlich kann damit auch ein einzelner, gestreckter
Schneiddraht (16) eingespannt werden.
Das Gerét dient hauptsachlich dazu, z.B. bei der Isolie-
m rung von Wanden, (berstehende Teile von Platten abzu-

schneiden sowie an noch nicht gekiebten Platten gewiinsch-
te Gehrungen zu schneiden. Es ist ebenso im Baugewerbe
wie in alien Industrien verwendbar, wo mit erhitztem Wider-
standsdraht schneidbare Weichmaterialien verarbeitet wer-
den.

(Fem=mae,
i1 NN
1 ~
ey N~
f 14 AN
- W
0 |8 S0 29
’ W\
N Y /7 \\)\/
’/ \\\\
¢ 16 ,“~30 l
7/
8 7/
271 /*
x| 128
T
g ~E
-1
3T L2
1" /12

ACTORUM AG



10

15

20

£
—
(On
@1
rD
G
4=

-1 -

Flektrisches Handschneidgerédt fur Weichmaterialien

Die Erfindung betrifft ein elektrisches Handschneidgeréd
fiir Weichmaterialien, insbesondere filir geschéumbte Kunst-
stoffe, welches mit Hilfe eines elektrisch erhitzbaren
Schneiddrahtes sowohl ebene als auch profilierte Schnitte
erlaubt.

Fir die Bearbeitung von Kunststoffsch@umen ist es bekannt,
mittels einer elektrisch erhitzten, in zwel Halterungen
befestigten und beliebig biegbaren Drahtschlaufe gekrummte
Flachen auszuschneiden. Zur Erzielung eines ebenen Schnit-
tes missen die beiden Halterungen bei gespanntem Draht auf
einer Tischplatte befestigt und z.B. eine Schaumstoffplat-
te gegen den Schnelddraht bewegt werden. Es kann auch die
Platte unbewegt bleiben und der Schrneiddraht gefiihrt wer-
den. Die Glite des Schnittes héngt jedoch von der Geschick-
lichkeit des Ausfihrenden ab, die Schnittfldche wird nie
wirklich eben sein und die Anwendungz dieser Vorrichtung
ist in vielen Bedarfsfallen gar nicht mdglich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein handliches,
leicht transportables Gerdt der eingangs genannten Art zu
schaffen, mit welchem auch an ortsfesten Bauteilen und

selbst von Ungelibten ebene sowie auch Profilschnitte exakt
ausgefihrt werden kdnnen.

Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, dass der Schneid-~

draht in einer einstellbaren, relativ zu einer ersten
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Gleitfl&che fixierten Lage an Halterungen befestigbar ist,

Das erfindungsgeméisse Handschneidger&t dient vor allem im
Baugewerbe zur Begradigung der ¥anten wvon Schaumstoffplat—
ten, wie es beispielsweise bei der Durehflihrung von Wirme-
isolierungen in Fensterdffnungen notwendig ist, oder zur
Anpassung der Platten an vorhandene Fl&ehen, ®in weiterer
Vorteil ergibt sich dadurch, dass mit dem erhitzten
Schneiddraht in die Platten hineingeschnitten werden kann,
bis die Gleitfliche des Gerdtes auf einer vorgesehenen
Fihrungsfl&che zum Aufliegen kommt, worauf dann der ei-
gentliche Schnitt erfolgt. Dieser Schnitt kann in der Fbe-
ne der Gleitfl&che, in einer dazu barailelen Ebene, in
Normalebenen dazu oder in einem gewlinschten Winkel durch-
gefihrt werden. Das Gerdt ist dadurch fiir die verschieden—
sten in der Praxis vorkommenden i0glichkeiten anwendbar,
Beim obigen Beispiel einer Fensteroffnung kann bis in den
Kantwinkel hinein sauber geschnitten werden und es ist
keine Nacharbeit nétig. Bei Verwendung einer in sich ge—
schlossenen Yrahtschleife werden nur die fiir das Schneiden
vorgesehenen Teile derselben direkt erhitzt, was eine
Schonung und damit léngere Lebensdauer des Drahtes bedeu-
tet. Auch kann die Drahtschleife nur durch Federkraft,
also ohne zus#tzliche Hilfsmittel in ihrer Lage gehaltert
und im Bedarfsfalle mit wenigen Handgriffen sofort ausge~
wechselt werden., Eine weitere Verbesserune ergibt sich,
wenn der Abstand zwischen dexn Halterunsen fiir den Schneid—
draht verstellbar ist. Demit lésst sich bei ebenen Schnit-
ten der direkt beheizgte Teil des Schneiddrantes genau auf
die Dicke des zu schneidenden vaterials einstellen, und es
konnen auch profilierte Schnitte ausgefiihrt werden. Das
Ger8t ist nicht nur irm Baugewerbe, soniern auch in der
Verpackungs- und in anderen Industrien verwendbar, wo
Schaumstoffe Jeglicher Art, aber auch ancere Kunststoffe

und Weichmaterialien wie z.B., Gummi zu schneiden sind, so-

fern diese durch einen heissen Draht schneidbar sing,
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Kachstehend werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung an-
hand der beigefligben schematischen Zeichnung ngher be-
schrieben. Es zeigen:

Fig.1 ein Handschneidgerdt in Seitenansicht;

Tig,2 das Geridt nach Fig.1 in der Sicht von oben;

Fig.3 ein Ger&t in perspektivischer Darstellung wahrend
der damit durchgefihrten Arbeit;

Fig.4 eine Variante des Gerdtes nach Fig.1, welches auch
profilierte Schnitte erlaubt.

Das Handschneidgerdt nach den Figuren 1 und 2 weist den
quaderformigen Teil 1 mit der ersten Gleitflache 2, mit
welcher das Gerdt ilber eine Fiuhrungsfléche gefihrt wird,
und den plattenformigen Teil 3 mit dem Ausleger 4 auf,
Teil 1 und 3 sind miteinander starr verbunden, jedoch
durch die elektrisch isolierende Zwischenschicht 5 vonein-
ander getrennt. Der Ausleger 4 ist rechtwinklig abgebogen,
und an seinem oberen, T-formigen Teil 6 ist als Halterung
fiir den Schneiddraht das Flachprofil 27 befestigt, =z.B.
angeschraubt, Ein weiteres Tlachprofil 27 ist am Teil 1
befestigt. In beide Flachprofile ist beidseitig eine - in
der Zelchnung nicht erkennbare -~ Hut 28 von der ungefiZhren
Dicke des Schneiddrahtes eingefrist.

Auf der Gegenseite des Auslegers 4 ist die Fihrungshiilse 8
angebracht, in die eine (nicht sichtbare) Schraubenfeder
eingelegt ist. Ferner iséY%ie Hilse 8 das Gleitstiick 9
eingeschoben, das als weitere Halterung die Drahtstiitze 10
trégt. Die beiden Teile 1 und 3 werden iiber die Leitungen
11,12 von einem Trafo oder von einer Batterie mit Strom
von z.B., 12 V versorgt.

Der Schneiddraht wird von der in sich geschlossenen Draht-
schleife 14 gebildet. Um sie zu montieren, wird das Gleit-
stick 9 in die Hiilse 8 entgegen dem Druck der eingelegten
Feder hineingeschoben und die Drahtschleife in die vier

Nuten 28 der Flachprofile 27 und in eine Ringnut der Stit-

ze 10 eingelept., Bel Freigabe des Gleitstiickes 9 wird die
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Drahtschleife 14 durch den Federdruck zwischen den Halte-
rungen 10 und 27 gespannt, Damit ist das Ger&t betriebsbe-
reit und der Schnitt kann nach Einschalten des Stromes be-
ginnen. Sind die beiden Seitenfl&chen des Teils 1 als
zweite Gleitflichen 15 ausgebildet, so bietet sich bei pa-
ralleler Anordnung der Schneiddréhte, die sich bei Verwen-
dung einer Drahtschleife beinshe von selbst ergibt, der
Vorteil, Schnitte in zwei senkrecht aufeinandersiehenden
Ebenen durchfiihren zu kdnnen, ohne das Ger&dt absetzen oder

verdrehen zu miissen, wie weiter unten noch n&her beschrie-
ben wird.

Bei der dargestellten Konstruktion werden nur die zwischen
den beiden Flachprofilen 27 sich erstreckenden Teile der
Drahtschleife 14 als Schneiddraht verwendet, und es werden
auch nur diese Teile durch den elektrischen Strom direkt
erhitzt. Der restliche, um die Stutze 10 herumgelegte Teil
der Drahtschleife wird nur durch Warmeleitung von den bei-
den Schneiddréhten 16 her erwarmbt, was eine wesentliche
Schonung des Drahtes ergibt. Das laterial fiir diesen ist
Widerstandsdraht bekannter Art.

Die Befestigung der Leitungen 11,12 kann in beliebiger
Weise erfolgen. ¥ird der Teil 1 hohl oder als U-Frofil
ausgefihrt, so ergibt sichk ausser einer vorteilhaften Ge-
wichtsersparnis auch die 70glichkeit, die Anschlussklemmen
fir die Leitungen im Hohlrauz unterzubringen, =in Schalter
zum “in~ und Ausschalten des Stromes kann in den Leitungen
11,12 oder am Tell 1 vorgesehen werdien.

Wenn nicht ein Schnitt in der Ebene der Gleitfl&chern 2 o-
der 15 oder parallele dazu, sondern eine Gehrung geschnit-
ten werden soll, wie es z.B. im Baugewerbe an noch nichst
geklebten Isolierplatten durchzufithren ist, dann ist auch
das mit einfachen Nitteln mdglich, Es be

oedart
Auswechselbarkeit der Drahtstiitze 10 ge
T

zl nur der

a
gen eine solche von
anderer Lédnge unter Yeglassung des am

Flachprofils 27, womit eine neue Lace des

~
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festgelegt wird., Um eine ebene Schnittflache zu erzielen,
wird das Gersdt mit seiner Fl8che 20 z.B., an einer Fih-
rungsleiste entlanggeschoben, Flir grosse Winkel ist eine
zweckentsprechende andere Konstruktion zu wihlen, wie eilne

solche beispielsweise auch aus Fig,1 ersichtlich ist.

Das Gleitstiick 9 ist verlénéert und statt der Drahtstiitze
10 ist die bogenfdrmige Halterung 29 mit ihm verbunden,
welche eine Riefelung, Kerben oder dhnliches aufweist.

Das eine Ende des Schneiddrahtes 30 ist zwischen dem Teil
1 und dem Flachprofil 27 festgeklemmt, sein anderes Ende
bildet eine Rundschlaufe, die {iber die Halterung 29 ge-
schoben ist. Hach Einstellung des Schneiddrahtes 30 im ge-
wiunschten Winkel wird er durch die Feder in der Hulse 8
gespannt und das Gerdt ist arbeitsbereit,

Sollte der gewinschte Winkel zwischen der Gleitfléche 2
und dem Schneiddraht 30 sehr gross sein, dann wird die Fe-
der in der Hiilse 8 weniger wirksam. In diesem Falle ist es
zweckméssig, die Halterung 29 aus Federstahl herzustellen.
Dessen Federkraft ist umso wirksamer, Jje grosser der ein-
zustellende Winkel des Schneiddrahtes ist, Bel dieser Aus-
gestaltung wird der Schneiddraht mit Vorteil an einer Hil-
se befestigt, die auf der Halterung 29 verschiebbar und
durch eine Klemmschraube feststellbar ist.

Aus Fig,3 ist die Arbeitsweise des Gerdtes ersichtlich,
dessen Schneiddrdhte 16 hier sowohl in der Ebene der er-
sten Gleitflache 2 als auch in den Ebenen der Gleitflichen
15 liegen, sodass sie dile Verlangerung je einer Xante zwi-
schen erster und zweiter Gleitfléche bilden.

Es liege beispielsweise die Aufgabe vor, die zur Fléche 21
senkrecht stehende, jedoch dariiber hinausragende Schaum-

stoffplatte 22 so abzuschneiden, dass die Bchnittfliche 23
fluchtend zur Fliche 21 ist.

Um das Gerdt in Arbeitsstellung zu bringen, werden die
Schneiddréhte durch Stromzufuhr erhitzt, auf die Oberkante
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der Platte 22 aufgelegt und dieselbe durch Drucx auf das
Gerdt (in der Zeichnung nach unten) so weit durchgeschnit-
ten, bis die - hier nicht sichtbare - Gleitfléche 2 auf
der nun als Fihrungsfliche dienenden Fldche 21 satt auf-

5 1liegt. Hierauf wird der eigentliche Schnitt vorgenommen,
Das Gerdt wird horizontal entlang der Platte 22 bewegt,
wobei der eine, voraus gefihrte Schneiddrsht 16 der Draht-
schleife 14 den Span 24 abhebt, wdhrend der zweite, nach-
gefiihrte Schneiddraht 16 leer mitgenht. Wenn das Gerdt an

10 der Fl&iche 25 anstdsst und somit der Schnitt beendet ist,
wird es - unter Durchtrennung des Spans 24 - nach oben ge-
hoben, Der Schnitt kann mit diesem UGer&t exakt bis zur
Verlingerung der Fldche 25 gefihrt werden.

Es ist denkbar, dass auch liber die Fldche 25 eine Flatte
15 hinausragt, so wie die Platte 22 Uber die Fliche 21, Hier
zeigt sich nun ein besonderer, zusdtzlicher Vorteil dieses
Ger&dtes., Bel Beendigung des ersten Schnittes kommt der
Schneiddraht 16 in die Eante 26 zu liegen. Das Gerdt kann
nun, ohne irgendeine Hanipulation vornehmen zu missen, in
20 einem zweiten Schnitt nach oben gefilhrt werden, um in
gleicher Weise wie vorstehend beschrieben auch einen Span
von der Uber die Flédche 25 hinausragenden Platte abzutren-—
nen, Dabeil dient die Fl&che 25 als Fihrungsfliche und die

(nicht sichtbare) Seitenfliche des Gerdtes als Gleitfliche
25 15.

Es kann aber auch vorkommen, dass der Schnitt in einer um

den Betrag a versetzten, zur Gleitfliche 2 parallel lie-

genden Ebene ausgefihrt werden soll, Auch fiir einen sol-

chen Zweck ist das Handschneidgerit bestens geelignet, wie
30 anhand der Figuren 1 und 2 gezeigt werden soll.

Durch Anbringung von Langldchern in den Flachprofilen 27
zu deren Befestigung oder durch andere Hilfsmittel, wenn
notig durch Verwendung von zwei oder mehreren S&tzen un-
terschiedlich grosser Flachprofile, kann der Fetrag a

35 praktisch beliebig veridndert werden und auch bis null ge-
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hen, d.h. es kann auch ein Schnitt in der Ebene der Gleit-
flache 2 gefihrt werden, wie es in der Fig.3 gezeigt und
zu ihr beschrieben wurde,

Das Gerdt biletet aber noch eine andere Moglichkeit, wie
aus Fig.2 ersichtlich ist. Das Flachprofil 27 kann auch
breiter als der Tell 1 sein, Wird eine Seitenfliche des
Ger&tes als Gleitfl&che 15 verwendet, so ergibt sich ein
Schnitt, der um den Betrag b gegeniiber der Seitenfliche
versetzt ist. Auch dieser Betrag kann veridndert werden,
wozu nicht jedesmal das Flachprofil 27 ausgetauscht werden
muss. Es genligt, dasselbe um den gewlinschten Betrag seit-
lich zu verschieben, da bei dieser Anwendung des Geridtes
ohnehin nur der eine Teil 16 der Drahtschleife 14 verwen-—
det wird.

Die geschilderte Verschiebbarkeit des Schneiddrahtes 16
ist beispielsweise dort besonders vorteilhaft und wert—
voll, wo die Fihrungsfl&che uneben ist und trotzdem ein
ebener Schnitt ausgefiihrt werden muss. In diesem Falle
wird eine Leiste, z.B. aus Holz oder Aluminium, auf die
Fihrungsfléche aufgelegt und der Schneiddraht so einge-
stellt, dass der Betrag a gleich der Leistendicke ist, Ein
v0llig ebener Schnitt ist das Resultat. Soll, wie zu Fig.3
beschrieben, auch noch in der anderen Richtung ein Schnitt
gefihrt werden und die neue Flihrungsflédche ist ebenfalls
uneben, dann wird einfachheitshalber die selbe Leiste zur
Fihrung auch fiir den zweiten Schnitt verwendet, Der
Schneiddrhat wird dann derars eingestellt, dass die Betri-
ge a und b gleich gross sind, Auf diese Weise kann ein ho-
rizontaler und nachfolgend ein vertikaler Schnitt prake-.
tisch in einem Arbeitsgang ausgeflihrt werden,

Die Tig.4 zeigt das erfindungsgemisse Gerit mit einer Zu-
satzeinrichtung, mit deren Hilfe sich Profilschnitte aus-~
fihren lassen. Am Ausleger 4' ist das Winkelstiick 31 ange-
bracht, das im Langloch 32 verschiebbar und in seiner je-
weiligen Lage festklemmbar ist, Mittels der Flachprofile
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27 ist der Schneiddraht 33 einerseits am Teil 1, anderer-
seits am Winkelstiick 31 festgeklemmt. Er kann bogen- oder
halbkreisformig sein oder eine andere &ghnliche Form Laben.
Da er zur Erzielung des gewiunschten Schnittprofils seine
5 Gestalt nicht veré@ndern darf, kann er nicht gespannt wer-

den und soll aus dem gleichen Grunde eine gewisse Steifig-
keit haben.

¥it dem Yerdt nach Fig.4 ist es ebenso mdglich, einen
Schneiddraht zu spannen, indem die Drahtschleife 14 - &hn-
10 lich wie in den Figuren 1 und 2 -~ iliber die beiden Flach-
profile 27 und die in das Gleitstiick 9 eingesetzte Draht-
stitze 10 geschlungen wird, Gleicherweise kann ein einzel-
ner Schneiddraht 16 zwischen den beiden Flachprofilen 27
gespannt werden., Diese Mdglichkeiten bieten den Vorteil,
15 dass der Abstand zwischen den beiden Flachprofilen 27 ge-
nau auf die Dicke der zu schneidenden Flatte bzw. des Kor-
pers eingestellt werden kann, wodurch nur der tatsdchlich
fir den Schnitt bendtigbte Teil des Schneiddrahtes 16 er-~

hitzt wird. Eine weitaus ldngere Lebensdauer des Schneid-
20 drahtes wird dadurch erreicht.
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Patentanspriiche

1, Elektrisches Handschneidgerdt fiir Weichmaterialien,
insbesondere fir geschaumte Kunststoffe, welches mit Hil-
fe mindestens eines elektrisch erhitzbaren Schneiddrahtes

5 sowohl ebene als auch profilierte Schnitte erlaubt,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneiddraht (16,30,33)
in einer einstellbaren, relativ zu einer ersten Gleitflé&-
che (2) fixierten lage an Halterungen (10,27,29) befestig-
bar ist,

10 2, Handschneidgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens eine zweite, zur ersten (2) normal-
stehende Gleitfl&dche (15) vorgesehen ist.

3., Handschneidgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schneiddraht (16,30) zwischen den Halterun-
15 gen (10,27,29) gespannt ist.

4, Handschneidgerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schneiddraht (16,30) durch Federkraft ge-
spannt ist.

5. Handschneidgerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
20 net, dass der Schneiddraht (16) in der Ebene der ersten

Gleitflédche (2) oder in einer dazu parallelen Ebene ange-—
ordnet ist.

6. Handschneidgeridt nach den Anspriichen 2 und 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schneiddraht (16) sowohl in der

25 Ebene der ersten (2) als auch inher Ebene der zweiten
Gleitfl&che (15) angeordnet ist.

7. Handschneidger&t nach den Anspriichen 2 und 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schneiddraht (16) sowohl in der
zur ersten Gleitfléche (2) parallelen Ebene als auch in

30 einer zur zweiten Gleitfléche (15) parallelen Ebene ange-
ordnet ist.
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8., Handschneidgeradt nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Schneiddraht (30) unter einem Winkel zur
Ebene der ersten Gleitfléche (2) angeordnet ist.

@, Handschneidgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass eine bogenfdrmige Halterung (29) vorgesehen ist,

10, Handschneidgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens eine Halterung (10,27,29) auswechsel-
bar ist.

11. Handschneidgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, dass der Abstand zwischen den Halterungen (10,27)
verstellbar ist.

12. Handschneidgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass nur der zum Schneiden bestimmte Teil (16) einer
Drahtschleife (14) erhitzbar ist.
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