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€9 Spiileinrichtung fiir ein metallurgisches Geféss.

Bei einer Splleinrichtung fir ein metallurgisches
Gefass, dessen Boden (2) und Wande (3) durch aneinander-
gereihte, feuerfeste Steine (6) ausgekleidet sind, ist zur Ver-
meidung vorzeitiger durch die Spiileinrichtung bedingter
Reparaturen des metallurgischen Gefésses und zur Ermég-
lichung der Bildung der Ausmauerung aus herkdmmlichen
feuerfesten Steinen an vorbestimten Stellen des Bodens (2)
und/oder der Wénde (3) zwischen benachbarten, feuerfesten
Steinen (6) eine metallische Spulplatte (14) eingebaut, die
mindestens einen, vorzugsweise eine Mehrzahl, leitungs-
méssig mit einer Speiseleitung (31) verbundene(n) Durch-
gangskanal bzw. -kandale fur Spiilgas aufweist.
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Splileinrichtung fiir ein metallurgisches Gefé&R

Die Erfindung betrifft eine Splileinrichtung fir ein
metallurgisches Gef&B8, dessen Boden und W&nde durch

aneinandergereihte, feuerfeste Steine ausgekleidet sind.

Durch das Einblasen von Splilgas in eine Metallschmelze,
beispielsweise durch den Boden eines metallurgischen
GefédBes, kann in der Metallschmelze eine Rihrwirkung
erzielt werden, wodurch Ungleichgewichte von Zusammen-

setzung und Temperatur ausdeglichen, die Abschei-

dung nichtmetallischer Einschliisse bewirkt und eine ge-

wisse Entgasung der Metallschmelze gefdrdert werden.

Zur Einleitung von Spiilgas sind eine Vielzahl von Ein-
richtungen bekannt. So zeigen beispielsweise die Radex-
Rundschau, Heft 3, 1981, S. 499 bis 517; die EP-A -

O 053 554 sowie die EP-A - O 032 350 gasdurchl&ssige,
feuerfeste Konvertersplilsteine als bekannt, wobei ein
solcher Gassplilstein anstelle eines Steines der feuer-
festen Auskleidung des Konverters eingesetzt wird. Der
Splilstein, der zur Vermeidung von seiltlichem Gasaustritt
einen eine pordse feuerfeste Masse einschlieBenden
Blechmantel aufweist, wobel die portse Masse mit einer
gerichteten Porositdt versehen sein kann, ersetzt somit
einen herkdmmlichen Stein des VerschleiBfutters des
Konverters. Zum Konverterinnenraum hin ist der Blech-
mantel offen, am entgegengesetzt gerichteten Ende des
Splilsteines, an dem der Blechmantel geschlossen ist,

ist eine Speilseleitung an den Blechmantel gasdicht an-
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geschlossen. Splilsteine dieser Art weisen den Nachteil
auf, daB sie kompliziert herzustellen und einzubauen sind,
und daB zwischen der Blechummantelung und der darin ent-
haltenen por&sen, feuerfesten Masse ein unkontrollierter
Gasdurchtritt erfolgen kann, wenn die feuerfeste Masse
am Blechmantel nicht vollst&ndig anliegt. Weiters weist
ein solcher Splilstein einen gegeniiber dem VerschleiB-
futter des Konverters voreilenden Verschleif auf, sodaB
material- und zeitaufwendige Reparaturmafnahmen zwischen

zwel Neuzustellungen des Verschleififutters erforderlich
sind.

Weiters ist es bekannt (AT-A - 265 34171), in einem feuer-
festen Spililstein ein Diisenrohr einzubetten, was jedoch
den Nachteil aufweist, daB der Spiilstein, der ebenfalls
anstelle eines herkOmmlichen Steines der feuerfesten
Auskleidung des Konverters eingesetzt ist, stets mit
einer gewissen Mindestmenge von Splilgas beaufschlagt
werden muB, solange der Splilstein von Schmelze bedeckt
ist, um ein Zusetzen des Disenrohres durch Eindringen

von Schmelze zu vermeiden.

Es ist weiters bekannt (EP-& - O 043 338, EP-A -

O 021 861 und EP-A — O 043 787) einen Splilstein aus
mehreren feuerfesten Einzelteilen mit geringer oder
iiberhaupt keiner Porositd@t zu bilden, wobei die Einzel-
teile durch einen Blechmantel zu einem sogenannten
Sandwich-Spiilstein, der ebenfalls anstelle eines her-
kGmmlichen Steines der feuerfesten Auskleidung des
Konverters eingebaut wird, zusammengehalten sind. In den
aneinanderstofBenden Fl&dchen der feuerfesten Einzelteile
sind L&ngsnuten oder profilierte Metalleinlagen, durch
die das Splilgas leitende Hohlr&ume gebildet werden, vor-
gesehen. Abgesehen davon, daf ein solcher Sandwich-
Spililstein ebenfalls sehr kompliziert und aufwendig her-

gestellt werden muB, weist er den Nachteil auf, daRB
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eine Anderung der Gasdurchlidssigkeit wihrend der Ein-
satzdauer stattfinden kann, wenn sich ein Einzelteil
vom benachbarten Einzelteil oder vom Blechmantel 18st.
Weiters kann ein voreilender VerschleiB nicht ausge-
schlossen werden, da die feuerfesten Einzelteile eine
andere Zusammensetzung aufweisen wie die feuerfesten

Steine des Verschleiffutters.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile
und Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, eine
Splileinrichtung zu schaffen, welche es ermSglicht, die
gesamte Ausmauerung des metallurgischen GefidBes aus her-
kOmmlichen, feuerfesten Steinen zu bilden, sodaB ein
gleichm8@piger VerschleiB ohne vorzeitige, durch die
Splileinrichtung bedingte Reparaturen sichergestellt
ist, wobei die Spililung trotz des Vorhandenseins von
Schmelze wahlweise abgeschaltet werden kann und wobei
weiters ein konstanter, kontrollierter DurchfluB des
Splilgases wdhrend der Betriebszeit des metallurgischen
GefdBes zwischen zwel Neuzustellungen des Verschleif-

futters gewdhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, dafB

an vorbestimmten Stellen des Bodens und/oder der Wiande
zwischen benachbarten, feuerfesten Steinen eine metallische
Splilplatte eingebaut ist, die mindestens einen, vorzugs-
weise eine Mehrzahl leitungsm&B8ig mit einer

Speiseleitung verbundene(n) Durchgangskanal bzw.

~kandle flir Spllgas aufweist.

Eine bevorzugte Ausfliihrungsform ist dadurch gekennzeich-
net, daB eine Splilplatte aus zwei durch Distanzrippen

im Abstand gehaltenen, miteinander verbundenen Blech-
platten gebildet ist, wobei die Hohlr&dume zwischen den

Distanzrippen und den Blechplatten schlitzf&rmige Durch-
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gangskandle bilden, die durch einen von einem Splilgas
angespeisten, an einem Ende der Splilplatte vorgesehenen
Verteiler, in den die Speiseleitung miindet, verbunden

sind.

Zweckmd@Big ist der Verteiler der Splilplatte von einem
in Lingsrichtung mit einem Schlitz versehenen Rohr,
welches sich quer zu den Durchgangskandlen erstreckt,
gebildet, und sind die Blechplatten mit den Rdndern

des Schlitzes gasdicht verbunden, wodurch eine besonders

einfache Fertigung der Spllplatte ermdglicht wird.

Um mit Sicherheit das Eindringen von Schmelze in einen
Durchgangskanal zu vermeiden, weisen die Durchgangskanédle
in Richtung der Dicke der Splilplatten eine Abmessung

von maximal 1,5 mm auf.

Vorteilhaft entspricht die in L&ngsrichtung der Durch
gangskan8le gerichtete Erstreckung einer Spilplatte

der HOhe des feuerfesten VerschleiBfutters des metallur-
gischen Gef&dBes, und ist der Verteller der Spilplatte

im dahinterliegenden Dauerfutter des metallurgischen Ge-
fdBes angeordnet, wodurch auch bei groBem VerschleiB

des VerschleiBfutters, d.h. am Ende einer Tiegelreise,
Gassplilungen in einwandfreier Weise durchgefiihrt werden

konnen.

ZweckmdfBig entspricht die Form der Spliiplatte der Kontur
der benachbarten, angrenzenden Seitenfldchen der feuer-
festen Steine. Durch diese MaBnahme gestaltet sich der

Einbau einer Spililplatte bescnders einfach.

ZweckmdBig ist der Querschnitt der Durchgangskandle
Uber die gesamte in Langsrichtung der Durchgangskandle
gerichtete Erstreckung der Spilplatte konstant, sodaB

auch bei {iber die Lidnge der Splilplatte unterschiedlicher
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Breite derselben - also beim Einbau zwischen konischen,
feuerfesten Steinen, sogenannten Querwdlbern oder Kugel-
wblbern - auch nach einem dem VerschleiB des VerschleifB-
futters entsprechenden Abbrand der Spiilplatte eine je
Zeiteinheit konstante Gasmenge in das Innere des metall-

urgischen GefdBes zugeleitet werden kann.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeich-
net, daB beil versetzter Anordnung der Steine in benach-
barten Reihen die Splilplatten jeweils in einer vorbe-
stimmten Querfuge einer Reihe angeordnet sind, wodurch es
mdglich ist, ohne besondere bauliche MaBnahmen und ohne
VergrbBerung des Abstandes der Reihen der feuerfesten

Steine eine Spilplatte vorzusehen.

Vorzugsweise ist die Splilplatte an den Rdndern gasdicht
verschweiBt.

Zweckmdfig ist die Anspeisung jeder Splilplatte fir sich
regelbar.

Gem&df einer bevorzugten Ausfihrungsform ist die Spil-
platte von nebeneinander angeordneten Rohren gebildet,
die s&mtliche in einen mit der Speiseleitung verbundenen

Verteiler gasdicht miinden und an diesem befestigt sind.

Eine besonders einfach herzustellende Ausfihrungsform
ist dadurch gekennzeichnet, daf die Rohre von ihren
freien Enden bis knapp vor ihren in den Verteiler ein-
miindenden Enden flachgedrilickt sind, und die Rohre am
Verteiler mit ihren unverformten Enden in einem Achsab-
stand befestigt sind, der etwa dem grdBeren Durchmesser
des flachgedrlickten Teiles jedes Rohres entspricht, wo-
bei die Flachseiten der flachgedriickten Teile der Rohre
in etwa einer Ebene liegen.
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Infolge der im Abstand voneinander in den Verteiler ein-
miindenden Enden der Rohre ist die Herstellung einer die
Rohre mit dem Verteiler verbindenden gasdichten SchweiB-
naht einfach durchzufliihren; ein VerschweiBien von der

Innenseite des Verteilers her ist nicht erforderlich.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnung an
drei Ausfihrungsbeispielen nd&her erldutert, wobei Fig.

1 einen Li&ngsschnitt durch einen Stahlwerkskonverter,
Fig. 2 einen Schnitt gem&B8 der Linie ITI-IT der Fig. 1
und Fig. 3 eine Draufsicht auf den Boden des in den Fig.
1 und 2 dargestellten Stahlwerkskonverters zeigen. Fig.
4 veranschaulicht eine Splilplatte im Li&ngsschnitt, der
parallel zur Ebene der Splilplatte gefihrt ist, Fig. 5
einen Schnitt gemd&f der Linie V-V der Fig. 4 und Fig.

6 einen Schnitt gemdB der Linie VI-VI der Fig. 4. Ein
weiteres Ausfiihrungsbeispiel ist in den Fig. 7 und 8 ge-
zeigt, wobei Fig. 7 eine Schré&griBdarstellung einer Spiil-
platte und Fig. 8 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles
VIII der Fig. 7 zeigen. Die Figuren 9, 10 und 11 zeigen
in zu den Figuren 4, 5 und 6 analogen Darstellungen eine

weitere bevorzugte Ausfilhrungsform.

Der in Fig. 1 dargestellte Stahlwerkskonverter weist einen
MetallauBenmantel 1 auf, der innenseitig sowohl am Boden

2 als auch an den Seitenwd@nden 3 mit einem Dauerfutter 4
versehen ist. Auf dem Dauerfutter, welches von feuer-
festen Steinen 5 gebildet ist, ist ein ebenfalls aus
feuvuerfesten Steinen 6 hergestelltes Verschleiffutter 7
aufgemauert. Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, sind die feuer-
festen Steine 6 des Verschleiffutters 7 in sternférmig vom
Zentrum 8 des Bodes 2 bzw. der L&ngsachse 9 des Konverters
ausgehenden Reihen 10 angeordnet, wobei zueinander paraliele
Reihen 10 mit L&ngsfugen 11 aneinanderliegen und die Steine
6 benachbarter Reihen 10 zueinander versetzt angeordnet

sind. Die benachbarten Steine 6 jeder Reihe bilden in die
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Langsfugen 11 zwischen benachbarten Reihen 10 miindende
und jeweils an eine Seitenfldche eines Steines einer be-
nachbarten Reihe 10 stoBende Querfugen 12.

An vorbestimmten Stellen 13 des Bodens 2, die vorzugs-
weise in etwa gleichem Abstand zum Zentrum 8 des Bodens 2
und auch in untereinander etwa gleichem Abstand vorge-
sehen sind, ist in Querfugen 12 jeweils eine Spililplatte
14 eingesetzt, deren Gesamtdicke 15, d.h., quer zur Ebe-
ne der Querfuge 12 gerichtete Abmessung, sehr gering ist,
sodaB sich durch die Spiilplatte 14 nur eine geringfiligige
Versetzung der Steine 6 einer Reihe 10 ergibt, die durch
die zwischen dem Boden 2 und der Seitenwand 3 des Konver-

ters eingebrachte Stampfmasse 16 ausgeglichen werden kann.

Jede Spllplatte 14 ist von zwei zueinander parallelen
Blechplatten 17 gebildet, die durch sich iilber die Lé&nge
18 der Spililplatte 14 erstreckende Distanzrippen 19 im
Abstand 20 voneinander gehalten sind. An den L&ngs—-Sei-
tenrdndern 21 sind die Blechplatten 17 miteinander gas-
dicht verschweiBt.

Zwischen den Distanzrippen 19 und den Blechplatten 17
sind in Ldngsrichtung der Distanzrippen 19 verlaufende
Hohlrdume gebildet, die Durchgangskan&le 22 fiir ein Spll-
gas sind. Wie insbesondere aus Fig. 5 ersichtlich ist,
sind die Durchgangskandle 22 schlitzfdrmig, d.h. sie wei-
sen in Richtung der Dicke 15 der Splilplatte 14 nur eine
sehr geringe Abmessung 20, vorzugsweise eine Abmessung
kleiner oder gleich 1,5 mm, hingegen in Richtung der Brei-
te 23 der Splilplatte 14 eine gr&Rere Abmessung 24, vor-
zugsweise eine zwischen 5 und 25 mm liegende Abmessung
auf. Die Dicke 25 der Blechplatten betrdgt etwa 2,5 mm,
sie liegt vorzugsweise zwischen 1,5 und 4,5 mm. Die Spil-
platte weist somit eine Gesamtdicke 15 auf, die zwischen
4 und max. 10,5 mm liegt.
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An dem vom Konverterinnenraum 26 weggerichteten Ende 27
ist die Splilplatte 14 mit einem Verteiler 28 versehen,
der von einem in Langsrichtung mit einem Schlitz 29 ver-
sehenen Rohr 30 gebildet ist. In diesen Schlitz 29 sind
die beiden untereinander verbundenen Blechplatten 17 ein-
gefiigt und mit den Randern des Schlitzes 29 gasdicht ver-
schweilt. Das ' den Verteiler bildende und endseitig ge-
schlossene Rohr 30 erstreckt sich somit quer zur Langs-
richtung der Durchgangskandle 22. In den Verteiler einge-
schweifit ist ein die Speiseleitung bildendes weiteres
Rohr 31, welches durch eine Offnung 32 des Konverterman-

tels nach aufien gefiihrt ist.

Die durch die Konvertertragzapfen gefiithrten Speiselei-

tungen 31 weisen vorteilhaft jeweils eigene ortsfest ange-
ordnete Regelventile 33 auf, wodurch es mdglich ist, jede
Splilplatte 14 separat und unabhangig von den anderen Splil-

platten 14 mit Splilgas zu versorgen.

Die Lange 18 jeder Spiilplatte 14, d.h. die in Langsrichtung
der Durchgangskandle 22 gerichtete Erstreckung der Spiil-
platte 14 entspricht der HOhe 34 der das Verschleififutter
bildenden Steine 6, u.zw. sowohl bei der Neuzustellung

als auch infolge des mit dem Verschleifl des VerschleiB3-
futters 7 fortsclretenden Abbrandes der Spiilplatte widhrend
des Betriebs. Der Verteiler 28 liegt im Dauerfutter 4,
u.2zw. in einem Hohlraum desselben, der mit Stampfmasse

16 ausgefiillt ist.

Die Breite 23 und Lange 18 der Splilplatte 14 entspricht
vorzugsweise genau den benachbarten angrenzenden, eine
Querfuge 12 bildenden Seitenfl&chen der feuerfesten Steine
6, sodaB nach Einsetzen einer Spiilplatte 14 in eine Quer-—
fuge 12 zwischen den Steinen 6 kein freier Zwischenraum
vorhanden ist. Weisen die angrenzenden Seitenfldchen der

Steine eine konische, d.h. trapezfdrmige Form auf, so
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ist zweckmafiig die Splilplatte von gleicher Gestalt. In
diesem Fall ist es moglich, die Kandle mit einem kleinsten
Querschnitt an den Austrittsoffnungen und einem grofiten
Querschnitt beim Verteiler zu bemessen, wobei es jedoch
notwendig ist, zur Konstanthaltung der Splilgasmenge bei
einem Abbrand der Splilplatte-14 mittels der Regelventile
33 in Abh&ngigkeit von diesem Abbrand bzw. in Abhdngig-
keit vom Verschleifl des Verschleiffutters 7 zu regeln.
Um dies zu vermeiden, ist es auch mdglich, die Distanz-
rippen so zu bemessen, daB der Querschnitt der Durch-
gangskandle {iber die Lange 18 der Spllplatte 14 konstant
ist.

GemadB der in Fig. 7 dargestellten Ausfiihrungsform wird
die Splilplatte 14 von dicht nebeneinander angeordneten Roh-

ren 35 mit kreiszylindrischem Querschnitt, deren AuBendurch-
messer etwa 6 mm betrigt, gebildet. Die Rohre, die auch
einen anderen, von einem kreisfOrmigen Querschnitt abweichen-
den Querschnitt aufweisen kdnnen, miinden in einen beispiels-
weise mit quadratischem Querschnitt ausgebildeten Vertei-
ler 36, mit dem sie mittels SchweiBnahte 37 verbunden

sind. Bei eng benachbarten Rohren 35 sind die Rohre mit

dem Verteiler 36 zweckmdBig zum Erzielen einer absoluten
Dichtheit sowohl von aufen als auch von innen verschweifit.
Ein Verschweifen der Rohre untereinander an den einander
berithrenden Mantelerzeugenden 38 ist nicht notwendig.

Der vom Spililgas durchstrdmte Querschnitt der Spllplatte

kann den Erfordernissen durch Auswahl eines bestimmten
Verhdltnisses des Auflendurchmessers zum Innendurchmesser

jedes Rohres 35 angepafit werden.

Bei der in den Figuren 9 bis 11 dargestellten Ausfiihrungs-
form ist die Splilplatte 14 von nebeneinander ange-
ordneten Rohren 39 gebildet, wobei die Rohre iiber einen
Teil 40 ihrer L&nge, u.zw. von ihren freien Enden 41 bis

knapp vor ihren, in den Verteiler 36 einmiindenden Enden 42
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flachgedriickt, z. B. flachgewalzt od. geguetscht ausge-
bildet sind. Die Rohre 39 sind am Verteiler so befestigt,
daB sich die Schmalseiten 43 benachbarter Rohre beriihren,
wobei die Flachseiten 44 der Rohre 39 in etwa einer Ebene
liegen. Die in den Verteiler eingesetzten, unverformten
Teile 45 der Rohre 39, die einen Kreisquerschnitt mit etwa
10 mm Durchmesser aufweisen, liegen daher im Abstand 46
voneinander, sodafl die, die Rohre 39 mit dem Verteiler 36
verbindenden Schweifn&hte 47 in einfacher Weise und ohne
Behinderung durch die benachbarten Rohre 39 herstellbar
sind. Es ist somit m&glich, gasdichte SchweiBn&hte alleine
durch VerschweiBen der Rohre 39 mit dem Verteiler 36 von
auBen herzustellen; es kann auf ein VerschweiBen der Rohre
39 mit dem Verteiler 36 von der Innenseite des Vertellers
36 her verzichtet werden. Ein VerschweiBen der einander
beriihrenden Schmalseiten 43 der flachgewalzten Teile 40
der Rohre 39 ist nicht erforderlich.

Eine Splilplatte 14 muB sich nicht unbedingt {iber die ge-
samte Breite einer Querfuge 12 erstrecken, sondern sie
kann sich auch z.B. nur {ber deren Hilfte erstrecken,
wobei dann zwei Spilplatten 14 nebeneinander und mit
ihren Rdndern 21 aneinanderstoBend je Querfuge 12 vorge-
sehen sind. Weiters ist es mdglich, zur Reduzierung der
Anzahl der Speiseleitungen 31 die Spiilplatten mit einer
solchen Breite 23 auszubilden, daB sie sich gquer zu zwei
Reihen von feuerfesten Steinen erstrecken. Bei ver-
setzter Steinanordnung muf dann ein Stein einer Reihe zur

Bildung einer entsprechenden breiten Querfuge gespalten
werden.

Die Spililplatte 14 ist vorzugsweise aus herkdmmlichem Bau-
stahl mittlerer Festigkeit gefertigt. Es ist jedoch auch
mdglich, flir spezielle Einsatzgebiete die Splilplatte aus

warmfestem Stahl herzustellen.
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Patentanspriiche

1. Splileinrichtung fiir ein metallurgisches GefdB, dessen
Boden (2) und Wdnde (3) durch aneinandergereihte,
feuerfeste Steine (6) ausgekleidet sind, dadurch ge-

kennzeichnet, daB an vorbestimmten Stellen (13) des

Bodens (2) und/oder der Widnde (3) zwischen benachbarten,

feuerfesten Steinen (6) eine metallische Spililplatte
(14) eingebaut ist, die mindestens einen, vorzugsweise
eine Mehrzahl, leitungsmédfig mit einer Speiseleitung
(31) verbundene(n) Durchgangskanal bzw. -kanile

(22) fir Splilgas aufweist.

2. Spilileinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB eine Splilplatte (14) aus zwei durch Distanzrippen
(19) im Abstand gehaltenen, miteinander verbundenen

Blechplatten (17) gebildet ist, wobei die Hohlr&ume

zwischen den Distanzrippen (19) und den Blechplatten.
(17) schlitzfdrmige Durchgangskandle (22) bilden, die
durch einen von einem Splilgas angespeisten, an einem
Ende der Spiilplatte (14) vorgesehenen Verteiler (28),

in den die Speiseleitung (31) miindet, verbunden sind.

3. Spiileinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB der Verteiler (28) der Spiilplatte (14) von einem in
Lingsrichtung mit einem Schlitz (29) versehenen Rohr
(30), welches sich quer zu den Durchgangskandlen (22)
erstreckt, gebildet ist,und daB die Blechplatten (17)
mit den Randern des Schlitzes (29) gasdicht verbunden
sind.

4. Splileinrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf die Durchgangskandle (22) in
Richtung der Dicke (15) der Spililplatten (14) eine

Abmessung (20) von maximal 1,5 mm aufweisen.
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Splileinrichtung nach den Anspriichen 2 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die in La&ngsrichtung der Durch-
gangskandle (22) gerichtete Erstreckung (18) einer
Spltilplatte (14) der HShe (34) des feuerfesten Ver-
schleiffutters (7) des metallurgischen GefdBes
entspricht, und daB der Verteiler (28) der Splilplatte
(14) im dahinterliegenden Dauerfutter (4) des metallur-

gischen GefdBes angeordnet ist.

Splileinrichtung nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Form der Splilplatte (14)
der Kontur der benachbarten, angrenzenden Seiten-

fl&8chen der feuerfesten Steine (6) entspricht.

Splileinrichtung nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Querschnitt der Durchgangs-
kandle (22) Uber die gesamte in Langsrichtung der
Durchgangskandle (22) gerichtete Erstreckung (18)
der Splilplatte (14) konstant ist.

Spileinrichtung nach den Ansprilichen 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB bei versetzter Anordnung der
Steine (6) in benachbarten Reihen (10} die Spil-
platten (14) jeweils in einer vorbestimmten Quer-

fuge (12) einer Reihe (10) angeordnet sind.

Spiileinrichtung nach den Ansprichen 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Splilplatte (14) an den

Randern (21) gasdicht verschweift ist.

Spiileinrichtung nach den Ansprichen 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Anspeisung jeder Splilplatte

(14) fir sich regelbar ist.
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Splileinrichtung nach den Anspriichen 1 bis 10, da-

durch gekennzeichnet, daB die Splilplatte (14) von
nebeneinander angeordneten Rohren (35,39) gebildet ist,
die s&mtliche in einen mit der Speiseleitung (31)
verbundenen Verteiler (36) gasdicht miinden und an

diesem befestigt sind.

Spiileinrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, daB die Rohre (39) von ihren freien Enden (41)
bis knapp vor ihren in den Verteiler (36) einmiinden-
den Enden (42) flachgedrilickt sind, und die Rohre (39)
am Verteiler (36) mit ihren unverformten Enden (42)

in einem Achsabstand befestigt sind, der etwa dem
grdBeren Durchmesser des flachgedriickten Teiles (40)
jedes Rohres (39) entspricht, wobei die Flachseiten
(44) der flachgedriickten Teile (40) der Rohre (39)

in etwa einer Ebene liegen.
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