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54;  Zwischenablage  in  einer  Transferpresse. 

§)  Im  Bereich  von  Leerstufen  einer  Presse  sind  Zwischen- 
iblagen  vorzusehen.  Diese  weisen  der  Form  i  ' ler  Werkstücke  (4)  angepaßte  Ablageschablor 
n  vertikaler  Richtung  über  Hebemittel  (47)  a )ie  Hebemittel  wirken  auf  über  eine  motorge lel  (48)  verfahrbare  Zwischenglieder  (49),  die inden  der  Ablageschablonen  befindliche  Geg 21)  auf  die  Ablageschablonen  (6)  im  Sinne  ein 
ung  einwirken. 
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 I m   Bereich  von  Leerstufen  einer  Presse  sind  Zwischen- 
ablagen  vorzusehen.  Diese  weisen  der  Form  der  Unterseite der  Werkstücke  (4)  angepaßte  Ablageschablonen  (6)  auf,  die in  vertikaler  Richtung  über  Hebemittel  (47)  anhebbar  sind. Die  Hebemittel  wirken  auf  über  eine  motorgetriebene  Spin- del  (48)  verfahrbare  Zwischenglieder  (49),  die  über  an  den Enden  der  Ablageschablonen  befindliche  Gegenlageflächen (21)  auf  die  Ablageschablonen  (6)  im  Sinne  einer  Hebebewe- 
gung  einwirken. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   e ine   Zwischenablage  für  im  w e s e n t l i -  

chen  g r o ß f l ä c h i g e   Werkstücke  im  Bere ich   e ine r   L e e r s t u f e   im  von  e i n e m  

T r a n s p o r t g e r ä t   bewirk ten   W e r k s t ü c k d u r c h l a u f   e i n e r   T r a n s f e r p r e s s e   m i t  

zumindest   zwei  Ablageschablonen   je  Werkstück  u n t e r s c h i e d l i c h e r   G e s t a l t  

mit  e n t s p r e c h e n d   der  U n t e r f l ä c h e   des  Werkstückes  im  A b s t ü t z b e r e i c h  

angepaß te r   A u f l a g e .  

In  T r a n s f e r p r e s s e n   wie  Z w e i s t ä n d e r p r e s s e n   und  M e h r s t ä n d e r -  

p ressen   i s t   die  Länge  der  Unsetzbewegung  der  Werkstücke  über  den  An-  

t r i e b   des  T r a n s p o r t g e r ä t e s   e i n g e s t e l l t .   Der  Abstand  zwischen  z.B.  d e r  

d r i t t e n   A r b e i t s s t u f e   und  der  v i e r t e n   A r b e i t s s t u f e   in  e ine r   M e h r s t ä n -  

d e r p r e s s e   i s t   durch  die  L e e r s t u f e   zwischen  zwei  P r e s s e n s t ä n d e r n  

größer ,   z.B.  doppe l t   so  groß,  a ls   der  Abstand  zwischen  den  von  e i n e m  

e i n z i g e n   Stößel   b e a u f s c h l a g t e n   und  b e n a c h b a r t e n   A r b e i t s s t u f e n .   In  d i e -  

sem  Bere ich   der  L e e r s t u f e   i s t   e ine   Ablage  vorzusehen ,   in  der  Werk-  

s tücke  z w i s c h e n z e i t l i c h   von  dem  T r a n s p o r t g e r ä t   a b g e s e t z t   und  w i e d e r  

e r f a ß t   werden  können .  

In  der  P u b l i k a t i o n   " E i n z e l p r e s s e n   und  m e c h a n i s i e r t e   E i n z e l -  

p ressen"   von  H.L.  H i l b e r t   in  Blech,  Rohre,  P r o f i l e   26  (1979)  8,  S e i -  

ten  384  und  385  i s t   eine  Z w e i s t ä n d e r p r e s s e   b e s c h r i e b e n   mit  e i n e r   i n  

Bild  11  g e z e i g t e n   Zwischenablage  im  Bere ich   der  Werkstückausgabe  z w i -  

schen  zwei  P r e s s e n s t ä n d e r n .   Die  Zwischenablage   weis t   zwei  A b l a g e s c h a -  

blonen  auf,   auf  die  j ewe i l s   ein  Werkstück  über  ein  T r a n s p o r t g e r ä t   a b -  

g e s e t z t   und  e rneu t   e r f a ß t   wird  zur  Abgabe  an  eine  der  Presse  n a c h g e -  

o rdne te   Lochpresse .   Wird  für  ein  neues  Werkstück  der  Werkzeugsatz  a u s -  

g e t a u s c h t ,   i s t   auch  die  Zwischenablage  bzw.  sind  die  A b l a g e s c h a b l o n e n  

manuell  au szu t auschen .   Bef inde t   s ich   eine  d e r a r t i g e   Zwischenab lage  

zwischen  zwei  Ständern  -  im  Bere ich   der  L e e r s t u f e  -   e i n e r   Mehr-  



s t ä n d e r p r e s s e ,   i s t   ein  e r h ö h t e r   Aufwand  für   den  Austausch   be i   u n g ü n -  

s t i g e r   Z u g ä n g l i c h k e i t   e r f o r d e r l i c h .  

In  der  DE-PS  32  45  603  wird  e ine   S t u f e n p r e s s e   für   G r o ß t e i l e  

b e s c h r i e b e n   mit  e i n e r   Zwischenab lage ,   die  aus  mehreren  k l e i n f l ä c h i g e n  

Trage lemen ten   b e s t e h t ,   die  v e r m i t t e l s   Ko lbens tangen   oder  G e w i n d e s p i n -  

de ln   e n t s p r e c h e n d   der  G e s t a l t   der  U n t e r f l ä c h e   des  Werkstückes   h ö h e n a n -  

paßbar   s ind .   Diese  Ablage  i s t   auf  u n t e r s c h i e d l i c h   geformte   W e r k s t ü c k e  

e i n s t e l l b a r   und  somit  bei   Werkzeugwechsel   n i c h t   a u s z u t a u s c h e n .   B e i  

Verwendung  e i n e r   P resse   mit  S c h l i e ß k a s t e n   zwischen  den  P r e s s e n s t ä n d e r n  

i s t   e ine   so lche   A b l a g e e i n r i c h t u n g   aus  P l a t z g r ü n d e n   n i c h t   anwendba r .  

Die  a n s c h l a g l o s e   H ö h e n e i n s t e l l u n g   j edes   Hubkolbens  e r f o r d e r t   d a r ü b e r  

h inaus   e inen   e n t s p r e c h e n d   hohen  S t e u e r u n g s a u f w a n d .  

Die  Aufgabe  der  E r f indung   l i e g t   in  der  Schaffung  e i n e r   Zwi-  

s c h e n a b l a g e   im  Bere ich   von  L e e r s t u f e n   be i   P ressen   der  zuvor  a n g e g e b e -  

nen  Ar ten ,   d ie   die   genannten   N a c h t e i l e   n i c h t   a u f w e i s t ,   auch  in  P r e s s e n  

mit  S c h l i e ß k a s t e n   e i n s e t z b a r   i s t   und  zum  E r r e i c h e n   der  S o l l p o s i t i o n  

der  Ab lageschab lonen   höhenmäßig  auf  Ko lbenansch lag   v e r f a h r b a r   i s t .  

Diese  Aufgabe  wird  bei   e i n e r   Zwischenablage   der  e ingangs   g e -  

nannten   Art  dadurch  g e l ö s t ,   daß  d ie   Ab lageschab lonen   in  zumindest   v e r -  

t i k a l e r   Richtung  bewegl ich   und  über  Hebemi t t e l   anhebbar   s ind ,   und  daß  

zumindest   e in   V e r s t e l l m i t t e l   a n g e o r d n e t   i s t   für   e ine   R e l a t i v b e w e g u n g  

zwischen  den  j e w e i l s   anzuhebenden  Ab lageschab lonen   und  den  Hebe-  

m i t t e l n .  

Anspruch  2  b e i n h a l t e t   e ine   v o r t e i l h a f t e   W e i t e r b i l d u n g   d e s  

E r f i n d u n g s g e d a n k e n s .   Die  w e i t e r e n   Ansprüche  b e i n h a l t e n   v i e r   b e v o r z u g t e  

Ausführungsformen  der  E r f i n d u n g .  

V o r t e i l e   der  Er f indung   e rgeben   s i ch   da r aus ,   daß  be i   Werkzeug-  

w e c h s e l  d a s   Anfahren ,   Anheben  und  Absenken  der  Ab lageschab lonen   v o l l -  

a u t o m a t i s i e r t   i s t   und  Auswechse l -   und  N a c h s t e l l a r b e i t e n   dabei   v ö l l i g  

e n t f a l l e n .   Der  S teuerungsaufwand   i s t   r e d u z i e r t   auf  e ine   P o s i t i o n i e r u n g  

der  anzuhebenden  Ab lageschab lonen   und  den  Anhebevorgang  g e g e n  

A n s c h l a g .  

Die  Er f indung   s o l l   im  fo lgenden   u n t e r   Bezugnahme  auf  die  A u s -  

f ü h r u n g s b e i s p i e l e   in  der  Zeichnung  b e s c h r i e b e n   werden.  Es  z e i g e n  

Fig.   1  e ine   e r s t e   Ausführungsform  der  E r f i n d u n g  

in  e i n e r   V o r d e r a n s i c h t ,  



Fig.  2  l inke   Hä l f te :   e inen  T e i l s c h n i t t   e n t l a n g  

der  S c h n i t t l i n i e   I - I   in  Fig.  1 ,  

r ech te   Hä l f t e :   einen  T e i l s c h n i t t   e n t l a n g  

der  S c h n i t t l i n i e   I I - I I   in  Fig.  1 ,  

Fig.  3  eine  zweite  Ausführungsform  der  E r f i n d u n g  

in  e iner   V o r d e r a n s i c h t ,  

Fig.  4  e ine  S c h n i t t a n s i c h t   e n t l a n g   der  S c h n i t t -  

l i n i e   IV-IV  in  Fig.  3 ,  

Fig.  5  eine  we i t e re   Ausführungsform  der  E r f i n -  

dung  in  e ine r   V o r d e r a n s i c h t   u n d  

Fig.  6  e ine  S c h n i t t a n s i c h t   e n t l a n g   der  S c h n i t t -  

l i n i e   VI-VI  in  Fig.  5 .  

Für  g l e i c h e   Te i l e   in  den  Figuren  sind  g l e i c h e   K e n n z i f f e r n  

verwendet .   Die  Zwischenablage  b e f i n d e t   s ich  zwischen  zwei  S tändern   1 

e ine r   Presse .   Die  T r a n s p o r t r i c h t u n g   der  Werkstücke  v e r l ä u f t   in  d e n  

Fig.  1,  3  und  6  s enk rech t   zur  Zeichenebene;  in  den  Fig.  2,  4  und  5  i s t  

die  T r a n s p o r t r i c h t u n g ,   die  die  Richtung  des  W e r k s t ü c k d u r c h l a u f  e s  

c h a r a k t e r i s i e r t ,   mit  dem  P f e i l   2  angegeben.  Die  über  das  T r a n s p o r t g e -  

r ä t ,   von  dem  g r e i f e r t r a g e n d e   Schienen  3  g e z e i g t   s ind ,   ggf.  in  d i e  

P resse ,   durch  die  Presse   und  ggf.  aus  d i e se r   g e f ü h r t e n   Werkstücke  4 

sind  im  Bereich  zwischen  den  zwei  Ständern  1,  die  quer  zur  T r a n s p o r t -  

r i c h t u n g   2  e inande r   gegenüber s t ehen ,   abzulegen.   Zur  Abstü tzung  d i e n e n  

h ie r   Ablageschablonen   6,  deren  Auf l age f l ächen   7,  die  auch  g e t e i l t   a u s -  

g e f ü h r t   sein  können,  der  Form  im  A b s t ü t z b e r e i c h   der  U n t e r s e i t e   d e s  

j e w e i l s   abzus tü t zenden   Werkstückes  4  e n t s p r e c h e n .   Die  A b l a g e s c h a b l o n e n  

können  in  i h r e r   Längsausdehnung  in  T r a n s p o r t r i c h t u n g   2,  Fig.  1  bis   4 ,  

a ls   auch  quer  zur  T r a n s p o r t r i c h t u n g   2,  Fig.  5  und  6,  v e r l a u f e n .   D ie  

Ausführungsformen  zeigen  güns t ige   Lagen  der  Ab lageschab lonen   6.  D ie  

Erf indung  i s t   an  den  angedeu te t en   S c h l i e ß k a s t e n   8,  sein  V o r h a n d e n s e i n  

und  seine  Lage  n i c h t   gebunden.  In  den  Figuren  sind  d i e  

Ablageschablonen  6  höhenmäßig  v e r s t e l l b a r   und  in  j e w e i l s   zwei  Gruppen 
für  eine  vone inander   b e a b s t a n d e t e   Abstützung  der  Werkstücke  4  a u f g e -  
t e i l t .   Fig.  1  b is   4  zeigen  Ablageschablonen  6,  die  an  i h r e r   U n t e r s e i t e  

in  den  Endbereichen  9  Drehlager   11  aufweisen  (Fig.  2  und  4),  von  denen  

ein  Drehlager   in  einem  sich  h o r i z o n t a l   e r s t r e c k e n d e n   Langloch  12 

bewegl ich  i s t .   In  jedem  Drehlager   11  i s t   j e w e i l s   ein  Lagerbock  13 

ange l enk t ,   der  über  Führungsschienen   14  in  G l e i t f ü h r u n g e n   16  e ine r   i n  



Fig.   1  und  2  g e s t e l l f e s t e n   L a g e r s c h i e n e   17  g e f ü h r t   i s t .   D i e  

L a g e r s c h i e n e   17  kann  e i n t e i l i g   je  L a g e r u n g s s e i t e   18,  19  a u s g e f ü h r t  

se in   und  e r s t r e c k t   s ich  dabei   im  w e s e n t l i c h e n   über  die  G e s a m t b r e i t e /  

- l ä n g e   des  A b s t ü t z b e r e i c h e s /   der  L e e r s t u f e .   Die  L a g e r u n g s s e i t e n   18,  19 

k e n n z e i c h n e n   j e w e i l s   die   l i nke   bzw.  r e c h t e   A b s t ü t z s e i t e   d e r  

A b l a g e s c h a b l o n e n   6  und  deren  H e b e m i t t e l   in  den  Fig.   2,  4  und  6  bzw. 

die   h i n t e n   bzw.  vorne  b e f i n d l i c h e   A b s t ü t z s e i t e   in  den  Fig.   1,  3  und  5.  

Die  P o s i t i o n e n   18,  19  sind  nur  in  Fig.   2  e i n g e z e i c h n e t ,   da  für  b e i d e  

A b s t ü t z s e i t e n   i n n e r h a l b   der  j e w e i l i g e n   Ausführungsform  g l e i c h e   M i t t e l  

ve rwende t   werden.  An  jedem  Lagerbock  13  i s t   w e i t e r h i n   e i n e  

G e g e n l a g e f l ä c h e   21  vo rgesehen ,   die   mit   dem  Kolben  22  e i n e r   A r b e i t s - Z y -  

l i n d e r - K o l b e n - E i n h e i t   23  oder  einem  dementsp rechenden   S t e l l m i t t e l   zum 

Heben  zusammenwirkt .   Jede  A r b e i t s - Z y l i n d e r - K o l b e n - E i n h e i t   23,  im  f o l -  

genden  mit   H e b e m i t t e l   b e z e i c h n e t ,   i s t   in  Fig.  1  und  2  an  einem  S c h l i t -  

ten   24  b e f e s t i g t ,   der  in  G l e i t s c h i e n e n   26  v e r m i t t e l s   e i n e r   Spindel   27 

in  h o r i z o n t a l e r   Richtung  h i n -  u n d   hergehend  bewegbar  i s t .   Die  S p i n -  

del   27  i s t   von  einem  Motor  28  l i n k s -  u n d   r e c h t s d r e h e n d   bewegbar.  Die  

in  d o p p e l t e r   Anzahl  zu  der  Anzahl  der  m ö g l i c h e r w e i s e   zu  f e r t i g e n d e n  

u n t e r s c h i e d l i c h   geformten  Werkstücke  vorhandenen  Ablageschab lonen   6 

s ind   e n t s p r e c h e n d   ih ren   A b s t ü t z l a g e n   in  Gruppen  (in  Fig.   1,  3,  5  j e -  

w e i l s   l i n k e   und  r ech t e   Gruppe)  u n t e r t e i l t .   Jedem  Endbere ich   9  j e d e r  

Gruppe  Ab lageschab lonen   6  i s t   j e w e i l s   ein  Hebemi t t e l   23  z u g e o r d n e t .  

Motor  28,  Sp inde ln   27  und  G l e i t s c h i e n e n   26  sind  über  Lagerwinkel   29  a n  

der  l a g e r s c h i e n e   17  b e f e s t i g t .   Für  e inen  Synchron lau f   der  S c h l i t t e n   24 

an  der  G e g e n s e i t e   der  Ab lageschab lonen   6  d i e n t   e in   Z a h n r i e m e n t r i e b   a u s  
Zahnriemen  31  und  Zahnrädern  32,  33  oder  es  werden  zwei  auf  j e w e i l s  

e ine   Sp inde l   27  wirkende  Motore  28  b e n ö t i g t .  

Die  S c h l i t t e n   24  s ind  nur  dann  v e r f a h r b a r ,   wenn  über  den  L a -  

gerböcken   13  zugeordne te   A b f r a g e m i t t e l ,   z.B.  N ä h e r u n g s s c h a l t e r   34,  d i e  

a b g e s e n k t e   Lage  a l l e r   oder  die  Lage  der  be iden   z u l e t z t   v e r w e n d e t e n  

A b l a g e s c h a b l o n e n   6  f e s t g e s t e l l t   worden  i s t .   Bei  Anwahl  e ines   P a a r e s  

A b l a g e s c h a b l o n e n   6  über  die  P r e s s e n a u t o m a t i o n   werden  die  Hebemit te l   23 

über  den  M o t o r - S p i n d e l - S c h l i t t e n - A n t r i e b   v e r s t e l l t ,   und  es  g e l a n g t  
h i e r b e i   j e d e r   Kolben  22  des  H e b e m i t t e l s  2 3   u n t e r   die  G e g e n l a -  

g e f l ä c h e   21  der  anzuhebenden  Ab lageschab lone   6.  

Die  Höhe  der  G e g e n l a g e f l ä c h e   21  an  den  Ablageschablonen   6 

kann  u n t e r s c h i e d l i c h   se in ,   so  daß  das  Hebemi t t e l   in  u n t e r s c h l i e d l i c h e n  



Leerwegen  bis   zur  Anlage  an  den  Gegen lage f l ächen   zu  v e r f a h r e n   i s t .  

Ober  die  Bauhöhe  der  Ablageschab lonen   6  und  den  bis   zum Anschlag  noch  

zu  v e r f a h r e n d e n   Weg  des  Kolbens  22  des  Hebemi t t e l s   23  i s t   die  Höhe  d e r  

A u f l a g e f l ä c h e   7  e i n s t e l l b a r .  

Fig.  3  und  4  zeigen  g l e i c h e   B a u t e i l e   wie  Fig.  1  und  2  mit  dem 

U n t e r s c h i e d ,   daß  die  Hebemi t t e l   23  g e s t e l l f e s t   im  a l l e n   ( u n t e r -  

s c h i e d l i c h   geformten)  Werkstücken  gemeinsamen  A b s t ü t z b e r e i c h   a n g e o r d -  

net  s ind .   Dabei  i s t   jede  Gruppe  an  Ablageschab lonen   6  für  s ich   h o r i -  

z o n t a l   über  e inen   S p i n d e l a n t r i e b   v e r f a h r b a r ,   um  das  anzuhebende  P a a r  

Ab lageschab lonen   6  oberha lb   der  Hebemi t te l   23  zu  p l a z i e r e n .   Jede  Grup-  

pe  Ab lageschab lonen   6  i s t   h i e r b e i   auf  einem  gemeinsamen,  v e r f a h r b a r e n  

S c h l i t t e n   36  angeo rdne t ,   wobei  jede  Ablageschablone   6  in  der  z u v o r  
b e s c h r i e b e n e n   Weise  für  eine  v e r t i k a l e   Bewegung  g e l a g e r t   i s t .   Zum  An- 

t r i e b   der   S c h l i t t e n   36  in  z.B.  g e g e n l ä u f i g e r   Bewegung  d i e n t   e ine   von 
dem  Motor  28  g e t r i e b e n e   Spindel   30,  die  m i t t i g   in  einem  Lagerbock  37 

a b g e s t ü t z t   i s t .   Ablageschab lonen   6  und  deren  A n t r i e b s -   und  L a g e r m i t t e l  
sind  über  Lagerböcke  38  g e s t e l l s e i t i g   a b g e s t ü t z t .  

In  den  Fig.  5  und  6  i s t   eine  w e i t e r e   v e r e i n f a c h t   d a r g e s t e l l t e  

Ausführung  e ine r   Zwischenablage  g e z e i g t ,   die  über  L a g e r s c h i e n e n   39  und 

S t ü t z b l e c h e   41  an  z.B.  dem  S c h l i e ß k a s t e n   8  b e f e s t i g t   i s t .   In  den  

L a g e r s c h i e n e n   39  sind  G l e i t f ü h r u n g e n   42  für  die  anzuhebenden  A b l a g e -  
schablonen   6  vorgesehen .   An  der  U n t e r s e i t e   j eder   Ab lageschab lone   6  i s t  

in  Bezug  auf  jeden  Endbereich  9  e ine  Gegen lage f l äche   21  a n g e o r d n e t .  
Un te rha lb   der  Ablageschab lonen   6  i s t   eine  Rahmenkons t ruk t ion   aus  zwei  

S e i t e n t r ä g e r n   43,  die  u n t e r e i n a n d e r   über  zwei  Füh rungss t angen   44 

verbunden  s ind ,   angeordne t .   Der  Rahmen  i s t   über  g e s t e l l f e s t e   G l e i t f ü h -  

rungen  46  im  Bere ich   der  S e i t e n t r ä g e r   43  von  einem  oder  mehreren  g e -  
s t e l l f e s t e n   Hebemi t t e ln   47  ( v e r t i k a l )   anhebbar  und  absenkbar .   Z e n t r a l  

und  s ich   in  Längsausdehnung  der  Zwischenablage  e r s t r e c k e n d   i s t   e i n e  

von  dem  Motor  28  a n t r e i b b a r e   Spindel   48  g e l a g e r t .   Je  Gruppe  A b l a g e -  
schab lonen   6  i s t   ein  über  die  Spindel   48  in  L ä n g s e r s t r e c k u n g   der  Rah- 

m e n k o n s t r u k t i o n   bewegbares  Zwischengl ied   49  angeo rdne t ,   das  mit  den  

G e g e n l a g e f l ä c h e n   21  an  der  angewähl ten  Ablageschablone   6  bei  B e t ä t i -  

gung  des  H e b e m i t t e l s   47  zusammenwirkt  im  Sinne  e i n e r   die  A b l a g e s c h a b -  
lone  6  anhebenden  Weise.  Das  Zwischengl ied   49  i s t   in  Fig.  5  um  90° 

ged reh t   z u s ä t z l i c h   e i n g e z e i c h n e t .  



Motor  28  und  Drehwinke lgebe r   50  können  in  Anlehnung  an  Fig.  5 

und  6  an  der  i n sgesamt   anzuhebenden  Rahmenkons t ruk t i on   b e f e s t i g t   und  

so  beim  Anheben  e ines   Paares   Ab lageschab lonen   6  mit  anzuheben  s e i n .  

Motor  28  und  Drehwinke lgebe r   50  können,  wie  es  in  den  Fig.  5  und  6 

näher  d a r g e s t e l l t   i s t ,   g e s t e l l f e s t   g e l a g e r t   se in .   Hierzu  s i n d  

K u l i s s e n s t e i n e   51  in  den  Z w i s c h e n g l i e d e r n   49  a ls   Muttern   für  d i e  

Sp inde l   48  vo rzusehen .   Die  K u l i s s e n s t e i n e   51  sind  in  s ich  v e r t i k a l  

e r s t r e c k e n d e n   Langlöchern   52  der  Z w i s c h e n g l i e d e r   g e f ü h r t .   Die  S e i t e n -  

t r ä g e r   43  weisen   dementsprechende   Aussparungen  53  auf  zum  f r e i e n  

D u r c h t r i t t   der  Sp inde l   48.  

Die  Ausführungen  in  den  Fig.   5 und  6  umfassen  auch  die  Mög- 

l i c h k e i t e n   g e t r e n n t e r   A n t r i e b e   von  z.B.  v i e r   Zwischeng l i ede rn   49  i n  

F ü h r u n g s s t a n g e n   44,  die  zu  diesem  Zweck  z.B.  F lächen-   bzw.  M e h r f l ä -  

chen führungen   au fwe i sen ,   wobei  die   be iden   Zwischeng l i ede r   49  e i n e r  

L a g e r u n g s s e i t e   (18,  19  in  Fig.   2)  über  e ine   Spindel   48  der  g e z e i g t e n  

Art  in  s y n c h r o n e r   Weise  zu  den  be iden   Zwischeng l i ede rn   49  der  a n d e r e n  

L a g e r u n g s s e i t e   der  g e z e i g t e n   Ar t ,   d ie   von  e i n e r   w e i t e r e n   Spindel   48 

a n z u t r e i b e n   s ind ,   v e r s t e l l b a r   s ind .   Jede  Spindel   nach  d i e s e r   Aus füh -  

rungsform  i s t   p a r a l l e l   zu  den  Füh rungss t angen   44  und  in  E i n g r i f f   m i t  

j e w e i l s   einem  Zwischeng l i ed   49  je  Gruppe  Ablageschab lonen   6  e ine r   La -  

g e r u n g s s e i t e   und  m o t o r g e t r i e b e n   g e l a g e r t .  

Die  Sp inde ln   27,  30,  48  in  den  Fig.  1  b is   6  und  den  w e i t e r e n  

Ausführungs fo rmen   nach  den  Fig.  5  und  6  s ind  von  j e w e i l s   einem  S p i n -  

de lende   ausgehend  b is   etwa  zur  Mi t te   i h r e r   Länge  mit   l i n k s -   bzw. 

r e c h t s g ä n g i g e m   Gewinde  v e r s e h e n .   Die  g e z e i g t e n   Drehwinkelgeber   50  d i e -  

nen  der  Abgabe  der  D r e h s t e l l u n g   der  Sp inde ln   (Fah r s t r ecke   der  S c h l i t -  

ten  24,  36,  49)  e n t s p r e c h e n d e r   S igna l e   an  die  P r e s s e n a u t o m a t i o n   z u r  

S teuerung  und  P o s i t i o n i e r u n g   der  Motoren  28.  Mit 5  s ind   aus  dem  P r e s -  

s e n b e r e i c h   h e r a u s f a h r b a r e ,   d ie   Werkzeuge  t r agende   Tische  p o s i t i o n i e r t .  

Die  R e l a t i v b e w e g u n g  -  V e r s c h i e b e b e w e g u n g  -   zwischen  den  

A b l a g e s c h a b l o n e n  6   und  den  H e b e m i t t e l n   22,  23,  47  wird  nach  Fig.  1 

und  2  durch  den  oder  die   be iden   Motore  28,  die  Spinde ln   27  und  den  

S c h l i t t e n   24,  in  den  Fig.  3  und  4  durch  den  Motor  28 ,   die  Spindel   30 

und  die  S c h l i t t e n   36  und  in  den  Fig.   5 und  6  durch  den  Motor  28,  d i e  

S p i n d e l   bzw.  Sp inde ln   48  und  die  Z w i s c h e n g l i e d e r   49  b e w i r k t .  



1.  Zwischenablage  für  im  w e s e n t l i c h e n   g r o ß f l ä c h i g e   Werks tücke  

im  Bereich  e iner   L e e r s t u f e   im  von  einem  T r a n s p o r t g e r ä t   b e w i r k t e n  

Werks tückdurch lauf   ( P f e i l   2)  e i n e r   T r a n s f e r p r e s s e   mit  zumindest   zwe i  

Ablageschablonen  (6)  je  Werkstück  (4)  u n t e r s c h i e d l i c h e r   G e s t a l t   m i t  

e n t s p r e c h e n d   der  U n t e r f l ä c h e   des  Werkstückes  im  A b s t ü t z b e r e i c h  

angepaß te r   A u f l a g e f l ä c h e   (7),  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Ablageschablonen   (6)  in  zumindest   v e r t i k a l e r   Richtung  bewegl ich  u n d  

über  Hebemit te l   (22,  23)  anhebbar   s ind,   und  daß  zumindest   ein  V e r -  

s t e l l m i t t e l   (28,  24  und  27,  30  und  36,  48  und  49)  angeordne t   i s t   f ü r  

eine  Relat ivbewegung  zwischen  den  j e w e i l s   anzuhebenden  A b l a g e -  

schablonen  (6)  und  den  Hebemi t t e ln   (22,  2 3 ) .  

2.  Zwischenablage  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  Ablageschablonen  (6)  in  Anzahl  u n t e r s c h i e d l i c h e r ,   in  der  Presse   z u  

f e r t i g e n d e r   Werkstücke  (4)  e i n e r   die  Werkstücke  in  einem  e r s t e n  

Bere ich   ab s tü t zenden   Gruppe  und  Ablageschab lonen   (6)  g l e i c h e r   Anzah l  

e i n e r   die  Werkstücke  in  einem  zwei ten ,   dem  e r s t e n   Bereich  e n t f e r n t  

l i egenden   Bereich  a b s t ü t z e n d e n   Gruppe  angeordne t   s ind,   und  daß  d e n  

Endbereichen  (9)  j ede r   Gruppe  Ablageschab lonen   (6)  je  e i n  

Hebemi t te l   (22,  23)  zugeordne t   i s t .  

3.  Zwischenablage  nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Hebemit tel   (22,  23)  über  S c h i e n e n f ü h r u n g s m i t t e l   (26)  b e w e g l i c h  

g e l a g e r t   und  über  zumindest   ein  V e r s t e l l m i t t e l   (24,  27,  28)  i n  

zue inander   synchroner   Weise  v e r s t e l l b a r   s i n d .  

4.  Zwischenablage  nach  Anspruch  3,  d a d u r c h  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Hebemit te l   (22,  23)  A r b e i t s - z y l i n d e r - K o l b e n - E i n h e i t e n   s i n d ,  

die  an  über  e inen  S p i n d e l a n t r i e b   (27,  28)  a ls   V e r s t e l l m i t t e l  

a n t r e i b b a r e n   S c h l i t t e n   (24)  g e l a g e r t   s i n d .  

5.  Zwischenablage  nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  jedes  Ende  (9)  j e d e r   Ablageschab lone   (6)  über  ein  Drehlager   (11) 

in  je  einem  Lagerbock  (13)  g e h a l t e n   i s t ,   wobei  ein  Drehlager   in  e i n e m  

in  Richtung  der  Dreh lage r   v e r l a u f e n d e n   Langloch  (12)  bewegbar  i s t   zum 

Ausgle ich   u n t e r s c h i e d l i c h   a u s g e f ü h r t e r   Hebehübe,  daß  j e d e r  

Lagerbock  (13)  in  zumindest   einem  sich  in  Heber ich tung   e r s t r e c k e n d e n  

L a g e r s i t z   (16)  g e f ü h r t   i s t ,   und  daß  j eder   Lagerbock  (13)  im  B e r e i c h  

des  Drehlagers   (11)  e ine  Gegen lage f l äche   (21)  au fwe i s t   zur  Gegen lage  

des  Hebemit te l s   (22,  2 3 ) .  



6.  Zwischenablage   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  d ie   H e b e m i t t e l   (22,  23)  g e s t e l l f e s t   a n g e o r d n e t e   A r -  

b e i t s - Z y l i n d e r - K o l b e n - E i n h e i t e n   s ind ,   daß  jedem  Endbere ich   (9)  j e d e r  

Gruppe  an  Ab lageschab lonen   (6)  je   e in   Hebemi t t e l   (22,  23)  z u g e o r d n e t  

i s t   im  A b s t ü t z p u n k t   für  das  Werkstück  (4),  und  daß  jede  Gruppe  an  Ab-  

l a g e s c h a b l o n e n   (6)  über  zumindes t   e in   V e r s t e l l m i t t e l   (28,  30,  36)  i n  

z u e i n a n d e r   synch rone r   Weise  v e r s t e l l b a r   i s t .  

7.  Zwischenablage   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zwischen  jedem  Endbere ich   (9)  j e d e r   Gruppe  der  in  v e r t i k a l e r  

Richtung  b e w e g l i c h e n ,   a n s o n s t e n   jedoch  f e s t   a n g e o r d n e t e n  

Ab lageschab lonen   (6)  und  dem  und  ggf.   den  g e s t e l l f e s t   a n g e o r d n e t e n ,  

a l s   A r b e i t s - z y l i n d e r - K o l b e n - E i n h e i t e n   a u s g e b i l d e t e n   H e b e m i t -  

t e l n   (22,  23)  e in   über  ein  V e r s t e l l m i t t e l   (28,  48)  in  den  E n d b e r e i c h  

der  anzuhebenden  Ab lageschab lone   (6)  v e r f a h r b a r e s   Zwischeng l i ed   (49) 

a n g e o r d n e t   i s t ,   wobei  die  Z w i s c h e n g l i e d e r   (49)  a l l e r   Endbere iche   i n  

e i n e r   synchronen  Weise  über  das  V e r s t e l l m i t t e l   (28,  48)  bewegbar  s i n d .  

8.  Zwischenablage   nach  Anspruch  2,  g e k e n n z e i c h n e t   durch  j e  

e ine   j e d e r   I a g e r u n g s s e i t e   (18,  19)  zugeordne te   und  s i ch   im  w e -  

s e n t l i c h e n   über  die  Endbere iche   (9)  der  Ablageschab lonen   (6)  b e i d e r  

Gruppen  e r s t r e c k e n d e ,   durch  zumindes t   e in   Hebemi t te l   (47)  a n h e b b a r e  

Füh rungs s t ange   (44),  durch  je  e ine   p a r a l l e l   zu  j ede r   F ü h r u n g s s t a n g e  

g e f ü h r t e ,   m o t o r g e t r i e b e n e   Sp inde l   (48)  und  durch  je  e in   j edem 

Endbere ich   j e d e r   Gruppe  A b l a g e s c h a b l o n e n   (6)  z u g e o r d n e t e s ,   s p i n d e l v e r -  

s t e l l b a r e s  u n d   über  die  F ü h r u n g s s t a n g e n   (44)  anhebbares   Zwischen-  

g l i e d   ( 4 9 ) .  

9.  Zwischenablage   nach  Anspruch  2,  dadurch  g e h e n n z e i c h n e t ,  

daß  j edes   Ende  j e d e r   A b l a g e s c h a b l o n e   (6)  e ine   G e g e n l a g e f l ä c h e   (21) 

a u f w e i s t ,   gegen  die  j e w e i l s   e in   H e b e m i t t e l   (22,  23)  d i r e k t ,   ggf.  u n t e r  

Zwischenlage  e i ne s   Zwi scheng l i edes   (49)  b r i n g b a r   i s t ,   und  d i e  

G e g e n l a g e f l ä c h e   (21)  höhenmäßig  d e r a r t   e i n g e s t e l l t   i s t ,   daß  s ich  b e i  

gegen  Anschlag  gefahrenem  Kolben  (22)  e ines   a l s   A r b e i t s -  

Z y l i n d e r - K o l b e n - E i n h e i t   a u s g e f ü h r t e n   Hebemi t t e l s   (22,  23)  die  Ab-  

s t ü t z h ö h e   für  die   A u f l a g e f l ä c h e   (7)  der  Ablageschablone   (6)  e i n s t e l l t .  
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