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Zwischenablage in einer Transferpresse

10

Die Erfindung betrifft eine Zwischenablage fiir im wesentli-
chen groBfldchige Werkstiicke im Bereich einer leerstufe im von einem
Transportgerédt bewirkten Werkstiickdurchlauf einer Transferpresse mit
zumindest zwei Ablageschablonen je Werkstiick unterschiedlicher Gestalt

15 mit entsprechend der Unterfléche des Werkstlickes im Abstiitzbereich
angepafSter Auflage.

In Transferpressen wie Zweistédnderpressen und Mehrstinder-
pressen ist die Linge der Umsetzbewegung der Werkstiicke ibber den An-
trieb des Transportger&tes eingestellt. Der Abstand zwischen z.B. der

20 dritten Arbeitsstufe und der vierten Arbeitsstufe in einer Mehrstin-
derpresse ist durch die Ieerstufe zwischen zwei Pressenstindern
groBer, z.B. doppelt so groB, als der Abstand zwischen den von einem
einzigen StdBel beaufschlagten und benachbarten Arbeitsstufen. In die-
sem Bereich der Ieerstufe ist eine Ablage vorzusehen, in der Werk-

25 stiicke zwischenzeitlich von dem Transportgerdt abgesetzt und wieder
erfaft werden k&nnen.

In der Publikation "Einzelpressen und mechanisierte Einzel-
pressen" von H.L. Hilbert in Blech, Rohre, Profile 26 (1979) 8, Sei-
ten 384 und 385 ist eine Zweistdnderpresse beschrieben mit einer in

30 Bild 11 gezeigten Zwischenablage im Bereich der Werkstiickausgabe zwi-
schen zwei Pressensténdern. Die Zwischenablage weist zwei Ablagescha-
blonen auf, auf die jeweils ein Werkstiick iber ein Transportgerdt ab-
gesetzt und erneut erfaBt wird zur Abgabe an eine der Presse nachge-
ordnete Lochpresse. Wird fiir ein neues Werkstiick der Werkzeugsatz aus-

35 getauscht, ist auch die Zwischenablage bzw. sind die Ablageschablonen
manuell auszutauschen. Befindet sich eine derartige Zwischenablage
zwischen zwei Sténdern - im Bereich der leerstufe - einer Mehr-
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stinderpresse, ist ein erhthter Aufwand flir den Austausch bei unglin-
stiger Zugédnglichkeit erforderlich.

In der DE-PS 32 45 603 wird eine Stufenpresse fiir GroSteile
beschrieben mit einer Zwischenablage, die aus mehreren kleinfldchigen
Tragelementen besteht, die vermittels Kolbenstangen oder Gewindespin-—
deln entsprechend der Gestalt der Unterfldche des Werkstlickes hthenan-
paBbar sind. Diese Ablage ist auf unterschiedlich geformte Werkstlicke
einstellbar und somit bei Werkzeugwechsel nicht auszutauschen. Bei
Verwendung einer Presse mit SchlieBkasten zwischen den Pressenstdndern
ist eine solche Ablageeinrichtung aus Platzgrinden nicht amwendbar.
Die anschlaglose Hoheneinstellung jedes Hubkolbens erfordert dartber
hinaus einen entsprechend hohen Steuerungsaufwand.

Die Aufgabe der Erfindung liegt in der Schaffung einer Zwi-
schenablage im Bereich von Leerstufen bei Pressen der zuvor angegebe-
nen Arten, die die genannten Nachteile nicht aufweist, auch in Pressen
mit SchlieBkasten einsetzbar ist und zum Erreichen der Sollposition
der Ablageschablonen hthenmdBig auf Ko]benanschlag verfahrbar ist.

Diese Aufgabe wird bei einer Zwischenablage der eingangs ge-
nannten Art dadurch geldst, daB die Ablageschablonen in zumindest ver—
tikaler Richtung beweglich und ber Hebemittel anhebbar sind, und daB
zumindest ein Verstellmittel angeordnet ist fiir eine Relativbewequng
zwischen den Jjeweils anzuhebenden Ablageschablonen und den Bebe-
mitteln.

Anspruch 2 beinhaltet eine vorteilhafte Weiterbildung des
Erfindungsgedankens. Die weiteren Anspriiche beinhalten vier bevorzugte
Ausfithrungsformen der Exrfindung.

Vorteile der Erfindung ergeben sich daraus, daB bei Werkzeug-
wechsel das Anfahren, Anheben und Absenken der Ablageschablonen voll-
automatisiert ist wund Auswechsel- und Nachstellarbeiten dabei vollig
entfallen. Der Steverungsaufwand ist reduziert auf eine Positionierung
der anzuhebenden Ablageschablonen und den Anhebevorgang gegen
Anschlag.

Die Erfindung soll im folgenden unter Bezugnahme auf die Aus-
filhrungsbeispiele in der Zeichnung beschrieben werden. Es zeigen

Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsform der Erfindung

in einer Vorderansicht,
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Fig. 2 linke HZlfte: einen Teilschnitt entlang
der Schnittlinie I~I in Fig. 1,
rechte HiAlfte: einen Teilschnitt entlang
der Schnittlinie II-II in Fig. 1,

Fig. 3 ' eine zweite Ausfiihrungsform der Erfindung
in einer Vorderansicht,

Fig. 4 eine Schnittansicht entlang der Schnitt-
linie IV-IV in Fig. 3,

Fig. 5 eine weitere Ausfiihrungsform der FErfin-
dung in einer Vorderansicht und

Fig. 6 eine Schnittansicht entlang der Schnitt—

linie VI~VI in Fig. 5.

Fiir gleiche Teile in den Figuren sind gleiche Kennziffern
verwendet, Die Zwischenablage befindet sich zwischen zwei St&ndern 1
einer Presse. Die Transportrichtung der Werkstlicke verlduft in den
Fig. 1, 3 und 6 senkrecht zur Zeichenebene; in den Fig. 2, 4 und 5 ist
die Transportrichtung, die die Richtung des Werkstiickdurchlaufes
charakterisiert, mit dem Pfeil 2 angegeben. Die iber das Transportge-
rét, von dem greifertragende Schienen 3 gezeigt sind, ggf. in die
Presse, durch die Presse und ggf. aus dieser gefiihrten Werkstiicke 4
sind im Bereich zwischen den zwei Stdndern 1, die quer zur Transport-
richtung 2 einander gegeniberstehen, abzulegen. Zur Abstiitzung dienen
hier Ablageschablonen 6, deren Auflageflédchen 7, die auch geteilt aus-
geftihrt sein konnen, der Form im Abstiitzbereich der Unterseite des
jeweils abzustiitzenden Werkstiickes 4 entsprechen. Die Ablageschablonen
kénnen in ihrer Lingsausdehnung in Transportrichtung 2, Fig. 1 bis 4,
als auch quer zur Transportrichtung 2, Fig, 5 und 6, verlaufen. Die
Ausfihrungsformen zeigen glinstige Iagen der Ablageschablonen 6. Die
Erfindung ist an den angedeuteten SchlieBkasten 8, sein Vorhandensein
und seine Ilage nicht gebunden. In den Figuren sind die
Ablageschablonen 6 hthenmidBig verstellbar und in jeweils zwei Gruppen
flir eine voneinander beabstandete Abstilitzung der Werkstlicke 4 aufge-
teilt. Fig. 1 bis 4 zeigen Ablageschablonen 6, die an ihrer Unterseite
in den Endbereichen 9 Drehlager 11 aufweisen (Fig. 2 und 4), von denen
ein Drehlager in einem sich horizontal erstreckenden Langloch 12
beweglich ist. In jedem Drehlager 11 ist jeweils ein Lagerbock 13
angelenkt, der tiber Fiihrungsschienen 14 in Gleitfiihrungen 16 einer in

L



10

15

20

25

30

35

0155332

-4 -

Fig. 1 und 2 gestellfesten Lagerschiene 17 gefihrt ist. Die
lagerschiene 17 kann einteilig Jje Iagerungsseite 18, 19 ausgeflirt
sein und erstreckt sich dabei im wesentlichen tiber die Gesamtbreite/
-linge des Abstiitzbereiches/ der leerstufe. Die Lagerungsseiten 18, 19
kennzeichnen Jeweils die linke bzw. rechte 2Abstiitzseite der
Ablageschablonen 6 und deren Hebemittel in den Fig. 2, 4 uwnd 6 bazw.
die hinten bzw. vorne befindliche Abstiitzseite in den Fig. 1, 3 urnd 5.
Die Positionen 18, 19 sind nur in Fig. 2 eingezeichnet, da fiir beide
2bstlitzseiten imnerhalb der jeweiligen Ausfithrungsform gleiche Mittel
verwendet werden. An Jjedem Iagerbock 13 ist weiterhin eine
Gegenlagefliche 21 vorgesehen, die mit dem Kolben 22 einer Arbeits-Zy-
linder-Kolben-Einheit 23 oder einem dementsprechenden Stellmittel zum
Heben zusammernwirkt. Jede Arbeits-Zylinder—-Kolben-Einheit 23, im fol-
genden mit Bebemittel bezeichnet, ist in Fig. 1 und 2 an einem Schlit-
ten 24 befestigt, der in Gleitschienen 26 vermittels einer Spindel 27
in horizontaler Richting hin- und hergehend bewegbar ist. Die Spin-
del 27 ist von einem Motor 28 links- und rechtsdrehend bewegbar. Die
in doppelter Anzahl zu der Anzahl der moglicherweise zu fertigenden
unterschiedlich geformten Werkstlicke wvorhandenen Ablageschablonen 6
sind entsprechend ihren Abstiitzlagen in Gruppen (in Fig. 1, 3, 5 je-
weils 1linke und rechte Gruppe) unterteilt. Jedem Endbereich 9 jeder
Gruppe Ablageschablonen 6 ist jeweils ein Hebemittel 23 zugeordnet.
Motor 28, Spindeln 27 und Gleitschienen 26 sind Uber Lagerwinkel 29 an
der lagerschiene 17 befestigt. Flir einen Synchronlauf der Schlitten 24
an der Gegenseite der Ablageschablonen 6 dient ein Zahnriementrieb aus
Zahnriemen 31 und Zahnrédern 32, 33 oder es werden zwei auf Jjeweils
eine Spindel 27 wirkende Motore 28 benstigt.

Die Schlitten 24 sind nur dann verfahrbar, wemn itber den Ia-
gerbdcken 13 zugeordnete Abfragemittel, z.B. Ngherungsschalter 34, die
abgesenkte Iage aller oder die lage der beiden zuletzt verwendeten
Ablageschablonen 6 festgestellt worden ist. Bei Anwahl eines Paares
Ablageschablaonen 6 {ber die Pressenautomation werden die Hebemittel 23
iber den Motor-Spindel-Schlitten-Antrieb verstellt, und es gelangt
hierbei jeder Kolben 22 des Hebemittels 23 unter die Gegenla-
geflidche 21 der anzuhebenden Ablageschablone 6.

Die HOhe der Gegenlagefldche 21 an den Ablageschablonen 6
kann unterschiedlich sein, so daB das Hebemittel in unterschliedlichen
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leerwegen bis zur Anlage an den Gegenlagefldchen 2zu verfahren ist.
Uber die Bauhthe der Ablageschablonen 6 und den bis zum Anschlag noch
zu verfahrenden Weg des Kolbens 22 des Hebemittels 23 ist die Hbhe der
Auflagefléche 7 einstellbar.

5 Fig., 3 und 4 zeigen gleiche Bauteile wie Fig. 1 und 2 mit dem
Unterschied, daB die Hebemittel 23 gestellfest im allen (unter-
schiedlich geformten) Werkstlicken gemeinsamen Abstiitzbereich angeord-
net sind. Dabei ist jede Gruppe an Ablageschablonen 6 fiir sich hori-
zontal {ber einen Spindelantrieb verfahrbar, um das anzuhebende Paar

10 Ablageschablonen 6 oberhalb der Hebemittel 23 zu plazieren. Jede Grup-
pe Ablageschablonen 6 ist hierbei auf einem gemeinsamen, verfahrbaren
Schlitten 36 angeordnet, wobei jede Ablageschablone 6 in der zuvor
beschriebenen Weise flir eine vertikale Bewegung gelagert ist. Zum An-
trieb der Schlitten 36 in z.B. gegenldufiger Bewegung dient eine wvon

15 dem Motor 28 getriebene Spindel 30, die mittig in einem Lagerbock 37
abgestiitzt ist, Ablageschablonen 6 und deren Antriebs- und lagermittel
sind tber Lagerbdcke 38 gestellseitig abgestiitzt.

In den Fig. 5 und 6 ist eine weitere vereinfacht dargestellte
Ausfiihrung einer Zwischenablage gezeigt, die Uber Lagerschienen 39 und

20 Stiitzbleche 41 an z.B. dem SchlieBkasten 8 befestigt ist. In den
lagerschienen 39 sind Gleitflihrungen 42 fiir die anzuhebenden Ablage-
schablonen 6 vorgesehen. An der Unterseite jeder Ablageschablone 6 ist
in Bezug auf jeden Endbereich 9 eine Gegenlagefléche 21 angeordnet.
Unterhalb der Ablageschablonen 6 ist eine Rahmenkonstruktion aus zwei

25 Seitentrdgern 43, die untereinander iber zwei Fllhrungsstangen 44
verbunden sind, angeordnet. Der Rahmen ist iber gestellfeste Gleitfilh- -
rungen 46 im Bereich der Seitentréger 43 von einem oder mehreren ge-
stellfesten Hebemitteln 47 (vertikal) anhebbar und absenkbar. Zentral
und sich in Ld&ngsausdehnung der Zwischenablage erstreckend ist eine

30 von dem Motor 28 antreibbare Spindel 48 gelagert. Je Gruppe Ablage-
schablonen 6 ist ein iiber die Spindel 48 in Lingserstreckung der Rah-
menkonstruktion bewegbares Zwischenglied 49 angeordnet, das mit den
Gegenlagefldchen 21 an der angewdhlten Ablageschablone 6 bei Bet#ti-
gung des Hebemittels 47 zusammenwirkt im Sinne einer die Ablageschab-

35 lone 6 anhebenden Weise. Das Zwischenglied 49 ist in Fig. 5 um 90°
gedreht zus&tzlich eingezeichnet.
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Motor 28 und Drehwinkelgeber 50 kdnnen in Anlehnung an Fig. 5
und 6 an der insgesamt anzuhebenden Ralmenkonstruktion befestigt wund
so beim Anheben eines Paares Ablageschablonen 6 mit anzuheben sein.
Motor 28 und Drehwinkelgeber 50 kdnnen, wie es in den Fig. 5 und 6

5 ndher dargestellt ist, gestellfest gelagert sein. Hierzu sind
Kulissensteine 51 in den Zwischengliedern 49 als Mattern fir die
Spindel 48 vorzusehen. Die Kulissensteine 51 sind in sich vertikal
erstreckenden Langltchern 52 der Zwischenglieder gefihrt. Die Seiten-
tréger 43 weisen dementsprechende Aussparungen 53 auf zum freien

10 Durchtritt der Spindel 48.

Die Ausfilhrungen in den Fig. 5 und 6 umfassen auch die Mg-
lichkeiten getremnter Antriebe von z.B. vier Zwischengliedern 49 in
Fiilhrungsstangen 44, die zu diesem Zweck z.B. Fldchen—- bzw. Mehrfls-
chenfihnungen aufweisen, wobei die beiden Zwischenglieder 49 einer

15 ILagerungsseite (18, 19 in Fig. 2) iber eine Spindel 48 der gezeigten
Art in synchroner Weise zu den beiden Zwischengliedern 49 der anderen
Iagerungsseite der gezeigten Art, die von einer weiteren Spindel 48
anzutreiben sind, verstellbar sind. Jede Spindel nach dieser Ansfiih-
rungsform ist parallel zu den Fihrungsstangen 44 und in Eingriff mit

20 jeweils einem Zwischenglied 49 je Gruppe Ablageschablonen 6 einer Ia-
gerungsseite und motorgetrieben gelagert.

Die Spindeln 27, 30, 48 in den Fig. 1 bis 6 und den weiteren
Ansfihrungsformen nach den Fig. 5 und 6 sind von jeweils einem Spin-
delende ausgehend bis etwa zur Mitte ihrer I&nge mit links- bazw.

25 rechtsgdngigem Gewinde versehen. Die gezeigten Drehwinkelgeber 50 die-
nen der Abgabe der Drehstellung der Spindeln (Fahrstrecke der Schlit-
ten 24, 36, 49) entsprechender Signale an die Pressenautamation zur
Steverung und Positionierung der Motoren 28. Mit 5 sind aus dem Pres-
senbereich herausfahrbare, die Werkzeuge tragende Tische positioniert.

30 Die Relativbewegung — Verschiebebewegung — zwischen den
Ablageschablonen 6 und den Hebemitteln 22, 23, 47 wird nach Fig. 1
und 2 durch den oder die beiden Motore 28, die Spindeln 27 und den
Schlitten 24, in den Fig. 3 und 4 durch den Motor 28, die Spindel 30
und die Schlitten 36 und in den Fig. 5 und 6 durch den Motor 28, die

35 Spindel bzw. Spindeln 48 und die Zwischenglieder 49 bewirkt.
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Patentanspriiche:

1. Zwischenablage fiir im wesentlichen groB8fldchige Werkstiicke
im Bereich einer ILeerstufe im von einem Transportger&t bewirkten
Werkstlickdurchlauf (Pfeil 2) einer Transferpresse mit zumindest zwel
Ablageschablonen (6) Jje Werkstlick (4) unterschiedlicher Gestalt mit
entsprechend der Unterfléche des Werkstlickes im ZAbstiitzbereich
angepaBter Auflageflédche (7), dadurch  gekemnzeichnet, daB die
Ablageschablonen (6) in zumindest vertikaler Richtung beweglich und
{ber Hebemittel (22, 23) anhebbar sind, und da8 zumindest ein Ver-
stellmittel (28, 24 und 27, 30 und 36, 48 und 49) angeordnet ist fiir
eine Relativbewegung zwischen den jeweils anzuhebenden 2Ablage-
schablonen (6) und den Hebemitteln (22, 23).

2. Zwischenablage nach Anspruch 1, dadurch gekemnzeicimet,
daB Ablageschablonen (6) in Anzahl unterschiedlicher, in der Presse z0
fertigender Werkstlicke (4) einer die Werkstiicke in einem ersten
Bereich abstiitzenden Gruppe und Ablageschablonen (6) gleicher Anzahl
einer die Werkstlicke in einem zweiten, dem ersten Bereich entfernt
liegenden Bereich abstiitzenden Gruppe angeordnet sind, und daB den
Endbereichen (9) jeder Gruppe Ablageschablonen (6) je ein
Hebemittel (22, 23) zugeordnet ist.

3. Zwischenablage nach anspruch 2, dadurch gekemmzeichnet,
daB die Bebemittel (22, 23) iiber Schienenfithrungsmittel (26) beweglich
gelagert und {ber =zumindest ein Verstellmittel (24, 27, 28) in
zueinander synchroner Weise verstellbar sind.

4. Zwischenablage nach Anspruch 3, dadurch gekemnzeichnet,
daB die Hebemittel (22, 23) Arbeits-Zylinder-Kolben-Einheiten sind,
die an iber einen Spindelantrieb (27, 28) als Verstellmittel
antreibbaren Schlitten (24) gelagert sind.

5. Zwischenablage nach Anspruch 2, dadurch gekemnzeichnet,
daB jedes Ende (9) jeder Ablageschablone (6) iber ein Drehlager (11)
in je einem Lagerbock (13) gehalten ist, wobei ein Drehlager in einem
in Richtung der Drehlager verlaufenden Langloch (12) bewegbar ist zum
Ausgleich  unterschiedlich ausgefiihrter Hebehibe, daB Jjeder
Lagerbock (13) in zumindest einem sich in Heberichtung erstreckenden
lagersitz (16) gefiihrt ist, wund daB jeder Lagerbock (13) im Bereich
des Drehlagers (11) eine Gegenlagefldche (21) aufweist zur Gegenlage
des HBebemittels (22, 23).
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6. Zwischenablage nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Hebemittel (22, 23) gestellfest angeordnete Ar-
beits~Zylinder-Kolben-Einheiten sind, daB jedem Endbereich (9) jeder
Gruppe an Ablageschablonen (6) je ein Hebemittel (22, 23) zugeordnet

5 ist im Abstiitzpunkt flir das Werkstilick (4), und daB jede Gruppe an Ab—-
lageschablonen (6) {ber zumindest ein Verstellmittel (28, 30, 36) in
zueinander synchroner Weise verstellbar ist.

7. Zwischenablage nach BAnspruch 2, dadurch gekemnzeichnet,
daB zwischen jedem Endbereich (9) Jjeder Gruppe der 1in vertikaler

10 Richtung beweglichen, ansonsten jedoch fest angeordneten
Ablageschablanen (6) und dem und ggf. den gestellfest angeordneten,
als Arbeits-Zylinder-Kolben-Einheiten  ausgebildeten  Hebemit-
teln (22, 23) ein {ber ein Verstellmittel (28, 48) in den Endbereich
der anzuhebenden Ablageschablone (6) verfahrbares Zwischenglied (49)

15 angeordnet ist, wobei die Zwischenglieder (49) aller Endbereiche in
einer synchronen Weise tber das Verstellmittel (28, 48) bewegbar sind.

8. Zwischenablage nach Anspruch 2, gekemmzeichnet durch je
eine jeder Iagerungsseite (18, 19) zugeordnete und sich im we-
sentlichen tber die Endbereiche (9) der Ablageschablomen (6) beider

20 Gruppen erstreckende, durch zumindest ein Hebemittel (47) anhebbare
Fihrungsstange (44), durch je eine parallel zu jeder Fihrungsstange
gefilhrte, motorgetriebene Spindel (48) und durch je ein Jjedem
Endbereich jeder Gruppe Ablageschablonen (6) zugeordnetes, spindelver-
stellbares und {lber die Fihrungsstangen (44) anhebbares Zwischen-

25 glied (49).

9. Zwischenablage nach Anspruch 2, dadurch gekemnzeichnet,
daB jedes Ende jeder Ablageschablone (6) eine Gegenlagefléche (21)
aufweist, gegen die jewells ein Hebemittel (22, 23) direkt, ggf. unter
Zwischenlage eines Zwischengliedes (49) bringbar ist, wnd die

30 Gegenlagefléche (21) hShenmiiBig derart eingestellt ist, da8 sich bei
gegen Anschlag gefahrenem Kolben (22) eines als Arbeits~
Zylinder-Kolben-Einheit ausgefihrten Hebemittels (22, 23) die BAb-
stitzhthe fiir die Auflagefléiche (7) der Ablageschablone (6) einstellt.
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