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@ Nasspresse zum Entwéssern einer Warenbahn.

@ Bei einer Nasspresse zum Entwéssern einer Warenbahn
zum Beispiel einer Papierbahn, ist eine gegen eine rotierende
Walze {1) pressende Anpresseinrichtung (2} vorgesehen, die
in Laufrichtung der Papierbahn einen steigenden Druck
ausiibt. Dazu sind in Laufrichtung der Papierbahn hintere:-
nander mehrere Reihen (16, 17) von Anpresselementen
vorgesehen. in jeder Reihe stehen die Anpresselemente quer
zur Laufrichtung der Papierbahn dicht an dicht. Zur Vermei-
dung einer unterschiedlichen Entwasserung an der Stelle der
Anpresselemente einer Reihe und der Spalten zwischen den
Anpresselementen dieser Reihe sind die Anpresselemente
verschiedener Rethen (16, 17) quer zur Warenbahn gegenei-
nander versetzt und Uberlappen sich. Damit wird eine
Streifigkeit des entstehenden Papieres vermieden.
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SULZER-ESCHER WYSS GMBH, D-7980 Ravensburg

Nasspresse zum Entwdssern einer Warenbahn

Die Erfindung betrifft eine Nasspresse zum Entwdssern
einer Warenbahn mit einer rotierenden Walze und einer
Anpresseinrichtung, zwischen denen die Warenbahn zusam-
men mit mindestens einem wasseraufnehmenden Band in
einem Pressspalt entlang eines Teiles des Walzen-
Umfanges gefiihrt ist, wobei die Anpresseinrichtung in
Laufrichtung der Warenbahn mindestens zwei Anpress-
elemente aufweist, die einen in Laufrichtung der Waren-
bahn steigenden Pressdruck ausiiben.

Solche Nasspressen sind beispielsweise in dexr US 3 783 097
oder DE 31 05 276 beschrieben und dienen der Entwidsse-
rung 2z2.B. einer Papier- oder Pappenbahn oder eines anderen
Fasermaterials, wobei die Warenbahn zusammen mit bei-
spielsweise einem wasseraufsaugenden Filzband und einem
wasserundurchlédssigen Pressband durch einen Pressspalt
gefithrt wird, der durch eine Walze und mehrere Anpress-
elemente gebildet wird, welche in Laufrichtung der Waren-
bahn hintereinander angeordnet sind. Um eine gute Ent-
widsserung zu erreichen, nimmt dabei der Pressdruck der
hintereinanderliegenden Anpresselemente in Laufrichtung
bis zu einem Maximalwert zu und wird dann mdglichst

schlagartig auf Nnll reduziert, um eine Riickbefeuchtung
zu vermeiden.

Die Anpresselemente k8nnen dabei als ilber die gesamte
Breite der Warenbahn reichende Druckleisten ausgebildet
sein. Bei einer Durchbiegung der Walze im Betrieb ist

dabei jedoch nicht gewdhrleistet, dass die Anpressein-
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sichtungen iiber die gesamte Breite der Warenbahn den glei-
chen Druck ausiiben. Es kann auch wiinschenswert sein, den
auf die Warenbahn ausgeiibten Druck iiber die Breite der
Warenbahn zu variieren. Mit Anpresselementen, die als

% Aurchgehende Leisten {iber die gesamte Breite ausgebildet
sind, ist dies jedoch nur sehr schwierig m8glich. Um einen
ifiber die Breite gleichmdssigen Anpressdruck oder ein ge-
wiinschtes Druckprofil einstellen zu k®nnen, ist daher die
Aufteilung der Anpresselemente in eine Anzahl von Druck-

10 elementen erforderlich, die in einer Reihe quer zur Lauf-
richtung der Warenbahn nebeneinander angeordnet sind.
Auch wenn die einzelnen Druckelemente dicht an dicht iiber
die Breite angeordnet sind, so entsteht zwangsl&ufig an
den Grenzen zwischen zwei benachbarten Druckelementen ein

15 Druckabfall, der zu einer ungleichm@ssigen Entwdsserung
iiber die Breite der Warenbahn fithrt und beispielsweise
eine Streifigkeit des erzeugten Papieres zur Folge hat,

welche in der Praxis nicht oder kaum tolerierbar ist.

20 pie Erfindung setzt sich die Aufgabe, die vorstehend
erwdhnten Nachteile vorbekannter Nasspressen zu ver-
meiden und insbesondere eine Nasspresse zu schaffen,
bei welcher eine gleichmé@ssige Entwédsserung einer
Warenbahn {iiber deren gesamte Breite erreichbar ist,

25

bei der ein gleichmd@ssiger Druck oder ein gewilinschtes
bruckprofil tber die gesamte Breite erzielbar ist und
bei welcher stbrende und unerwiinschte Wirkungen einer
Durchbiegung der Walze beim Betrieb vermieden werden,
wobei jedoch ein steigender Anpressdruck in Laufrich-
30 tung der Warenbahn beibehalten ist.

Erfindungsgemiss wird diese Aufgabe dadurch gelést,

dass die Anpresseinrichtung aus mindestens zwei in

Laufrichtung hintereinanderliegenden Reihen von Anpress-—
35 elementen besteht, wobei in jeder Reihe quer zur Lauf-

richtung der Warenbahn nebeneinander mehrere Anpress-

elemente derart angeordnet sind, dass die Anpressele-

mente einer Reihe gegeniiber den Anpresselementen einer

anderen Reihe gegeneinander versetzt sind.
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Die Aufteilung der Anpresselemente Jjeder Zone in mehrere
nebeneinanderliegende Druckelemente erlaubt dabei eine
Anpassung des Pressdruckes an eine Durchbiegung der
Walze. Eine Streifigkeit der Warenbahn oder des Papiers
wird dabei durch die versetzte Anordnung der einzelnen
Druckelemente verschiedener Reihen vermieden. Da die
aufeinanderfolgenden Reihen von Druckelementen einen
steigenden Pressdruck ausiiben, bleiben die Vorteile
einer Entwédsserung mit sukzessive ansteigendem Druck

dabei erhalten.

Mit Vorteil kOnnen die einzelnen Druckelemente als
hydrostatische Druckelemente ausgebildet sein, die
einen in einem mit Druckmittel versorgten Druckraum in
Pressrichtung bewegbaren Kolben aufweisen, der ein

mit Drucktaschen versehenes Druckelement .trdgt, wo-—
bei die Drucktaschen iiber Kandle mit dem Druckraum in
Verbindung stehen. Damit kann auf besonders einfache

Weise ein gleichméssiger Pressdruck aller Druckelemente

-iiber die gesamte Breite sichergestellt, oder ein ge-

wlinschtes Druckprofil eingestellt werden.

Die Erfindung wird anhand der in den Figuren darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiele ndher erl&utert.
Figur 1 zeigt eine Nasspresse im Langsschnitt.

Figur 2 zeigt eine erste Anpresseinrichtung in der Auf-
sicht.

Figur 3 zeigt eine weitere Anpresseinrichtung in der
Aufsicht.

Figur 4 zeigt eine Anpresseinrichtung mit gemeinsamer

Ansteuerung im Querschnitt.

Figur 5 zeigt eine andere Anpresseinrichtung im Quer-
schnitt.

R 117/21/Pd-hn
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Die in Figur 1 in schematischer Darstellung wiedergege-
bene Nasspresse besteht aus einer Walze 1 und einer
Anpresseinrichtung 2, zwischen denen die Warenbahn,
beispielsweise eine Papierbahn 3 zusammen mit einem
wasseraufnehmenden Band 4, zum Beispiel einem Filzband,

5 und einem flexiblen wasserundurchl&ssigen Anpressband 5 in
einem Pressspélt 6 entlang eines Teiles A des Walzen-
Umfanges gefiihrt ist. W&hrend des Durchganges der Pa-
pierbahn 3 durch diesen Pressspalt 6 erfolgt die Ent-
wdsserung der Papierbahn mit sukzessive steigendem

10 Pressdruck, wobei das aus der Papierbahn 3 austretende
Wasser von dem Filzband 4 aufgenommen wird. N&tigen-
falls kOnnen noch weitere Bdnder, beispielsweise ein
Siebband, zus&tzlich durch den Pressspalt gefiihrt wer-

den.

15
Die Walze 1 kann als Massiv-, Rohr- oder Saugwalze aus-

gefiihrt sein, oder wie in Figur 1 dargestellt, als Durch-
biegungsausgleichswalze oder als Durchbiegungseinstell-
walze, wobei die Walze aus einem rotierenden Walzenman-
20 tel 7 und einem feststehenden Triger 8 besteht und bei-
de Teile durch in Pressrichtung bewegliche Anpressele-
mente 9 gegeneinaner abgestiitzt sind, so dass die Durch-
biegung der Walze kontrollierbar wird. Die Anpressele-
mente kdnnen an sich in beliebiger bekannter Weise aus-
25 gefiithrt sein. Als besonders giinstig haben sich hydro-
statische Druckelemente erwiesen, wie sie beispiels-
weise in Qé 3 802 044 beschrieben sind, wobei eine An~
zahl solcher Druckelemente nebeneinander in Achsen-

richtung der Walze, also quer zur Papierbahn, angeord-
30 net ist.

Das Anpressband 5 kann als endloses Band ausgebil-
det sein und lduft liber mehrere Fihrungsrollen 10 mit
der Papierbahn 3 und dem Filzband 4 durch dern Press-

spalt 6. Gegebenenfalls kann das Anpressband 5 auch

R 117/21/Pd-hn
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in Form eines Walzemmantels ausgefilhrt sein, so dass auf
Filhrungsrollen verzichtet werden kann. Dabei muss jedoch
eine hinreichende Flexibilit8t dieses Walzenmantels ge-
wdhrleistet sein.

Die Anpresseinrichtung 2 besteht aus einem Quertrédger 11,
der zwei in Laufrichtung hintereinanderliegende Reihen
von Druckrdumen 12 und 13 aufweist, die {iber Leitungen

14 und 15 mit einem geeigneten Druckmittel versorgt

10 werden. In diesen Druckrdumen 12 und 13 sind in Querrich-
tung nebeneinander Anpresselemente 16 und 17 eingesetzt,
die durch den in den zylindrischen Druckrdumen 12 und 13
herrschenden Druck an die Walze 1 angepresst werden
und durch ihren Anpressdruck die Papierbahn 3 entwds-

15 sern. An sich k&nnen diese Anpresselemente 16, 17 in
beliebiger geeigneter Form ausgebildet sein, als beson-
ders vorteilhaft hat sich jedoch die Ausfilhrung als
hydrostatische Druckelemente nach US 3 802 044 gezeigt, die an ihrer
Pressfldche Drucktaschen 19 und 20 aufweisen, die mit

20 Bohrungen 21 mit den Druckrdumen 12 bzw. 13 in Verbin-
dung stehen. Die Anpresskraft der Anpresselemente 16, 17
ist so gewdhlt, dass der Anpressdruck in Laufrichtung
der Papierbahn sukzessive ansteigt, d.h. der Anpress-
druck des Anpresselementes 17 ist grdsser als der des

25 Anpresselementes 16. Dies kann in verschiedener Weise
erreicht werden, beispielsweise dadurch, dass der Druck
im zylindrischen Druckraum 13 grdsser ist als der im
Druckraum 12, dass der Querschnitt der Bohrungen 21 der
Anpresselemente 1€ und 17 unterschiedlich ist oder dass

30 die wirksame Druckfliche der Anpresselemente 17 kleiner
ist als die wirksame Druckflédche 19 der Anpresselemente 16,
oder aber dass die Querschnitte der Druckriume 13 der An-
presselemente 17 grtsser sind als die der Anpresselemente 16.

Gegebenenfalls ist auch eine Kombination der angefiihrten
35 Massnahmen m&glich.

R 117/21/Pa-hn
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Es sei bemerkt, dass nicht nur zwei Reihen von Anpress-
elementen vorgesehen sein kénnen, wie in Pigur 1 dar-
gestellt, sondern auch eine gr&ssere Anzahl von An-
presselement—Reihen mbglich ist, wobei de; Anpress-

5 druck von Reihe zu Reihe in Laufrichtung der Papier-
bahn sukzessive ansteigt, bis er nach der letzten Reihe
von Anpresselementen plotzlich abf&dllt. Die einzelnen
Reihen von Anpresselementen sind dabei zweckmissiger-
weise modglichst dicht hintereinander vorzusehen, um

10 eine Riickbefeuchtung der Papierbahn zwischen den ein-
zelnen Reihen von Anpresselementen zu verhindern. Auf
diese Weise wird durch die Verwendung eines sukzessive
ansteigenden Anpressdruckes eine besonders gute Ent-

widsserung einer Warenbahn erreicht.
15
In Figur 2 ist die im vorstehenden im Schnitt gezeigte

Anpresseinrichtung 2 in der Aufsicht dargestellt. In
Laufrichtung hintereingnder sind zwei Reihen 16 und 17
von Anpresselementen vorgesehen, wobei die einzelnen

20 Anpresselemente jeder Reihe 16 und 17 in Querrichtung
dicht an dicht angeordnet sind, so dass nur schmale
Spalte 22 bzw. 23 zwischen benachbarten Anpresselemen-
ten vorhanden sind. Zur Erzielung eines in Laufrich-
tung ansteigenden Anpressdruckes ist die wirksame Druck-

25 fliche der Drucktaschen 20 der in Laufrichtung gesehen
hinteren Reihe von Anpresselementen 17 etwas kleiner

als die wirksame Druckfliche der Drucktaschen 19 der
vorderen Reihe 16.

30 1In Querrichtung gesehen fillt der ausgeiibte Pressdruck
in jeder Reihe von Anpresselementen zwischen den einzel-
nen benachbarten Anpresselementen 16 bzw. 17 ab,
so dass die Entwdsserung in den unvermeidlichen Zwischen-
rdumen zwischen den einzelnen Anpresselementen geringer
35 ist als im Bereich der Drucktaschen 19 bzw. 20. Dies
hat in der Regel eine gewisse unerwlinschte Streifigkeit

des so produzierten Papieres zur Folge. Um diesen Ef-

R 117/21/Pd-hn
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fekt zu vermeiden, sind die Anpresselemente 16 und 17
der beiden Reihen gegeneinander versetzt und liberlappen
sich gegenseitig.Die Spalten 22 der hinteren Reihe 17
liegen also in Laufrichtung an den Stellen, wo sich

5 bei der vorderen Reihe 16 Drucktaschen 19 befinden,
und umgekehrt, sind die Spalten 23 zwischen den An-
presselementen der vorderen Reihe 16 genau an den
Stellen vorgesehen, wo bei der hinteren Reihe 17 Druck-

taschen 20 vorhanden sind.
10

Figur 3 zeigt in Aufsicht eine Anpresseinrichtung, bei
der drei Reihen von Anpresselementen 16, 17 und 18
vorgesehen sind. Diese Anpresselemente besitzen statt
einer Drucktasche,wie im vorangegangenen Beispiel,zweil
15 Drucktaschen 24 und 25, wodurch die Querstabilitdt
verbessert wird. Auch in Laufrichtung kOnnen die ein-
zelnen Anpresselemente zur Stabilitdtsverbesserung
mehrere Drucktaschen hintereinander aufweisen, die
mit getrennten Bohrungen an den gleichen Druckraum an-
20 geschlossen sind. Wiederum sind die Anpresselemente
der einzelnen Reihen in Querrichtung dicht an dicht
angeordnet, so dass nur schmale Spalte 26, 27 bzw. 28
zwischen den einzelnen Anpresselementen entstehen.
Wiederum sind diese Spalten 26, 27 bzw. 28 so gegenein-
25 ander versetzt, dass sich die Anpresselemente der ver-
schiedenen Reihen iiberlappen. Ausserdem steigt wiederum
der Anpressdruck in Laufrichtung von Reihe zu Reihe,
d.h. er nimmt von der Reihe 16 von Anpresselementen
zur Reihe 17 und 18 sukzessive zu. Auf diese Weise,
30 d.h. mit drei oder auch mit einer grdsseren Anzahl
von Reihen von Anpresselementen kann eine noch bessere
Gleichmédssigkeit des entstehenden Papieres erreicht
werden, wobei durch die grtssere Anzahl von Reihen von
Anpresselementen der Anpressdruck in feineren Stufen
35 zunehmen kann, was die Gefahr einer Beschddigung der
Papierbahn durch Verdriicken reduziert.

R 117/21/P3-hn
19.12.19¢84



_ 8- 0155465

Figur 4 zeigt eine Anpresseinrichtung 2 im Querschnitt,
dabei sind im Quertrdger 11 in Querrichtung nebenein-
ander eine Reihe von Anpresselementen 16 vorgesehen,
die in zylindrischen Druckrdumen 12 in Pressrichtung

5 beweglich sind. Die einzelnen Druckrdume 12 sind mit-
tels einer gemeinsamen Leitung 14 an eine Druckmittel-
quelle angeséhlossen und werden somit mit Druckmittel
mit gleichem Druck versorgt. Auf diese Weise wird er-
reicht, dass der Anpressdruck in Querrichtung entlang

0 der Reihen von Anpresselementen konstant ist.

Wie in Figur 5 gezeigt kann es jedoch auch zweckmdssig
sein, die einzelnen Anpresselemente an verschiedene
Leitungen 141, 142 ... bis 146 anzuschliessen und mit
15 einem Druckmittel unterschiedlichen Druckes zu versor-
gen. Dabei kdnnen auch mehrere Druckrdume gruppenweise
an eine einzige Leitung angeschlossen sein, so dass
der Druck zonenweise gesteuert wird. Auf diese Weise
kann in Querrichtung entlang der Reihe von Anpressele-
20 menten ein bestimmtes Druckprofil und ein entsprechen-
~ des Feuchteprofil der entstehenden Papierbahn einge-

stellt werden, was unter Umstdnden erwinscht sein kann.

Es wird bemerkt, dass die Erfindung nicht auf die be-
25 schriebenen Ausfiihrungsbeispiele beschrinkt ist. Abwand-
lungen im Rahmen des Erfindungsgedankens sind mdglich.
So ist als Walze im Sinne der Erfindung nicht nur eine
relativ starre Massivwalze oder eine mehr oder weniger
steife Hohlwalze, die im Innern von Stiitzelementen belie-
30 biger Ausfilhrung oder von Rollen gestiitzt ist, zu ver-
stehen, sondern ebenso auch ein relativ flexibler oder
bandfdérmiger, im Innern gleichfalls geeignet abgestiitzter
Walzenmantel. Auch die Fliche der Anpresselemente oder
Drucktaschen kann statt guadratisch oder rechteckig mit
35 Vorteil auch rauten- oder parallelogrammfdrmig avsgebildot
sein, womit die Gleichmdssigkeit der Warenbahn noch weiter
verbessert werden kann.

R 117/21/Pd-hn
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Nasspresse zum Entwdssern einer Warenbahn (3) mit
einer rotierenden Walze (1) und einer Anpressein-
richtung (2), zwischen denen die Warenbahn (3) zu-
sammen mit mindestens einem wasseraufnehmenden
Band (4) in einem Pressspalt (6) entlang eines Tei-
les des Walzenumfanges (A) gefiihrt ist, wobei die
Anpresseinrichtung (2) in Laufrichtung der Waren-
bahn (3) mindestens zwei Anpresselemente (16, 17)
aufweist, die einen in Laufrichtung der Warenbahn

steigenden Pressdruck ausiiben, dadurch gekennzeichnet,

dass die Anpresseinrichtung (2) aus mindestens zwei
in Laufrichtung hintereinanderliegenden Reihen

(16, 17, 18) von Anpresselementen besteht, wobei
in jeder Reihe quer zur Laufrichtung der Warenbahn
nebeneinander mehrere Anpresselemente derart ange-
ordnet sind, dass die Anpresselemente einer Reihe
(16) gegeniiber den Anpresselementen einer anderen
Reihe (17) gegeneinander versetzt sind.

Nasspresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem wasseraufnehmenden Band (4) und
der Anpresseinrichtung (2) ein flexibles, wasserun-
durchléssiges,endloses Band (5) gefithrt ist.

Nasspresse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das flexible,wasserundurchldssige Band (5)
iber Umlenkrollen (10) gefiihrt ist.

Nasspresse nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Anpresselemente (16, 17)
als hydrostatische Stiitzelemente ausgebildet sind,

die in einem mit Druckmittel versorgten zylindri-

R 117/21/Pda-hn
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schen Druckraum (12, 13) in Pressrichtung beweglich
sind und die an ihrer Anpressfliche mindestens eine
Drucktasche (19, 20) aufweisen, die mit einer Boh-

rung (21) mit dem zylindrischen Druckraum in Ver-
bindung steht.

Nasspresse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass der Druck des Druckmittels in den zylindrischen

Druckr&umen (13) oder der Querschnitt der Bohrungen (21)
einer Reihe von Anpresselementen (17) gr8sser ist, als
der Druck oder der Querschnitt in den zylindrischen
Druckrdumen (12) der Anpresselemente (16) der in Lauf-
richtung vorhergehenden Reihe von Anpresselementen.

Nasspresse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass die Druckflédche der Drucktaschen (20) der An-

presselemente (17) einer Reihe von Anpresselementen
kleiner ist, als die Druckfldche der Anpresselemen-
te (16) der in Laufrichtung vorhergehenden Reihe
von Anpresselementen.

Nasspresse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

dass die zylindrischen Druckrdume (13) der Anpress-

elemente (17) einer Reihe einen grdsseren Quer-

schnitt aufweisen, als die entsprechenden Druck-
rdume (12) der Anpresselemente (16) der in Lauf-
richtung vorhergehenden Reihe.

Nasspresse nach einem der Anspriiche 1 - 7, dadurch

gekennzeichnet, dass in Laufrichtung der Karenbahn

(3) mehr als zwei Reihen (16, 17, 18) von Anpress-

elementen vorgesehen sind, wobei die Spalten zwi-

schen den Anpresselementen einer Reihe quer zur

R 117/21/Pd-hn
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Warenbahn eine von sdmtlichen Spalten zwischen den

Anpresselementen aller anderen Reihen verschiedene
Lage aufweisen.

Nasspresse nach einem der Anspriiche 1 - 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die zylindrischen Druckrdume

(12) der Anpresselemente (6) einer Reihe (16) an

eine gemeinsame Druckleitung (14) angeschlossen
sind.

Nasspresée nach einem der Anspriiche 1 - 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Druckrdume (12) der An-
presselemente (16) einer Reihe an verschiedene
Druckmittelleitungen (141 ... 149) angeschlossen
sind.

R 117/21/Pd-hn
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