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@ Tabakerzeugnis bestehend aus einem vorportionierten Tabakvorrat, der von Zigarettenpapier hiiisenartig umgeben ist
sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines derartigen Tabakerzeugnisses.

@ Tabakerzeugnis bestehend aus einem vorportionierten
Tabakvorrat (15), der von Zigarettenpapier {11; 17) hiilsenar-
tig umgeben ist. Der Tabakvorrat ist als formstabiler, der
Tabakflllung der fertigen Zigarette angepafdter und als
solcher nicht rauchbarer, jedoch vollstdndig aus rauchbarem
Material bestehender Tabakstrang (10} ausgebildet und
bereitgestellt zur Selbstverfertigung von filterlosen oder
Filter-Zigaretten. Vorzugsweise umfallt der Tabakvorrat (15)
eine luftdurchlassige Stranghtille (13) aus rauchbarem Mate-
rial, z.B. Tabakfolien-Material. Zum erieichterten Einfiihren
des vorgefertigten formstabilen Tabakstrangs (10) in eine
vorgefertigte Zigarettenpapierhuise (11) dient eine trichterar-
tige Hilse (18), die mit ihrem durchmesserkieineren Ende
{20) an die stirnseitige Offnung der Zigarettenpapierhiilse
{11} ansetzbar ist. Durch diesen Einfiihrtrichter (18) ist der
Tabakstrang (10) problemios in die Zigarettenpapierhiilse
(11) einfahrbar.
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Tabakerzeugnis bestehend aus einem vorportionierten Tabak-
vorrat, der von Zigarettenpapier hiilsenartig umgeben ist
sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines der-

artigen Tabakerzeugnisses

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Tabakerzeugnis bestehend
aus einem vorportionierten Tabakvorrat, der von Zigaret-
tenpapier hiilsenartig umgeben ist, sowie ein Verfahren

und eine Vorrichtung zur Herstellung eines derartigen
Tabakerzeugnisses.

Die Herstellung von Zigaretten durch den Verbraucher
ist in mannigfachen Formen seit langer Zeit bekannt.
Dies gilt vor allem fiir das sogenannte Selbstdrehen

von Zigaretten unter Verwendung von mit Klebrandgummie-
rung versehenen Zigarettenpapier-Bldttchen. Das Selbst-~
drehen von Zigaretten erfordert eine gewisse manuelle
Geschicklichkeit und Zeitaufwand. Die Zigaretten selbst
fallen selbst bei gelibten Selbstdrehern hinsichtlich
GroBe (Durchmesser), Festigkeit (Prallheit) und Fil-
lungsgrad iiber die L&nge der Zigarette hin stark unter-
schiedlich an und bilden nur einen primitiven Ersatz
fir industriell hergestellte Zigaretten. Nachteilig

ist beim manuellen Selbstdrehen auch das unvermeidliche
Verbr&seln von Tabak, worunter auch die Tabakausbeute
leidet., Dieselben Probleme - wenn auch vermindert -
treten auch bei Verwendung von Selbstdreh-Gerdten

auf.
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Ahnliches gilt auch fiir die andere grundsdtzliche
Art der Selbstherstellung von Zigaretten, ndmlich
das Selbststopfen von Zigaretten. Es gibt eine Reihe
von mehr oder weniger komfortablen Vorrichtungen zum
Stopfen von Zigarettenleerhiilsen (iliblicherweise
mit Filterstiick) mit Tabak, wobei allen gebrduchlichern
Vorrichtungen eine l&ngliche Presskammer gemeinsam
ist, die einerseits von einem etwa halbrunden festen
Wandteil und andererseits von einer entgegengesetzt
halbrunden Fldche eines bewegbaren Pressbalkens begrenzt
ist, mittels dem die Presskammer nach Befiillen mit
Tabak unter Herstellung eines strangartigen Tabakvor-
rats verschliefbar ist. Am einen stirnseitigen Ende
der Presskammer ist eine Aufstecktilille zum Ansetzen
und Aufstecken einer leeren Zigarettenhiilse vorgesehen.
Am entgegengesetzten Ende wird die Presskammer durch
einen kolbenartigen Tabak-AusstoBschieber begrenzt,
mittels dem der Tabakvorrat aus der Presskammer in
die Zigarettenhiilse iiberfithrt werden kann (vgl. z.B.
DG-0S 2 833 681; DE-PS 2 139 242; DE-PS 2 064 641;
AT-PS 146 213; FR-PS 427 582; US-PS 638 904 oder
DE-0S 3 135 700). Zur ErhShung der Funktionssicherheit
kann an dem wirksamen Ende des AusstoBschiebers noch
ein halbschalenférmiger L&ffel befestigt sein, der
die Uberfiihrung des Tabakvorrats aus der Presskammer
in die Zigarettenhiilse unter gleichzeitiger Erhaltung
der Stabilitdt derselben unterstiitzt.

Diese bekannten Stopfgerdte haben sich in der Praxis
mehr oder weniger gut bewdhrt. Es haftet ihnen jedoch
der Nachteil an, daB die Anschaffungskosten fiir die
Erstausstattung aufgrund der zum Teil recht aufwendigen
Konstruktionen und Mechanik zur Bedienung des Ausstofi~
schiebers relativ hoch sind, so das8 diesbeziiglich

eine gewisse Hemmschwelle beim Verbraucher iberwunden

werden muB8. Desweiteren 148t sich bei der Befiillung
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der Presskammer eine gewisse Verunreinigung der Hé&nde
des Benutzers sowie der Umgebung mit Tabakresten bzw.
-bréseln nicht vermeiden, die zum Teil als stérend
empfunden wird und den Benutzer oftmals von der Be-
nutzung desselben abhdlt. SchlieBlich ist durch die
manuelle Beflillung ein stets gleichbleibender Fiill-
grad der Presskammer und damit der Zigarettenhiilse
nicht mdéglich. Die auf diese Weise selbst gestopfen
Zigaretten zeichnen sich daher durch unterschiedliches
Rauchverhalten, namlich unterschiedlichen Zug, Ge-
schmack und unterschiedlich lange Abrauchdauer aus.
Insofern verh&dlt sich die selbst gestopfte Zigarette
dahnlich wie die selbst gedrehte Zigarette. Auch ist
der Schadstoffgehalt dér in herkémmlicher Weise
selbst gestopften bzw. selbst gedrehten Zigarette
stark unterschiedlich und unkontrolliert entsprechend
den unterschiedlichen Fiillgraden der Zigaretten-
hiilse.

Aus der CA-PS 771 426 ist eine Vorrichtung zum Uber-
fihren eines Tabakvorrates aus einer zylindrischen
Umhiiliung in eine Hilfsverpackung bekannt, die in
Pfeifen einsetzbar sein soll. Auf diese Weise soll
das manuelle Pfeifenstopfen vermieden werden. Auch
soll das Reinigen der Pfeifen durch bloBes Ent-
fernen der Hilfsverpackung mit den Rauchresten er-

leichtert werden.
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Zur Behebung der genannten Mangel wird sowohl in dem
DE-GM 8 326 921 als auch in dem DE-GM 8 309 186 ein
Tabakerzeugnis zur Selbstverfertigung von Zigaretten
durch den Verbraucher vorgeschlagen, das gekennzeich-
net ist durch ein als solches nicht rauchbares Vor-
fabrikat in Form einer fabrikatorisch vorgefertigten
Tabakpatrone bestehend aus einer stirnseitig offenen,
mit ihrem Durchmesser der Zigarettenpapierhiilse der
fertigen Zigarette angepaBten Stranghiille und einer
strangartigen, jeweils einer Zigarettenportion ent-
sprechenden, Tabakfiillung, welche durch einen zuge-
ordneten, dem Innendurchmesser der Stranghiilse ange-~-
paBSten Kolben aus der Stranghiille in eine leere Zigaret-
tenpapierhiilse iibertragbar ist. Dieses Tabakerzeugnis
eignet sich sowohl zur Verwendung in Verbindung mit
herkémmlichen Selbststopf-Zigarettenhiilsen als auch

in Verbindung mit herkémmlichen Selbstdreher-Zigaretten-
papierbldttchen. Nach dem Grundgedanken dieses Vor-
schlages wird dem Verbraucher eine genau dosierte,
nimlich der Fiillmenge einer herkdmmlichen, industriellen
Konsumzigarette entsprechende Tabakmenge in Form

einer Zigarettentabak-Patrone zur Verfiigung gestellt,
deren Tabakfiillung in einfacher Weise in eine vorge-
fertigte Zigarettenhiilse handelsiiblicher Art bzw.

in eine aus einem Selbstdreher-Zigarettenpapier-Bl&tt-
chen geklebte Zigarettenhiilse iiberfiihrbar ist.

Obwohl es sich bei dem letztgenannten Vorschlag um

eine ganz erhebliche Verbesserung gegeniiber dem eingangs
genannten Stand der Technik handelt, ist nicht zu
iibersehen, daB die Tabakpatrone eine Umhiillung, né&mlich
Stranghiille, aus nicht rauchbarem Material aufweist.

Die Stranghiille stellt hinsichtlich des Endproduktes
"Zigarette" ein iiberfliissiges, nur einmal brauchbares
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Hilfsmittel dar. Ferner sind bei dem letztgenannten
Vorschlag noch weitere Hilfsmittel zur Uberfiihrung

des vorportionierten Tabakvorrats aus der Stranghiilse
in die Zigarettenpapierhiilse erforderlich, zumindest
ein AusstoBSschieber. Die Handhabung desselben ohne
weitere Hilfsmittel zum Einfiihren der gefiillten Tabak-
patrone in die leere Zigarettenpapierhiilse und Fest-
halten der Stranghiille der Tabakpatrone beim tber- -
fihren des Tabakvorrats diirfte selbst filir gelibte
Zigaretten-Eigenhersteller Schwierigkeiten bereiten.

Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zu-
grunde, den letztgenannten Vorschlag dahingehend zu
verbessern, daB8 das Tabakerzeugnis nur noch aus rauch-
baren Bestandteilen mit Ausnahme eines mdglichen Filters
zusammengestellt ist und die Selbstverfertigung von
Zigaretten aus diesen Bestandteilen grundsé&tzlich auch
ohne Hilfsmittel, wie AusstoBSischieber oder dergleichen,
méglich ist. )

Es ist ferner Aufgabe der Erfindung, den Tabakstrang so
auszubilden und in die Zigarettenpapierhtiilse einzufﬁﬂren,
das8 innerhalb derselben ein fester Sitz gewdhrleistet
und auch die Verwendung herkdmmlicher Stopfgerdte mdglich
ist.

Dieses Ziel wird erfindungsgemdB durch die in den Patent-
angpriichen (im einzelnen und/oder in der angegebenen
Kombination) genannten Merkmale geldst.

Durch die Erfindung wird &hnlich wie durch den Vorschlag
nach dem DE-GM 8 309 186 ein System zur Eigenverfertigung
von Zigaretten durch den Verbraucher geschaffen, das
technisch und wirtschaftlich in optimaler Weise die Vor-
teile der hoch entwickelten, weitgehend automatisierten
industriellen Zigarettenfertigungstechnik fiir die

Bediirfnisse der zunehmenden Zahl
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von Selbstdrehern bzw. Selbststopfern dier:.. -z . A
indem diesen ein fiir die problemlose Fertigsz_ .. .::
der Zigarette durch den Verbraucher geeignetss Vor-
produkt geliefert wird. Gegeniiber den bekannten L&~
sungen zeichnet sich die Erfindung dariiberhinaus
noch dadurch aus, daB apparative Hilfsmittel zur Eigen-~
fertigung von Zigaretten nicht unbedingt erforderlich
sind und daB insbesondere die industriell vorgefertigten
Vorprodukte mit Ausnahme des Filters -~ sofern ein
solcher vorgesehen bzw. gewiinscht ist - vollst&dndig
rauchbar sind, d.h. aus rauchbaren Materialien be-
stehen. Die nach den Patentanspriichen 3 bis 7 vorge-~
schlagenen Stranghiillen werden im konfektionierten
Zustand mitgeraucht. Sie entfallen damit als wegzu-
werfendes tUberflissiges Hilfsmittel. Auch ist es nicht
mehr erforderlich, den Tabakvorrat aus der Stranghlille
in die Zigarettenpapierhiille zu tiberfiihren, das durch-
aus eine gewisse Geschicklichkeit erfordert, vor allem
wenn nicht geeignete Hilfsmittel bzw. Gerdte dafiir
zur Verfigung stehen.
Auch spielen bei der Erfindung Feuchtigkeitseinfliisse
auf den Tabakvorrat beim Uberfiihren in eine vorgefer-
tigte Zigarettenpapierhiilse keine Rolle mehr. Der
Tabakvorrat nach der Erfindung beh&lt seine urspriing-
liche Form stets bei. Ist bei den bekannten Systemen
der Tabakvorrat lagerungs-, witterungs- oder klimabedingt
zu trocken geworden, 138t er sich keim Uberfiihren
aus der Stranghiille in eine vorgefertigte Zigaretten-
papierhiilse mittels eines AusstoBschiebers nicht in
vorbestimmter Weise zusammendriicken mit der Folce,
daB8 aus der Zigarettenpapierhiilse ein sogenannter
Tabakbart vorsteht. Ist der Tabakvorrat andererseits
zu feucht, wird er beim {Uberfilhren aus der Stranghiille
in die Zigarettenpapierhiilse durch den AusstoBschieber

zu stark zusammengepreBt. Der vordere Endabschnitt
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der Zigarettenpapierhiilse ist dann ohne Tabak. Das
Ziel, eine der industriell gefertigten Zigarette
entsprechende Zigarette durch Eigenverfertigung zu
erhalten, ist dabei verfehlt.

Von ganz besonderem Interesse ist die Ausfiihrungsform
nach Patentanspruch 4, wonach die Stranghiille durch
eine pordse und/oder mit Perforationen, Schlitzen

oder dergleichen versehene Tabakfolie gebildet ist, die
zugleich Bestandteil des Tabakvorrats ist. Der
Tabakstrang ist bei dieser Ausfiihrungsform vollstandig
aus Tabak hergestellt.- Aufgrund der Pordsitdt und/

oder der vorgesehenen Perforationen, Schlitze oder
dergleichen in der als Stranghiille dienenden Tabakfolie
ist der Tabakstrang als solcher nicht rauchbar, obwohl
er vollstidndig aus rauchbarem Material besteht. Nach
dem Einfiihren in eine Zigarettenpapierhiilse oder
Unwickeln desrTabakstrangs mit Zigarettenpapier nach
Selbstdreherért wird der Tabakstrang jedoch rauchbar.
Die Wirkung der PorOsitat bzw. Perforationen, Schlitze
oder dergleichen geht durch das dicht anliegende
Zigarettenpapier verloren. Die Verwendung einer Tabakfolie
als Stranghiille ist auch fertigungstechnisch h&chst
vorteilhaft, da der erfindungsgemd@Be Tabakstrang nach
Art einer Zigarette auf herkOmmlichen Zigaretten-
maschinen hergestellt werden kann und zwar vor allem
sehr maBgenau hinsichtlich des an die Zigéretténpapier—
hiilse angepaBten Kreisquerschnitts. Es wird eine her-
vorragende Durchmessergenauigkeit liber die gesamte Lé&nge
des Tabakstrangs erreicht. Der Tabakstrang entspricht
im duBeren Aussehen einem Stumpen bzw. einer ent-
sprechenden Zigarre; nur mit dem Unterschied,

daB die Tabakfolie luftdurchldssig ausgebildet ist

und zwar derart, daB der Tabakstrang als solcher

nicht mehr rauchbar ist. Vorzugsweise wird eine maxi-

male Luftdurchldssigkeit der &duBeren Stranghiille ange-
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strebt. Es muS8 nur gewdhrleistet sein, das8 der an
sich lose Tabakvorrat durch die Stranghiille form-
stabil zusammengehalten wird. Im Extremfall kann die
Stranghiille daher auch netzartig ausgebildet sein.

Fiir passionierte Selbstdreher von Zigaretten unter
Verwendung von Zigarettenpapierbléttchen kann an
einem stirnseitigen Ende des Tabakstrangs ein Filter-
stiick herktémmlicher Art angesetzt sein.

Wie oben schon dargelegt ist es bei der Bereitstellung
eines Tabakvorrats in Form eines formstabilen, der
Tabakfiillung der fertigen Zigarette angepaSten und

als solcher nicht rauchbaren, jedoch vollstédndig aus
rauchbarem Material bestehenden Tabakstrangs wichtig,
daf dieser Tabakstrang nach Uberfiihren in eine vor=
gefertigte Zigarettenpapierhiilse in dieser sicher ge-
halten ist, insbesondere unter sattem Anliegen an der

‘Innenseite der Zigarettenpapierhiilse. Dies ist durch

die MaBnahmen nach den Anspriiche 10 bzw. 19 gew&dhr-
leistet. .

Die letztgenannte Ausbildung des Tabakstrangs eignet

sich besonders fiir herkémmliche Stopfgerdte fiir Zigaretten-
papierhiilsen mit einer Presskammer, in der der Tabakstrang
vor dem Uberfiihren in die Zigarettenpapierhiilse radial

etwa auf den Innendurchmesser der Zigarettenpapierhiilse

komprimiert wird. Vorzugsweise erfolgt eine Komprimierung

auf einen AuBendurchmesser des Tabakstrangs, der gering-
fligig kleiner ist als der Innendurchmesser der Zigaretten-
papierhiilse. Innerhalb der Zigarettenpapierhiilse kann

sich dann der Tabakstrang unter radialer Ausdehnung satt

anlegen, so daB8 er sicher und rauchgerecht gehalten ist.

Besonders erwidhnenswert ist noch die Ausfiihrungsform nach
Anspruch 14, wonach der Tabakaufnahmeraum der Zigaretten-

papierhlilse eine groBere Linge aufweist als der Tabak-
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strang, namlich vorzugsweise eine Ldnge, die einem ganz-
zahligen Vielfachen der L&nge des Tabakstrangs entspricht.
Die Fiillung der Zigarettenpapierhiilse erfolgt also dann
durch mindestens zwei Tabakstrang-Abschnitte von jeweils
etwa gleicher Lange. Der Raucher kann bei dieser Aus-
fiihrungsform von vorneherein seinen Konsum bestimmen,

d. h. auf einen vorgegebenen Bruchteil, z. B. die Hdlfte,
reduzieren, indem er die Zigarettenpapierhiilse z. B.

nur mit einem Tabakstrang-Abschnitt fiillt und das iiber-
stehende Zigarettenpapier abtrennt, vorzugsweise abreiBt.
Mochte der Verbraucher bei herkOmmlichen Zigaretten nur
einen Teil derselben rauchen, geht zwangsldufig der rest-

liche Teil der Zigaretten verloren.

Der Tabakstrang kann auch eine grodBere Lange als der Tabak-
aufnahmeraum der Zigarettenpapierhiilse aufweisen. Vor-
zugsweise ist der Tabakstrang mindestens etwa doppelt so
lang wie der Tabakaufnahmeraum einer Zigarettenpapier-
hiilse, so daB wenigstens zwel Zigarettenpapierhiilsen auf
den Tabakstrang aufschiebbar und der Tabakstrang an der
StoBstelle der beiden Zigarettenpapierhiilsen abtrennbar
ist. Auf diese Weise kOnnen mindestens zwei Zigaretten

gleichzeitig selbstverfertigt werden.

Zum erleichterten Einfiihren des erfindungsgemdBen Tabak-
strangs in eine vorgefertigte Zigarettenpapierhiilse eignet
sich besonders eine trichterartige Hiilse, die mit ihrem
durchmesserkleineren Ende an die stirnseitige Offnung der
Zigarettenpapierhiilse ansetzbar ist, wobei der Innen-
durchmesser dieses Endes etwa gleich, vorzugsweise etwas
kleiner als der Innendurchmesser der Zigarettenpapierhiilse
ist. Der Einfiihrtrichter stelle ein Hilfsmittel einfachster
Art dar. Eine weitere Erleichterung wird dadurch erreicht,
daB der Einfiihrtrichter an seinem durchmesserkleineren
Ende einen zylindrischen Hiilsenabschnitt aufweist, der

in die stirnseitge Offnung der Zigarettenpapierhiilse
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einsetzbar ist. Vorzugsweise ist die Lé&nge des
zylindrischen Hiilsenabschnitts so bemessen, daB ein
Festklemmen der iiber den Hiilsenabschnitt geschobenen
Zigarettenpapierhiilse zwischen zwei Fingern, vor-

zugsweise zwischen Zeigefinger und Daumen, beim

Einfiihren des Tabakstrangs in die Zigarettenpapierhiilse
problemlos mdglich ist.Dies bedeutet, daB die L#nge des
zylindrischen Hiilsenabschnitts etwa 10 mm sein sol. Vorzugs-
weise ist die &uBere Mantelfldche des zylindrischen Hiilsen-
abschnitts zum freien bzw. zum vom Trichterabschnitt abge-
wandten Ende hin geringfiigig konisch verjiingt ausgebildet,
wodurch das Einfiihren des Hiilsenabschnitts in die Zigaretten-
papierhiilse erleichtert wird.

Um einen festen Sitz des Tabakvorrats innerhalb der
Zigarettenpapierhiilse sicherzustellen, weist der
Einfiihrtrichter am durchmesserkleineren Ende innen-

seitig eine den Tabakstrang beim Einfiihren in die -
Ziéarettenpapierhﬁlse ldngs seines Mantels bzw. die-
Stranghiille des Tabakstrangs aufschlitzende oder

aufreiBende Einrichtung auf, die in Form eines oder

mehrerer nach innen vorstehender Messer, nadel- h
artiger Vorspriinge, oder dergleichen, ausgebildet
sein kann. Der lose Tabakvorrat wird sich dadurch
innerhalb der Zigarettenpapierhiilse etwas radial
ausdehnen und sicher innerhalb der Zigarettenpapier-
hiilse gehalten.

Der Einfiihrtrichter kann auch noch mit einem Vorrat,
vorzugsweise kapillarenartigen Vorrat, fiir eine
Benetzungsfliissigkeit, z. B. Wasser, aufweisen,

mit einer Verbindung zur Innenseite des Einfihr-
trichters zum Zwecke der Benetzung des durch den
Einfiihrtrichter hindurchgeschobenen Tabakstrangs.
Dadurch erfdhrt dieser innerhalb der Zigaretten-
papierhiilse eine gewisse "Aufquellung", wodurch
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er ebenfalls sicher innerhalb der Zigarettenpapier-
hiilse gehalten ist.

Zum Zwecke des erleichterten Einfithrens des Tabak-
strangs in eine vorgefertigte Zigarettenpapier-
hiilse kann der Tabakstrang zumindest an einem
seiner stirnseitigen Endabschnitte etwas konisch
verjlingt ausgebildet sein. Dann ist ein Ein-
fiihrtrichter der beschriebenen Art noch weniger

erforderlich.

SchlieBlich sei noch darauf hingewiesen, daB der
erfindungsgemdB ausgebildete Tabakstrang problem-
los auch bei herkommlichen Stopfgerdten sowie
Selbstdrehergerdten verwendbar ist. Dies ist

mit Tabakpatronen mit aus nicht rauchbarem
Material bestehenden Stranghiillen weder vorgesehen

noch moglich.

Nachstehend werden bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele

der Erfindung anhand der Zeichnung naher beschrieben.
Es zeigen:

Figur 1 in auseinandergezogener perspektivischer Dar-
stellung ein System zur Selbstverfertigung
einer Zigarette gemdB einer bevorzugten Aus-
fihrungsform der Erfindung zur Verwendung
in Verbindung mit vorgefertigten Zigaretten-
papierhiilsen der herkGmmlichen, von Selbst-

stopfern verwendeten Art;

Figur 2 einen Querschnitt durch einen Tabakstrang

nach Figur 1 in vergroBertem MaBstab;

r
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Figur 3 eine Vorrichtung zum erleichterten Einfiihren
eines erfindungsgemdf ausgebildeten Tabak-
strangs in eine vorgefertigte Zigarettenpapier-
hiilse mit Filter;

Figur 4 die Verwendunyg des erfindungsgem&dfen Systems
in Verbindung mit Zigarettenpapierbldttchen
der von Selbstdrehern in herktmmlicher Weise
verwendeten Art, ebenfalls in perspektivischer
Darstellung und

Figur 5 eine Darstellung &hnlich Fig. 1 unter Verwendung
eines herkdmmlichen Stopfgerdtes;

Figur 1 zeigt einen industriell vorgefertigten form-
stabilen Tabakstrang 10 in Zuordnung zu einer ebenfalls
industriell vorgefertigten Zigarettenpapierhiilse 11

mit Filter 12, der von Selbststopfern verwendeten
herkdmmlichen Art. Das wesentliche Element des Systems
ist der formstabile Tabakstrang, der auBerhalb der
Zigarettenpapierhiilse 11 nicht rauchbar ist, jedoch

im iibrigen vollstdndig aus rauchbarem Material besteht.
Bei der beispielhaft dargestellten Ausfithrungsform

nach den Figuren 1 und 2 besteht der Tabakstrang 10

aus einer Stranghiille 13 aus diinnem Tabak-Folienmaterial,
das mit Perforationen 14 versehen ist. Die Perforationen
14 erstrecken sich entsprechend Figur 1 iber die gesamte
Linge des Tabakstrangs 10. Vorzugsweise sind die
Perforationen 14 iiber die Lénge und den Umfang des
Tabakstrangs 10 etwa gleichmdBig verteilt angeordnet.
Statt Perforationen kann auch ein porGses Tabak-Folien-
material als Stranghiille 13 verwendet werden. Die Strang-
hiille 13 enthdlt eine herstellerseitig eingebrachte
strangartige Tabakfiillung 15. Die Tabakfiillung 15 in der
Stranghiille 13 ist etwa so dicht gepackt wie in einer
industriell gefertigten Zigarette. Der Tabakstrang weist
eine Lange auf, die etwa der Linge des Tabakaufnahmeraums

16 einer handelsiiblichen Zigarettenpapierhiilse 11
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entspricht. Der &duBere Durchmesser des Tabakstrangs
ist geringfiigig, vorzugsweise etwa 1/20 - 3/10 mm kleiner
als der Innendurchmesser der Zigarettenpapierhiilse 11,
so daB er problemlos in die Zigarettenpapierhiilse 11
eingefithrt bzw. eingeschoben werden kann. Die Tabak-
fillung 15 entspricht mengenm&dBig der fiir die fertige
Zigarette gewilinschten dichten Packung der Zigaretten-
hiilse 11, und zwar - wie dargelegt -~ entsprechend einer
normalen fabrikatorisch hergestellten Zigarette. Der
Querschnitt des Tabakstrangs 10 ist in Anpassung an den
freien Querschnitt des Zigarettenpapierhiilse 11 iiber
die gesamte Lange kreisrund ausgebildet, so daB er ohne
Beschidigung der Zigarettenpapierhiilse in diese ein-
fiihrbar ist unter satter Anlage an die Innenseite der

Zigarettenpapierhiilse.

Statt eines Tabak-Folienmaterials zur Ausbildung

der Stranghiille 13 kann poréses und/oder mit Per-
forationen, Schlitzen oder dergleichen versehenes
Zigarettenpapier verwendet werden. Auch ist es denkbar,
die Sﬁranghﬁlle netzartig oder als luftdurchléssige
filmartige Beschichtung auszubilden. Es muB lediglich
sichergestellt sein, daB die Stranghiille aus rauch-
barem Material besteht und iiber die gesamte Lange

so luftdurchladssig ausgebildet ist, daB ein Rauchen

des Tabakstrangs nach Art einer Zigarette nicht mdglich
ist.

Das erfindungsgemdBe System eignet sich auch zur
Verwendung in Verbindung mit Zigarettenpapier, insbe-

sondere Zigarettenpapierbl&ttchen 17, wie es von
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Selbstdrehern in herkdmmlicher Weise verwendet wird.
Diese Verwendungsart ist in Figur 4 dargestellt, wobei
gleiche bzw. entsprechende Teile mit denselben Bezugs-
ziffern wie in den Figuren 1 und 2 bezeichnet sind.
Ein Zigarettenpapierbl&ttchen 17 herkdmmlicher Art
wird hierbei um den erfindungsgem&B vorgefertigten
Tabakstrang 10 herumgewickelt und wie iiblich verkleﬁt.
Die Besonderheit bei der Ausfihrungsform nach Figur

4 ist noch, daB an dem in Figur 4 linken stirn-
seitigen Ende des Tabakstrangs 10 ein Filterstiick
12 herkOmmlicher Art angesetzt ist derart, daf Tabak-
strang 10 und Filterstiick 12 ein einheitliches Vor-
produkt darstellen. Dieses wird insgesamt mit dem
Zigarettenpapierbldttchen 17 umwickelt.

Es ist erkennbar, daB bei dem erfindungsgemiBen System
keine Stranghiille als Wegwerfteil {ibrig bleibt. Insofern
stellt das erfindungsgem#Be System hinsichtlich Material-
verbrauch sowie Fertigungs- und Handhabungstechnik

einen erheblichen Fortschritt gegeniiber den vorbe-
kannten Losungen dar,

Anhand von Figur 3 wird die Selbstverfertigung einer
Zigarette mit Hilfe des erfindungsgemZBen Systems

unter Verwendung eines Einfﬁhrtrichtefs erldutert,

der mit der Bezugsziffer 18 gekennzeichnet ist. Der
Einfiihrtrichter 18 umfaBt einen Trichterabschnitt

19 sowie an seinem durchmesserkleineren Ende 20

einen zylindrischen Hiilsenabschnitt 21, auf den die
Zigarettenpapierhiilse 11 aufgeschoben ist. Die Lénge

des Hiilsenabschnitts 21 betrdgt etwa 8 bis 12, vorzugs-
weise etwa 10 mm, so daB die aufgeschobene Zigaretten-
papierhiilse 11 bequem zwischen zwei Fingern, vor-
zugsweise Zeigefinger 22 und Daumen 23, am Hiilsenabschnitt
21 bzw., Einfihrtrichter 18 widhrend des Einfiihrens

des Tabakstrangs 10 in die noch leere Zigarettenpapier-
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hiilse 11 festgeklemmt bzw. festgehalten werden kann.
Das Einfiihren des Tabakstrangs 10 in die Zigaretten-
papierhiilse 11 erfolgt sowohl in Figur 1 als auch

in Figur 3 in Richtung des Pfeiles "P".

Als Besonderheit des Einfiihrtrichters sind die am )
Zigaretteninneren bzw. an dem dem Trichterabschnitt
19 abgewandten Ende des zylindrischen Hiilsenabschnitts
21 innenseitig angeordneten messerartigen Vorspriinge
24, die die &duBere Stranghiille 13 des vorgefertigten
Tabakstrangs 10 beim Einfithren in die Zigarettenpapier--
hiilse 11 durch den Einfihrtrichter 18 hindurch auf-
schlitzen, so daB8 der Tabakvorrat 15 sich innerhalb
des Tabakaufnahmeraums der Zigarettenpapierhiilse
11 radial nach auBen ausdehknen kann, wodurch er in
sund satt anliegend
gehalten ist,. y
Bei dem in Figur 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel

der Zigarettenpapierhiilse 11 sicher

sind zwei diametral angeordnete Trennmesser 24 vor-
gesehen. Grundsdtzlich genligt ein einziges Trennmesser.
Vorzugsweise sind drei etwa gleichmdBig iiber den Umfang
verteilt angeordnete Trennmesser vorgesehen, die
jeweils rasierklingenartig ausgebildet sind. Statt

der Trennmesser 24 koénnen auch nadelartige Vorspriinge
zum Aufschlitzen bzw. AufreiBen der Stranghiille 13
dienen. Die Trenneinrichtung ist auch dann von Vorteil,
wenn der Tabakstrang durch die Tabakfasern miteinander
verbindende, an sich rauchbare Bindemittel zu einem
formstabilen Tabakstock zusammengehalten ist. Es

genligt bereits eine geringe radiale Expansion des
Tabakstrangs innerhalb der Zigarettenpapierhiilse,

um einen sicheren Halt desselben in der Zigarettenpapier-
hiilse zu gewdhrleisten.

Zum erleichterten Ansetzen des Einflihrtrichters 18
bzw. Hiilsenabschnitts 21 an die stirnseitige Offnung

der leeren Zigarettenpapierhiilse 11 ist die &uBere

eie '..'0155514: ’



10

15

20

25

30

35

¢ ° ~
.

0155514

- 16 -
Mantelflidche des Hiilsenabschnitts 21 zum freien Ende
hin vorzugsweise geringfiligig konisch verjiingt ausge-
bildet. Im ilibrigen ist die Wandstdrke zumindest des
zylindrischen Hiilsenabschnitts 21 minimal bemessen.
Sie betrdgt etwa 0,15 bis 0,3 mm. Die Formstabilitdt
des Hiilsenabschnitts 21 ist durch die kreisrunde
Querschnittsform sowie den AnschluB an den Trichter-
abschnitt 19 gewdhrleistet, der vorzugsweise eine
etwas grdBere Wandstdrke aufweist. Der Einfihrtrichter
18 kann aus rostfreiem Stahlblech oder auch Kunststoff
hergestellt sein. Der innenseitige {lbergang zwischen
dem zylindrischen Hiilsenabschnitt 21 und dem Trichter-
abschnitt 19 (im Bereich des durchmesserkleineren
Endes 20 des Trichterabschnitts 19) ist abgerundet,
so daB der Tabakstrang 10 sich problemlos in die Zi-
garettenpapierhiilse 11 durch den Einfiihrtrichter 18
hindurch einfiihren 1&d8t. Im Bereich des durchmesser-
kleineren Endes 20 des Trichterabschnitts 19 bzw.
im Bereich des Anschlusses des zylindrischen Hiilsen-
abschnitts 21 am Trichterabschnitt 19 ist ein &duBerer
Ringflansch 25 vorgesehen, der als Anéchlag fir die
iber den Hiilsenabschnitt 21 geschobene Zigaretten-
papierhiilse 11 dient.

Fig. 5 zeigt einen industriell vorgefertigten formstabilen
Tabakstrang 10 in Zuordnung zu einer ebenfalls industriell
vorgefertigten Zigarettenpapierhiilse 11 mit Filter 12
entsprechend Fig. 1. Bei der beispielhaft dargestellten
Ausfiihrungsform nach Fig. 5 soll der Tabakstrang 10 nur
als Tabakfasern bestehen, die durch ein Bindemittel
herkommlicher Art zu einem formstabilen Tabakstock zu-
sammengehalten sind. Der AuBendurchmesser des Tabak-
stocks ist etwas groBer gewdhlt als der Innendurch-
messer der Zigarettenpapierhiilse 11, vorzugsweise etwa

5 bis 10 % grdB8er, so daB er unter radialer Komprimierung
in die Zigarettenpapierhiilse 11 iiberfiihrbar ist. 2u

-

i i i A e S ot o
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diesem 2Zweck wird der Tabakstock in eine Presskammer 26
einer herkémmlichen Stopfvorrichtung fiir Zigarettenpapier-
hiilsen gelegt, in dieser in radialer Richtung komprimiert,
d. h. auf einen AuSendurchmesser gebracht, der vorzugs-
weise etwas kleiner ist als der Innendurchmesser der
Zigarettenpapierhiilse 11l. AnschlieBend wird der so
komprimierte Tabakstock mittels eines kolbenartigen Aus-
stoBschiebers 29 in die an die offene Stirnseite der
Presskammer 26 angesetzte Zigarettenpapierhiilse 11 iiber-
fiihrt. In Fig. 5 ist nur ein Teil des Stopfger&tes sehr
schematisch dargestellt, da es sich hierbei um eine
an sich bekannte Vorrichtung handelt. Es wird dazu nur
beispielhaft auf die DE-PS 2 139 242 oder DE-PS
2 064 641 oder DE-0OS 2 833 68l verwiesen. Die Press-—
kammer 26 nach Fig. 5 ist somit in an sich bekannter
Weise definiert durch eine erste gehdusefeste Halb-
schale 27 und einem dieser zugeordneten, eine zweite
Halbschale bildenden Pressbalken 28 der in Richtung -
des Pfeiles "K" hin- und herbewegbar im nicht darge-
stellten Gehduse der Stopfvorrichtung gelagert ist.

Im Rahmen der Erfindung sind auch Lésungen denkbar, bei
denen der Tabakstrang la@ngsgeteilt ausgebildet ist, wo-
bei der Querschnitt eines jeden Teils einem vorzugswei-
se geraden Teil des Querschnitts der Zigarettenpapier-
hiilse entspricht. Der Tabakstrang kann dabei aus zwei
Strangh&dlften, drei oder mehr Strangsegmenten oder in-
einander geschobenen Stranghiilsen zusammengesetzt sein.
Zur Befiillung der Zigarettenpapierhiilse miissen dann in
entsprechender Weise zwei, drei oder mehr Strangteile

verwendet werden.

Genauso gut ist es dankbar, daB der Querschnitt des
Tabakstrangs einem Vielfachen des Querschnitts der
Zigarettenpapierhiilse entspricht, z. B. dem Zweifachen,
wobei in diesem Fall der Tabakstrang vorzugsweise den
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Querschnitt einer "8" besitzt. Vor dem Gebrauch wil *

der Tabakstrang ldngs eines Verbindungssteges oder

- dergl. auseinandergebrochen, so da8 zwei Einzel-Tabak-

strdnge entstehen, die jeweils zur Befiillung einer Zi-
garettenpapierhiilse dienen, wegen des moglicherweise
entstehenden Grats besser jedoch mit einem Zigaretten-
papierblidttchen umwickelt werden. Genauso gut ist es
denkbar, daB8 der Tabakstrang drei oder mehr Einzel-
Tabakstrdnge umfaBt, die sternartig oder um einen zentralen

Tabakstrang herum angeordnet sind.

Grundsdtzlich ist auch denkbar, daB der Tabakstrang (10)
einen Querschnitt in Form eines Vielecks, insbesondere
Dreiecks, Vierecks, Sechsecks, oder in Form eines Ovals,
Trapezes oder dergl. aufweist, vorzugsweise derart, dasB
der so ausgebildete Tabakstrang auf einen den Querschnitt
der Zigarettenhiilse im wesentlichen gleichmiBig ausfiillen-
den Querschnitt bringbar, insbesondere komprimierbar ist

(z. B. in der PreBkammer 26 gemaB Fig. 5).

Zusammenfassend ergeben sich durch das erfindungsgemdBe

System folgende Vorteile:

-Exakte Tabak-Vorportionierung durch industrielle
Fertigung;

-stets gleichbleibender Geschmack;

~gleichbleibendes Rauchverhalten (Abrauchdauer, Zug);
~gleichbleibender vorbestimmter Schadstoffgehalt be-
zogen auf eine bestimmte Zigarettenpapierhiille;
-Eigenfertigung von Zigaretten unter Verwendung eines
herkdmmlichen Stopfgerdtes fiir Zigarettenpapierhiilsen;
-keine Stranghiille als Wegwerfteil; und

—-giinstigere steuerrechtliche Bewertung im Vergleich zu

industriell gefertigten Zigaretten.
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Das erfindungsgemé@Be System ist auch z. B. fiir die Eigen-

fertigung von Zigarren oder dergl. geeignet.

Sé&mtliche in den Unterlagen offenbarten Merkmale werden
als erfindungswesentlich beansprucht, soweit sie einzeln

oder in Kombination gegeniiber dem Stand der Technik neu

sind.
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Tabakerzeugnis bestehend aus einem vorportionieften
Tabakvorrat, der von Zigarettenpapier hiilsenartig
umgeben ist sowie Verfahren und Vorrichtung zur

Herstellung eines derartigen Tabakerzeugnisses

l'

Anspriiche

Tabakerzeugnis bestehend aus einem vorportionierten
Tabakvorrat, der von Zigarettenpapier hiilsenartig
umgeben ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Tabakvorrat als formstabiler, der Tabak-
flillung der fertigen Zigarette angepaBter und als
solcher nicht rauchbarer, jedoch vollstédndig aus
rauchbarem Material bestehender Tabakstrang (10)

ausgebildet und bereitgestellt ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tabakstrang (10) durch die
Tabakfasern miteinander verbindende, an sich rauch-
bare Bindemittel zu einem formstabilen Tabakstock

zusammengehalten ist.

Tabakerzeugnis nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tabakstrang eine vorzugsweise stirnseitig
offene, luftdurchlédssige Stranghiille (13) aus rauch-
barem Material umfasBt.
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4. Tabakerzeugnis nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stranghiille (13) durch eine pordse
und/oder mit Perforationen, Schlitzen oder dergleichen
versehene Tabakfolie gebildet ist, die zugleich Be-
standteil des Tabakvorrats (15) ist.

5. Tabakerzeugnis nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stranghiille (13) durch pordses
und/oder mit Perforationen, Schlitzen oder dergleichen

versehenes Zigarettenpapier gebildet ist.

6. Tabakerzeugnis nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stranghiille (13)
netzartig ausgebildet ist, oder durch eine luftdurch-

ldssige filmartige Beschichtung gebildet ist.

7. Tabakerzeugnis nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB8 der Tabakstrang (10) einen
kreisrunden Querschnitt entsprechend dem Querschnitt der
Zigarettenpapierhiilse aufweist, wobei der Durchmesser

des Tabakstrangs (10) nur geringfiigig, etwa 1/20 - 3/10 mm
kleiner ist als der Innendurchmesser der Zigarettenpapier-
hiilse, so daB8 éine satte UmschlieBung des Tabakstrangs (10)
durch die Zigarettenpapierhiilse gewdhrleistet ist.

8. Tabakerzeugnis nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB an einem stirnseitigen Ende
des Tabakstrangs (10) ein Filterstiick (12) herkOmm-
licher Art angesetzt ist.

9. Tabakerzeugnis nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Tabakstrang (10)
zumindest an einem seiner stirnseitigen Endabschnitte

etwa konisch verjilingt ausgebildet ist.
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10. Tabakerzeugnis mit einem vorportiocnierten ir eine - r-
gefertigte Zigarettenpapierhiilse iberfiihrbaren Tabakvo: -
rat in Form eines formstabilen, der Tabakfiillung der
fertigen Zigarette angepaBten und als solcher nicht rauch-
baren, jedoch vollstdndig aus rauchbarem Material be-
stehenden Tabakstrangs, insbesondere nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Tabakstrang (10) einen
AuBSendurchmesser aufweist, der etwas grdS8er ist als der
Innendurchmesser der Zigarettenpapierhiilse (1l1), so daB
der unter radialer Komprimierung in die Zigarettenpapier-
hiilse (11) tberfihrbar ist.

11. Tabakerzeuqgnis, insbesondere nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, daB der Tabakstrang (10) langsge-
teilt ausgebildet ist, wobei der Querschnitt eines jeden
Teils einem vorzugsweise geraden Teil des Querschnitts

der Zigarettenpapierhiilse (11) entspricht.

12. Tabakerzeugnis nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tabakstrang (10) aus Stranghdlften,
Strangsegmenten oder ineinander geschobenen Strang-

hiilsen zusammensetzbar ist.

13. Tabakerzeugnis, insbesondere nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt des Tabakstrangs
(10) einem Vielfachen des Querschnitts der Zigaretten-

papierhiilse (11) entspricht, vorzugsweise die Form einer

"8" oder dergl. besitzt.

14, Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem der Anspriiche
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabakaufnahme-
raum der Zigarettenpapierhiilse (11l) eine gr68ere Léange
aufweist als der Tabakstrang (10), vorzugsweise eine
Lidnge, die einem ganzzahligen Vielfachen der Lé&nge des
Tabakstrangs (10) entspricht.
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15. Tabakerzeugnis, insbesondere nach einem der Anspriiche
1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Tabakstrang (10)
eine grofere Linge aufweist als der Tabakaufnahmeraum der
Zigarettenpapierhiilse (11), vorzugsweise mindestens etwa
doppelt so lang ist wie der Tabakaufnahmeraum einer
Zigarettenpapierhiilse (l11), so daB wenigstens zwei
Zigarettenpapierhiilsen (11) auf den Tabakstrang (10)
aufschiebbar und der Tabakstrang an der StoBstelle der
beiden Zigarettenpapierhiilsen (11) abtrennbar ist.

16. Tabakerzeugnis nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB8 der Tabakstrang (10) beim
Uberfiihren in die Zigarettenpapierhiilse (1l) unmittel-
bar vor dem Eintritt in diese lokal komprimierbar ist,
vorzugsweise beim Einfihren in die Zigarettenpapier-
hiilse (11) durch eine an diese ansetzbare, einen gegen-~
iiber dem AuBendurchmesser des Tabakstrangs (10)
kleineren Innendurchmesser aufweisende Einfiihrhiilse (18)
hindurch.

17. Verfahren zum Selbstverfertigen von Zigaretten durch
den VErbraucher unter Verwendung eines vorportionierten,
der fertigen Zigarette angepaBten Tabakvorrats, da-
durch gekennzeichnet, daB8 der Tabakvorrat in Form eines
formstabilen, als solcher nicht rauchbaren Tabakstrangs
nach einem der Anspriiche 1 bis 16 unmittelbar in eine
Zigarettenpapierhiilse (ll) eingefiihrt wird.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zigarettenpapierhiilse (1l1l) unter Verwendung

von Selbstdreher-Zigarettenpapier, insbesondere
Zigarettenpapierbldttchen (17), gebildet wird, indem
das Zigarettenpapier bzw. Zigarettenpapierblédttchen (17)
um den Tabakstrang herumgewickelt und in an sich be-
kannter Weise verklebt wird.
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19. Verfahren nach Arspruch i%. dadurch gekennzeic: -
daB der Tabakstrang bzw. Stranghdlften, -segment- ode:
dergl. unter Ausiibung eines Radialdrucks in eine vorge-
fertigte Zigarettenpapierhiilse eingeschoben wird, der-
art, daB er unter geringer radialer Ausdehnung innerhailb
derselben satt an der Innenseite der Zigarettenpapier-

hiilse anliegt.

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet,
daB der Tabakstrang unter Verwendung einer herkodmmlichen
Stopfvorrichtung mit PreBkammer oder eines an die
stirnseitige Offnung der Zigarettenpapierhiilse ansetz-
baren Einfiihrtrichters oder dergl. in die Zigaretten-

papierhiilse eingeschoben wird.

21. Vorrichtung zum Einfihren eines vorgefertigten,
formstabilen Tabakstrangs, insbesondere nach einem derv
Anspriiche 1 bis 16, in eine Zigarettenpapierhiilse, )
insbesondere auch zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 17, 19 und 20, gekennzeichnet durch
eine trichterartige Hiilse (18), die mit ihrem durch-
messerkleineren Ende (20) an die Stirnseitige Offnung
der Zigarettenpapierhiilse (11) ansetzbar ist, wobei der
Innendurchmesser dieses Endes (20) etwa gleich, vor-
zugsweise etwas kleiner als der Innendurchmesser der

Zigarettenpapierhiilse (11) ist.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet,
daB8 an dem durchmesserkleineren Ende (20) des Einfihr-
trichters (18) ein zylindrischer Hiilsenabschnitt (21)
anschlieBt, auf den die Zigarettenpapierhiilse (11) auf-

schiebbar ist.

23. Vorrichtung nach Anspruch 21 oder 22, dadurch ge-
kennzeichnet, daB am durchmesserkleineren Ende (20) des
Einfiihrtrichters (18) bzw. an dem dem Trichterabschnitt
(19) des Einfiihrtrichters (18) abgewandten Ende des
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zylindrischen Hilsenabschnitts (21) innenseitig eine den
Tabakstrang (10) beim Einfilhren in die Zigarettenpapier~
hiilee (11) l¥8ngs seines Mantels bzw. eine die Strang-
hiille (13) des Tabakstrangs (10) aufschlitzende oder auf-
reiBende Einrichtung, vorzugsweise in Form mindestens
eines nach innen vorstehenden klingenartigen Messers (24),
nadelartigen Vorsprungs, oder dergleichen, aufweist.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 23, da=~
durch gekennzeichnet, das8 der Einfiihrtrichter (18) einen
Vorrat, vorzugsweise kapillarenartigen Vorrat, fiir eine
Benetzungsfliissigkeiten, z. B. Wasser, aufweist, mit
einer Verbindung zur Innenseite des Einfiihrtrichters (18)
zum Zwecke der Benetzung des durch den Einfihrtrichter
hindurch geschobenen Tabakstrangs (10).
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